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CHUẨN BỊ CÔNG NGHỆ SẢN XUẤT - NGUYÊN CÔNG CẮT - THUẬT NGỮ
Technological preparation of production - Operations of mechanical treatment by cutting - Terms
Tiêu chuẩn này quy định các thuật ngữ cho các khái niệm cơ bản về các nguyên công cắt sử dụng trong khoa học kỹ thuật và sản xuất.

Các thuật ngữ quy định trong tiêu chuẩn này phải được sử dụng trong các tiêu chuẩn có liên quan đến việc chuẩn bị công nghệ trong sản xuất và các tiêu chuẩn về tài liệu công nghệ. Trong các trường hợp còn lại khuyến khích sử dụng những thuật ngữ này.
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