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[lpososoka craibHas Welding steel Khuyén khich
cBapovYHas wire ap duyng

Tiéu chuin niy ap dung cho day thép han kéo ngudi fam L
thép cicbon thip, thép hop kim va hop kim cao.

1. PHAN LOAI VA KY HIEU

1.1. Ky hié¢u.

Vi du ky hi¢u day thép han ed duong kinh 2 min i thép mac
Ha — 30 Cr 15 Ni 35 V3 Nb3Ti dung d¢ han dip (han ndi, néng
chdy) tinh luvén trong 1o dién xi (DX):

Diy 2Ha — 30Cr15Ni 35 V3 Nb3Ti — DX, TCVN 2362 — 78

Day c¢6 dwong kinh 3 mm tir thép mice Ha 04Cr19Ni9 dung
dé lam 16i que han (E):

Diay 3 Ha — O4Cr19Ni9 — E. TCVN 2362 — 78

Day c¢6 duéng kinh 3 mm, thép mic Ha — O8A dung dd
“han, bé mat khong ma dong:

Day 3 Ha — O8A. TCVN 2362 — 78;

Diay ¢0 duong kinh 1,6 mm,"'l_h('-.p mac Ha—O8Mn2Si dung
dé han, b¢ mit ¢6 ma dong (Md):

Day 1,6 Ha — 08Mn2Si — Md. TCVN 2362 — 78;

Day ¢6 dwrng kinh 2,5 mm, thép mac Ha — 10CrMn2SiMoA
dung lam 181 que han tinh luy¢én trong 16 chan khong cam urng,
bé mit c6 ma dong (Cck): _ :

Day 2,5 Ha-10CrMn2SiMoA-Cek-Md . TCVN 2362—78.

1.2. Day thép han dwoe chia ra theo cong dung nhuw sau:

Dung d¢ han dap;

Dimg d¢ lam 180 que han (ky hicu E).

Muc dieh str dung cda day phai duge noi ro trong don
dit hang.
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1.3. Day (hép que han cac bon thdp va thép hop kim duge

chia ra theo trang thai bé mat:

Kkhéng ma dong;

Ma dong (kv hi¢u Md);

Day ¢6 b mil ma dong dwoce eung cip & dang cudn co
tiét dien hinh chir nhat. Kich thuée cuon quy dinh trong diéu 3.15.

Yéu cin cung ciip day ¢6 bé m¥t ma dong phai noéi ro
trong don dal hang.

1.4. Theo yéu ciu cla nguai tidu thy, day cin phii duoc ché
tao tir thép tinh luyén trong 1o dién xi hoae 1o hd quang chin
khong hode trong 1o chan khong cam trng thi nhitng véu cau khae
clia day (chét khi, chit phi kim loai, tap chit..) theo sy thoa
thuan cta hai bén. '

9. CO LOAL THONG SO KicH THUTOC

2.1. Duwong kinh va sai léch ¢ho phép theo dwdong kinh cua
ddy thép han phii tuong wrng voi ede gia tri quy dinh & biang 1

mm Biang 1
| Puerng ~Sai léch cho phép i Duong Sai léch cho phép
kinh |~ ' kinh |7
danh |{Do ehinh xa-|Dd chinh x&c danh D6 chinh xdclP§ chinh xdae
nghia i thuong B cao A nghia thurong B cao A
——— = e e e oy e e e e e, —
0,3 | — 0,05 — 2,5
0o | = 006 — 3,0 =012 - 0,09
0.8 | - 07 - (3.25)
— = N R~
Lo - 1,0
B thy $2 o oY - 016 0.12
oL T o — 0,06 6,0 . e
) 2.0 — 0,08 : |
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2.2, Gii han sai léeh cho phép thee duong kinh déi voi day
thép hop kim cao dwge dua vio rira axit cho phép vuot qui gia
tri quy dinh & bang 1 nhi¢u nhat 1a 509 ;

2.3, Do ovan ctia day khong dwge vuol qua nira tong sai léch
cho phép theo duong kinh,

3. YEU CAU KY THUAT

3.1. Day thép han cin dwge ché tao tir cie mac thép néu ra
_ trong bang 2.

3.2, Thanh phiin hoa hoc ctia thép laim day thép han phai
phu hop vai cae trisé quy dinh trong bang 2.

3.3. Theo sur thoa thuan cda hai bén dwoe phép cung cﬁp day
thép mac Ha — O8CrMoA ; Ha — O8CrMoWA ¢6 ham lwong cacbon
0,08 — 0,13%, khi do goi day 1A Ila — 10CrMo, Ha — 10GrMoWA.

3.4. Theo sw thoa thuan clia hai bén, day thép han méc
Ha — 07Cr25Ni13 ding dé han ddip ham luong Cr khong duoc
nho. hon 23,5%. '

3.5. Khi dit dim bdo cic chi ticu khac ctia ticu chuiin nay,
duoe phép cung ciap day ¢d mol trong che nguyén to hoa hoc ¢o
ham lwong khac voi bang 2 nhung sai 1¢ch cho phép phii twong
trng voi bang 3. | |

Chd thich. Duwoc sy déng ¥ cia n;_;flr::ﬁ i¢u thu, cho phép cung cap

day ¢6 mot sd nguyeén 16 hoa hge thanh phidn khac vol bing 2
nhung sai léch cho phcp phii tiwong @ng véi bing 3.

3.6. Day thép han cacbon thdp va hop kim lmm Iu'orng asen
khong duoce 16n hon 0 ()q/ .
3.7. Duoe sw dong y etta nguoi tién thu, day thép mac Ha — 08;
Ha — 08 A ¢6 ham lwong nhom dén 0,059;.
3.8. Day thép cacbon thip Ha — 08MnA, Ha — 10MnA4,
[la — 10Mn2 va day thép hop kim (khong hop kim véi nhdm)
ham luong caa nhom khong duoge lon hon 0,059%.
3.9. Day khong hgp kim  véi molipden, thanh phin cda
molipden khong dwoce Ion hon:
0,159, — trong day thép hop kime:
0,209 — trong day (hép hop kim cuao,
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2162 — 78

1

2362 — 74

Mic thép

Thanh phin

Ha - 08 CrMo
Ha 18 CrMoA -
Ha — 08 CrXNiMo
Ha 8 (‘,L'MOWA

Hao — 13 Cro2MoWw i
[ Ha — 06 Ni3

Ifa — 10 CrfiMo

‘ Thép hop kim eao

Ha — it

Ha — 1 Cel7Ti

Ha — 10CeMn2siMoA

0,06 —,18
0,15 - 0,22
=0
006 ~ 0,10
0,07 = 10,12

0,10 1,15

= 0,08

=0 0),12

=LL08

E b
Ty th12

0,12—10,30
0,12 045
0,122 0,35
0,12—0 30
60 0,4
= 03
<2030

0, 12—1h33

030 0,70

=Lt

0,35 0,60
0,40—0,70
50— 0,80
0,35 - 1,60
1,70—2,10
(0,40 = 0,710

G, 40 - 0,70
040 =070

030 11,7

< (.74

C Si Mn Cr

Thép cacbon thip

Ha — 08 =2 0,10 0,66 0,35—11,60 < 0.15
a — 08 A = 0,0 < 0,04 0,35 — 0,60 < 0,12,
Ha — 08 A A = 0,10 < 0,04 0,35 — 0,61 < 1,10
Ha - 05MnA | < 0,10 = 0,06 0,80~ 1,10 < 0,10
Ha — 10MnA < 0,12 <L 0,04 1,10— 1,40 < 0,20
lla — 10Mu2 < 0,12 < 0,08 L5 — 1,90 = 0,20
THEp hisp Kl '

Ha — 04 MnSi < 0,10 0.£0 - 1 85 1,40- 1,70 < L20
Ha — 12 MnSi 20,14 1,60 — 0,90 0,80— 1,10 < 0%
Ha — 48 Mu2si 0.05 0,11 1,70—0.95 1,80—=2,10 = 0,20
Ifa — 10 MnNi < 0,12 1,15~ 0,35 0,90 1,20 < 020
a - 08 MoSiMoTi 0,06—0,11 0,40 - 0,70 1,00 — 1,30 < 02
Ha — I8 CrMuSt 0,15—0,22 0,90—1,20 0,80 —1,10 0,80—1,10

0.45- 0,65
0,80 1,10
0,701 20,90
0,90 1,20
0,80 - 1,10
1,70-2.20

= 0,86

4,00 = 5,50

13,01 — 15,00
16,00 — 1810

rervy Trang 515
Hang 2
haa hoe,
Ni Mo Ti 5. P Cée
Khong lan hon thanh phin khic
0,30 — — 0,040 0,040 Al = 0.
= 0.2 = 0.030 0.030 Al naot
< 0,35 - — 1 0,020 Al =T 0
= 0,25 — — 25 0,030 =
< 0.3 - 2 0,025 030 —
< 0, — — 0,030 0,030 —
< 0.2 — - 1,025 0,031} —
< 0,30 — — 0,023 0.0030 —
= 0,25 - - 0,025 10,000 —
0.90—1.20 — — 025 0,030 T~
= 0,30 8.20—0.40 MO5—m,12 0.025 RIS —
"= 0.30 - 1.025 0,030 -
< 030 0,40 — (01,60 - 0,025 0,000 —
< 0,30 0,15—0,30 - 0,025 00
0,80—1.20 1,25 —11,45 — 0125 0,030 —
< 030 | 0.50—0.70 e "0.025 1,025 Y= 05—0.30
<. 030 0,401}, 64} — 0,025 0,025 —
<< L30 0,40 — (1,6} {hylky ==, 12 10,03 11, @30 .\':rJ,zu——ri,:t;',
Nbh =0 —1,23
3.00—3.50 — S 0525 [INERITS —
<. 0,36 0 40—, 60 — 10,1125 0,030 _—
<. 1,80 g - RIS 0,050 —
< LG -— 0,0 — 0,51 0,115 [TRIKS] —

o
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(tiép theo bang 2)

Mic thép

Ha=30Cr15Ni35ViND-
3Ti

Ha—08Ni50

Thinh phin

hoa hoc,

‘Ha—06Cr19NilOModTi
|

5

P

Khong 1én hon

Cac

thinh phin khac

= 0,08

0,27 —0,33

< 0,10

0, 30=—1,80

=2 (L60

0,507

L =—2,01

1150—1,00

=2 0,50

18,00 —20,00

14,00 — 16,00

< 0,30

©900—11,00

34,00 —=238,00

48,00 = 53,00

2,00—3.,00

C Si Mn Cr Ni Mo Ti
Ha—13Cr25Ti —. 015 = 100 S 0,80 23,00—27,00 < 0,60 —_ 0,20—0,50
Ha--01Cr19Ni9 = 0,03 0,50—1,00 1.00—2,00 18,00 —20,00 8,00 — 10,00 —_ —
Ha—04Cr19Ni9 < 0,06 1,50 — 1,00 1,00—2,00 18,00— 20,00 8,00— 10,00 — s
Ha—06Cr19Ni9Ti 0,08 0.40—1.00 Loo—2,00 | 18,00—20,00 8,00 — 10,00 e 0,50—1,00
Ha—08CrI9Ni9W2si2 = 0,10 1,30—1.80 1,00 — 2,00 18,00—20,00 8,00 — 10,00 S —
Ha—07Cr19Ni16Nb 0,05 —10,00 <= 0,70 1,50—2,00 18,50—20,50 9,00— 10,50 - -

0,50 —1.80

Ha—04Cr19Ni11Mo3 < 0,06 <2 0,60 1,00 —2,00 18,00 — 20,00 10,00—12,00 |. 2,00 — 3,00 -
Ha—10Cr20Ni15 < 0,12 < 0,80 1.00—2,00 19,00 — 22,00 11,80—16,00 — —
Ha—07Cr25Ni13 <. 1,09 30— 1,00 L — 2,00 20,00 —26,50 12,00 =— 14,00 — —
Ha—13Cr25Ni18 = 0,15 Lo (Hh— 2,010 24,00 —26,50° 17,00 = 20,00 - =5
Ha—08Cr20Ni9Mn7Ti < 0.10 50— 1,0 500 —8.00 18,50 —22,00 8,00—10,00 s 1,60— 0,90

0,20—0,70

0,025
0,015
0,018
0,015
0,025
0,018
1,018
0018
0,018
1,018
1,015

0,018

1,015

0.020

0.035
0,025
0,025
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
(5035
0,025

0,030

V=18 —2,10

Nb = 1,200—1,50

W = 2,50—3.50

Nb = 2,80—3,51)

Chd thich:

1. Ky hi¢u day thép han tir ehit cai ditu va thir hai Ha (Lir chiv Han),”

2. Con s6 sau chit Ha ehi ham loong trung hinh elia nguyén to cachon treng thép theo %.

3. Cie nguyén 16 khic dwyge ky hicu theo dm la-tinh va sau no Ia
Nh-Niohi: W-Vonlram: Mn-mangan;
Mao-Mdalipden ; NI-Niken ; I‘ii_-Silic';
Ti-Titan: V-Vanadiz Cr-Crom § Zn-Rém ;
M-Nhdm.

Cu-Bing ;

cdc con sé vi chir cii & sau diu gach ngang.

von s6 chi ham hrgng trung binh theo % cia nguveén t6 dé trong thép.

~1
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Bl”mg 3

Nguyén 13

Ham lirgng thyce caa nguyén to

Sai

léch

héa hoc trong day cho phép
Cac bon Ion hon 0,12 + 0,01
tir 0,60 dén 1,20 + 0,02
Mangan
lon hon - 1.20 + 0,05
tar 0,35 dén 0,85 X 0,02
Silie -
lon horn 0.85 £ 0,05
tr 0.30 dén 0,90 + 0,02
Niobi -
lén hon 0,90 =+ 6,05
tr 0,30 dén 0.90 + 0,02
AT lén hon 0,90 dén 1,30 + 0.06
lon hon 1,80 dén 7.00 + 0,10
Ion _hon 7,10 + 8.15
bt 0,30 dén 1,20 £ 0,02
‘ lén hon 1,20 dén 2,50 10,05
rom
lon hon 2,50 dén 7,00 + 0,15
lon hon 7,00 + 0,20
tae 0,20 dén 0,80 + 0,02
Titan
ln hon 0,80 + 0,05
Ctr 0,35 dén 1,50 + 0,02
Vanadi : —
lirn hon 11,50 ©xz 0,05
tee 1,00 dén 2,50 + 0,05
Volfram
' frn hon 2,50 + 0,10
e 0,30 dén 1,00 =+ 0,02
Molipden l&'n hon 1,00 dén SO0 * 0,05
I hern 00 + 0,10
tr 0,10 dén 0,50 A 002
Nhom —_— —_— ——
ln hon 0,50 + 0,04

o
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3.10. Day khong hop kim véi titan, ham luong ctia than trong
thép khong duwoc vuot qua:
©0,04% — trong ddy thép hop kim,
0,209% — trong diy thép hgp kim cae. _ :
Theo yéu ciu clia nguoi tiéu thy, day thép mac Ha—04Cr 19Ni
11Mo3 thanh phiin con lai cda titan khong dugc vuet qua 0,1%
3.11. Day khong hop kim voi vanadi, ham luong vanadi trong
thép khdong dwoc vugt qua 0,06% trir loai diy Ha — 10CriMo.
ham luong vanadi_duoc phép !én nhét 1a 0,08%.
3.12. Day khéng hop kim voi dong, thanh phan cua ddng
trong thép khong dugc vuot qua 0,25% .- -
Theo yéu ciu clia ngudi tiéu thu thanh phin cta déng trong
day khéng dwoc 1on hon 0,20%. ,
ché thich. Diéu nay (3.12) chi 4p dung cho diy co b8 mit khong
ma dong.
3.13. Ham lwong nito trong thép lam ddy han khéng duoe
viol qua quy dinh trong-bang 4. £ 5
: Yo Bang 4

i Ham luong
Mac day Nito, khong
1&n hon

Ha — 08AA : v 0,088

Ha — 08A: Ha — 0SMnA ; Ha .— 10MnA ; Ha — 10Mn2 ;

. Ha — 08MnSi; Ha —12MnSi ; Ha —08Mn2Si ; Ha-10MnNi ; 0.010
Ha — 08MnSiMoTi; Ha — 18CrMnSi '
Ha — 16CrMn2SiMoA ;

Ha — 08CrMo; Ha — 18CrMoA; Ha — 08CrNiMo ;
Ha — 08CrMoWA ; Ha — 13Cr2MoWTi ; 0,012
Ha — 06Ni3: Ha — 10Cr5Mo.

Ha — 07Cr25Nil3. : ' 1,05

¢ho thich. Diy mac HA — 08A : Ha—08MnA : Ha - 10dnA ; Ha -10Mn2:
Ha — 08MnSi: Ha — 12MnSi; Ha — 08Mn25i; dwogc suw donyg
y clia nguoi tieu thy, ham lugng nito ¢o the dén 0,012%.
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| 3.14. Day b& mit khong ma doéng cung ciip & dang cuén, kich
thuée va khéi luong cudn phai twgng ung véi s6 liéu quy dinh .

trong bing 5
Bang §
. Khéi lugng cudén day, Kg, khong
. .| Buorng kin nhé hon
B‘;Gng kinb. trong caa - =
Ay, mm cudn, mm (Jac?on Hop kim Hop kim
thap cae
03— 0.5 150 — 300 2 2 15
0,8 200 — 350 5 5 3,0
1,0 — 1,2 200 — 407 20 15 10,0
1.6 — 2.0 300 — 600 30 20 15,0
25— 3,0 400 — 600 40 30 - 20,0
4,0 — 6,0 500 — 700 - 40 30 20,0

Chu thich. Cho phép cung cdp day c6 khoi legng cuon nhd hon dén-
509 so voi cac gia tri chi ra trong bing 5, nhung s6 lwgng
cudn cé6 khoi lwong giam di do khong duwge vuol qua 10% trong
mdi 10 hang.

3.15. Diy c6 b& miat ma déng cung cip & dang cuon tiét dién
chir nhat, kich thuée cia ching twong tng voi bang 6.

Péi véi day duong kinh 1,6 — 3,0 mm, kich thuéc ciia cudn
phai noi rd trong don dat hang.

Theo su (hoa thuian cba hai bén, diy ¢6 bé m#t khéng ma
ddng ciing co thé cung cdp & dang cudn tiél di¢n chi nhat.

3.16. Theo su théa thuan cla hai bén, diy cung cdp & dang
cuén c6 Idvi hodce khong loi

3.17. Theo sy thoa thuan cta hai bén, duge phep cung cép
day & dang cudn ngoai c¢d (v& khdi hrong hodc 16i).

10
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Bang 6
budng kinh ngoai | Dudng kinh trong Chis )
Bt ¢lia cudn clta cudn e cao cuen
b= ]
kinh ddy | Danh | Sai léch | Daoh | Sailénh | Danh | Sai léch
nghia cho phép | nghia cho phép | nghia | cho phép
08 — 16 | 175 +10 100 e 50 +1
HTE o) T
1.6 — 2.0 250 + 15 175 )
sy oy +?‘\_ 85
. —d +4
32 *23
3.0 =3 260 H':
s 90
1,6 — 5.0 600 HRY 400 +20 T %
—10 —15 -=10

3.18. Cuon diy & dang cudon (e6 160 hode khong 16i) phai tir
mol soi, cudn khong bi rdi, ditu cuon cin phii dé & chd deé tim.,

3.19. B bén kéo elia diy thép hgp kim va hop kim cao phai
trong wng voi so licu quy dinh trong bang 7.

Biang 7

Bubng Fink diy, ho hén kéo, Ky lllr(‘,."irmrirl2 diang cho
" han didp [6i que han
0,3 — 0;.'-_; | 90 — 140 -
0.8 —1,2 90 — 135° —
L,6 a0 — 130 70 — 100
) 80— 129 70 — 100
2.0 0 — 105 65> — 95

Chy thich:
. Dao dong cda do hén koo frong mot cuon day dudng kinh
Lom fron 12 nom khong duee virot qua 10 kg Toee/mm

N

Cay hep Kimova hop &im ocao ein doge dua vao nhiét leyén

phudoge phop khdrg ticn hanh nhi¢t luyén pho Khi dap ng 46

b ieo theo yvéu e,

1
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3.20. Cho phép tiing gioi han trén ctia dé bén kéo (khong phu
_lhu(‘)c vao cong dung cua diy):

bén 135Kg luc/mm? — d8i v6i nhirng day duong kinh tir
2mm va lén hon cha thép mac:

Ha — 08 Cr20N 19;\In7T1 ; Ha — 06Cr19Ni9Ti;

Ha — 07Cr19Ni10Nb; Ha — 07Cr25Nil3. |

Bén 145Kg lue/mm® — d&i voi diay duong kinh nhé hon
2 mm cua thép mac: :

Ha — 08Cr20Ni9Mn7Ti; Ha — 06Cr19Ni9Ti;

Ha — 07Cr19NilONb; Ha — 07Cr25Nil3.

3.21. B& miit cua day phai sach va nhdn, khong c6 vét nit,
phan 16p, mang, nirt vidy. Bé mit cia diy dugc phép co vé&t
xwgce, dém bd phan, 1om (khuyét) riéng biét. Chiéu siu cua
khuydét tat khong dwogc phép vuot qua sai léch cho phép theo
duwdng kinh caa day.

Theo yéu cdu ciia ngudi liéu thy, diy dugc cung c8p c¢6 bé
miit 16t do mai, trong trwong hop nay trén bé miit day cho phép
nirt gon nhd, ré. (ddm) bé phin, 10m (khuyé&t) nhung chiéu sau
clia mo6i khuy&t tat khong duge 16n hon mot phan tu gigi han sai
léch cho phép theo dudng kinh.

3.22. Trén bé miit diy thép cacbon thip va hnp kim khong
dugc phép c6 didu cong nghé.

3.23. Day thép mac Ha — 08MnSi; Ha — 08Mn2Si;

Ha — 08MnSiMoTi; Ha — 10CrMn2SiMoA ;
dugc phép cung cdp co trang thai bé miat ma dong hoac khong
ma dong, nhung phii khir b hét diu md. Trang thai bé mit cfa
diay duoc cung ciip do nguoi san xufl quy dinh néu ngudi tidu
thu khong noi rd lrong don dit hang.

3.24. Day thép hop kim cao cung cip & trang thai ria axit va
ldy lrdng hoiic sau nhiét luyen trong khi lro.

3.25. Viée kiém ira day do xi nghiép san xudt tién hanh.
Nguoi san xuit ddm bao day phdi twong ng vai cae chi tiéu
duge néu ra trong ticu chudn nay.

12
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4. PLICONG PHAP THU

1.1. Day dwoc cung c&p theo 16, méi 16 bao gém day tir moét
méc thép, mot mé ndu, mot duong kinh, mol cong dung va mot

trang thai bé mit. ‘

4.2. Toan bo cudn day phii dwoc kiém tra do dac mdot cach
k¢ ludong.

4.3. bo chrorng kinh ctia day bing dung cu c6 dé chinh xéc
dén 0,01 mm & hai huéng vudng gée voi nhau, or mdi tiét di¢n
cich nhau it nhat 5 m.

4.1, B¢ kiém tra thanh phiin hoa hoe cha day, tir moi 16 hang
iy ra 0,59 s6 cuon, nhung khong nhé hon hai cudn, cac miu
dé phan lich phai Iy tw hai déiu clia moi cudn hoiic tir hai chd
cich nhau it nhit 5 m trong mot cudn.

4.5. D& kiém tra do bén kéo, liy 2% s6 cudn cta 160 hang
nhung khong dwoe nhd hon ba cudn, cic miu dé kidm tra cin
phdi 14y tir hai chd each nhau it nhdt 5 m trong mét cudn. '

4.6. TTam lwgng nilo xac dinh theo phwong phdap do nhd may
san xufit quy dinh,

1.7. Thit kéo diy dé xae dinh do bén kéo tién hanh theo
TCVN 1821 — 76. Day kim loai. « Phuong phap thir kéo ».

4.8. Khi phan tich héa hoc cta day thép, bén canh viée
kiém tra twong ¢ng thanh phin hoa hoc néu ra trong phiin 3,
nhit thiét phai xdc dinh ham lwong thye cia nito trong cac mac
thép khéng duwge néu ra trong diéu 3.13, ciing nhw ham lugng
thue t& con lai clia nhom, vanadi va vonfram trong diy thép hop
kim va hop kim cao. Cdc kél qua niay khong biit bu¢e nhung phai
ch: ro trong chirng tir.

Viée xde dinh ham lwong nito ltong day thép cacbon thip
va asen (rong day théo cacbon thip va hop kim ciling nhue ham
leong con lai ctia nhém, molipden, titan, vanadi trong diay thép
hop kim, dong trong Lt ea cac mac thép cho phép khong tién
hanh kiém tra lai néu ngudi sdn xudt ddm bido cace chi tiéu tuong
rng quy dinh trong ticu chuin nay,

L.9. Khi nhin dwge cac két qua thir nghiém khong twong
ng vai yéu ciu thi mie da ehi mot két qua eting phai idn hanh
thir nghi¢m lai véi s6 mau gip doi iy 1 chinh 10 hang dang
kiém tra,
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Néu lin kiém (ra khong dat yéu ciu thi xi nghiép sdn xudl
ti€n hanh phin loai lai 16 hang,

4.10. P& kiém tra chit lwong va cic yéu ciiu twong ting trong
liéu chuldn cin tuin theo nguvén Lic chon mau va phuong phap .
thir nghiém di néu ra & (rén.

5. BAO GOI, GHI NHAN VA BAO QUAN

5.1. M6i cugn ciin phdi budce bing diy mém khong it hon
3 cho.

5.2. Cde cudn nhoé cha 16 hang duge phép bude vao véi nhau,
nhung khdi lwong khong dwoc vugt qua 80 kg.

Theo sw théa thuin ctia hai bén dwge phép cung cip cuon co
kh8i lugng 1on hon 80 kg.

5.3. Moi cu¢n day phdi duge treo mot bién kim loai trong
do6 ghi:

a) tén hoace ky hiéu Imng héa cua nha may san xuit;

b) ky hiéu ctia day;

¢) SO hiéu 16 hang;

d) Bién bin kidm (ra ky thuit d‘lp trng yéu ciau cua lidu
chuin hién hanh.

9.4. Theo yéu ciiu clia ngudi tiéu thu cuén day phai duoe g0l
b&i 2 16p gidy chéng thim nude hoic gidly paraphin' va bdo
veé trong :

Bao bi cirng co 16t 16p gidy chdng thim nude — A6i voi day
dudng kinh tir 0,3 dén 0,8 mm; '

Mang polime hodc mang pohetllen ho@c vai bao bi voi cde
m&i bude khong nhé hon 3 ¢hd bing day mém — doi voi di AV
duor g kinh 1én hon 0,8 mm.

Chu thich:
1. Cho phép hao goi day trong mang ]}u]ll‘n( hode polyétilen,
day hgp kim cao bing vai bé khong co giay 16t & bén durdi.
2. Dang bao goi day c¢ho nhitng cudn ngoai ¢ thee su thoa thua in
cua hai bén.
3. Néu nguoi ticu thy yéu ciu o thé cung cap day khong ¢o
bao goi.
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5.5. Mdi cuon da duge bao goi phii treo lén trén mét bidn
biing kim loai, chc s li¢u cin viél trén bicn nhu diéu 5.3.

Ch thich. Khi bao goi day trong hom cirng cho phép thay bién
kim loai bing nhian hi¢u gidy duoc in trén bao citng nhitng s
liéu cin thiét.

5.6. Moi 16 hang day cin phai kem theo chirng tir chi din su
twong wng cua day theo tiéu chuin hién hanh. Trong chung tu
ghi ro:

a) Tén hoic k¥ hi¢u hiang hoa ciia xi nghiép san xudt;

b) Ky hiéu day:

¢) S& liéu mé nau hodce 16 hang:

d) Trang thai bé mat day ;

e) Thanh phin hoa hoe gom:

— Ham lugng thee & cta nilo trong diay hop kim va hop
kim cao. '

— Ham lwong con lai thye (& cta Al Ti, V, trong day hop
kim cao va W (rong day hop kim va hop kim cao.

g) Khéi lrgng day khong ké bi.

5.7. Day phii van chuyén trong toa xe kin, dirng, sach, thung
chtra, 0 10 hom kin va trong didu kién c¢o goi boe kin dé ngin
ngira.thc dong ctia moi truong.

‘Theo yéu citu clia ngudi licu thy, cho phép van chuyén cudn
day ngoai ¢& co 16i voi khdi lwgng mot tin hodce lon hon trong
toa tau ha.

5.8. Cudn day phdi duwoe chia trong nha kho rdo, khong bi
tac dong cta bui, ddt Am, trong di¢u ki¢n chdng ri.



