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1. Khái niệm
Số lần đứt trên máy khâu công nghiệp của chỉ được đặc trưng bằng số lần đứt trên 100 mét đường may, khi may ở điều kiện qui định
2. Phương tiện thử

2.1. Máy khâu có đặc trưng kỹ thuật phù hợp với điều kiện may qui định cho loại chỉ cần thử

2.2. Loại kim khâu và vải dùng để thử phù hợp với điều kiện may qui định của chỉ. Số hiệu kim và độ dày của vải dùng để thử phù hợp với chỉ số của chỉ (tham khảo phần phụ lục).

3. Điều kiện thử

3.1. Mật độ mũi may được chọn phù hợp với điều kiện may

3.2. Tốc độ may là 3000 - 3500 vòng/phút

3.3. Tiến hành may thử để chỉnh lực căng của chỉ vừa đủ

4. Lấy mẫu và chuẩn bị mẫu

4.1. Lấy mẫu theo qui định của mục 2 của TCVN 2266-77

Với mỗi cuộn tiến hành thử ít nhất 1 lần

4.2. Mẫu vải để thử một cuộn chỉ được chuẩn bị như sau:

Cắt 20 băng vải có kích thước 50 x 50 cm - mẫu vải dùng để may đầu tiên nên dài hơn các mẫu sau để chỉnh tốc độ may theo qui định được dễ dàng. Xếp hai băng vải lên nhau theo đúng hướng sợi được một mẫu vải.
4.3. Trước khi may giữ mẫu chỉ và mẫu vải ở điều kiện khí hậu qui định của TCVN 1748-86 không ít hơn 24 giờ.

5. Tiến hành thử
5.1. Tiến hành may trong điều kiện khí hậu qui định của TCVN 1748-86.
Chỉnh máy khâu phù hợp với qui định. Với từng cuộn chỉ tiến hành thử như sau:

- Tháo bỏ lớp chỉ ngoài cùng và luồn chỉ qua các bộ phận trên máy

- Kiểm tra cách luồn chỉ, lực căng chỉ, chân kim, vị trí kim cho đúng yêu cầu.

- Đặt mẫu vải trên bàn máy khâu, may nối liên tục với vận tốc qui định trên 10 mẫu vải để được đường may thẳng dài 5 mét. May 10 đường liên tục và các đường may cách nhau 4 cm (xem hình vẽ)
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- Trong quá trình may ghi lại số lần đứt và vị trí đứt của chỉ (chỉ trên hay chỉ dưới, ở đường may thứ mấy) và nguyên nhân gây đứt chỉ. Sau mỗi lần đứt phải bỏ đi một đoạn chỉ ít nhất 1 mét trước khi may tiếp.
- Lặp lại quá trình trên đối với tất cả các cuộn chỉ cần thử.

6. Tính toán kết quả

- Số lần đứt của chỉ trên từng mẫu vải được coi là số lần đứt trên 50 mét đường may (n)

Số lần đứt trên 100 mét đường may (m), được tính theo công thức sau:

m = 2 x n
- Tính số lần đứt trung bình trên 100 mét đường may của tất cả các mẫu vải

7. Biên bản thử
Biên bản thử gồm các nội dung sau:

- Số hiệu tiêu chuẩn áp dụng để thử
- Ký hiệu về đặc trưng kỹ thuật của mẫu, số mẫu vải đã thử

- Điều kiện may và loại vải, loại kim dùng để thử

- Số lần đứt trung bình trên 100 mét đường may

- Nguyên nhân gây, đứt chỉ và số lần đứt do mỗi nguyên nhân gây ra

- Ngày thực hiện thí nghiệm

- Tên cơ quan và người thực hiện thí nghiệm

Phụ lục
Bảng hướng dẫn chọn số hiệu kim và vải
	Chỉ khâu
	Kim
	Vải

	Nguyên liệu
	Độ nhỏ Nm
	Số hiệu
	Nguyên liệu 
	Độ dầy (mm)

	100% bông
	102/3 (29 tex)
	90
	100% bông
	0,2 - 0,4

	100% bông
	85/3 (33 tex)
	100
	100% bông
	như trên

	100% bông
	76/3 (40 tex)
	100
	100% bông
	như trên

	67/33 pE/CO
	102/3 (29 tex)
	80
	67/33 PE/CO
	như trên

	67/33 PE/CO
	85/3 (33 tex)
	80
	67/33 PE/CO
	như trên

	67/33 PE/CO
	76/3 (40 tex)
	90
	67/33 pE/CO
	như trên














