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Lêi nãi ®Çu 

TCVN 7296 : 2003 hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng víi ISO 13920 : 1996. 

TCVN 7296 : 2003 do TiÓu ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC/SC1 

Nh÷ng vÊn ®Ò chung vµ c¬ khÝ biªn so¹n,Tæng côc Tiªu chuÈn                  

§o l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ ban hµnh. 

Tiªu chuÈn nµy ®ưîc chuyÓn ®æi n¨m 2008 tõ Tiªu chuÈn ViÖt Nam 

cïng sè hiÖu thµnh Tiªu chuÈn Quèc gia theo quy ®Þnh t¹i Kho¶n 1 

§iÒu 69 cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt vµ ®iÓm a kho¶n 

1 §iÒu 6 NghÞ ®Þnh sè 127/2007/N§-CP ngµy 1/8/2007 cña ChÝnh phñ 

quy ®Þnh chi tiÕt thi hµnh mét sè ®iÒu cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy 

chuÈn kü thuËt.  

 



TCVN 7296 : 2003 

 4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



TCVN 7296 : 2003 

 5 

t i ª u   c h u È n   Q U è C   G I A                                TCVN 7296 : 2003 

 

 

 

Hµn −−−− Dung sai chung cho c¸c kÕt cÊu hµn −−−− KÝch th−íc dµi vµ 

kÝch th−íc gãc −−−− H×nh d¹ng vµ vÞ trÝ 

Welding − General tolerances for welded constructions − Dimensions for lengths and 

angles − Shape and position 

 

1    Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh dung sai chung cho c¸c kÝch th−íc  dµi vµ kÝch th−íc gãc, h×nh d¹ng vµ vÞ 

trÝ cña c¸c kÕt cÊu hµn theo 4 cÊp dung sai, c¸c cÊp dung sai nµy dùa trªn ®é chÝnh x¸c th−êng lÖ 

cña x−ëng s¶n xuÊt. ChuÈn mùc chÝnh ®Ó lùa chän mét cÊp dung sai riªng lµ c¸c yªu cÇu vÒ chøc 

n¨ng vËn hµnh ®−îc ®¸p øng. 

Dung sai ¸p dông ®−îc th−êng lµ dung sai ®−îc ghi trªn b¶n vÏ. Cã thÓ sö dông c¸c cÊp chÝnh x¸c 

theo tiªu chuÈn nµy thay cho viÖc quy ®Þnh c¸c dung sai riªng. 

Dung sai chung cho c¸c kÝch th−íc dµi vµ kÝch th−íc gãc, h×nh d¹ng vµ vÞ trÝ ®−îc quy ®Þnh trong 

tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho c¸c mèi hµn, c¸c côm chi tiÕt hµn vµ kÕt cÊu hµn v.v.. . C¸c ®iÒu kho¶n 

®Æc biÖt cã thÓ cÇn thiÕt ®èi víi c¸c kÕt cÊu phøc t¹p. 

C¸c qui ®Þnh ®−îc cho trong tiªu chuÈn nµy dùa trªn nguyªn t¾c vÒ tÝnh ®éc lËp nh− quy ®Þnh trong 

ISO 8015, theo ®ã c¸c dung sai kÝch th−íc vµ dung sai h×nh häc ¸p dông ®éc lËp víi nhau. 

Tµi liÖu chÕ t¹o trong ®ã c¸c kÝch th−íc dµi vµ kÝch th−íc gãc hoÆc c¸c chØ dÉn vÒ h×nh d¹ng vµ vÞ 

trÝ ®−îc biÓu diÔn kh«ng cã dung sai ®−îc chØ dÉn riªng ph¶i ®−îc xem lµ kh«ng ®Çy ®ñ nÕu kh«ng 

tham kh¶o hoÆc tham kh¶o kh«ng ®Çy ®ñ c¸c dung sai chung. §iÒu nµy kh«ng ¸p dông cho c¸c 

kÝch th−íc trung gian (t¹m thêi). 
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2     Tiªu chuÈn trÝch dÉn 

ISO/DIS 463  Geometrical product specifications (GPS) – Dimensional measuring instruments; Dial 

gauges – Design and metrological requirements. (§Æc tÝnh h×nh häc cña s¶n phÈm (GPS) – Dông 

cô ®o kÝch th−íc; Dông cô ®o cã mÆt sè – Yªu cÇu vÒ kÕt cÊu vµ ®o l−êng). 

ISO 1101 Technical drawings – Geometrical tolerancing - Tolerances of form, orientation, location 

and run-out − Generalities, definitions, symbols, indications on drawings. (B¶n vÏ kü thuËt –  Dung 

sai h×nh häc – Dung sai h×nh d¹ng, h−íng, vÞ trÝ vµ ®é ®¶o - §¹i c−¬ng, ®Þnh nghÜa, ký hiÖu, ghi 

dung sai trªn b¶n vÏ). 

ISO  3599   Vernier callipers reading to 0,1 and 0,05 mm. (Th−íc cÆp du xÝch cã sè ®äc ®Õn           

0,1 mm vµ 0,05 mm). 

ISO 6906   Vernier callipers reading to 0,02 mm. (Th−íc cÆp du xÝch cã sè ®äc ®Õn 0,02 mm). 

ISO 8015  Technical drawings – Fundamental tolerancing principle. (B¶n vÏ kü thuËt – Nguyªn t¾c 

c¬ b¶n ghi dung sai). 

3    §Þnh nghÜa 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông c¸c ®Þnh nghÜa ®−îc giíi thiÖu trong ISO 1101. 

4   Dung sai chung  

4.1    Dung sai chung ®èi víi c¸c kÝch th−íc dµi, xem b¶ng 1 

B¶ng 1 -  Dung sai cho c¸c kÝch th−íc dµi 

D6y kÝch th−íc danh nghÜa l , mm 

2 ®Õn 
30 

Trªn 
30 

®Õn 
120 

Trªn 
120 
®Õn 
400 

Trªn 
400 
®Õn 
1000 

Trªn 
1000 
®Õn 
2000 

Trªn 
2000 
®Õn 
4000 

Trªn 
4000 
®Õn 
8000 

Trªn 
8000 
®Õn 

12000 

Trªn 
12000 
®Õn 

16000 

Trªn 
16000 
®Õn 

20000 

Trªn 
20000 

CÊp 
dung  

sai 

Dung sai  t  , mm 

A ± 1 ± 1 ± 2 ±  3 ±  4 ±  5 ±  6 ±  7 ±  8 ±  9 

B ± 2 ± 2 ± 3 ±  4 ±  6 ±  8 ± 10 ± 12 ± 14 ± 16 

C ± 3 ± 4 ± 6 ± 8 ± 11 ± 14 ± 18 ± 21 ± 24 ± 27 

D 

 

± 1 

± 4 ± 7 ± 9 ± 12 ± 16 ± 21 ± 27 ± 32 ± 36 ± 40 

4.2   Dung sai ®èi víi c¸c kÝch th−íc gãc 
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Dung sai cho kÝch th−íc gãc ®−îc x¸c ®Þnh theo c¹nh ng¾n h¬n cña gãc phï hîp víi chØ dÉn trong 

b¶ng 2. ChiÒu dµi cña c¹nh gãc nµy còng cã thÓ ®−îc kÐo dµi tíi ®iÓm quy chiÕu x¸c ®Þnh. Trong 

tr−êng hîp nµy, ®iÓm quy chiÕu cã liªn quan ph¶i ®−îc chØ dÉn trªn b¶n vÏ. 

Dung sai kÝch th−íc gãc ®−îc giíi thiÖu trong B¶ng 2. C¸c vÝ dô vÒ c¹nh ng¾n h¬n cña gãc ®−îc 

giíi thiÖu trªn c¸c h×nh tõ 1 ®Õn 5. 

B¶ng 2 – Dung sai cho c¸c kÝch th−íc gãc 

D6y kÝch th−íc danh nghÜa l, mm (chiÒu dµi cña c¹nh ng¾n h¬n) 

§Õn  400 Trªn 400 ®Õn 1000 Trªn 1000 

CÊp chÝnh x¸c 

Dung sai   ∆α, tÝnh b»ng ®é vµ phót 

A ± 20’ ± 15’ ± 10’ 

B ± 45’ ± 30’ ± 20’ 

C ± 1o ± 45’ ± 30’ 

D ± 1o30’ ± 1o15’ ± 1o 

 Dung sai ®−îc tÝnh to¸n vµ lµm trßn t, mm/m1) 

A ± 6 ± 4,5 ± 3 

B ± 13 ± 9 ± 6 

C ± 18 ± 13 ± 9 

D ± 26 ± 22 ± 18 
1)  Gi¸ trÞ ®−îc chØ ®Þnh b»ng mm/m t−¬ng ®−¬ng víi tang cña dung sai chung. Nã ®−îc nh©n víi chiÒu 

dµi, tÝnh b»ng m, cña c¹nh ng¾n h¬n cña gãc. 

 

 

 

 

 

 

H×nh 1                 H×nh 2          H×nh 3 

 

 

§iÓm qui chiÕu §iÓm qui chiÕu 

§iÓm qui chiÕu
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H×nh 4                         H×nh 5 

 

4.3    Dung sai ®é th¼ng, ®é ph¼ng vµ ®é song song 

Dung sai ®é th¼ng, ®é ph¼ng vµ ®é song song nh− quy ®Þnh trong b¶ng 3 ¸p dông cho c¸c kÝch 

th−íc bao cña mèi hµn, côm chi tiÕt hµn hoÆc kÕt cÊu hµn vµ còng ¸p dông cho c¸c mÆt c¾t mèi 

hµn cã chØ dÉn kÝch th−íc. 

Kh«ng quy ®Þnh c¸c dung sai h×nh d¹ng vµ vÞ trÝ, vÝ dô dung sai ®é ®ång trôc vµ ®é ®èi xøng. NÕu v× 

lý do chøc n¨ng vËn hµnh cÇn ®Õn c¸c dung sai nµy th× chóng ph¶i ®−îc chØ dÉn trªn b¶n vÏ nh− ®· 

quy ®Þnh trong ISO 1101. 

B¶ng 3 – Dung sai ®é th¼ng, ®é ph¼ng vµ ®é song song 

 

D6y c¸c kÝch th−íc danh nghÜa l,mm (®èi víi c¹nh dµi h¬n cña bÒ mÆt) 

CÊp dung 
sai 

Trªn 
30 

®Õn 
120 

Trªn 
120 
®Õn 
400 

Trªn 
400 
®Õn 
1000 

Trªn 
1000 
®Õn 
2000 

Trªn 
2000 
®Õn 
4000 

Trªn 
4000 
®Õn 
8000 

Trªn 
8000 
®Õn 

12000 

Trªn 
12000 
®Õn 

16000 

Trªn 
16000 
®Õn 

20000 

Trªn 
20000 

 Dung sai t, mm 

E 0,5 1 1,5 2 3 4 5 6 7 8 

F 1 1,5 3 4,5 6 8 10 12 14 16 

G 1,5 3 5,5 9 11 16 20 22 25 25 

H 2,5 5 9 14 18 26 32 36 40 40 

§iÓm qui chiÕu 

§iÓm qui chiÕu 
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5   ChØ dÉn trªn b¶n vÏ 

Ký hiÖu cña cÊp dung sai ®· lùa chän ®−îc quy ®Þnh trong b¶ng 1 vµ b¶ng 2 (vÝ dô TCVN 

7296:2003 - B), hoÆc sù kÕt hîp víi mét cÊp dung sai quy ®Þnh trong b¶ng 3 (vÝ dô TCVN 

7296:2003 - BE) ph¶i ®−îc ®−a vµo vÞ trÝ thÝch hîp trªn b¶n vÏ. 

6   KiÓm tra 

6.1   Quy ®Þnh chung 

C¸c dông cô kiÓm tra vµ ®o ®−îc sö dông ph¶i chÝnh x¸c vµ thÝch hîp víi môc ®Ých ®· ®Ò ra 

−  th−íc th¼ng chia ®é; 

−  th−íc d©y, th−íc cuén; 

−  th−íc kiÓm ®é th¼ng; 

−  ke gãc vu«ng; 

−  th−íc cÆp (phï hîp víi ISO 1599 vµ ISO 6906); 

−  ®ång hå ®o cã mÆt sè (phï hîp víi ISO/DIS 463). 

Cã thÓ sö dông c¸c dông cô kiÓm tra vµ ®o kh¸c theo tho¶ thuËn. 

C¸c kÕt qu¶ ®o cã thÓ bÞ ¶nh h−ëng nÕu chóng nhËn ®−îc trong c¸c ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é vµ khÝ quyÓn 

kh«ng b×nh th−êng, vÝ dô: c¸c kÕt cÊu lín d−íi  ¸nh n¾ng mÆt trêi. 

KÝch th−íc thùc cña mét gãc ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch ®Æt dông cô ®o thÝch hîp tiÕp tuyÕn víi 

mèi hµn nh−ng c¸ch xa vïng chÞu ¶nh h−ëng trùc tiÕp bëi mét mèi hµn. Sai lÖch ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh 

b»ng hiÖu sè gi÷a kÝch th−íc danh nghÜa vµ kÝch th−íc thùc. Sai lÖch gãc cã thÓ ®−îc ®o b»ng ®é 

vµ phót hoÆc b»ng milimÐt. 

6.2    §é th¼ng 

MÐp cña mèi hµn vµ th−íc kiÓm ph¶i th¼ng hµng sao cho kho¶ng c¸ch lín nhÊt gi÷a th−íc kiÓm vµ 

bÒ mÆt thùc lµ nhá nhÊt. §o kho¶ng c¸ch gi÷a mÐp cña mèi hµn vµ th−íc kiÓm (vÝ dô xem h×nh 6). 
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                                                                                    hmax −−−− hmin ≤≤≤≤ t 

              

     

H×nh 6 -  KiÓm tra ®é th¼ng 

6.3   §é ph¼ng 

BÒ mÆt thùc cña mèi hµn vµ mÆt ph¼ng ®o ph¶i th¼ng hµng víi nhau sao cho kho¶ng c¸ch lín nhÊt 

gi÷a mÆt ph¼ng ®o vµ bÒ mÆt thùc lµ nhá nhÊt. Sö dông thiÕt bÞ quang häc, niv« èng n−íc, d©y ®o, 

tÊm l¸t sµn/tÇm bÒ mÆt, bÖ m¸y ®Ó ®o kho¶ng c¸ch gi÷a bÒ mÆt thùc víi mÆt ph¼ng ®o. 

Ph¶i ®o kho¶ng c¸ch gi÷a bÒ mÆt thùc vµ mÆt ph¼ng ®o (xem h×nh 7). 

 

 

H×nh 7 -  KiÓm tra ®é ph¼ng 

 

6.4   §é song song 

BÒ mÆt chuÈn ph¶i ®−îc bè trÝ th¼ng hµng song song víi mÆt ph¼ng chuÈn. 

                  hmax − hmin ≤ t 

BÒ mÆt thùc 

Th−íc kiÓm MÐp cña mèi hµn 

MÆt ph¼ng ®o 
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MÆt ph¼ng ®o ph¶i ®−îc ®Æt song song víi mÆt ph¼ng chuÈn vµ c¸ch xa mèi hµn, dïng dông cô ®o 

®−îc giíi thiÖu trong 6.3. Ph¶i ®o kho¶ng c¸ch gi÷a bÒ mÆt thùc vµ mÆt ph¼ng ®o (vÝ dô xem      

h×nh 8). 

 

 

H×nh 8 −−−− KiÓm tra ®é song song 

7   Sù kh«ng phï hîp 

QuyÕt ®Þnh vÒ viÖc chÊp nhËn c¸c chi tiÕt kh«ng phï hîp víi tiªu chuÈn nµy ®−îc thùc hiÖn dùa 

trªn c¬ së sù thÝch hîp cña chóng víi môc ®Ých sö dông. 

 

_______________________ 

hmax − hmin ≤ t 

MÆt ph¼ng ®o 

MÆt ph¼ng ®o 

 
                 hmax − hmin ≤ t 
 
BÒ mÆt chuÈn 

MÆt ph¼ng chuÈn 

BÒ mÆt thùc 




