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t i ª u   c h u È n   q u è c  g i a                               TCVn 7444-2 : 2004 

XuÊt b¶n lÇn 1 

 

 

Xe l¨n −−−−  

PhÇn 2: X¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh ®éng lùc häc cña xe l¨n ®iÖn 

wheel chairs −   

Part 2: Determination of  dynamic stability of electric wheelchairs 

 

 

1     Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p thö ®Ó x¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh ®éng lùc häc cña c¸c xe l¨n ®iÖn. 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông ®−îc cho c¸c xe l¨n ®iÖn bao gåm c¸c xe scut¬ cã vËn tèc danh nghÜa lín 

nhÊt kh«ng v−ît qu¸ 15 km/h, dïng cho mét ng−êi. 

2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

ISO 6440 : 1985, wheelchairs - Nomenclature, terms and definitions. (Xe l¨n - Danh môc, thuËt 

ng÷ vµ ®Þnh nghÜa). 

ISO 7176-11 : 1992, wheelchairs - Part 11: Test dummies. (Xe l¨n - PhÇn 11: Ng−êi ném thö). 

ISO 7176-13 : 1989, wheelchairs - Part 13: Determination of coefficient of friction of test surfaces. 

(Xe l¨n - PhÇn 13: X¸c ®Þnh hÖ sè ma s¸t cña bÒ mÆt thö). 

ISO 7176-15 : 1996, wheelchairs - Part 15: Requirements for information disclosure, documentation 

and labelling. (Xe l¨n - PhÇn 15: Yªu cÇu  vÒ c«ng bè th«ng tin, tµi liÖu vµ ghi nh·n). 

ISO 7176-22 : 2000, wheelchairs - Part 22: Set-up procedures. (Xe l¨n - PhÇn 22: Quy tr×nh l¾p). 
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3   ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa  

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông c¸c thuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa trong ISO 6440  vµ c¸c thuËt ng÷ ®Þnh nghÜa 

sau: 

3.1    

C¬ cÊu chèng lËt (antitip device) 

C¬ cÊu h¹n chÕ  kh¶ n¨ng lËt cña xe l¨n. 

Chó thÝch 1:  C¸c c¬ cÊu chèng lËt cã thÓ bao gåm c¸c b¸nh xe cè ®Þnh hoÆc th¸o ®−îc, c¸c trô, tÊm 

tr−ît, c¸i ®Ó ch©n. Chóng cã thÓ vËn hµnh theo h−íng kh«ng æn ®Þnh phÝa tr−íc, phÝa sau hoÆc phÝa bªn. 

Chó thÝch 2:  C¸c b¸nh xe phô ®−îc dïng cho xe l¨n trong mét sè tr−êng hîp kh«ng bao gåm trong c¬ 

cÊu chèng lËt. 

3.2    

B¸nh xe phô (auxiliary wheels) 

B¸nh xe nguyªn khèi mµ nhµ s¶n xuÊt cã ý ®Þnh ®−a vµo vËn hµnh khi xe l¨n bÞ lËt nghiªng ®i. 

Chó thÝch:  NÕu c¸c b¸nh xe phô lµ tuú chän th× xe l¨n cÇn ®−îc thö tèi thiÓu lµ víi cÊu h×nh tiªu chuÈn 

cña xe. Xe l¨n còng cã thÓ ®−îc thö víi mét cÊu h×nh tuú chän trong mét phÐp thö riªng biÖt. 

3.3    

L¸i trùc tiÕp (direct steering) 

Ph−¬ng thøc l¸i mµ ng−êi l¸i xe sö dông ®Ó ®iÒu khiÓn h−íng hµnh tr×nh cña xe l¨n khi vËn hµnh 

c¬ cÊu c¸nh tay ®ßn t¸c ®éng trùc tiÕp ®Õn sù chØnh th¼ng hµng cña mét hoÆc nhiÒu b¸nh xe. 

VÝ dô:  Bé ®iÒu khiÓn tay b¸nh l¸i, th−êng thÊy trªn c¸c xe tËp ®i. 

Chó thÝch 1:  Xe l¨n sö dông c¬ cÊu nµy th−êng kh«ng cã c¸c con l¨n quay tù do. 

Chó thÝch 2:  Xe l¨n c¶i tiÕn cã thÓ cã c¸c bé ®iÒu khiÓn ®iÖn tö t¸c ®éng ®Õn c¬ cÊu dÉn ®éng b¸nh xe l¸i 

b»ng c¬ khÝ. 

3.4   

C¬ cÊu ®iÒu khiÓn ch¹y xe (input control device) 

Ph−¬ng tiÖn ®Ó ng−êi l¸i (ng−êi sö dông xe) ®iÒu khiÓn xe l¨n ch¹y víi vËn tèc vµ/hoÆc h−íng  

hµnh tr×nh mong muèn. 

3.5    

B¸nh xe n©ng (lifting wheels) 

B¸nh xe mÊt tiÕp xóc víi mÆt ph¼ng thö trong t×nh tr¹ng kh«ng æn ®Þnh. 
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3.6    

Bé ®iÒu chØnh ®−îc cho ng−êi l¸i (user adjustable) 

Bé phËn cã thÓ ®−îc ®iÒu chØnh vÒ vÞ trÝ hoÆc kÝch th−íc khi sö dông hoÆc kh«ng sö dông dông cô. 

3.7    

N©ng b¸nh xe (wheel lift) 

Sù mÊt tiÕp xóc gi÷a b¸nh xe vµ bÒ mÆt thö, xuÊt hiÖn trong t×nh tr¹ng kh«ng æn ®Þnh. 

Chó thÝch 1: N©ng b¸nh xe kh«ng bao gåm sù mÊt tiÕp xóc chuyÓn tiÕp do sù kh«ng ®ång ®Òu cña bÒ mÆt 

thö hoÆc c¸c qu¸ tr×nh chuyÓn tiÕp. 

Chó thÝch 2: N©ng b¸nh xe kh«ng bao gåm sù mÊt tiÕp xóc cã chñ ý nh− sù chuyÓn tiÕp sang c¸c b¸nh xe 

phô hoÆc chuyÓn ®éng quay cña c¸c b¸nh xe ghÐp bé. 

4   Nguyªn lý 

Xe l¨n ®−îc ®−a vµo thùc hiÖn mét sè phÐp thö l¸i, m« pháng ®iÒu kiÖn sö dông b×nh th−êng cña 

xe vµ trong khi xe chuyÓn ®éng quan s¸t sù xuÊt hiÖn ph¹m vi c¸c tr¹ng th¸i kh«ng æn ®Þnh cña xe. 

5   ThiÕt bÞ 

5.1   MÆt ph¼ng thö cøng v÷ng, b»ng ph¼ng, n»m ngang cã hÖ sè ma s¸t theo quy ®Þnh trong       

ISO 7176-13 vµ cã ®ñ kÝch th−íc ®Ó tiÕn hµnh c¸c thö nghiÖm. 

MÆt ph¼ng thö ph¶i cã ®ñ chiÒu dµi ®Ó cho phÐp xe l¨n ®¹t tíi vËn tèc lín nhÊt. 

Chó thÝch: DiÖn tÝch xÊp xØ 10 m x 3 m th−êng cã ®ñ kÝch th−íc nh−ng phÐp thö ®èi víi c¸c xe l¨n lín h¬n 

cã thÓ cÇn ®Õn mÆt ph¼ng thö lín h¬n. 

5.2   §o¹n dèc thö cøng v÷ng, b»ng ph¼ng cã ®é dèc ®iÒu chØnh ®−îc tíi 3 0 
± 0,2 0, 6 0 

± 0,2 0,  vµ   

10 0  
± 0,2 0, so víi ph−¬ng n»m ngang. §o¹n dèc thö ph¶i ch¹y ngang tõ mÆt ph¼ng thö n»m 

ngang th«ng qua mét ®o¹n chuyÓn tiÕp cã b¸n kÝnh nhá h¬n 12 mm. §é dèc toµn bé cña ®o¹n dèc 

thö ph¶i ®−îc ®o tõ ®Ønh dèc ®Õn ch©n dèc víi ®é chÝnh x¸c  
± 0,2 0 b»ng c¸ch kiÓm tra theo kÝnh 

ng¾m qua kÝnh tuyÕn, niv« (èng thuû chuÈn) hoÆc dông cô ®iÖn tö cã ®é chÝnh x¸c ± 0,2 0
 ®Ó so 

s¸nh chiÒu cao t¹i ch©n dèc víi chiÒu cao t¹i ®Ønh dèc. 

§o¹n dèc thö ph¶i cã ®ñ chiÒu dµi ®Ó cho phÐp xe l¨n ®¹t tíi vËn tèc lín nhÊt. 

Chó thÝch 1: §Ó lùa chän, cã thÓ sö dông 3 ®o¹n dèc cè ®Þnh riªng biÖt ®Ó cã ba ®é dèc yªu cÇu. 

Chó thÝch 2: §o¹n dèc xÊp xØ 10 m x 3 m th−êng cã ®ñ diÖn tÝch nh−ng phÐp thö ®èi víi c¸c xe l¨n lín h¬n 

cã thÓ cÇn ®Õn ®o¹n dèc lín h¬n. 
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5.3   §o¹n chuyÓn bËc cøng, th¼ng ®øng cã c¸c tÝnh chÊt sau: 

a)   trõ mÆt ph¼ng thö n»m ngang, xe l¨n cã thÓ ch¹y qua bËc khi ®−îc ch¹y qua mét mÆt ph¼ng 

n»m ngang kh¸c liÒn kÒ víi mÆt ph¼ng thö n»m ngang; 

b)   chiÒu cao cña c¸c bËc 12 mm, 25 mm, 50 mm vµ béi sè cña 25 mm nÕu nhµ s¶n xuÊt yªu cÇu; 

c)   mÐp trªn ®Ønh bËc cã b¸n kÝnh 6 mm  ± 1 mm; 

d)  dung sai chiÒu cao toµn bé cña bËc ph¶i lµ ± 1 mm. 

Chó thÝch 1: Sù chuyÓn bËc nµy cã thÓ ®−îc thùc hiÖn víi mét bËc cã chiÒu cao ®iÒu chØnh ®−îc hoÆc 5 

bËc cè ®Þnh riªng biÖt. 

Chó thÝch 2:  DiÖn tÝch xÊp xØ 1 m x 5 m th−êng lµ ®ñ kÝch th−íc cho mÆt ph¼ng thö ë bËc cao h¬n. 

5.4   Ng−êi ném thö phï hîp víi ISO 7176-11, hoÆc lµ ng−êi l¸i thö xe. 

NÕu sö dông ng−êi ném, cã thÓ dïng bé ®iÒu khiÓn tõ xa ®Ó vËn hµnh c¸c c¬ cÊu ®iÒu khiÓn xe 

l¨n.  C«ng viÖc nµy cã thÓ ®−îc thùc hiÖn b»ng mét hÖ thèng ®o tõ xa, mét ng−êi vËn hµnh ch¹y 

däc theo bªn c¹nh xe l¨n hoÆc b»ng c¸c ph−¬ng tiÖn t−¬ng tù kh¸c. 

5.5   C¸c vËt nÆng bæ sung thªm vµo xe l¨n ®Ó cã sù ph©n bè khèi l−îng t−¬ng ®−¬ng víi ng−êi 

ném t−¬ng øng (chØ yªu cÇu nÕu sö dông ng−êi l¸i thö xe). 

6   L¾p r¾p ban ®Çu xe l¨n thö 

6.1   Quy ®Þnh chung 

ChuÈn bÞ xe l¨n phï hîp víi ISO 7176-22, ngo¹i trõ c¸c yªu cÇu cho trong 6.2 ®Õn 6.7. 

6.2   ChiÒu cao ghÕ ngåi 

NÕu chiÒu cao ghÕ ngåi cã thÓ ®iÒu chØnh ®−îc bëi ng−êi sö dông xe, cÇn ®iÒu chØnh ®Õn chiÒu cao 

lín nhÊt t¹i ®ã xe l¨n cã thÓ ch¹y víi vËn tèc tèi ®a. 

Chó thÝch: Mét sè xe l¨n cã c¬ cÊu gi¶m vËn tèc tèi ®a mét c¸ch tù ®éng khi ghÕ ngåi ®−îc n©ng lªn. 

6.3   Bé ®iÒu khiÓn ®iÒu chØnh ®−îc  

§èi víi xe l¨n cã c¸c bé ®iÒu khiÓn ®iÒu chØnh ®−îc, thùc hiÖn tÊt c¶ c¸c ®iÒu chØnh mµ ng−êi sö 

dông xe cã thÓ tiÕp cËn ®−îc ®èi víi vËn tèc vµ gia tèc ®Ó ®¹t tíi gi¸ trÞ lín nhÊt, vµ chØnh ®Æt tÊt c¶ 

c¸c yÕu tè ®iÒu chØnh ®−îc kh¸c, phï hîp víi sù ®iÒu chØnh ë nhµ m¸y do nhµ s¶n xuÊt quy ®Þnh, 

bao gåm c¶ c¸c yÕu tè mµ ng−êi bu«n b¸n hoÆc b¸c sÜ  chuyªn khoa cã thÓ  ®iÒu chØnh ®−îc. 

 



TCVN 7444-2 : 2004 

 9 

6.4   C¬ cÊu chèng lËt 

NÕu l¾p c¬ cÊu chèng lËt vµ c¬ cÊu nµy cã thÓ ®iÒu chØnh ®−îc bëi ng−êi sö dông xe vµ/ hoÆc  

ng−êi s¨n sãc cho ng−êi sö dông xe, th× nã cÇn ®−îc ®iÒu chØnh ë vÞ trÝ ho¹t ®éng cã hiÖu qu¶ thÊp 

nhÊt nh−ng vÉn ho¹t ®éng khi tiÕp xóc víi mÆt ®−êng trong qu¸ tr×nh xuÊt hiÖn sù kh«ng æn ®Þnh 

cña xe. Ghi l¹i sù viÖc xe l¨n cã thÓ chÊp nhËn c¸c c¬ cÊu chèng lËt ®−îc l¾p vµo xe vµ xe l¨n 

®−îc thö cã hoÆc kh«ng cã c¬ cÊu chèng lËt. Xe l¨n ph¶i ®−îc thö víi c¸c c¬ cÊu chèng lËt nÕu 

chóng ®−îc cung cÊp cho xe. Xe l¨n còng ph¶i ®−îc thö kh«ng cã c¸c c¬ cÊu chèng lËt nÕu chóng 

cã thÓ th¸o ra ®−îc b»ng dông cô hoÆc kh«ng dïng ®Õn dông cô. 

6.5   C¬ cÊu trÌo lªn bê ®−êng 

Xe l¨n ph¶i ®−îc thö víi c¸c c¬ cÊu trÌo lªn bê ®−êng nÕu chóng ®−îc l¾p cho xe. C¸c c¬ cÊu nµy 

ph¶i ®−îc ®iÒu chØnh ë vÞ trÝ b×nh th−êng ®Ó trÌo lªn bê ®−êng theo quy ®Þnh cña nhµ s¶n xuÊt. Xe 

l¨n còng ph¶i ®−îc thö kh«ng cã c¸c c¬ cÊu trÌo lªn bê ®−êng nÕu chóng cã thÓ th¸o ra ®−îc b»ng 

dông cô hoÆc kh«ng dïng ®Õn dông cô. 

6.6   T¶i träng thö 

6.6.1   Quy ®Þnh chung 

Chän t¶i träng thö lµ mét ng−êi ném thö hoÆc ng−êi l¸i xe thö vµ ®Æt t¶i nh− quy ®Þnh trong 6.6.2 vµ 

6.6.3. 

6.6.2   Ng−êi ném thö 

a)   lùa chän, ®Þnh vÞ vµ gi÷ chÆt ng−êi ném thÝch hîp theo ISO 7176- 22; 

b)   l¾p r¾p c¸c ph−¬ng tiÖn ®Ó ®iÒu khiÓn xe l¨n tõ xa. 

6.6.3   Ng−êi l¸i xe thö 

NÕu sö dông ng−êi l¸i xe thö, cÇn thªm vµo xe l¨n hoÆc ng−êi l¸i ®Ó cã khèi l−îng tæng t−¬ng 

®−¬ng víi khèi l−îng ng−êi ném t−¬ng øng víi dung sai ± 2 kg vµ sù ph©n bè khèi l−îng t−¬ng tù 

nh− sù ph©n bè khèi l−îng cña ng−êi ném. 

PhÐp thö nµy tiÒm Èm mèi nguy hiÓm ®èi víi ng−êi l¸i thö vµ ng−êi thö. CÇn cã c¸c biÖn ph¸p an 

toµn thÝch hîp ®Ó tr¸nh g©y ra th−¬ng tÝch. C¸c vËt nÆng, hoÆc t¶i bæ sung thªm cÇn ®−îc gi÷ ch¾c 

ch¾n víi xe l¨n hoÆc víi ng−êi l¸i thö. CÇn cã trang bÞ ë phÝa trªn ®Çu ®Ó b¶o vÖ cho ng−êi l¸i xe 

l¨n. Cã thÓ dïng tÊm lãt kÑp vµo xe l¨n. Cã thÓ dïng c¸c trang bÞ phô ®Ó gi÷ ng−êi l¸i xe l¨n. 

Trong qu¸ tr×nh thö, cÇn chó ý gi¶m tíi møc thÊp nhÊt sù dÞch chuyÓn cña th©n ng−êi l¸i mét c¸ch 

cè t×nh hoÆc v« t×nh ®Ó lµm cho xe l¨n ®−îc æn ®Þnh. 
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6.7   ¾c qui 

Xe l¨n cÇn ®−îc trang bÞ ¾c qui theo quy ®Þnh cña nhµ s¶n xuÊt. C¸c ¾c qui cã chøa axit láng, tuy 

nhiªn cã thÓ x¶y ra nguy hiÓm nÕu axit ch¶y ra trong c¸c qu¸ tr×nh tiÕn hµnh c¸c thö nghiÖm nµy. 

Axit láng cã thÓ ®−îc thay b»ng chÊt keo t−¬ng ®−¬ng gÇn nhÊt hoÆc sö dông ¾c qui kÝn cïng víi 

c¸c t¶i bæ sung thªm ®Ó ®¹t ®−îc sù ph©n bè khèi l−îng t−¬ng ®−¬ng. 

7   Ph−¬ng ph¸p thö 

TiÕn hµnh c¸c thö nghiÖm quy ®Þnh trong c¸c ®iÒu 8, 9 vµ 10 khi dïng hÖ thèng cho ®iÓm quy ®Þnh 

trong phô lôc A ®Ó x¸c ®Þnh b»ng sè l−îng ®−êng ®Æc tr−ng ®éng lùc häc cña xe l¨n. 

C¸c thö nghiÖm cã thÓ ®−îc thùc hiÖn theo tr×nh tù bÊt kú. NÕu ®é æn ®Þnh ®−îc x¸c ®Þnh lµ 0 t¹i 

mét ®é dèc hoÆc chiÒu cao bËc nµo ®ã th× ngõng thö nghiÖm vµ ghi 0 ®èi víi c¸c thö nghiÖm khã 

kh¨n h¬n trong c«ng ®o¹n nµy. Kh«ng cÇn tiÕp tôc thö nghiÖm n÷a v× cã thÓ nguy hiÓm cho ng−êi 

thö vµ lµm h− háng xe l¨n. V× lý do an toµn, mçi thö nghiÖm ®−îc thùc hiÖn lóc ban ®Çu ë vËn tèc 

chËm vµ t¨ng dÇn lªn tíi khi ®¹t ®−îc ®iÓm 0 hoÆc vËn tèc lín nhÊt. 

Chó thÝch:  Sù ghi h×nh vi®ª« chuyÓn ®éng cña xe l¨n ®−îc ph¸t l¹i víi tèc ®é chËm vµ t¹m dõng t¹i c¸c 

h×nh ¶nh cÇn thiÕt cã thÓ hç trî cho viÖc quan s¸t vµ cho ®iÓm vÒ ph¶n øng cña xe l¨n. 

8   Thö ®é æn ®Þnh ®éng lùc häc phÝa sau 

8.1   ChuÈn bÞ xe l¨n 

ChuÈn bÞ xe l¨n theo quy ®Þnh trong ®iÒu 6 cïng víi c¸c bæ sung sau: chØnh vÞ trÝ b¸nh sau, g¸ con  

l¨n vµo khung xe, vÞ trÝ ghÕ ngåi, vÞ trÝ l−ng ghÕ, gãc gi÷a ghÕ vµ l−ng ghÕ vµ gãc gi÷a ch©n vµ ghÕ 

ë tr¹ng th¸i æn ®Þnh tèi thiÓu vÒ phÝa sau ®èi víi xe l¨n theo B¶ng 1. 

B¶ng 1 - §é æn ®Þnh vÒ phÝa sau 

Bé phËn ®iÓu chØnh ®−îc cña xe l¨n æn ®Þnh tèi thiÓu 

VÞ trÝ, b¸nh sau, suèt chiÒu dµi VÒ phÝa tr−íc 

G¸ con l¨n víi khung, suèt chiÒu dµi VÒ phÝa sau 

VÞ trÝ ghÕ ngåi, suèt chiÒu dµi VÒ phÝa sau 

VÞ trÝ ghÕ ngåi, theo h−íng th¼ng ®øng Cao 

V× trÝ l−ng ghÕ - ghÕ, ®Æt VÒ phÝa sau 

VÞ trÝ ghÕ ngåi, theo h−íng nghiªng VÒ phÝa sau 

VÞ trÝ l−ng ghÕ, suèt chiÒu dµi VÒ phÝa sau 

Gãc gi÷a ch©n vµ ghÕ Nhá nhÊt 
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8.2   Khëi hµnh vÒ phÝa tr−íc 

Chó thÝch:  PhÐp thö nµy x¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh khi xe l¨n khëi hµnh trªn mét bÒ mÆt n»m ngang vµ trªn 

mét dèc lªn. 

a)   ®Þnh vÞ xe l¨n trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang; 

b)   tõ vÝ trÝ ®øng yªn, vËn hµnh c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ch¹y xe ®Ó ®¹t ®−îc gia tèc lín nhÊt theo h−íng 

tiÕn vÒ phÝa tr−íc; 

c)   quan s¸t ®Æc tr−ng ®éng lùc häc cña xe l¨n vµ ghi ®iÓm theo Phô lôc A; 

d)   lÆp l¹i b) ®Õn c) trªn c¸c ®o¹n dèc 3 0, 6 0 vµ 10 0 vµ ë mçi ®o¹n dèc cho xe l¨n khëi hµnh lªn 

dèc. 

8.3   Dõng xe sau hµnh tr×nh tiÕn vÒ phÝa tr−íc 

Chó thÝch: PhÐp thö nµy x¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh khi xe l¨n dõng trªn bÒ mÆt n»m ngang vµ l¾c l− vÒ phÝa sau 

nh− mét chuyÓn ®éng ng−îc l¹i. PhÐp thö nµy còng x¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh khi dõng xe lóc lªn dèc, nÕu xe l¨n 

l¨n hoÆc l¾c l− vÒ phÝa sau tr−íc khi dõng l¹i hoµn toµn. 

a)   cho xe l¨n ch¹y ë vËn tèc tiÕn vÒ phÝa tr−íc lín nhÊt trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang; 

b)   cho xe ch¹y chËm l¹i b»ng c¸ch nh¶ c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ch¹y xe; 

c)   quan s¸t ®Æc tr−ng ®éng lùc häc cña xe l¨n vµ ghi ®iÓm theo Phô lôc A; 

d)   lÆp l¹i a) ®Õn c), cho xe ch¹y chËm l¹i b»ng c¸ch t¾t nguån ®iÖn cung cÊp cho xe l¨n; 

e)   lÆp l¹i a) ®Õn c), cho xe ch¹y chËm l¹i b»ng c¸ch t¸c ®éng nhanh vµo c¬ cÊu ®iÒu khiÓn vËn 

tèc ®Ó chuyÓn tõ vËn tèc lín nhÊt vÒ vËn tèc nhá nhÊt, gi÷ c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ë vËn tèc chËm 

nhÊt tíi khi c¸c b¸nh xe quay ng−îc l¹i; 

f)   ghi l¹i ®iÓm thÊp nhÊt trong ba tr×nh tù tõ a) ®Õn e) vµ tr×nh tù ®· cho kÕt qu¶ nµy; 

g)   lÆp l¹i a) ®Õn f) khi cho xe tiÕn lªn c¸c dèc 3 0, 6 0 vµ 10 0. 

8.4   Phanh khi lïi vÒ phÝa sau 

Chó thÝch: PhÐp thö nµy x¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh khi xe l¨n dõng ®ét ngét tõ vËn tèc lïi lín nhÊt khi ch¹y trªn 

®−êng n»m ngang vµ khi xuèng dèc; 

a)   cho xe l¨n ch¹y ë vËn tèc lïi lín nhÊt trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang; 

b)   cho xe ch¹y chËm l¹i b»ng c¸ch nh¶ c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ch¹y xe; 

c)   quan s¸t ®Æc tr−ng ®éng lùc häc cña xe l¨n vµ ghi ®iÓm theo Phô lôc A; 

d)   lÆp l¹i a) ®Õn c), cho xe ch¹y chËm l¹i b»ng c¸ch t¾t nguån ®iÖn cung cÊp cho xe l¨n; 
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e)   lÆp l¹i a) ®Õn c), cho xe ch¹y chËm l¹i b»ng c¸ch t¸c ®éng nhanh vµo c¬ cÊu ®iÒu khiÓn vËn 

tèc ®Ó chuyÓn tõ vËn tèc lín nhÊt vÒ vËn tèc nhá nhÊt, gi÷ c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ë vËn tèc chËm 

nhÊt tíi khi c¸c b¸nh xe quay ng−îc l¹i; 

f)   ghi ®iÓm thÊp nhÊt trong ba tr×nh tù  tõ a) ®Õn c) vµ tr×nh tù cho xe ch¹y chËm l¹i ®· cho kÕt qu¶ 

nµy; 

g)   lÆp l¹i a) ®Õn f) khi cho xe lïi xuèng c¸c dèc 3 0, 6 0 vµ 10 0. 

8.5   Ch¹y lªn ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc tõ vÞ trÝ khëi ®éng t¹i chç  

a)   ®Þnh vÞ xe l¨n trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang víi c¸c b¸nh tr−íc tiÕp xóc víi bËc 12 mm vµ ë vÞ 

trÝ chuyÓn ®éng kÐo lª vÒ phÝa tr−íc; 

b)   vËn hµnh c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ch¹y xe ®Ó ®¹t ®−îc gia tèc lín nhÊt theo h−íng tiÕn vÒ phÝa tr−íc 

tíi khi tÊt c¶ c¸c b¸nh xe lªn ®−îc bËc; 

c)   quan s¸t ®Æc tr−ng ®éng lùc häc cña xe l¨n vµ ghi ®iÓm theoPphô lôc A; 

d)   lÆp l¹i a) ®Õn c) víi c¸c chiÒu cao bËc 25 mm vµ 50 mm; 

e)   nÕu nhµ s¶n xuÊt x¸c nhËn xe l¨n cã kh¶ n¨ng ch¹y qua c¸c ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc cao h¬n 

th× lÆp l¹i tr×nh tù a) ®Õn c) víi c¸c chiÒu cao bËc lµ béi sè cña 25 mm vµ t¨ng chiÒu cao bËc 

tíi khi xe l¨n kh«ng thÓ v−ît lªn ®−îc ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc (trong mét lóc l©u) víi ®iÓm sè 

lµ 2 hoÆc lín h¬n. T¹i mçi chiÒu cao bËc, ghi l¹i ®Æc tr−ng cña xe l¨n theo phô lôc A. 

C¸c c¬ cÊu trÌo lªn bê ®−êng cÇn ®−îc ®iÒu chØnh ë vÞ trÝ b×nh th−êng ®Ó cho xe l¨n ch¹y lªn bê 

®−êng. 

8.6   Ch¹y lïi xuèng ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc tõ vÞ trÝ khëi ®éng t¹i chç 

a)   ®Þnh vÞ xe l¨n trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang víi c¸c b¸nh sau t¹i mÐp bËc cã chiÒu cao            

12 mm; 

b)   vËn hµnh c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ch¹y xe ë vËn tèc nhá nhÊt theo h−íng ch¹y lïi xuèng bËc; 

c)   quan s¸t ®Æc tr−ng ®éng lùc häc cña xe l¨n vµ ghi l¹i theo Phô lôc A; 

d)   lÆp l¹i a) ®Õn c) víi c¸c chiÒu cao bËc 25 mm vµ 50 mm; 

e)   nÕu nhµ s¶n xuÊt x¸c nhËn xe l¨n cã kh¶ n¨ng ch¹y qua c¸c ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc cao h¬n 

th× lÆp l¹i tr×nh tù  tõ a) ®Õn c) víi chiÒu cao bËc lµ béi sè cña 25 mm, vµ t¨ng chiÒu cao bËc tíi 

khi xe l¨n kh«ng thÓ lïi xuèng ®−îc ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc (trong mét lóc l©u) víi ®iÓm sè 

®−îc cho lµ 2 hoÆc lín h¬n. T¹i mçi chiÒu cao ghi l¹i ®Æc tr−ng cña xe l¨n theo Phô lôc A. 
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9   Thö ®é æn ®Þnh ®éng lùc häc phÝa tr−íc 

9.1   ChuÈn bÞ xe l¨n 

ChuÈn bÞ xe l¨n theo quy ®Þnh trong ®iÒu 6 cïng víi c¸c bæ sung sau: chØnh vÞ trÝ b¸nh sau, g¸ con 

l¨n víi khung xe, vÞ trÝ ghÕ ngåi, vÞ trÝ l−ng ghÕ,  gãc gi÷a ghÕ vµ l−ng ghÕ vµ gãc gi÷a ch©n vµ ghÕ 

ë tr¹ng th¸i æn ®Þnh tèi thiÓu theo h−íng tiÕn vÒ phÝa tr−íc ®èi víi xe l¨n theo B¶ng 2. 

B¶ng 2 −−−− §é æn ®Þnh phÝa tr−íc 

Bé phËn ®iÒu chØnh ®−îc cña xe l¨n æn ®Þnh tèi thiÓu 

VÝ trÝ b¸nh sau, suèt chiÒu dµi VÒ phÝa tr−íc 

G¸ con l¨n víi khung, suèt chiÒu dµi VÒ phÝa sau 

VÞ trÝ ghÕ ngåi, suèt chiÒu dµi VÒ phÝa tr−íc 

VÞ trÝ ghÕ ngåi, theo h−íng th¼ng ®øng Cao 

VÞ trÝ l−ng ngåi, suèt chiÒu dµi VÒ phÝa tr−íc 

VÞ trÝ l−ng ghÕ −  ghÕ, ®Æt Th¼ng ®øng 

VÞ trÝ ghÕ ngåi, nghiªng Th¼ng ®øng 

Gãc gi÷a ch©n vµ ghÕ Lín nhÊt 

9.2   Phanh khi tiÕn vÒ tr−íc 

a)   cho xe l¨n ch¹y ë vËn tèc tiÕn vÒ phÝa tr−íc lín nhÊt trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang; 

b)   cho xe ch¹y chËm l¹i b»ng c¸ch nh¶ c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ch¹y xe; 

c)   quan s¸t ®Æc tr−ng ®éng lùc häc cña xe l¨n vµ ghi ®iÓm theo Phô lôc A; 

d)  lÆp l¹i a) ®Õn c) cho xe ch¹y chËm l¹i b»ng c¸ch t¾t nguån ®iÖn cung cÊp cho xe l¨n; 

e)   lÆp l¹i a) ®Õn c), cho xe ch¹y chËm l¹i b»ng c¸ch t¸c ®éng nhanh vµo c¬ cÊu ®iÒu khiÓn vËn 

tèc ®Ó chuyÓn tõ vËn tèc lín nhÊt vÒ vËn tèc nhá nhÊt, gi÷ c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ë vËn tèc chËm 

nhÊt tíi khi c¸c b¸nh xe quay ng−îc l¹i; 

f)   ghi l¹i ®iÓm thÊp nhÊt trong ba tr×nh tù tõ a) ®Õn e) vµ tr×nh tù cho xe ch¹y chËm l¹i ®· cho kÕt 

qu¶ nµy; 

g)   lÆp l¹i a) ®Õn f) khi cho xe tiÕn xuèng c¸c dèc 3 o, 6 o vµ 10 o. 

9.3   TiÕn xuèng dèc råi ®Õn mét mÆt n»m ngang 

a)   cho xe l¨n ch¹y xuèng dèc thö 3 o ®Ó ®Õn mÆt ph¼ng thö n»m ngang víi vËn tèc lín nhÊt; 
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b)   quan s¸t ®Æc tr−ng ®éng lùc häc cña xe l¨n t¹i ®o¹n chuyÓn tiÕp vµ ghi ®iÓm theo Phô lôc A; 

c)   lÆp l¹i a) vµ b) víi c¸c dèc thö 6 o vµ 10 o. 

9.4   Ch¹y lªn ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc víi vËn tèc lín nhÊt  

Chó thÝch:  Môc ®Ých cña phÐp thö nµy lµ dïng va ch¹m gi÷a xe l¨n víi bËc ®Ó t¹o ra lËt xe. Xe l¨n cã thÓ 

hoÆc kh«ng cã thÓ trÌo qua bËc. 

C¸c c¬ cÊu trÌo lªn bê ®−êng cÇn ®−îc ®iÓu chØnh ë vÞ trÝ b×nh th−êng ®Ó cho xe l¨n trÌo lªn bê 

®−êng. 

a)   ®Þnh vÞ xe l¨n trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang c¸ch ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc mét kho¶ng ®ñ lín 

®Ó xe l¨n cã thÓ ®¹t ®−îc vËn tèc lín nhÊt; 

b)   cho xe l¨n ch¹y däc theo mÆt ph¼ng thö n»m ngang víi vËn tèc lín nhÊt ®Ó va ch¹m vµo bËc 

cao 12 mm t¹i gãc 90 o ± 5 o; 

c)   quan s¸t ®Æc tr−ng ®éng lùc häc cña xe l¨n t¹i chç chuyÓn tiÕp cã bËc vµ ghi ®iÓm theo Phô   

lôc A; 

d)   lÆp l¹i a) vµ b) víi c¸c chiÒu cao bËc 25 mm vµ 50 mm; 

e)   nÕu nhµ s¶n xuÊt x¸c nhËn xe l¨n cã kh¶ n¨ng ch¹y qua c¸c ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc cao h¬n 

th× lÆp l¹i tr×nh tù a) ®Õn c) víi chiÒu cao bËc lµ béi sè cña 25 mm vµ t¨ng chiÒu cao bËc tíi khi 

xe l¨n kh«ng thö ch¹y xuèng ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc (trong mét lóc l©u) víi ®iÓm sè ®−îc cho 

lµ 2 hoÆc lín h¬n. T¹i mçi chiÒu cao bËc, ghi l¹i ®Æc tr−ng cña xe l¨n theo Phô lôc A. 

9.5   Ch¹y xuèng ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc tõ vÞ trÝ khëi ®éng t¹i chç 

Chó thÝch:  PhÐp thö nµy x¸c ®Þnh ®é æn ®Þnh khi xe l¨n r¬i rÊt chËm xuèng mét bËc. 

a)   ®Þnh vÞ xe l¨n trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang phÝa trªn bËc sao cho c¸c b¸nh tr−íc ë mÐp bËc; 

b)   cho xe l¨n ch¹y víi vËn tèc thùc tÕ thÊp nhÊt xuèng bËc cã chiÒu cao 12 mm vµ theo h−íng  

90 o ± 5 o víi mÆt tr−íc cña bËc; 

c)   quan s¸t ®Æc tr−ng ®éng lùc häc cña xe l¨n t¹i chç chuyÓn tiÕp cã bËc vµ ghi ®iÓm  Phô lôc A; 

d)   lÆp l¹i a) vµ b) víi c¸c chiÒu cao bËc 25 mm vµ 50 mm; 

e)   nÕu nhµ s¶n xuÊt x¸c nhËn xe l¨n cã kh¶ n¨ng ch¹y qua c¸c ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc cao h¬n 

th× lÆp l¹i tr×nh tù tõ a) ®Õn c) víi c¸c chiÒu cao bËc lµ béi sè cña 25 mm vµ t¨ng chiÒu cao bËc 

tíi khi xe l¨n kh«ng thÓ ch¹y xuèng ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc (trong mét lóc l©u) víi ®iÓm sè 

®−îc cho lµ 2 hoÆc lín h¬n. T¹i mçi chiÒu cao bËc ghi l¹i ®Æc tr−ng cña xe l¨n theo Phô lôc A. 

 



TCVN 7444-2 : 2004 

 15

10   Thö ®é æn ®Þnh ®éng lùc häc theo h−íng bªn c¹nh 

10.1   ChuÈn bÞ xe l¨n 

ChuÈn bÞ xe l¨n theo quy ®Þnh trong ®iÒu 6 cïng víi c¸c bæ sung sau: chØnh vÞ trÝ b¸nh sau, g¸ con 

l¨n víi khung xe, vÞ trÝ ghÕ ngåi, gãc gi÷a ghÕ vµ l−ng ghÕ vµ gãc gi÷a ch©n vµ ghÕ ë tr¹ng th¸i æn 

®Þnh tèi thiÓu ®èi víi xe l¨n theo h−íng bªn c¹nh theo B¶ng 3. 

B¶ng 3 - §é æn ®Þnh bªn c¹nh 

Bé phËn ®iÒu chØnh ®−îc cña xe l¨n æn ®Þnh tèi thiÓu 

VÞ trÝ b¸nh sau, ®é nghiªng ngoµi VÕt hÑp nhÊt 

G¸ con l¨n víi khung, suèt chiÒu dµi VÒ phÝa sau 

G¸ con l¨n víi khung, vµo trong - ra ngoµi Vµo trong 

VÞ trÝ ghÕ ngåi, suèt chiÒu dµi VÒ phÝa tr−íc 

VÞ trÝ ghÕ ngåi, theo h−íng th¼ng ®øng Cao 

VÞ trÝ ghÕ ngåi, nghiªng Th¼ng ®øng 

VÞ trÝ l−ng ghÕ −  ghÕ, ®Æt Th¼ng ®øng 

10.2   Quay xe trªn dèc 

a)   ®Þnh vÞ xe l¨n trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang; 

b)   tõ vÞ trÝ khëi ®éng t¹i chç, ®iÒu khiÓn cho xe quay vßng sang tr¸i víi vËn tèc lín nhÊt vµ b¸n 

kÝnh quay vßng nhá nhÊt tíi khi xe l¨n ®èi diÖn víi h−íng ng−îc l¹i. NÕu xe l¨n cã l¸i trùc tiÕp, 

quay bé ®iÒu khiÓn l¸i ®Ó cã b¸n kÝnh quay vßng nhá nhÊt  vµ råi cho xe ch¹y vÒ phÝa tr−íc víi 

c«ng suÊt tèi ®a; 

c)  quan s¸t ®Æc tr−ng ®éng lùc häc cña xe l¨n vµ ghi ®iÓm theo Phô lôc A; 

d)   lÆp l¹i a) ®Õn c) khi quay vßng sang ph¶i vµ ghi ®iÓm thÊp h¬n cïng víi hiÖn t−îng x¶y ra ë 

phÝa quay; 

e)   lÆp l¹i b) ®Õn d) trªn c¸c dèc 3 o, 6 o vµ 10 o, ®−îc b¾t ®Çu víi xe l¨n h−íng xuèng dèc vµ kÕt 

thóc víi xe l¨n h−íng lªn dèc. 

10.3   Quay xe theo vßng trßn víi vËn tèc lín nhÊt 

a)   cho xe ch¹y vÒ phÝa tr−íc víi vËn tèc lín nhÊt trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang; 
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b)   cho xe ch¹y theo c¸c vßng trßn cã c¸c b¸n kÝnh gi¶m dÇn trong khi liªn tôc ®iÒu khiÓn vËn tèc 

®¹t gi¸ trÞ lín nhÊt cã thÓ ®¹t ®−îc. §èi víi mçi vßng trßn, ghi l¹i ®iÓm theo Phô lôc A; 

c)   x¸c ®Þnh vßng trßn cã ®−êng kÝnh nhá nhÊt ®−îc qui trßn tíi gi¸ trÞ gÇn nhÊt 100 mm, t¹i ®ã xe 

l¨n ch¹y ë vËn tèc lín nhÊt cã thÓ ®¹t ®−îc víi sè ®iÓm ®−îc cho lµ 2 hoÆc lín h¬n; 

d)   ®o ®−êng kÝnh vßng trßn ®−îc v¹ch ra bëi ®−êng trôc cña xe l¨n; 

e)   lÆp l¹i a) ®Õn d) khi cho xe l¨n ch¹y theo h−íng ng−îc l¹i; 

f)   ghi l¹i ®−êng kÝnh lín h¬n cïng víi h−íng ch¹y xe theo vßng trßn t−¬ng øng. 

Chó thÝch: Cã thÓ  dïng gËy cã g¾n viªn phÊn buéc vµo xe l¨n ®Ó theo dâi c¸c vßng trßn. 

10.4   Quay xe ®ét ngét ë vËn tèc lín nhÊt 

HÇu hÕt c¸c xe l¨n cã trang bÞ l¸i trùc tiÕp sÏ kh«ng gi÷ ®−îc æn ®Þnh trong phÐp thö nµy. CÇn tËp 

luyÖn cÈn thËn trong qu¸ tr×nh tiÕn hµnh thö. 

a)   cho xe ch¹y vÒ phÝa tr−íc víi vËn tèc lín nhÊt trªn mét ®−êng th¼ng trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang; 

b)   vËn hµnh c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ch¹y xe ®Ó quay vßng 90 0 víi b¸n kÝnh quay vßng nhá nhÊt; 

c)   quan s¸t ®Æc tr−ng ®éng lùc häc cña xe l¨n vµ ghi ®iÓm theo Phô lôc A; 

d)   lÆp l¹i a) ®Õn c) khi quay xe theo h−íng ng−îc l¹i; 

e)   ghi l¹i ®iÓm  thÊp h¬n cïng víi h−íng quay xe t−¬ng øng. 

10.5  Mét bªn cña xe l¨n r¬i xuèng ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc  

a)   cho xe l¨n ch¹y vÒ phÝa tr−íc víi vËn tèc thùc tÕ thÊp nhÊt vµ ®−êng trôc cña xe l¨n t¹o thµnh 

gãc10 o 
± 2 o so víi mÐp bËc cao 12 mm tíi khi c¸c b¸nh xe cña mét bªn xe l¨n ra khái           

mÐp bËc; 

b)   quan s¸t ®Æc tr−ng ®éng lùc häc cña xe l¨n vµ ghi ®iÓm theo Phô lôc A; 

c)   lÆp l¹i a) ®Õn b) khi cho bªn ®èi diÖn cña xe l¨n r¬i xuèng bËc; 

d)   ghi l¹i ®iÓm thÊp h¬n cïng víi bªn xe l¨n bÞ r¬i xuèng bËc; 

e)   lÆp l¹i a) ®Õn d) víi c¸c chiÒu cao bËc 25 mm vµ 50 mm; 

f)    nÕu nhµ s¶n xuÊt x¸c nhËn xe l¨n cã kh¶ n¨ng ch¹y qua c¸c ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc cao h¬n 

th× lÆp l¹i tr×nh tù tõ a) ®Õn c) víi c¸c chiÒu cao bËc lµ béi sè 25 mm vµ t¨ng chiÒu cao bËc tíi 

khi xe l¨n kh«ng thÓ ®i xuèng ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc (trong mét lóc l©u) víi ®iÓm sè ®−îc 

cho lµ 2 hoÆc lín h¬n. T¹i mçi chiÒu cao bËc ghi l¹i ®Æc tr−ng cña xe l¨n theo Phô lôc A. 
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11   B¸o c¸o thö 

B¸o c¸o thö ph¶i bao gåm c¸c th«ng tin sau: 

a)   viÖn dÉn tiªu chuÈn nµy; 

b)   tªn vµ ®Þa chØ cña c¬ quan thö nghiÖm; 

c)   tªn vµ ®Þa chØ nhµ s¶n xuÊt xe l¨n; 

d)   ngµy ph¸t hµnh b¸o c¸o thö; 

e)   kiÓu xe l¨n, sè lo¹t vµ l« s¶n xuÊt; 

f)   cì kÝch th−íc ng−êi ném ®−îc sö dông, nÕu dïng ng−êi l¸i thö, khèi l−îng cña ng−êi l¸i vµ c¸c 

vËt nÆng hoÆc t¶i bæ sung thªm; 

g)   néi dung chi tiÕt vÒ l¾p r¸p xe l¨n theo quy ®Þnh trong ISO 7176-22, bao gåm c¶ viÖc trang bÞ 

vµ ®iÒu chØnh; vµ néi dung chi tiÕt bæ sung thªm vÒ l¾p r¾p xe l¨n ®−îc quy ®Þnh trong ®iÒu 6; 

h)   ¶nh chôp xe l¨n nh− ®−îc trang bÞ trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm; 

i)   xe l¨n cã ®−îc trang bÞ c¸c c¬ cÊu chèng lËt vµ/ hoÆc c¸c c¬ cÊu trÌo lªn bê ®−êng hay kh«ng 

vµ xe l¨n ®· ®−îc thö víi c¸c c¬ cÊu nµy hay kh«ng; 

j)   néi dung chi tiÕt vÒ c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ch¹y xe vµ c¬ cÊu nµy cã bao gåm l¸i trùc tiÕp hay kh«ng; 

k)   c¸c kÕt qu¶ cña c¸c thö nghiÖm ®−îc quy ®Þnh trong 8.2 ®Õn 10.5. Phô lôc B giíi thiÖu mÉu ®Ó 

ghi l¹i c¸c kÕt qu¶ nµy. 

12   C«ng bè kÕt qu¶ 

Ph¶i c«ng bè c¸c kÕt qu¶ sau trong b¶n ®Æc tÝnh kü thuËt cña nhµ s¶n xuÊt theo mÉu biÓu ®−îc 

quy ®Þnh trong ISO 7176-15. 

"§é æn ®Þnh ®éng lùc häc phÝa sau trªn ®o¹n dèc chuyÓn tiÕp x0" 

trong ®ã:    x  lµ gi¸ trÞ ®é dèc lín nhÊt (vÝ dô 0 0, 3 0, 6 0, 10 0) t¹i ®ã xe l¨n ®¹t ®−îc ®iÓm 2 hoÆc 

lín h¬n (theo Phô lôc A) trong c¸c thö  nghiÖm 8.2, 8.3 vµ 8.4. 

"§é æn ®Þnh ®éng lùc häc phÝa tr−íc trªn ®o¹n dèc chuyÓn tiÕp:     x0" 

trong ®ã:  x  lµ gi¸ trÞ ®é dèc lín nhÊt (vÝ dô 0 0, 3 0, 6 0, 10 0) t¹i ®ã xe l¨n ®¹t ®−îc ®iÓm 2 hoÆc lín 

h¬n (theo Phô lôc A) trong c¸c thö nghiÖm 9.2 vµ 9.3. 

"§é æn ®Þnh ®éng lùc häc theo h−íng bªn c¹nh trªn ®o¹n dèc chuyÓn tiÕp:   x 0" 

trong ®ã:   x lµ gi¸ trÞ ®é dèc lín nhÊt (vÝ dô 0 0, 3 0, 6 0, 10 0) t¹i ®ã xe l¨n ®¹t ®−îc ®iÓm 2 hoÆc lín 

h¬n (theo Phô lôc A) trong c¸c thö nghiÖm  10.2. 

"§é æn ®Þnh ®éng lùc häc theo h−íng bªn c¹nh khi quay xe theo c¸c vßng trßn: x m" 
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trong ®ã:  x lµ ®−êng kÝnh nhá nhÊt cña vßng trßn quay xe t¹i ®ã xe l¨n ®¹t ®−îc ®iÓm 2 hoÆc lín 

h¬n (theo Phô lôc A) trong thö nghiÖm 10.3. 

"§é æn ®Þnh ®éng lùc häc theo h−íng bªn c¹nh khi quay xe ®ét ngét:   x". 

trong ®ã:  x lµ "cã" (yes) hoÆc "kh«ng" (no) ®èi víi c©u hái xe l¨n cã ®¹t ®−îc ®iÓm 2 hoÆc lín h¬n 

(theo Phô lôc A) kh«ng trong thö nghiÖm 10.4. 

"§é æn ®Þnh ®éng lùc häc phÝa sau, khi tiÕn qua bËc: x mm". 

trong ®ã:  x lµ gi¸ trÞ chiÒu cao lín nhÊt cña bËc (vÝ dô 12 mm, 25 mm, 50 mm hoÆc cao h¬n         

nÕu do nhµ s¶n xuÊt quy ®Þnh) t¹i ®ã xe l¨n ®¹t ®−îc ®iÓm 2 hoÆc lín h¬n (theo Phô lôc 

A) trong thö nghiÖm 8.5. 

"§é æn ®Þnh ®éng lùc häc phÝa tr−íc, khi lïi qua bËc:  x mm". 

trong ®ã:   x lµ gi¸ trÞ chiÒu cao lín nhÊt cña bËc (vÝ dô 12 mm, 25 mm, 50 mm hoÆc cao h¬n nÕu 

do nhµ s¶n xuÊt quy ®Þnh) t¹i ®ã xe l¨n ®¹t ®−îc ®iÓm 2 hoÆc lín h¬n (theo Phô lôc A) 

trong thö  nghiÖm  8.6. 

"§é æn ®Þnh ®éng lùc häc phÝa tr−íc, khi tiÕn qua bËc:  x mm". 

trong ®ã:  x  lµ gi¸ trÞ chiÒu cao lín nhÊt cña bËc (vÝ dô 12 mm, 25 mm, 50 mm hoÆc lín h¬n, nÕu 

do nhµ s¶n xuÊt quy ®Þnh) t¹i ®ã xe l¨n ®¹t ®−îc ®iÓm 2 hoÆc lín h¬n (theo Phô lôc A) 

trong thö nghiÖm  9.4. 

"§é æn ®Þnh ®éng lùc häc phÝa sau, khi tiÕn xuèng bËc: x mm". 

trong ®ã:  x lµ gi¸ trÞ chiÒu cao lín nhÊt cña bËc (vÝ dô 12 mm, 25 mm, 50 mm hoÆc lín h¬n, nÕu 

do nhµ s¶n xuÊt quy ®Þnh) t¹i ®ã xe l¨n ®¹t ®−îc ®iÓm 2 hoÆc lín h¬n (theo Phô lôc A) 

trong c¸c thö nghiÖm 9.4 vµ 9.5. 

"§é æn ®Þnh ®éng lùc häc theo h−íng bªn c¹nh khi ®i qua bËc: x mm". 

trong ®ã:  x lµ gi¸ trÞ chiÒu cao lín nhÊt cña bËc (vÝ dô 12 mm, 25 mm, 50 mm hoÆc lín h¬n, nÕu 

do nhµ s¶n xuÊt quy ®Þnh) t¹i ®ã xe l¨n ®¹t ®−îc ®iÓm 2 hoÆc lín h¬n (theo Phô lôc A) 

trong thö nghiÖm 10.5. 
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Phô lôc A 

(quy ®Þnh) 

HÖ thèng cho ®iÓm ®é æn ®Þnh 

§Æc tr−ng ®éng lùc häc quan s¸t ®−îc cña xe l¨n trong qu¸ tr×nh thö ph¶i ®−îc ®Þnh l−îng theo quy 

®Þnh trong B¶ng A.1. 

B¶ng A.1 - HÖ thèng cho ®iÓm ®Ó ®Þnh l−îng ®Æc tr−ng ®éng lùc häc cña 

xe l¨n trong qu¸ tr×nh thö 

§Æc tr−ng ®éng lùc häc quan s¸t ®−îc  §iÓm 

Kh«ng lËt Tèi thiÓu lµ mét b¸nh xe n©ng vÉn cßn ë l¹i trªn mÆt 

ph¼ng thö 

3 

LËt (cã) chuyÓn tiÕp TÊt c¶ c¸c b¸nh xe n©ng mÊt tiÕp xóc, råi tôt l¹i ®»ng sau 

trªn mÆt ph¼ng thö, dï c¸c c¬ cÊu chèng lËt cã tiÕp xóc 

víi mÆt ph¼ng thö hay kh«ng  

2 

KÑt trªn c¬ cÊu chèng lËt (*) TÊt c¶ c¸c b¸nh xe n©ng bèc lªn, c¸c c¬ cÊu chèng lËt 

cña xe l¨n tiÕp xóc víi mÆt ph¼ng thö vµ xe l¨n vÉn kÑt 

trªn c¸c c¬ cÊu chèng lËt 

1 

LËt hoµn toµn Xe l¨n bÞ lËt ngöa hoµn toµn (90 o hoÆc  lín h¬n so víi sù 

®Þnh h−íng ban ®Çu cña xe) trõ khi bÞ gi÷ l¹i bëi c¬ cÊu 

chÆn hoÆc ng−êi thö ®èi víi c¸c môc ®Ých thö 

0 

* Khi x¸c ®Þnh xe l¨n cã bÞ "kÑt" trªn c¸c c¬ cÊu chèng lËt hay kh«ng, cã nghÜa lµ ng−êi ngåi trªn xe l¨n 

kh«ng thÓ dÔ dµng ®−a xe l¨n vÒ vÞ trÝ th¼ng ®øng mµ kh«ng cã sù trî gióp trong khi vÉn ngåi trong xe l¨n; 

   NÕu xe l¨n kh«ng ®−îc trang bÞ c¬ cÊu chèng lËt th× kh«ng thÓ cho ®iÓm 1. 
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Phô lôc B 

( tham kh¶o) 

MÉu b¸o c¸o kÕt qu¶ thö 

 

T¶i thö: khèi l−îng . . . . . . . . . . . . . .   kg 

Ng−êi l¸i hoÆc ng−êi ném theo ISO . . . . . . . . . . . . . 

NhËn xÐt bæ sung: 

−  khi dïng phanh trong thö nghiÖm, ghi l¹i kiÓu phanh g©y ra ®é kh«ng æn ®Þnh nh− sau: 

R  nh¶ c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ch¹y xe; 

P  phanh khÈn cÊp b»ng c¸ch c¾t ®iÖn; 

A  ph¸t lÖnh ®¶o chiÒu c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ch¹y xe. 

−   ghi l¹i sù viÖc diÔn ra cña sù tr−ît b¸nh xe trong qu¸ tr×nh thö. 

−   ghi "X'' khi mét phÐp thö kh«ng thùc hiÖn ®−îc vµ ghi lý do. §iÒu nµy kh«ng bao hµm sù thÊt b¹i 

cña phÐp thö bëi v× ®iÓm 0 ®¹t ®−îc ë gãc ®é dèc thÊp h¬n, chiÒu cao bËc cña ®o¹n chuyÓn tiÕp 

hoÆc vËn tèc thÊp h¬n. Theo quy ®Þnh trong ®iÒu 7, trong tr−êng hîp nµy ghi ®iÓm 0. 

−   ®èi víi chiÒu cao bËc "x x'', quy ®Þnh chiÒu cao cña ®o¹n chuyÓn tiÕp cã bËc; 

−   ®iÓm vÒ ®é æn ®Þnh ®−îc rót ra tõ mçi thö nghiÖm khi sö dông thang ®iÓm trong Phô lôc A; 

−   N/A = kh«ng ¸p dông ®−îc.  
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§iÓm æn ®Þnh khi 
gãc dèc (o) 

B×nh 
luËn 

PhÐp thö C¬ cÊu chèng lËt Ph−¬ng ph¸p 
cho ch¹y chËm  

l¹i 0 3 6 10  

§é æn ®Þnh ®éng lùc häc phÝa sau 

8.2 Khëi hµnh vÒ phÝa 

tr−íc 

Cã c¬ cÊu chèng 

lËt 

      

 Kh«ng cã c¬ cÊu 

chèng lËt 

      

R  Nh¶      

P  C¾t ®iÖn      

Cã c¬ cÊu chèng 

lËt 

A  Ph¸t lÖnh ®¶o 

chiÒu 

     

R  Nh¶      

P  C¾t ®iÖn      

8.3 Dõng xe sau hµnh 

tr×nh tiÕn vÒ phÝa tr−íc 

Kh«ng cã c¬ cÊu 

chèng lËt 

A  Ph¸t lÖnh ®¶o 

chiÒu 

     

R  Nh¶      

P  C¾t ®iÖn      

Cã c¬ cÊu chèng 

lËt 

A  Ph¸t lÖnh ®¶o 

chiÒu 

     

R  Nh¶      

P  C¾t ®iÖn      

8.4  Phanh khi lïi vÒ phÝa 

sau 

Kh«ng cã c¬ cÊu 

chèng lËt 

A  Ph¸t lÖnh ®¶o 

chiÒu 

     

§é æn ®Þnh ®éng lùc häc phÝa tr−íc 

R  Nh¶      

P  C¾t ®iÖn      

9.2  Phanh khi tiÕn vÒ phÝa 

tr−íc 

N/A 

A  Ph¸t lÖnh ®¶o 

chiÒu 

     

9.3  TiÕn xuèng dèc råi 

®Õn mét mÆt n»m ngang 

N/A N/A N/A     
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§iÓm æn ®Þnh 

ChiÒu cao bËc (mm) 

PhÐp thö C¬ cÊu trÌo lªn 

bê ®−êng 

12 25 50 xx xx 

B×nh 

luËn 

§é æn ®Þnh ®éng lùc häc theo h−íng bªn c¹nh  

10.2   Quay xe trªn dèc N/A N/A      

10.3   Quay xe theo vßng 

trßn víi vËn tèc lín 

nhÊt (®−êng kÝnh nhá 

nhÊt, mÐt) 

N/A N/A m N/A N/A N/A  

10.4  Quay xe ®ét ngét víi 

vËn tèc lín nhÊt 

(cã/kh«ng)  

N/A N/A  N/A N/A N/A  

§é æn ®Þnh cña ®éng lùc häc phÝa sau 

Cã c¬ cÊu trÌo lªn 

bê ®−êng 

      8.5  Ch¹y lªn ®o¹n chuyÓn 

tiÕp cã bËc tõ vÞ trÝ 

khëi ®éng t¹i chç Kh«ng cã c¬ cÊu 

trÌo lªn bê ®−êng 

      

8.6  Ch¹y lïi xuèng ®o¹n 

chuyÓn tiÕp cã bËc tõ 

vÞ trÝ khëi ®éng t¹i chç 

N/A       

§é æn ®Þnh ®éng lùc häc phÝa tr−íc 

Cã c¬ cÊu trÌo lªn 

bê ®−êng 

      9.4  Ch¹y lªn ®o¹n chuyÓn 

tiÕp cã bËc víi vËn tèc 

lín nhÊt Kh«ng cã c¬ cÊu 

trÌo lªn bê ®−êng 

      

9.5 Ch¹y xuèng ®o¹n 

chuyÓn tiÕp cã bËc tõ 

vÞ trÝ khëi ®éng t¹i chç 

N/A       

§é æn ®Þnh ®éng lùc häc theo h−íng bªn c¹nh 

10.5   Mét bªn cña xe 

l¨n r¬i xuèng ®o¹n 

chuyÓn tiÕp cã bËc 

N/A       

_____________________ 


