TIEU CHUAN VIET NAM TCVN 6365-3:2006

Xuét ban l&n *
Day thép lam |6 xo cd khi -

Phén 3: Day thép tdi va ram trong dau

Steel wire for mechanical springs —
Part 3: Oil-hardened and tempered wire

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh y&u cau k§ thuat déi vai day thép cacbon 16i va ram trong d3u va day thép hgp
kim thap diing ché tao 1o xo cd khi lam viéc & ché do ddng va tinh, phi hgp véi cac yéu cdu chung ciia
TCVN 6365-1 (ISO 8458-1).

2 Tai lidu vién dan

ISO 4967:1998, Steel - Determination of content of non-metallic inclusions - Micrographic method
using standard diagrams (Thép - Xac dinh ham lugng tap ch&t phi kim loai - Phuang phap chup anh
¢4 trdc té vi sif dung bidu d8 chudn)

TCVN 6365-1 (ISO 8458-1), Day thép lam 10 xo cd khi - Phédn 1; Yéu cdu chung

3 Phan loai va ky hiéu
Mac day I8 xo khac nhau va dudng kinh tuong (ng néu trong Bang 1.

Bang 1 — Mac day 16 xo va day dudng kinh

Giéi han bén kéo Ché& db lam viéc tinh | D3 méi trung binh D& mai cao
Gidi har.\ bén kéo thap g FDC TDC VvDC
Gidi han bén kéo trung binh FDCrV({A.B) TDCrV(A.B) vDCrV{AB)
Gidi han bén kéo cao . FDSiCr TDSIiCr VDSiCr
Day duong kinh (mm) 0.50 dén 17,00 0,50 dén 10,00 0,50 dén 10,00

Mac FD sl dung cho ché dé 1am viéc finh dudc qui dinh cho 16 xo thudng.
Mac TD sif dung cho mifc méi trung binh.
Mac VD sif dung cho ché db lam viéc dong khic nghiét nhu ddi vai 16 xo ding cha van.

4 Dung sai kich thudc

Dung sai kich thudc cho phép clia day trong cudn va doan day cét phai phi hgp véi TCVN 6365-1
(ISO 8458-1).
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TCVN 6365-3:2006
Khi mic dung sai qui dinh khéc véi TCVN 6365-1 (1SO 848-1) thi phai thoa thuan tai thdi diém dat hang.

5 Cacyéu cédu

5.1 Thanh phén hod hoc

Thanh phan ho hoc ciia thép x4c dinh bang phan tich mé nédu pl
2. Sur sai khac cho phép ciia phén tich san pham

Bang 2 - Thanh phén hoé hoc qua phan tich mé niu
©an vi tinh 12 phén tram khéi luong

hai phii hgp véi cac gié tri néu trong Bang
s0 véi phan tich mé nau phai phis hop véi Bang 3.

Mn P S Cr v Cu

Msc c si
FDC 08068n 075 | 0.1008n0.35 | 05046n120 | 0030 0,030 — — 0.20
TOC 0,60 88 075 | 010060035 | 050d6n120 | 0020 0.025 — - 0,12
vDC 0.6008n 075 | 0.1506n0.30 | 0504én 100 | 0020 0,025 — — 0.12
FDCrV-A 0,030 0,030 0,20
TOCHV-A | 0470660055 | 010860040 | 0600En120 | 0025 0025 | 08086n1.10 | 015060025 | 0,12
VDCrV-A 0.025 0,025 0,12
FOCIV-B 0,030 0.030 020
TDCrV-B | 062460072 | 01560030 | 0504én080 | 0025 0025 | 0.4086n060 | 0,1506n025 | 0.12
VDCrV-8 0.025 0,025 0,12
FDSiCr § 0,030 0,030 0.20
TOSICr | 05006060 | 1.2046n160 | 050860050 | 0025 0025 | 050660080 — 0.12
VDSiCr 0.025 0,025 0,12

Bing 3 - Sai léch cho phép cua phan tich san pham so véi

gia tri giél han khi phan tich mé ndu

5.2 Chat lugng bé mjt

5.2.1 B& mat ddy phai nh3n. Chié

mau nhu qui dinh trong TCVN 63!
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Nguyén t& hod hec Méc day s:: (l::: :hh;i’ Ipu:::
c Tatci +0,03
SiCr +0,05
St ™ Cac mac khac 10,03
o= Tatca +0,04
B Tatca +0,005
3 Tatca +0,005
== Tatca + 002
Cr Tatca + 0,05
] T# 10,02

u sau t8i da cho phép clia khéng lién tuc bé mat do dugc trén cac
65-1 (ISO 8458-1) phai phit hgp véi Bang 4.




TCVN 6365-3:200(

Bang 4 - Chiéu sau téi da cho phép cia sy khéng lién tuc cia bé mat
: Kinh thudc tinh bang milimét

Dudng Kinh day, d w | T FD
) Loai 1 Loai2*
2,00 < d<6,00 0,005d 0,008d 0,013d 0.01d°
6,00 <d< 10,00 [ 0007 0.01d 0.013d 0.014d

® Chi a8i vai cac mac SiCr,
b B&i véi cac mac SIiCr 1,4 %.

5.2.2 Thir nghiém déng dién xody phai dugc thuc hién cho cac mac VD va la phuong phép tuy chor
cho cac mac TD. Phuong phép thir nghiém nay va viéc danh gia két qua thir phai do cac bén thoi
thuan. Thir nghiém dong dién xoay thudng dugc ap dung cHo cac kich thudc tir 2,50 mm dén 6,00 mm.

5.2.3 Mat cét cha day VD va TD phai khéng cé su thoat cacbon. Chiéu sau trung binh t6i da cho phég
. clia I6p thoat cacbon cuc bd dugc thé hién trong Bang 5.

Bang 5 - Chiéu sau trung binh t&i da cho phép clia Idp thoéat cacbon bé mat
Kinh thudc tinh bang milimét

Mic day Budng kinh, d
< 4,00 > 4,00
vD 0.04 0.01d
TD 0.05 0.0134
FD 0,015d

5.3 Tap chat phi kim loai

Cac méac VD phai dugc kiém tra vé kich thudc I6n nhét cla tap chéat phi hop véi ISO 4967. Mirc tar
chat cho phép phai do cac bén thoa thuan khi yéu cau va dat hang.

5.4 Cotinh

D6i véi gidi han bén kéo va su giam dién tich sau khi d(t, cac mac day phai thoa man cac gia tri liét ke
trong Bang 6. Sy gidm dién tich chi dugc do vdi cac kich thudc > 1,00 mm. Day céc gia tri gi6i han bér
kéo trong cudn day/may cubn day (tang) khéng duge vugt qua 50 MPa ddi vdi cac mac VD, 60 MPa a6
véi cac mac TD va 70 MPa déi véi cac mac FD.

5.5 Diac tinh ky thuat
5,51 Thtr quan
5.5.1.1 Thir quén dugc diing cho day cé dudng kinh danh nghia nhé han 3 mm.

5.5.1.2 Day phai khdng c6 bat ky vét nin nao khi duge cudn chat it nhédt bén véng xung quanh truc g4
¢6 duding kinh bang dudng kinh day.
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TCVN 6365-3:2006

Bang 6 - Co tinh cia day thép 16 xo tdi va ram trong ddu hoat dgng & ché dd tinh

Day duéng kinh Gidi han bén kéo, MPa Giam dién
- FDC ** FDCIV-A © FDCrV-B5 FDSICr 0 n;':"%

d<0,50 1800 dén 2100 1800 dén 2100 1900 dén 2200 | 2000 dé&n 2250 —
| 050 < 450,80 1800 dén 2100 1800 dén 2100 1900 d&n 2200 | 2000 d&n 2250 —
0,80 <d<1,00 1800 dén 2060 1780 dé&n 2080 1860 dén 2160 | 2000 dén 2250 —
1,00 <d < 1,30 1800 dén 2010 1750 dén 2010 1850 d&n 2100 | 2000 dén 2250 45
1,30 <d< 1,40 1750 dén 1950 1750 dén 1990 1840 dén 2070 | 2000 dén 2250 45
1,40 <d< 1,60 1740 dén 1890 1710 dén 1950 1820 dén 2030 | 2000 dén 2250 45
1,60 < d<2,00 1720 dén 1890 1710 dén 1890 1790 dén 1970 | 2000 d&n 2250 45
2,00 <d<2,50 1670 dén 1820 1670 dén 1830 1750 dén 1900 | 1970 dén 2140 45
2,50 <ds270 1640 dén 1790 1660 dén 1820 1720 dén 1870 | 1950 dén 2120 45
2,70 <d < 3,00 1620 dén 1770 1630 dén 1780 1700 dén 1850 | 1930 d&n 2100 45
3,00 <d<3,20 1600 dén 1750 1610 dén 1760 1680 dén 1830 | 1910 dén 2080 40
3,20<d<3,50 1580 dén 1730 1600 dén 1750 1660 dén 1810 | 1900 d&n 2060 40
3,50 <d <4,00 1550 dén 1700 1560 dén 1710 1620 dén 1770 | 1870 dén 2030 40
4,00 <d<4,20 1540 dén 1690 1540 dén 1690 1610 d&n 1760 | 1860 dén 2020 40
4,20 <d < 4,50 1520 dén 1670 1520 dén 1670 1590 dén 1740 | 1850 dén 2000 40
4,50 <ds4,70 1510 dén 1660 1510 dé&n 1660 1580 d&n 1730 | 1840 dé&n 1990 40
4,70 <d <5,00 1500 dén 1650 1500 dén 1650 1560 d&n 1710 | 1830 d&n 1980 40
5,00 <d <560 1470 dén 1620 1460 dén 1610 1540 dén 1690 | 1800 d&n 1950 35
5,60 < d < 6,00 1460 dén 1610 1440 dén 1590 1520 dén 1670 | 1780 dén 1930 35
6,00 < d < 6,50 1440 dén 1590 1420 dén 1570 1510 dén 1650 | 1760 dén 1910 35
6,50 < d<7,00 1430 dén 1580 1400 dén 1550 1500 dén 1650 | 1740 dén 1890 35
7,00 < d < 8,00 1400 dén 1550 1380 dén 1530 1480 dén 1630 | 1710 dén 1860 35
8,00 < d <850 1380 dén 1530 1370 dén 1520 1470 dén 1620 | 1700 dén 1850 30
8,50 <d< 10,00 | 1360 dén 1510 1350 dén 1500 1450 dén 1600 | 1660 dén 1810 30
10,00 <d < 12,00 | 1320 dén 1470 1320 dén 1470 1430 dén 1580 | 1620 dén 1770 30
12,00 <d < 14,00 | 1280 dén 1430 1300 dén 1450 1420 dén 1570 | 1580 dén 1730 30
14,00 <d < 15,00 | 1270 dén 1420 1290 dén 1440 1410 dén 1560 | 1570 dén 1720 —
15,00 <d < 17,00 | 1250 dén 1400 1270 dén 1420 1400 dén 1550 | 1550 dén 1700 —

1 N/mm? = 1 MPa

' Gi4 tri giéi han th&p hon 2060 MPa c6 thé thoa thuan cho dudng kinh < 2,00 mm.

* P& véi dudng kinh < 2,00 mm, day gidi han bén kéo cb thé thod thuan I 1720 dén 1920 MPa.
®  3ia ti gidi han th&p han 1900 MPa c6 thé thoa thuan cho dung kinh < 1,00 mm.
P& véi dudng kinh < 3,00 mm, day gidi han bén kéo cb thé 14 1620 dén 1820 MPa.
¢ P8i véi dudng kinh < 2,00 mm, day gidi han bén kéo co thé 12 1660 dén 1850 MPa.
® Gia tri gidi han th&p hon 2000 MPa cb thé thoa thuan cho dudng kinh < 1,00 mm.

S D3i véi duding kinh > 2,00 mm, giéi han thdp han cda giéi han bén kéo cé thé giam con 30 MPa khi c6 su thod thuan.
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TCVN 6365-3:200

Bang 7 - Co tinh cla day thép 16 xo téi va ram trong ddu hoat déng & ché d§ déng*

Day duéng kinh Gidi han bén kéo, MPa Glam di$n
TDC TOCIvV-A TDCrV-B TOSiCr tich
mm vDC VDCrV-A® VDCrV-B* VDSiCr min, %
d<0,50 1700 dén 2000 | 1750 dén 1950 | 1910 dén 2060 | 1960 dén 2230 —_
0,50 <d<0,80 1700 dén 2000 | 1750 dén 1950 | 1910 dén 2060 | 1960 dén 2230 =7
080 <d<1,00 1700 dén 1950 | 1750 dén 1950 | 1910 8n 2060 | 1960 dén 2230 —
1.00<d<1,30 1700 dén 1850 | 1700 dén 1900 | 1860 d&n 2010 | 1960 dén 2230 45
130<d=<1,40 1700 dén 1850 | 1670 dén 1860 1820 d&n 1970 | 1960 dén 2230 45
140 <d< 1,60 1700 dén 1850 | 1670 dén 1860 | 1820 d&n 1970 | 1960 dén 2210 45
1,60 <d=<2,00 1650 d&n 1800 | 1620 dén 1800 | 1770 dén 1920 | 1960 dén 2160 45
200 <d=<250 1600 dén 1750 | 1620 dén 1770 | 1720 d&n 1860 | 1900 d&n 2060 45
250 <d<2,70 1600 dén 1750 | 1620 d&n 1770 | 1660 4&n 1810 | 1860 d&n 2010 45
270 <d=<3,00 1600 dén 1750 | 1620 dén 1770 | 1660 dén 1810 | 1860 dén 2010 45
300 <d<3,20 1570 d8n 1720 | 1570 dén 1720 | 1620 dén 1770 | 1860 dén 2010 45
320<d=<3,50 1550 dén 1700 | 1570 dén 1720 | 1620 dén 1770 | 1860 dé&n 2010 45
350 <d<4,00 1500 dén 1650 | 1520 d@&n 1670 | 1570 d&n 1720 | 1810 dén 1960 . 45
400 <d=<4,20 1500 dén 1650 | 1520 dén 1670 | 1520 d&n 1670 | 1810 dén 1960 45
420 <d<4,50 1500 dén 1650 | 1520 d&n 1670 | 1520 dén 1670 | 1810 dén 1960 45
450 <d=<4,70 1490 dén 1640 | 1470 dén 1620 | 1520 dén 1670 | 1760 d&n 1910 45
470 < d<5,00 . 1490 dén 1640 | 1470 dén 1620 | 1520 d&n 1670 | 1760 dén 1910 45
500 < d< 5,60 1470 dén 1620 | 1470 dén 1620 | 1470 dén 1620 | 1760 dén 1910 40
560 <d<6,00 1470 dén 1620 | 1470 d&n 1620 | 1470 d&n 1620 | 1710 dén 1860 40
600 <d<6,50 1420 d&n 1570 | 1420 dén 1570 | 1420 d&n 1570 | 1710 dén 1860 40
650 <d<7.00 1420 d&n 1570 | 1420 dén 1570 | 1420 d&n 1570 | 1660 &&n 1810 40
7,00 < d<8,00 1370 dén 1520 | 1370 dén 1520 | 1370 dén 1520 | 1660 dén 181b 40
8,00 <d<9,00 1340 d&n 1490 | 1370 dén 1520 | 1340 d&n 1490 | 1620 dén 1770 35
900 <d< 10,00 1340 dén 1490 | 1370 dén 1520 | 1340 d&n 1490 | 1620 dén 1770 35
2 Day gidi han bén kéo gidi han cb thé qui dinh nhu sau:
Mac 150 MPa 100 MPa
vDC.TDC d <1,00mm d>1,00mm
VDCrv-A, TDCrV-A d < 3,00 mm d > 3,00 mm
VDCrV-B, TDCrV-B d <3,00mm d > 3,00mm
VDSICr, TDSICr d <2,00mm d > 2,00 mm
b Gia tri thdp hon 1 620 MPa cb thé thoa thuan d&i vai dugng kinh < 1,60 mm.
¢ Gia tri thdp hon 1 660 MPa cb thé thod thuan d6i vai dudng kinh < 2,50 mm.

5.5.2 Thirxoin

5.5.2.1 Thir xodn dudc ap dung cho day ¢6 dudng kinh danh nghia tir 0,70 mm dén 6,00 mm, cé sif dung
chiéu dai cir gdp 100 1an dudng kinh day. Chi cho phép s dung chiu dai cir khac theo thoa thuan.



TCVN 6365-3:2006

5.5.2.2 CO hal phuong phap thif xodn. Trong phuong phap th(r nhét, mAu thir phai duge xodn theo mot
chiéu cho d@én khi dit. Khdng dugc c6 khuyét tat nghiém trong nao trén bé mat sau khi mau dit. Mat
phéng dit phai vubng géc véi truc clia day va khdng nhin thay vét nit. S& 14n xodn t6i thidu c6 thé dugc
qui djnh khi d&t hang.

Trong phtong phap thir hai, mau thif phéi dugc xodn theo hai chiéu va 1a phuong phap tuy chon d6i véi
mac TD va VD. Phai &p dung céc yéu ciu dugc qui dinh trong Bang 8.

Bang 8 - Yéu cfu thir xodn
TDC, VDC TDCrV, VDCIV

Pudng kinh danh nghla TDSICr, VDSICr

d, mm

Xodn phai

Xodn trai

Xodn phai

Xo#n trai

Xodn phai

Xodn trai

— 0,705 d<1,00

24

6

12

6

0

— 7,00 <d< 1,60

16

6

5

0

160<ds250

14

— 250 < d< 3,00

12

—3.00 <d<3,50

10

3,50 < d<4,50

—2.50 <d5 560
— 5,60 <d < 6,00

D | D | B o o

5.5.3 Thirudn
5.5.3.1 Thir uSn dugc ap dung cho day cé duding kinh danh nghia Ién hon 6,00 mm.

5532 Day phai khong c6 bat ky vét nit nao khi duge ubn mdt géc 90° xung quanh mét g6i usn cé
dudng kinh bAng hai I&n dudng kinh day.

5.5.4 Thircudn
Thit cudn duvc ap dung cho day cé dudng kinh danh nghfa nhd hon 0,7 mm.
¢ Phuong Phap thir va cac yéu cdu khac

Phuong phap thir va céc yéu cdu chung khéac phai phii hgp véi TCVN 6365-1 (ISO 8458-1). Chi tiét xem

Bang 9-
Ni dung thir nghiém phai phii hgp véi Bang 10.
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Bang 9 - Tém tit thdng tin vé cac phuong phép thir va yéu ciu

TCVN 6365-3:20

Phuong phap thir Mac day va ddy duéng kinh Yéuclu"®

Phan tich hoa hoc Tat ca " Tuy chon
Thir kéo Tatca/>1mm B4t bude
Giam dién tich B4t budc
Thif cudn Tdtca/<0,70 mm Tuy chon
Thif quan Tatca/ < 3,00 mm Tuy chon
Thif uén Tatca/ > 6,00 mm Tuy chon
Thif xodn VD, TD Bt budc
- } 0,70 @&n 6,00 mm TR

Tap chét phi kim loai vD Bat budc
RG bé mat/Sy khéng lién tuc cia bé mat Tatca Bat budc
Su thoat cacbon FD Tuy chon
_ TD, VD Bét bubc

Kich thuéc T&tca Bat bude

* Bdibudc: Thi nghiém dugc thue hién trén ting mau.

Tuy chon: Thif nghiém chi dugc thuc hién khi ¢ su thoa thuan tai thai diém dat hang.

Bang 10 - Bon vi va s6 miu thir va doan thir dugc chdp nhan

Loal yéu ciu

$3 lwgng mau va miu thir

Phén tich san pham

1

Thir kéo

10%°

Thir quan

Thir udn

Thir xodn

Khéng déng nhét bé mat
Khir cac bon

Bé bam dinh cda I6p pha

Thod thuan (khi cé thé)

Khéi lugng 18p phi
Thir cudn

Tho# thuan

Kich thudc

100 %

20 cudn day, phai thir t&i thiu 2 mau.

* 10 % don vi day trong I8 san phdm (= don vi thir ), t8i da 10 mAu. Tuy nhién, véi 20 holic dudi




