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Lêi nãi ®Çu 

 

TCVN  7585: 2006 thay thÕ cho TCVN 2258: 1977 

TCVN 7585: 2006 hoµn toµn t¬ng ®¬ng víi ISO 53: 1998 

TCVN 7585: 2006 do Ban kü thuËt TCVN/TC 39 – M¸y c«ng cô biªn säan, 

Tæng côc TIªu chuÈn §o lêng ChÊt lîng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ C«ng 

nghÖ ban hµnh. 

Tiªu chuÈn nµy ®îc chuyÓn ®æi n¨m 2008 tõ Tiªu chuÈn ViÖt Nam cïng sè hiÖu 

thµnh Tiªu chuÈn Quèc gia theo quy ®Þnh t¹i kho¶n 1 §iÒu 69 cña LuËt Tiªu 

chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt vµ ®iÓm a kho¶n 1 §iÒu 6 NghÞ ®Þnh sè 

127/2007/N§-CP ngµy 1/8/2007 cña ChÝnh phñ quy ®Þnh chi tiÕt thi hµnh mét sè 

®iÒu cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt. 
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t i ª u   c h u È n   q u è c   g i a       Tcvn 7585 : 2006

 
XuÊt b¶n lÇn1 

 
 
 

B¸nh r¨ng trô trong c«ng nghiÖp vµ c«ng nghiÖp nÆng - 

Pr«fin r¨ng tiªu chuÈn cña thanh r¨ng c¬ së 

Cylindrical gear for general engineering and for  heavy engineering – 

Standard basic rack tooth profile 

 

 

1  Ph¹m vi ¸p dông  

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ®Æc tÝnh pr«fin r¨ng tiªu chuÈn cña thanh r¨ng cë së cho b¸nh r¨ng trô th©n 

khai ¨n khíp ngoµi hoÆc ¨n khíp trong dïng trong kü thuËt. 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông c¸c m« ®un tiªu chuÈn qui ®Þnh trong TCVN 7584:2006. 

Pr«fin ®îc ®Þnh nghÜa kh«ng tÝnh ®Õn kh¶ n¨ng c¾t bít chiÒu cao cña r¨ng ¨n khíp trong. ChiÒu cao 

nµy sÏ ®îc tÝnh to¸n cho tõng trêng hîp cô thÓ.  

Pr«fin r¨ng trong tiªu chuÈn nµy dïng lµm c¬ së ®Ó x¸c ®Þnh th«ng sè h×nh häc cña  c¸c b¸nh r¨ng th©n 

khai vµ qui ®Þnh kÝch thíc r¨ng cña chóng. Tiªu chuÈn nµy kh«ng dïng cho dao c¾t r¨ng nhng pr«fin 

dao cã thÓ ®îc x¸c ®Þnh dùa vµo pr«fin r¨ng cña tiªu chuÈn nµy.  

2  Tµi liÖu viÖn dÉn 

TCVN 7584:2006 (ISO 54:1996 ) B¸nh r¨ng trô trong c«ng nghiÖp vµ c«ng nghiÖp nÆng – M« ®un. 

ISO 1122 -1:1998  Vocabulary of gear terms - Part 1: Definitions related to geometry (ThuËt ng÷ vÒ 

b¸nh r¨ng – PhÇn 1 : C¸c ®Þnh nghÜa vÒ h×nh häc). 

3  ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa 

3.1  

Pr«fin r¨ng tiªu chuÈn cña thanh r¨ng c¬ së (standard basic rack tooth profile) 

Lµ pr«fin r¨ng trong mÆt c¾t ph¸p tuyÕn víi c¸c r¨ng cña thanh r¨ng c¬ së cã sè r¨ng b»ng  t¬ng 

øng víi b¸nh r¨ng ¨n khíp ngoµi (xem H×nh 1). 

Chó thÝch - R¨ng cña pr«fin thanh r¨ng c¬ së tiªu chuÈn ®îc giíi h¹n bëi ®êng ®Ønh r¨ng vµ ®êng ch©n 

r¨ng song song víi ®êng ®Ønh. §êng lîn gi÷a phÇn th¼ng cña pr«fin vµ ®êng ch©n r¨ng lµ mét cung trßn cã 

b¸n kÝnh b»ng fp  
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3.2 

 Pr«fin r¨ng cña thanh r¨ng tiªu chuÈn ®èi tiÕp (mating standard rack tooth profile) 

 Lµ pr«fin r¨ng cña thanh r¨ng ®èi xøng víi pr«fin r¨ng thanh r¨ng c¬ së tiªu chuÈn theo ®êng P-P vµ 

®îc dÞch chuyÓn ®i mét nöa bíc r¨ng so víi pr«fin ®ã ( xem H×nh 1) 

                                                                                                             

 

 

 

 

 

                                   

 

      

 

 

                                                 

ChØ dÉn :                   1  Pr«fin tiªu chuÈn cña thanh r¨ng c¬ së 

 2 §êng trung b×nh 

3 §êng ®Ønh r¨ng 

 4 §êng ch©n r¨ng 

                                      5 Pr«fin tiªu chuÈn cña thanh r¨ng ®èi tiÕp 

 

H×nh 1 -  Pr«fin r¨ng tiªu chuÈn vµ pr«fin r¨ng tiªu chuÈn ®èi tiÕp 

4   KÝ hiÖu vµ ®¬n vÞ ®o   

KÝ hiÖu vµ ®¬n vÞ ®o cña b¸nh r¨ng ®îc chØ dÉn trªn B¶ng 1 

5   Pr«fin r¨ng tiªu chuÈn cña thanh r¨ng c¬ së 

5.1  C¸c ®Æc tÝnh cña pr«fin tiªu chuÈn ®îc cho trong H×nh 1 vµ B¶ng 2. C¸c chØ dÉn bæ sung vµ  øng 

dông cña thanh r¨ng c¬ së theo phô lôc A .  

5.2  Pr«fin r¨ng tiªu chuÈn cña thanh r¨ng c¬ së cã m« ®un m vµ bíc p =  m.  

5.3  Pr«fin tiªu chuÈn cã ®o¹n hap   vµ  hFfp lµ th¼ng. 

5.4  Trªn ®êng trung b×nh ( ®êng P - P) chiÒu dµy r¨ng b»ng chiÒu réng r·nh r¨ng tøc lµ b»ng mét 

nöa bíc r¨ng . 

                   
2

m

2

p
es

pp


  

                                               
 Trong ®ã,  Sp   lµ chiÒu dµy r¨ng cña thanh r¨ng c¬ së tiªu chuÈn 

                   ep  lµ chiÒu réng r·nh r¨ng cña thanh r¨ng c¬ së tiªu chuÈn 

                   p   lµ bíc r¨ng 

                   m  lµ m« ®un  
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B¶ng 1 - KÝ hiÖu vµ ®¬n vÞ ®o 

KÝ hiÖu Tªn gäi §¬n vÞ ®o 

cp Khe hë híng t©m gi÷a r¨ng cña thanh r¨ng c¬ së tiªu chuÈn 

vµ r¨ng cña thanh r¨ng c¬ së  tiªu chuÈn ®èi tiÕp 

mm 

ep ChiÒu réng r·nh r¨ng cña thanh r¨ng c¬ së tiªu chuÈn mm 

hap ChiÒu cao  ®Çu r¨ng cña r¨ng thanh r¨ng c¬ së  tiªu chuÈn mm 

hfp ChiÒu cao ch©n r¨ng cña r¨ng thanh r¨ng c¬ së tiªu chuÈn mm 

hFfp ChiÒu cao phÇn th¼ng cña ch©n r¨ng thanh r¨ng c¬ së               

tiªu chuÈn  

mm 

hp ChiÒu cao r¨ng cña thanh r¨ng c¬ së  tiªu chuÈn mm 

hwp ChiÒu cao lµm viÖc ( tiÕp xóc ) cña r¨ng thanh r¨ng c¬ së  tiªu 

chuÈn vµ r¨ng thanh r¨ng c¬ së  tiªu chuÈn ®èi tiÕp  

mm 

m M« ®un   mm 

p Bíc r¨ng mm 

sp ChiÒu dµy r¨ng cña thanh r¨ng c¬ së tiªu chuÈn mm 

UFp KÝch thíc ®o¹n c¾t lÑm ch©n r¨ng mm 

Fp Gãc c¾t lÑm ch©n r¨ng  

p Gãc ¸p lùc  

fp Bµn kÝnh cung lîn cña thanh r¨ng c¬ së mm 

                     

     

B¶ng 2 - Th«ng sè cña thanh r¨ng c¬ së tiªu chuÈn 

 
      KÝ hiÖu Gi¸ trÞ 

p 20 

hap 1m 

cp 0,25m 

hfp 1,25m 

fp 0,38m 

                                                                                          

5.5  C¹nh bªn cña pr«fin r¨ng tiªu chuÈn (mÆt r¨ng  cña thanh r¨ng c¬ së tiªu chuÈn) t¹o thµnh gãc 

pr«fin  p  víi ph¸p tuyÕn cña ®êng trung b×nh  P-P.  

5.6  §êng ®Ønh r¨ng vµ ®êng ch©n r¨ng song song víi ®êng trung b×nh vµ c¸ch ®êng trung b×nh   

P-P mét kho¶ng   hap vµ hfp. 

5.7  ChiÒu cao lµm viÖc, hwp cña r¨ng thanh r¨ng c¬ së vµ r¨ng thanh r¨ng c¬ së ®èi tiÕp b»ng 2 hap 

5.8  KÝch thíc cña pr«fin tiªu chuÈn sö dông ®êng P-P lµm ®êng chuÈn gèc. 

5.9  B¸n kÝnh cung lîn cña thanh r¨ng c¬ së, fP ®îc x¸c ®Þnh bëi khe hë híng t©m tiªu chuÈn, cp  
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        §èi víi thanh r¨ng c¬ së, cã p = 20 ,  cp  0,295m vµ hFfP= 1m : 

P

p

fP

c




sin1
max


  

 
 Trong ®ã, fPmax  lµ b¸n kÝnh lîn lín nhÊt cña thanh r¨ng c¬ së; 

                   cp  lµ khe hë híng t©m gi÷a r¨ng thanh r¨ng tiªu chuÈn vµ r¨ng cña thanh r¨ng tiªu chuÈn 

®èi tiÕp; 

                  p lµ gãc pr«fin; 

 §èi víi thanh r¨ng c¬ së, cã  p = 20  vµ   0,295m < cp   0,396m : 

                              
  

]2/)90[(

4/
max

p

pfP

fP
tg

tghm









  

                                        
 Trong ®ã, 

                  hfP lµ chiÒu cao ch©n r¨ng cña r¨ng thanh r¨ng c¬ së ; 

                T©m cña b¸n kÝnh fPmax n»m trªn ®êng t©m cña r·nh r¨ng  ; 

Chó thÝch: §êng lîn ch©n r¨ng thùc kh«ng thuéc pr«fin lµm viÖc, cã thÓ thay ®æi tuú thuéc vµo  ph¬ng ph¸p 

chÕ t¹o, hÖ sè  dÞch chØnh pr«fin vµ sè r¨ng. 

5.10  Trong trêng hîp m = 1, c¸c kÝch thíc cña pr«fin tiªu chuÈn cp, hap,hfp vµ  hwp ®îc x¸c ®Þnh thªm 

dÊu sao, vÝ dô:  

                             hfp = hfp*.m 
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Phô lôc A  

 (Tham kh¶o) 

Giíi thiÖu c¸c Pr«fin r¨ng c¬ së dïng cho nh÷ng øng dông kh¸c 

A.1    øng dông cña c¸c d¹ng pr«fin r¨ng c¬ së   

Chän d¹ng pr«fin r¨ng tiªu chuÈn cña thanh r¨ng c¬ së tuú thuéc vµo c¸c yªu cÇu sö dông. 

-  Pr«fin r¨ng tiªu chuÈn kiÓu A dïng cho c¸c b¸nh r¨ng truyÒn m« men xo¾n cao; 

-  Pr«fin r¨ng tiªu chuÈn cña thanh r¨ng c¬ së kiÓu B vµ kiÓu C dïng cho b¸nh r¨ng lµm viÖc ë tr¹ng 

th¸i b×nh thêng. KiÓu C cã thÓ ®îc øng dông ®Ó chÕ t¹o mét sè dao phay l¨n r¨ng tiªu chuÈn;   

- Pr«fin r¨ng tiªu chuÈn thanh r¨ng c¬ së kiÓu D cã d¹ng b¸n kÝnh gãc lîn lín nhÊt cã chiÒu cao ch©n 

r¨ng ®îc t¨ng hfp= 1,4m víi b¸n kÝnh lîn fp = 0,39m, cho phÐp gi÷ b¸n kÝnh lîn lín nhÊt khi dïng 

dông cô tinh ®Ó gia c«ng. Pr«fin nµy dïng cho c¸c b¸nh r¨ng chÝnh x¸c cao,  truyÒn m« men xo¾n lín  

do vËy c¸c mÆt r¨ng ph¶i ®îc mµi hoÆc cµ r¨ng. Chó ý tr¸nh t¹o nªn c¸c vÕt nøt trªn ®êng lîn trong 

qu¸ tr×nh gia c«ng tinh .    

§Æc tÝnh cña c¸c d¹ng pr«fin r¨ng cña thanh r¨ng c¬ së ®îc cho trong B¶ng A1 

 

B¶ng A1 - C¸c pr«fin r¨ng cña thanh r¨ng c¬ së 

 

KÝ hiÖu  
C¸c d¹ng pr«fin r¨ng cña thanh r¨ng c¬ së 

A B C D 

p 20 20 20 20 

hap 1m 1m 1m 1m 

cp 0,25m 0,25m 0,25m 0,4m 

hfp 1,25m 1,25m 1,25m 1,4m 

fp 0,38m 0,3m 0,25m 0,39m 

 

 

A.2   C¸c pr«fin r¨ng cña thanh r¨ng c¬ së cã c¾t lÑm ch©n r¨ng 

Pr«fin thanh r¨ng tiªu chuÈn cã ®o¹n c¾t lÑm ch©n r¨ng,  UFp , vµ gãc c¾t lÑm ch©n r¨ng Fp ®îc dïng  

cho b¸nh r¨ng ®îc c¾t b»ng dao phay l¨n r¨ng cã vÊu vµ ®îc gia c«ng tinh b»ng mµi hoÆc cµ r¨ng, 

xem H×nh A1. C¸c gi¸ trÞ cña UFp vµ Fp phô thuéc vµo c¸c ¶nh hëng nh ph¬ng ph¸p gia c«ng trong 

tiªu chuÈn nµy kh«ng qui ®Þnh. 
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                 H×nh A 1 - Pr«fin r¨ng tiªu chuÈn cña thanh  

                 r¨ng c¬ së cã d¹ng c¾t lÑm ch©n r¨ng ®îc chän 

 

 

                   ___________________________________ 
  
 

 

 


