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PhÇn 1: Yªu cÇu chung 
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Part 1: General requirements 

 

 

1   Qui ®Þnh chung 

1.1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho c¸p mÒm vµ c¸p cøng cã c¸ch ®iÖn vµ vá bäc, nÕu cã, b»ng polyvinyl 

clorua (ký hiÖu lµ PVC), cã ®iÖn ¸p danh ®Þnh Uo/U ®Õn vµ b»ng 450 V/750 V, dïng trong c¸c hÖ thèng 

l¾p ®Æt ®iÖn cã ®iÖn ¸p danh nghÜa kh«ng v−ît qu¸ 450 V/750 V xoay chiÒu. 

Chó thÝch: §èi víi mét sè kiÓu c¸p mÒm, sö dông thuËt ng÷ d©y. 

C¸c lo¹i c¸p cô thÓ ®−îc qui ®Þnh trong TCVN 6610-3 (IEC 60227-3), TCVN 6610-4 (IEC 60227-4), 

v.v…  Ký hiÖu m· cña c¸c lo¹i c¸p nµy ®−îc cho trong phô lôc A. 

C¸c ph−¬ng ph¸p thö nghiÖm qui ®Þnh trong c¸c phÇn 1, 3, 4, v.v... ®−îc nªu trong TCVN 6610-2 (IEC 

60227-2), TCVN 6613-1 (IEC 60332-1) vµ trong c¸c phÇn liªn quan cña TCVN 6614 (IEC 60811). 

2   §Þnh nghÜa  

Trong tiªu chuÈn nµy ¸p dông c¸c ®Þnh nghÜa sau ®©y. 

2.1   §Þnh nghÜa liªn quan ®Õn vËt liÖu c¸ch ®iÖn vµ vËt liÖu dïng lµm vá bäc 

2.1.1   Hîp chÊt PVC (polyvinyl cloride compound) 

Sù kÕt hîp cña c¸c vËt liÖu ®−îc lùa chän, ph©n chia tû lÖ vµ xö lý mét c¸ch thÝch hîp, trong ®ã thµnh 

phÇn ®Æc tr−ng cña nã lµ PVC dÎo hoÆc mét trong c¸c polime trïng hîp cña nã. ThuËt ng÷ nµy còng ¸p 

dông cho hîp chÊt cã chøa PVC vµ mét sè polime cña nã. 

2.1.2   Lo¹i hîp chÊt (type of compound) 

Lo¹i trong ®ã hîp chÊt ®−îc s¾p ®Æt theo tÝnh chÊt cña nã vµ ®−îc x¸c ®Þnh b»ng c¸c thö nghiÖm riªng. 

Tªn cña lo¹i hîp chÊt kh«ng liªn quan trùc tiÕp ®Õn thµnh phÇn cÊu t¹o cña hîp chÊt. 



2.2   §Þnh nghÜa liªn quan ®Õn c¸c thö nghiÖm 

2.2.1   Thö nghiÖm ®iÓn h×nh (ký hiÖu T) (type test) 

Thö nghiÖm ®ßi hái thùc hiÖn tr−íc khi cung cÊp mét kiÓu c¸p thuéc ph¹m vi ¸p dông cña tiªu chuÈn 

nµy theo th«ng lÖ th−¬ng m¹i ®Ó chøng tá c¸c ®Æc tÝnh c«ng dông phï hîp víi yªu cÇu sö dông. C¸c 

thö nghiÖm nµy cã ®Æc thï lµ sau khi ®· thùc hiÖn thö nghiÖm th× kh«ng cÇn thùc hiÖn l¹i trõ khi cã thay 

®æi vÒ vËt liÖu c¸p hoÆc thiÕt kÕ cã thÓ lµm thay ®æi c¸c ®Æc tÝnh øng dông. 

2.2.2   Thö nghiÖm mÉu (ký hiÖu S) (sample tests) 

Thö nghiÖm ®−îc thùc hiÖn trªn mÉu c¸p hoµn chØnh hoÆc c¸c thµnh phÇn ®−îc lÊy tõ c¸p hoµn chØnh 

®ñ ®Ó chøng tá r»ng s¶n phÈm hoµn chØnh phï hîp víi qui ®Þnh cña thiÕt kÕ. 

2.3   §iÖn ¸p danh ®Þnh (rated voltage) 

§iÖn ¸p danh ®Þnh cña c¸p lµ ®iÖn ¸p chuÈn mµ c¸p ®−îc thiÕt kÕ vµ dïng ®Ó Ên ®Þnh c¸c thö nghiÖm vÒ 

®iÖn. 

§iÖn ¸p danh ®Þnh ®−îc biÓu thÞ b»ng sù kÕt hîp cña hai gi¸ trÞ Uo/U, tÝnh b»ng v«n: 

Uo  lµ gi¸ trÞ ®iÖn ¸p hiÖu dông gi÷a bÊt kú ruét dÉn cã bäc c¸ch ®iÖn nµo vµ Ę®Êtę (phÇn kim lo¹i 

dïng ®Ó bäc c¸p hoÆc m«i tr−êng bao quanh); 

U  lµ gi¸ trÞ ®iÖn ¸p hiÖu dông gi÷a ruét dÉn cña hai pha bÊt kú cña c¸p nhiÒu lâi hoÆc cña hÖ thèng 

c¸c c¸p mét lâi. 

Trong hÖ thèng ®iÖn xoay chiÒu, ®iÖn ¸p danh ®Þnh cña c¸p Ýt nhÊt ph¶i b»ng ®iÖn ¸p danh nghÜa cña 

hÖ thèng mµ c¸p ®−îc thiÕt kÕ. 

§iÒu kiÖn nµy ¸p dông cho c¶ gi¸ trÞ U vµ Uo. 

Trong hÖ thèng ®iÖn mét chiÒu, ®iÖn ¸p danh nghÜa cña hÖ thèng kh«ng ®−îc lín h¬n 1,5 lÇn ®iÖn ¸p 

danh ®Þnh cña c¸p. 

Chó thÝch:  §iÖn ¸p lµm viÖc cña hÖ thèng cã thÓ th−êng xuyªn v−ît qu¸ ®iÖn ¸p danh nghÜa cña hÖ thèng tíi 

10 %. C¸p cã thÓ sö dông ë ®iÖn ¸p lµm viÖc lín h¬n 10 % so víi ®iÖn ¸p danh ®Þnh cña c¸p nÕu ®iÖn ¸p danh 

®Þnh cña c¸p Ýt nhÊt lµ b»ng ®iÖn ¸p danh nghÜa cña hÖ thèng. 

3   Ghi nh∙n 

3.1   Ghi xuÊt xø vµ dÊu hiÖu nhËn biÕt c¸p 

Trªn c¸p ph¶i chØ ra nhµ chÕ t¹o theo chuçi liªn tôc hoÆc ghi nh·n lÆp l¹i tªn hoÆc nh·n th−¬ng m¹i cña 

nhµ chÕ t¹o. 

C¸p ®Ó sö dông ë nhiÖt ®é ruét dÉn v−ît qu¸ 70 oC còng ph¶i ®−îc ghi nh·n m· chØ ra ®Æc ®iÓm nµy 

hoÆc ghi nh·n nhiÖt ®é cao nhÊt cña ruét dÉn. 



 

 
Nh·n cã thÓ in hoÆc kh¾c ch×m trªn c¸ch ®iÖn hoÆc vá bäc. 

3.1.1   §é tiÕp nèi cña nh∙n 

Nh·n qui ®Þnh ph¶i ®−îc coi lµ liªn tôc nÕu kho¶ng c¸ch gi÷a ®iÓm kÕt thóc cña mét lÇn ghi nh·n hoµn 

chØnh vµ ®iÓm b¾t ®Çu cña lÇn ghi nh·n tiÕp theo kh«ng ®−îc v−ît qu¸: 

– 550 mm nÕu ghi nh·n trªn vá bäc cña c¸p; 

– 275 mm nÕu ghi nh·n: 

a) trªn c¸ch ®iÖn cña c¸p kh«ng cã vá bäc; 

b) trªn c¸ch ®iÖn cña c¸p cã vá bäc; 

c) trªn d¶i b¨ng bªn trong c¸p cã vá bäc. 

3.2   §é bÒn 

Nh·n in ph¶i bÒn. KiÓm tra sù phï hîp víi yªu cÇu nµy b»ng thö nghiÖm cho trong 1.8 cña TCVN 6610-2  

(IEC 60227-2). 

3.3   §é râ  

TÊt c¶ c¸c néi dung ghi nh·n ph¶i râ rµng. 

Mµu cña chuçi ®Ó nhËn biÕt ph¶i dÔ ph©n biÖt hoÆc dÔ thùc hiÖn ®Ó ph©n biÖt ®−îc, nÕu cÇn, b»ng 

c¸ch dïng ph−¬ng ph¸p lau b»ng x¨ng hoÆc dung m«i thÝch hîp kh¸c. 

4   NhËn biÕt lâi 

Mçi lâi ph¶i ®−îc nhËn biÕt b»ng: 

– mµu s¾c, trªn c¸p cã kh«ng nhiÒu h¬n n¨m lâi, xem 4.1; 

– b»ng sè, trªn c¸p cã nhiÒu h¬n n¨m lâi, xem 4.2. 

Chó thÝch: c¸ch phèi hîp mµu s¾c vµ ®Æc biÖt lµ phèi hîp mµu ®èi víi c¸p cøng nhiÒu lâi ®ang ®−îc xem xÐt. 

4.1   NhËn biÕt lâi b»ng mµu s¾c  

4.1.1   Yªu cÇu chung 

ViÖc nhËn biÕt lâi c¸p ph¶i ®¹t ®−îc b»ng c¸ch sö dông c¸ch ®iÖn cã nhuém mµu hoÆc ph−¬ng ph¸p 

thÝch hîp kh¸c. 

Mçi lâi c¸p chØ ®−îc cã duy nhÊt mét mµu trõ khi lâi ®−îc nhËn biÕt b»ng sù kÕt hîp c¸c mµu xanh lôc − 

vµng. 

Kh«ng ®−îc sö dông c¸c mµu ®á, x¸m, tr¾ng trong c¸p nhiÒu lâi, vµ khi kh«ng cã sù kÕt hîp mµu th× 

kh«ng ®−îc sö dông c¶ mµu xanh lôc vµ mµu vµng. 



4.1.2   Phèi hîp mµu 

¦u tiªn phèi hîp mµu ®èi víi c¸p mÒm vµ c¸p mét lâi lµ: 

– c¸p mét lâi: kh«ng −u tiªn phèi hîp mµu;  

– c¸p hai lâi: kh«ng −u tiªn phèi hîp mµu; 

Chó thÝch: Kh«ng cÇn ph¶i phèi hîp mµu ®Ó nhËn biÕt lâi cña d©y hai lâi dÑt kh«ng cã vá bäc. 

– c¸p ba lâi:             xanh lôc − vµng, xanh lam nh¹t, n©u, 

 hoÆc xanh lam nh¹t, ®en, n©u; 

– c¸p bèn lâi:           xanh lôc − vµng, xanh lam nh¹t, ®en, n©u,  

hoÆc xanh lam nh¹t, ®en, n©u, ®en hoÆc n©u; 

– c¸p n¨m lâi:          xanh lôc − vµng, xanh lam nh¹t, ®en, n©u, ®en hoÆc n©u, 

                                   hoÆc xanh lam nh¹t, ®en, n©u, ®en hoÆc n©u, ®en hoÆc n©u. 

Mµu s¾c ph¶i ®−îc ph©n biÖt mét c¸ch râ rµng vµ bÒn. §é bÒn ph¶i ®−îc kiÓm tra b»ng thö nghiÖm cho 

trong 1.8 cña TCVN 6610-2 (IEC 60227-2). 

4.1.3   Sù kÕt hîp mµu xanh lôc − vµng 

Sù ph©n bè c¸c mµu ®èi víi lâi cã mµu xanh lôc − vµng ph¶i phï hîp víi yªu cÇu d−íi ®©y (theo IEC 

60173): trªn mçi ®o¹n lâi dµi 15 mm, mét trong hai mµu nµy ph¶i phñ Ýt nhÊt lµ 30 % nh−ng kh«ng qu¸ 

70 % bÒ mÆt cña lâi, mµu kia phñ phÇn cßn l¹i. 

Chó thÝch: Th«ng tin vÒ viÖc sö dông mµu xanh lôc − vµng vµ xanh lam nh¹t. 

Mµu xanh lôc vµ vµng khi ®−îc kÕt hîp nh− qui ®Þnh ë trªn chØ ®−îc chÊp nhËn lµm ph−¬ng tiÖn ký hiÖu lâi dïng 

lµm d©y nèi ®Êt hoÆc d©y b¶o vÖ t−¬ng tù, cßn mµu xanh lam nh¹t ®−îc sö dông cho ký hiÖu lâi dïng ®Ó nèi ®Õn 

trung tÝnh. Tuy nhiªn, nÕu kh«ng cã trung tÝnh th× mµu xanh lam nh¹t cã thÓ sö dông ®Ó nhËn biÕt bÊt kú lâi nµo 

trõ ruét dÉn nèi ®Êt vµ ruét dÉn b¶o vÖ. 

4.2   NhËn biÕt lâi b»ng sè 

4.2.1   Yªu cÇu chung 

C¸ch ®iÖn cña c¸c lâi ph¶i cã cïng mét mµu vµ ®¸nh sè tuÇn tù trõ lâi ®−îc nhuém mµu xanh lôc − 

vµng, nÕu cã. 

Lâi cã mµu xanh lôc − vµng, nÕu cã, ph¶i phï hîp víi yªu cÇu ë 4.1.3 vµ ph¶i ë líp ngoµi cïng. 

§¸nh sè ph¶i b¾t ®Çu tõ sè 1 ë líp trong cïng. 

C¸c con sè ph¶i ®−îc in theo sè ArËp trªn bÒ mÆt ngoµi cña lâi. TÊt c¶ c¸c con sè ph¶i cïng mµu vµ 

ph¶i t−¬ng ph¶n víi mµu cña c¸ch ®iÖn. C¸c ch÷ sè ph¶i râ nÐt. 

4.2.2  ¦u tiªn bè trÝ nh∙n 



 

 
C¸c con sè ph¶i ®−îc lÆp l¹i ë c¸c kho¶ng ®Òu nhau däc theo lâi, c¸c con sè kÕ tiÕp ng−îc l¹i so víi 

c¸c con sè tr−íc ®ã. 

Khi con sè cã mét ch÷ sè ph¶i dïng mét dÊu g¹ch ngang d−íi con sè. NÕu con sè cã hai ch÷ sè th× 

chóng ph¶i ®−îc tr×nh bµy ch÷ nä d−íi ch÷ kia vµ dÊu g¹ch ngang ®Æt d−íi ch÷ sè ë vÞ trÝ thÊp h¬n. 

Kho¶ng c¸ch d gi÷a c¸c con sè kÕ tiÕp kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 50 mm. 

C¸ch bè trÝ nh·n ®−îc thÓ hiÖn theo h×nh d−íi ®©y. 

 

4.2.3   §é bÒn 

C¸c ch÷ sè ®−îc in ph¶i bÒn. KiÓm tra sù phï hîp víi yªu cÇu nµy b»ng thö nghiÖm cho trong 1.8 

cña TCVN 6610-2 (IEC 60227-2). 

5   Yªu cÇu chung ®èi víi kÕt cÊu c¸p 

5.1   Ruét dÉn 

5.1.1   VËt liÖu 

Ruét dÉn ph¶i lµm b»ng ®ång ñ, ngo¹i trõ ®èi víi c¸c sîi d©y tinsel th× cã thÓ sö dông hîp kim ®ång. 

C¸c sîi cã thÓ ®Ó trÇn hoÆc m¹ thiÕc. 

5.1.2   KÕt cÊu 

§−êng kÝnh lín nhÊt cña c¸c sîi cña ruét dÉn mÒm, trõ ruét dÉn cña d©y tinsel, vµ sè l−îng tèi thiÓu c¸c 

sîi cña ruét dÉn cøng ph¶i phï hîp víi TCVN 6612 (IEC 60228). 

C¸c cÊp cña ruét dÉn liªn quan ®Õn c¸c kiÓu c¸p kh¸c nhau ®−îc cho trong c¸c qui ®Þnh cô thÓ 

(xem TCVN 6610-3 (IEC 60227-3), TCVN 6610-4 (IEC 60227-4), v.v...). 

Ruét dÉn cña c¸p dïng cho hÖ thèng l¾p ®Æt cè ®Þnh ph¶i lµ ruét dÉn trßn mét sîi, ruét dÉn bÖn trßn 

hoÆc bÖn chÆt trßn. 

§èi víi d©y tinsel, mçi ruét dÉn ph¶i chøa mét sè sîi bÖn hoÆc nhãm sîi bÖn ®−îc xo¾n víi nhau, mçi  

sîi bÖn gåm mét hoÆc nhiÒu sîi b»ng ®ång hoÆc hîp kim ®ång ®−îc d¸t máng, quÊn xo¾n èc quanh 

sîi v¶i, polyamit hoÆc vËt liÖu t−¬ng tù. 

5.1.3   KiÓm tra kÕt cÊu 

KiÓm tra sù phï hîp víi yªu cÇu trong 5.1.1 vµ 5.1.2, kÓ c¶ yªu cÇu cña TCVN 6612 (IEC 60228) b»ng 

c¸ch xem xÐt vµ b»ng c¸ch ®o. 



5.1.4   §iÖn trë 

§èi víi c¸p, trõ d©y tinsel, ®iÖn trë cña mçi ruét dÉn ë nhiÖt ®é 20 oC ph¶i phï hîp víi yªu cÇu cña 

TCVN 6612 (IEC 60228) ®èi víi cÊp ruét dÉn ®· cho. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm cho trong 2.1 cña TCVN 6610-2 (IEC 60227-2). 

5.2   C¸ch ®iÖn 

5.2.1   VËt liÖu 

C¸ch ®iÖn ph¶i lµm b»ng hîp chÊt PVC thuéc lo¹i qui ®Þnh cho tõng kiÓu c¸p theo c¸c qui ®Þnh kü thuËt 

cô thÓ (xem TCVN 6610-3 (IEC 60227-3), TCVN 6610-4 (IEC 60227-4), v.v...). 

Lo¹i PVC/C trong tr−êng hîp c¸p dïng cho hÖ thèng l¾p ®Æt cè ®Þnh. 

Lo¹i PVC/D trong tr−êng hîp c¸p mÒm. 

Lo¹i PVC/E trong tr−êng hîp c¸p chÞu nhiÖt dïng cho hÖ thèng ®i d©y bªn trong. 

Yªu cÇu thö nghiÖm ®èi víi c¸c hîp chÊt nµy ®−îc qui ®Þnh trong b¶ng 1. 

NhiÖt ®é lµm viÖc lín nhÊt ®èi víi c¸p ®−îc c¸ch ®iÖn b»ng bÊt kú lo¹i hîp chÊt nµo nªu trªn vµ ®−îc 

®Ò cËp ®Õn trong c¸c qui ®Þnh kü thuËt cô thÓ (xem TCVN 6610-3 (IEC 60227-3), TCVN 6610-4 (IEC 

60227-4), v.v...) ®−îc cho trong c¸c tiªu chuÈn ®ã. 

5.2.2   Bäc c¸ch ®iÖn cho ruét dÉn 

C¸ch ®iÖn ph¶i ®−îc ®Æt sao cho «m s¸t vµo ruét dÉn, nh−ng víi nh÷ng c¸p kh«ng ph¶i lµ d©y tinsel th× 

ph¶i cã kh¶ n¨ng t¸ch ®−îc c¸ch ®iÖn ra mµ kh«ng lµm háng b¶n th©n c¸ch ®iÖn, kh«ng lµm háng ruét 

dÉn hoÆc líp phñ thiÕc, nÕu cã. KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ c¸c thö nghiÖm b»ng tay.  

5.2.3   ChiÒu dµy 

ChiÒu dµy trung b×nh cña c¸ch ®iÖn kh«ng ®−îc nhá h¬n gi¸ trÞ qui ®Þnh ®èi víi tõng kiÓu vµ kÝch cì cña 

c¸p ®−îc chØ ra trong c¸c b¶ng cña c¸c qui ®Þnh cô thÓ (TCVN 6610-3 (IEC 60227-3), TCVN 6610-4 

(IEC 60227-4), v.v...). 

Tuy nhiªn, chiÒu dµy côc bé cã thÓ nhá h¬n gi¸ trÞ qui ®Þnh, víi ®iÒu kiÖn lµ sai lÖch nµy kh«ng v−ît qu¸ 

0,1 mm + 10 % gi¸ trÞ qui ®Þnh. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm cho ë 1.9 cña TCVN 6610-2 (IEC 60227-2). 

5.2.4   §Æc tÝnh c¬ tr−íc vµ sau l∙o hãa  

C¸ch ®iÖn ph¶i cã ®ñ ®é bÒn c¬ vµ ®é dÎo trong kho¶ng giíi h¹n nhiÖt ®é cã thÓ xuÊt hiÖn trong sö 

dông b×nh th−êng. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch thùc hiÖn c¸c thö nghiÖm qui ®Þnh trong b¶ng 1. 

C¸c ph−¬ng ph¸p thö nghiÖm cã thÓ ¸p dông vµ kÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc qui ®Þnh trong b¶ng 1. 



 

 
B¶ng 1 − Yªu cÇu ®èi víi thö nghiÖm kh«ng ®iÖn dïng cho c¸ch ®iÖn PVC 

1 2 3 4 5 6 7 

§iÒu Thö nghiÖm §¬n vÞ Lo¹i thµnh phÇn Ph−¬ng ph¸p thö 
nghiÖm nªu trong 

PVC/C PVC/D PVC/E Tiªu chuÈn §iÒu

1 §é bÒn kÐo vµ ®é d·n dµi khi 
®øt 

    TCVN 6614-1-1
(IEC 60811-1-1)

9.1 

1.1 §Æc tÝnh ë t×nh tr¹ng giao hµng       

1.1.1 C¸c gi¸ trÞ cÇn ®¹t ®−îc vÒ ®é 
bÒn kÐo: 
gi¸ trÞ gi÷a, nhá nhÊt. 

 
N/mm2 

 
 

12,5 

 
 

10,0 

 
 

15,0 

  

1.1.2 C¸c gi¸ trÞ cÇn ®¹t ®−îc vÒ ®é 
gi·n dµi khi ®øt: 

      

 - gi¸ trÞ gi÷a, nhá nhÊt. % 125 150 150  

1.2 §Æc tÝnh sau khi l·o hãa trong 
lß kh«ng khÝ 

    TCVN 6614-1-2 
(IEC 60811-1-2)

 vµ  
TCVN 6614-1-1 
(IEC 60811-1-1)

8.1.3.1 vµ
9.1 

1.2.1 §iÒu kiÖn l·o hãa:       
- nhiÖt ®é o C 80 ± 2 80 ± 2 135 ± 2   
- thêi gian xö lý h 7 x 24 7 x 24 10 x 24  

1.2.2 C¸c gi¸ trÞ cÇn ®¹t ®−îc vÒ ®é 
bÒn kÐo: 

      

- gi¸ trÞ gi÷a, nhá nhÊt. N/mm2 12,5 10,0 15,0
  

- sù thay ®æi 1), lín nhÊt. % ± 20 ± 20 ± 25  

1.2.3 C¸c gi¸ trÞ cÇn ®¹t ®−îc vÒ ®é 
gi·n dµi khi ®øt: 

      

- gi¸ trÞ gi÷a, nhá nhÊt. % 125 150 150   
- sù thay ®æi 1), lín nhÊt. % ± 20 ± 20 ± 25  

2 Thö nghiÖm tæn hao khèi l−îng     TCVN 6614-3-2 
(IEC 60811-3-2)

8.1 

2.1 §iÒu kiÖn l·o hãa:  

 
- nhiÖt ®é o C 80 ± 2 80 ± 2 115 ± 2   
- thêi gian xö lý h 7 x 24 7 x 24 10 x 24  

2.2 C¸c gi¸ trÞ cÇn ®¹t ®−îc vÒ tæn 
hao khèi l−îng, lín nhÊt. 

mg/cm2 2,0 2,0 2,0   

3 Thö nghiÖm tÝnh t−¬ng thÝch 2)       

3.1 §iÒu kiÖn l·o hãa o C 80 ± 2 80 ± 2 100 ± 2 TCVN 6614-1-2 8.1.4 
h 7 x 24 7 x 24 10 x 24 (IEC 60811-1-2) 

3.2 §Æc tÝnh c¬ sau l·o hãa 
C¸c gi¸ trÞ cÇn ®¹t ®−îc 

 Nh− ë 1.2.2 vµ 1.2.3   

4 Thö sèc nhiÖt 

 

  

 

TCVN 6614-3-1 
(IEC 60811-3-1) 

9.1 

  1)  Sù thay ®æi: Chªnh lÖch gi÷a gi¸ trÞ gi÷a, sau khi l·o hãa vµ gi¸ trÞ gi÷a kh«ng l·o hãa tÝnh b»ng phÇn tr¨m so víi gi¸ trÞ 
kh«ng l·o hãa. 
2) NÕu thuéc ®èi t−îng ¸p dông, xem 5.3.1. 



B¶ng 1 (kÕt thóc) 

§iÒu Thö nghiÖm §¬n vÞ Lo¹i thµnh phÇn Ph−¬ng ph¸p thö 
nghiÖm nªu trong 

PVC/C PVC/D PVC/E Tiªu chuÈn §iÒu

4.1 §iÒu kiÖn thö nghiÖm:       
- nhiÖt ®é o C 150 ± 2 150 ± 2 150 ± 2 
- thêi gian xö lý h 1 1 1 

4.2 KÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc  Kh«ng bÞ nøt   

5 Thö nghiÖm nÐn ë nhiÖt ®é cao   TCVN 6614-3-1
(IEC 60811-3-1)

8.1 

5.1 §iÒu kiÖn thö nghiÖm: 
 - lùc nÐn  Xem 8.1.4 cña TCVN 6614-3-1 (IEC 60811−3−1)   
 - thêi gian gia nhiÖt cã t¶i Xem 8.1.5 cña TCVN 6614-3-1 (IEC 60811−3−1) 
 - nhiÖt ®é oC 80 ± 2 70 ± 2 90 ± 2 

5.2 KÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc       
– gi¸ trÞ gi÷a cña ®é s©u vÕt lâm, 
lín nhÊt. 

% 50 50 50 

6 Thö nghiÖm uèn ë nhiÖt ®é thÊp     TCVN 6614-1-4 
(IEC 60811-1-4)

8.1 

6.1 §iÒu kiÖn thö nghiÖm:       

- nhiÖt ®é 1) o C −15 ± 2 −15 ± 2 −15 ± 2   
- thêi gian chÞu nhiÖt ®é thÊp Xem 8.1.4 vµ 8.1.5 cña TCVN 6614-1-4  

(IEC 60811-1-4) 

6.2 KÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc Kh«ng bÞ nøt   

7 Thö nghiÖm ®é gi·n dµi ë nhiÖt 
®é thÊp  

    TCVN 6614-1-4 
(IEC 60811-1-4) 

8.3 

7.1 §iÒu kiÖn thö nghiÖm       

- nhiÖt ®é 1) o C −15 ± 2 −15 ± 2 −   

- thêi gian chÞu nhiÖt ®é thÊp Xem 8.3.4 vµ 8.3.5 cña TCVN 6614-1-4 

(IEC 60811−1−4) 

  

7.2 KÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc   
– gi·n dµi nh−ng kh«ng bÞ ®øt, 
nhá nhÊt. 

% 20 20 − 

8 Thö nghiÖm va ®Ëp ë nhiÖt ®é 
thÊp 2) 

    TCVN 6614-1-4
(IEC 60811-1-4)

8.5 

8.1 §iÒu kiÖn thö nghiÖm:       

- nhiÖt ®é 1) o C −15 ± 2 −15 ± 2 −   
- thêi gian chÞu nhiÖt ®é thÊp Xem 8.5.5 cña TCVN 6614-1-4 (IEC 60811−1−4) 
- khèi l−îng cña bóa Xem 8.5.4 cña TCVN 6614-1-4 (IEC 60811−1−4) 

8.2 KÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc Xem 8.5.6 cña TCVN 6614-1-4 (IEC 60811−1−4)   

9 Thö nghiÖm ®é æn ®Þnh nhiÖt     TCVN 6614-3-2
(IEC 60811-3-2)

9 

9.1 §iÒu kiÖn thö nghiÖm:  
- nhiÖt ®é o C − − 200 ± 0,5 

9.2 KÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc:       

 
- gi¸ trÞ trung b×nh cña thêi gian 
æn ®Þnh nhiÖt, nhá nhÊt. min − − 
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1) Tïy ®iÒu kiÖn khÝ hËu, cã thÓ qui ®Þnh nhiÖt ®é thÊp h¬n. 
2) NÕu cã qui ®Þnh trong c¸c qui ®Þnh kü thuËt cô thÓ (TCVN 6610-3 (IEC 60227-3),TCVN 6610-4 (IEC 60227-4), v.v...).  



 

 
5.3   ChÊt ®én 

5.3.1   VËt liÖu  

NÕu kh«ng cã qui ®Þnh nµo kh¸c trong c¸c qui ®Þnh cô thÓ (TCVN 6610-3 (IEC 60227-3), TCVN 6610-4 

(IEC 60027-4), v.v...), chÊt ®én ph¶i lµ mét trong c¸c vËt liÖu sau ®©y hoÆc phèi hîp gi÷a chóng: 

– hîp chÊt cã gèc lµ cao su ch−a l−u hãa hoÆc nhùa; hoÆc 

– sîi tù nhiªn hoÆc sîi tæng hîp; hoÆc 

– giÊy. 

Khi chÊt ®én lµ cao su ch−a l−u hãa th× kh«ng ®−îc x¶y ra c¸c ph¶n øng cã h¹i gi÷a c¸c thµnh phÇn 

cña nã vµ c¸ch ®iÖn vµ/hoÆc vá bäc. KiÓm tra sù phï hîp víi c¸c yªu cÇu nµy ph¶i ®−îc thùc hiÖn 

b»ng thö nghiÖm cho ë 8.1.4 cña TCVN 6614-1-2 (IEC 60811-1-2). 

5.3.2   C¸ch ®Æt chÊt ®én 

§èi víi mçi kiÓu c¸p, c¸c qui ®Þnh kü thuËt cô thÓ (TCVN 6610-3 (IEC 60227-3), TCVN 6610-4 (IEC 

60227- 4), v.v...), qui ®Þnh c¸p nµo cã chÊt ®én, hay vá bäc hoÆc líp bäc bªn trong nµo cã thÓ chÌn vµo 

gi÷a c¸c lâi ®Ó t¹o thµnh phÇn ®én. 

ChÊt ®én ph¶i chÌn vµo kho¶ng trèng gi÷a c¸c lâi t¹o cho tæ hîp cã h×nh d¹ng t−¬ng ®èi trßn. ChÊt ®én 

kh«ng ®−îc dÝnh vµo lâi. Tæ hîp lâi vµ chÊt ®én cã thÓ gi÷ chÆt víi nhau b»ng b¨ng hoÆc mµng máng. 

5.4   Líp bäc bªn trong b»ng c«ng nghÖ ®ïn 

5.4.1   VËt liÖu 

NÕu kh«ng cã qui ®Þnh nµo kh¸c trong qui ®Þnh kü thuËt cô thÓ (TCVN 6610-4 (IEC 60227-4), v.v..), líp 

bäc bªn trong b»ng c«ng nghÖ ®ïn ph¶i lµ hîp chÊt cã nguån gèc lµ cao su ch−a l−u hãa hoÆc nhùa. 

Trong tr−êng hîp líp bäc bªn trong lµ cao su ch−a l−u hãa th× kh«ng ®−îc x¶y ra c¸c ph¶n øng gi÷a 

c¸c thµnh phÇn cña nã vµ c¸ch ®iÖn vµ/hoÆc vá bäc. 

KiÓm tra sù phï víi yªu cÇu nµy b»ng thö nghiÖm cho ë 8.1.4 cña TCVN 6614-1-2 (IEC 60811-1-2). 

5.4.2   C¸ch ®Æt líp bäc bªn trong b»ng c«ng nghÖ ®ïn 

Líp bäc bªn trong b»ng c«ng nghÖ ®ïn ph¶i bao quanh c¸c lâi vµ chÌn vµo c¸c kho¶ng trèng gi÷a c¸c 

lâi ®Ó t¹o cho tæ hîp cã h×nh d¹ng t−¬ng ®èi trßn. Líp bäc bªn trong b»ng c«ng nghÖ ®ïn nµy kh«ng 

®−îc dÝnh vµo c¸c lâi. 

§èi víi mçi kiÓu c¸p, c¸c qui ®Þnh kü thuËt cô thÓ (TCVN 6610-4 (IEC  60227-4), v.v...), chØ ra c¸p nµo 

cã líp bäc bªn trong b»ng c«ng nghÖ ®ïn, hay vá bäc bªn ngoµi nµo cã thÓ chÌn vµo gi÷a c¸c lâi ®Ó 

t¹o thµnh phÇn ®én. 

5.4.3   ChiÒu dµy   



NÕu kh«ng cã qui ®Þnh nµo kh¸c trong c¸c qui ®Þnh kü thuËt cô thÓ (xem TCVN 6610-4 (IEC 60227-4), 

v.v...) th× kh«ng cÇn ®o líp bäc bªn trong b»ng c«ng nghÖ ®ïn. 

5.5   Vá bäc 

5.5.1   VËt liÖu 

Vá bäc ph¶i lµ hîp chÊt PVC thuéc lo¹i qui ®Þnh cho tõng kiÓu c¸p trong c¸c qui ®Þnh kü thuËt cô thÓ 

(xem TCVN 6610- 4  (IEC 60227- 4), v.v...); 

– lo¹i PVC/ST4 trong tr−êng hîp c¸p dïng cho c¸c hÖ thèng l¾p ®Æt cè ®Þnh; 

– lo¹i PVC/ST5 trong tr−êng hîp c¸p mÒm; 

– lo¹i PVC/ST10 trong tr−êng hîp vá bäc c¸p cã hîp chÊt PVC 90o. 

Yªu cÇu thö nghiÖm ®èi víi c¸c hîp chÊt nµy ®−îc qui ®Þnh trong b¶ng 2. 

5.5.2   C¸ch ®Æt vá bäc 

Vá bäc ph¶i ®−îc ®ïn thµnh mét líp: 

a)   bªn ngoµi lâi trong tr−êng hîp c¸p mét lâi; 

b)   bªn ngoµi côm lâi vµ chÊt ®én hoÆc líp bäc bªn trong, nÕu cã, trong tr−êng hîp c¸p kh¸c. 

Vá bäc kh«ng ®−îc dÝnh vµo lâi. Líp ng¨n c¸ch, bao gåm nh÷ng mµng máng hoÆc b¨ng quÊn, cã thÓ 

®Æt phÝa trong vá bäc. 

Trong mét sè tr−êng hîp ®−îc chØ ra trong c¸c qui ®Þnh cô thÓ (TCVN 6610-3 (IEC 60227−4), v.v...), vá 

bäc cã thÓ chÌn vµo nh÷ng chç trèng gi÷a c¸c lâi ®Ó t¹o thµnh phÇn ®én (xem 5.4.2). 

5.5.3   ChiÒu dµy 

Gi¸ trÞ trung b×nh cña chiÒu dµy kh«ng ®−îc nhá h¬n gi¸ trÞ qui ®Þnh ®èi víi tõng kiÓu vµ kÝch th−íc cña 

c¸p ®−îc tr×nh bµy trong b¶ng cña c¸c qui ®Þnh cô thÓ TCVN 6610-4 (IEC 60227-4), v.v... 

Tuy nhiªn, chiÒu dµy côc bé cã thÓ nhá h¬n gi¸ trÞ qui ®Þnh víi ®iÒu kiÖn lµ ®é sai lÖch kh«ng v−ît qu¸ 

0,1 mm + 15 % gi¸ trÞ qui ®Þnh, nÕu kh«ng cã qui ®Þnh nµo kh¸c. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm cho trong 1.10 cña TCVN 6610-2 (IEC 60227-2). 

5.5.4   §Æc tÝnh c¬ tr−íc vµ sau l∙o hãa 

Vá bäc ph¶i cã ®é bÒn c¬ vµ ®é dÎo thÝch hîp trong giíi h¹n nhiÖt ®é mµ cã thÓ xuÊt hiÖn trong sö dông 

b×nh th−êng. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸c thö nghiÖm qui ®Þnh trong b¶ng 2. 

Gi¸ trÞ thö nghiÖm cã thÓ ¸p dông vµ kÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc qui ®Þnh trong b¶ng 2. 

B¶ng 2 − Yªu cÇu thö nghiÖm kh«ng ®iÖn ®èi víi vá bäc PVC 



 

 

§iÒu Thö nghiÖm §¬n vÞ Lo¹i thµnh phÇn Ph−¬ng ph¸p thö 
nghiÖm nªu trong 

 PVC/
ST4 

PVC/
ST5 

PVC/
ST9 

PVC/
ST10 

Tiªu chuÈn §iÒu

1 §é bÒn kÐo vµ ®é gi·n dµi 
khi ®øt 

     TCVN 6614-1-1 
(IEC 60811-1-1)

9.2.2

1.1 §Æc tÝnh ë t×nh tr¹ng giao hµng        
1.1.1 C¸c gi¸ trÞ cÇn ®¹t ®−îc vÒ 

®é bÒn kÐo: 
 

 

      

 

 
- gi¸ trÞ gi÷a, nhá nhÊt. N/mm2 12,5 10,0 10,0 10,0  

1.1.2 C¸c gi¸ trÞ cÇn ®¹t ®−îc vÒ 
®é gi·n dµi khi ®øt: 

- gi¸ trÞ gi÷a, nhá nhÊt. 

 
 

% 

 
 

125 

 
 

150 

 
 

150 

 
 

150 

  

1.2 §Æc tÝnh sau l·o hãa trong lß 
kh«ng khÝ 

     TCVN 6614-1-2 
(IEC 60811-1-2)

8.1 

1.2.1 §iÒu kiÖn l·o hãa:      TCVN 6614-1-1 
(IEC 60811-1-1)

9.2 
- nhiÖt ®é o C 80 ± 2 80 ± 2 80 ± 2 135 ± 2 
- thêi gian xö lý  h 7 x 24 7 x 24 7 x 24 10 x 24  

1.2.2 C¸c gi¸ trÞ cÇn ®¹t vÒ ®é bÒn 
kÐo: 

       

-  gi¸ trÞ gi÷a, nhá nhÊt N/mm2 12,5 10,0 10,0 10,0   
-  sù  thay ®æi 1), lín nhÊt % ± 20 ± 20 ± 20 ± 25  

1.2.3 C¸c gi¸ trÞ cÇn ®¹t ®−îc vÒ 
®é gi·n dµi khi ®øt: 

       

-  gi¸ trÞ gi÷a, nhá nhÊt. % 125 150 150 150   
-  sù thay ®æi 1), lín nhÊt. % ± 20 ± 20 ± 20 ± 25  

2 Thö nghiÖm tæn hao khèi 
l−îng 

     TCVN 6614-3-2 
(IEC 60811-3-2)

8.2 

2.1 §iÒu kiÖn l·o hãa:        

- nhiÖt ®é o C Nh− ë 1.2.1 115 ± 2   
- thêi gian xö lý h 10 x 24  

2.2 C¸c gi¸ trÞ cÇn ®¹t ®−îc vÒ 
tæn hao khèi l−îng, lín nhÊt. 

mg/cm2 2,0 2,0 2,0 2,0   

3 Thö nghiÖm tÝnh t−¬ng thÝch 2)      TCVN 6614-1-2 
(IEC 60811-1-2)

8.1.4

3.1 §iÒu kiÖn l·o hãa  
Nh− ë 1.2.1 

 

- nhiÖt ®é o C 100 ± 2   
- thêi gian xö lý h 10 x 24  

3.2 §Æc tÝnh c¬ sau l·o hãa 

C¸c gi¸ trÞ cÇn ®¹t ®−îc 

 Nh− ë 1.2.2 vµ 1.2.3    

4 Thö sèc nhiÖt      TCVN 6614-3-1 
(IEC 60811-3-1)

9.2 

4.1 §iÒu kiÖn thö nghiÖm:   

 - nhiÖt ®é o C 150 ± 2 150 ± 2 150 ± 2 150 ± 2   
- thêi gian xö lý h 1 1 1 1  

4.2 KÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc  Kh«ng bÞ nøt   
1)   Sù thay ®æi : Chªnh lÖch gi÷a gi¸ trÞ gi÷a, sau l·o hãa vµ gi¸ trÞ gi÷a kh«ng l·o hãa, tÝnh b»ng phÇn tr¨m so víi 
gi¸ tri kh«ng l·o hãa. 
2)   ChØ ¸p dông khi cã qui ®Þnh trong c¸c qui ®Þnh kü thuËt cô thÓ, xem thªm 5.3.1. 

B¶ng 2 (kÕt thóc) 



§iÒu Thö nghiÖm §¬n vÞ Lo¹i thµnh phÇn Ph−¬ng ph¸p thö nghiÖm 
nªu trong 

PVC/ 
ST4 

PVC/ 
ST5 

PVC/ 
ST9 

PVC/ 
ST10 

Tiªu chuÈn  §iÒu 

5 Thö nghiÖm nÐn ë nhiÖt ®é 
cao 

     TCVN 6614-3-1 
(IEC 60811-3-1) 

8.2 

5.1 

 

§iÒu kiÖn thö nghiÖm:        
- lùc nÐn      TCVN 6614-3-1 

(IEC 60811-3-1) 
8.2.4

- thêi gian gia nhiÖt cã t¶i h     TCVN 6614-3-1 
(IEC 60811-3-1) 

8.2.5

- nhiÖt ®é o C 80 ± 2 70 ± 2 70 ± 2 90 ± 2   

5.2 KÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc        

 
- gi¸ trÞ gi÷a cña ®é s©u vÕt 
lâm, lín nhÊt 

% 50 50 50 50   

6 Thö nghiÖm uèn ë nhiÖt ®é 
thÊp 

     TCVN 6614-1-4 
(IEC 60811-1-4) 

8.2 

6.1 §iÒu kiÖn thö nghiÖm        
 - nhiÖt ®é 1) o C −15 ± 2 −15 ± 2 −15 ± 2 −15 ± 2   
 - thêi gian chÞu nhiÖt ®é thÊp h     TCVN 6614-1-4 

(IEC 60811-1-4) 
8.2.3

6.2 KÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc  Kh«ng bÞ nøt   

7 Thö nghiÖm ®é gi·n dµi ë 
nhiÖt ®é thÊp  

     TCVN 6614-1-4 
(IEC 60811-1-4) 

8.4 

7.1 §iÒu kiÖn thö nghiÖm:        

- nhiÖt ®é 1) o C −15 ± 2 −15 ± 2 −15 ± 2 −15 ± 2   
- thêi gian chÞu nhiÖt ®é thÊp h     TCVN 6614-1-4 

(IEC 60811-1-4) 
8.4.4, 
8.4.5

7.2 KÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc         
 d·n dµi nh−ng kh«ng bÞ ®øt, 

nhá nhÊt 
% 20 20 20 20   

8 Thö nghiÖm va ®Ëp ë nhiÖt ®é 
thÊp  

     TCVN 6614-1-4 
(IEC 60811-1-4) 

8.5 

8.1 §iÒu kiÖn thö nghiÖm        

- nhiÖt ®é 1) o C −15 ± 2 −15 ± 2 −15 ± 2 −15 ± 2   

- thêi gian chÞu nhiÖt ®é thÊp h     TCVN 6614-1-4 
(IEC 60811-1-4) 

8.5.5

- khèi l−îng cña bóa      TCVN 6614-1-4 
(IEC 60811-1-4) 

8.5.4

8.2 KÕt qu¶ ®¹t ®−îc      TCVN 6614-1-4 
(IEC 60811-1-4) 

8.5.6

9 C¬ tÝnh sau khi ng©m trong 
dÇu má 

     IEC 60811-2-1 10 

9.1 §iÒu kiÖn thö nghiÖm        
- nhiÖt ®é dÇu o C − − 90 ± 2 −   
- thêi gian ng©m trong dÇu h − − 24 −   

9.1.1 Gi̧  trÞ ®é bÒn kÐo cÇn ®¹t ®−îc:        
 – sù thay ®æi 2)  lín nhÊt % − − ± 30 −   

9.1.2 Gi¸ trÞ cÇn ®¹t ®−îc vÒ ®é d·n 
dµi khi ®øt: 

       

– sù thay ®æi 2)  lín nhÊt  % − − ± 30 −   

10 §é æn ®Þnh nhiÖt nhá nhÊt t¹i 
200 oC 

min − − − 180 TCVN 6614-3-2 
(IEC 60811-3-2) 

9 

1)   Tïy theo ®iÒu kiÖn khÝ hËu,  cã thÓ qui ®Þnh nhiÖt ®é thÊp h¬n. 
2)   Sù thay ®æi lµ chªnh lÖch gi÷a gi¸ trÞ gi÷a, sau l·o hãa vµ gi̧  trÞ gi÷a kh«ng l·o hãa, tÝnh b»ng phÇn tr¨m so víi gi̧  trÞ kh«ng l·o hãa. 

5.6   Thö nghiÖm trªn c¸p hoµn chØnh 



 

 
5.6.1   TÝnh chÊt ®iÖn 

C¸p ph¶i cã ®ñ ®é bÒn ®iÖn m«i vµ ®iÖn trë c¸ch ®iÖn. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸c thö nghiÖm qui ®Þnh trong b¶ng 3. 

Ph−¬ng ph¸p thö nghiÖm vµ kÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc qui ®Þnh trong b¶ng 3. 

B¶ng 3 − Yªu cÇu thö nghiÖm ®iÖn ®èi víi c¸p c¸ch ®iÖn PVC 

§iÒu Thö nghiÖm §¬n 

vÞ 

§iÖn ¸p danh ®Þnh cña c¸p Ph−¬ng ph¸p thö 
nghiÖm nªu trong 

300/ 
300 V 

300/ 
500 V 

450/ 
750 V 

Tiªu chuÈn  §iÒu

1 §o ®iÖn trë cña ruét dÉn     TCVN 6610-2 

(IEC 60227-2) 

2.1 

1.1 Gi¸ trÞ cÇn ®¹t ®−îc, lín nhÊt  Xem TCVN 6612 (IEC 60228) vµ 
c¸c qui ®Þnh kü thuËt cô thÓ  

(TCVN 6610-3 (IEC 60227-3), 

TCVN 6610-4 (IEC 60227-4), v.v…)

  

2 Thö nghiÖm ®iÖn ¸p trªn c¸p hoµn chØnh TCVN 6610-2 
(IEC 60227-2)

2.2

2.1 §iÒu kiÖn thö nghiÖm:  
 - chiÒu dµi tèi thiÓu cña mÉu m 10 10 10  
 - thêi gian tèi thiÓu ng©m trong n−íc h 1 1 1  
 - nhiÖt ®é cña n−íc o C 20 ± 5 20 ± 5 20 ± 5   

2.2 §iÖn ¸p ®Æt (xoay chiÒu) V 2 000 2 000 2 500   
2.3 Thêi gian mçi lÇn ®Æt ®iÖn ¸p, tèi thiÓu. min 5 5 5   
2.4 KÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc  Kh«ng bÞ ®¸nh thñng   
3 Thö nghiÖm ®iÖn ¸p trªn lâi     TCVN 6610-2 

(IEC 60227-2)
2.3 

3.1 §iÒu kiÖn thö nghiÖm:  
 - chiÒu dµi mÉu m 5 5 5  
 - thêi gian tèi thiÓu ng©m trong n−íc h 1 1 1  
 - nhiÖt ®é cña n−íc o C 20 ± 5 20 ± 5 20 ± 5  

3.2 §iÖn ¸p ®Æt (xoay chiÒu) theo chiÒu 
dµy cña c¸ch ®iÖn 

      

 - ®Õn vµ b»ng 0,6 mm V 1 500 1 500 −  
 - lín h¬n 0,6 mm V 2 000 2 000 2 500  

3.3 Thêi gian mçi lÇn ®Æt ®iÖn ¸p, tèi thiÓu min 5 5 5   

3.4 KÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc  Kh«ng bÞ ®¸nh thñng   

4 §o ®iÖn trë c¸ch ®iÖn     TCVN 6610-2 
(IEC 60227-2)

2.4 

4.1 §iÒu kiÖn thö nghiÖm:  
 -  chiÒu dµi mÉu m 5 5 5  
 - thö nghiÖm ®iÖn ¸p tr−íc nh− ë 2 

hoÆc 3 
 

 – thêi gian tèi thiÓu ng©m trong n−íc 
nãng 

h 2 2 2  

 - nhiÖt ®é cña n−íc Xem c¸c b¶ng trong qui ®Þnh kü 
thuËt cô thÓ  
(TCVN 6610-3 (IEC 60227-3), 
TCVN 6610-4 (IEC 60227−4), 
v.v...) 

 

4.2 KÕt qu¶ cÇn ®¹t ®−îc 

5.6.2   KÝch th−íc ngoµi 



KÝch th−íc ngoµi trung b×nh cña c¸p ph¶i n»m trong giíi h¹n qui ®Þnh trong c¸c b¶ng cña c¸c qui ®Þnh 

kü thuËt cô thÓ (xem TCVN 6610-3 (IEC 60227-3), TCVN 6610-4 (IEC 60227-4), v.v...). 

Chªnh lÖch gi÷a hai gi¸ trÞ bÊt kú ®−êng kÝnh ngoµi cña c¸p trßn cã vá bäc cã cïng mÆt c¾t (®é « van) 

kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 15 % giíi h¹n trªn qui ®Þnh cho ®−êng kÝnh ngoµi trung b×nh. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm nªu trong 1.11 cña TCVN 6610-2 (IEC 60227-2). 

5.6.3   §é bÒn c¬ cña c¸p mÒm 

C¸p mÒm ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu uèn vµ c¸c øng suÊt c¬ kh¸c cã thÓ xuÊt hiÖn trong sö dông b×nh th−êng. 

Khi cã qui ®Þnh trong c¸c qui ®Þnh kü thuËt cô thÓ (xem TCVN 6610-5 (IEC 60227−5),v.v..), kiÓm tra sù 

phï hîp b»ng thö nghiÖm nªu trong ®iÒu 3 cña TCVN 6610-2 (IEC 60227−2). 

5.6.3.1   Thö nghiÖm tÝnh mÒm dÎo cña c¸p mÒm 

Xem 3.1 cña TCVN 6610-2 (IEC 60227-2). 

Trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm víi 15 000 lÇn chuyÓn ®éng tiÕn vµ lïi tøc lµ 30 000 lÇn chuyÓn ®éng kh«ng 

®−îc x¶y ra ng¾n m¹ch gi÷a c¸c ruét dÉn vµ còng kh«ng ®−îc x¶y ra gi¸n ®o¹n dßng ®iÖn ch¹y trong 

ruét dÉn. 

Sau thö nghiÖm, mÉu ph¶i chÞu ®−îc thö nghiÖm ®iÖn ¸p theo 2.2 cña TCVN 6610-2 (IEC 60227-2). 

5.6.3.2   Thö nghiÖm uèn ®èi víi d©y tinsel 

Xem 3.2 cña TCVN 6610-2 (IEC 60227-2). 

Trong qu  ̧tr×nh thö nghiÖm víi 60 000 chu kú uèn tøc lµ 120 000 lÇn uèn kh«ng ®−îc x¶y ra gi̧ n ®o¹n dßng ®iÖn. 

Sau thö nghiÖm, mÉu ph¶i chÞu ®−îc thö nghiÖm ®iÖn ¸p theo 2.2 cñaTCVN 6610-2 (IEC 60227-2), tuy 

nhiªn, ®iÖn ¸p 1 500 V chØ ®Æt lªn c¸c ruét dÉn nèi víi nhau vµ n−íc. 

5.6.3.3   Thö nghiÖm kÐo giËt ®èi víi d©y tinsel 

Xem 3.3 cña TCVN 6610-2 (IEC 60227-2). 

Trong khi thö nghiÖm kh«ng ®−îc x¶y ra gi¸n ®o¹n dßng ®iÖn. 

5.6.3.4   Thö nghiÖm rót lâi 

Xem 3.4 cña TCVN 6610-2 (IEC 60227-2). 

Lùc nµy ph¶i n»m trong kho¶ng tõ 3 N ®Õn 30 N. 

5.6.4   §é bÒn chÞu ngän löa 

TÊt c¶ c¸c c¸p ph¶i phï hîp víi thö nghiÖm qui ®Þnh trong TCVN 6613-1 (IEC 60332-1). 

6   H−íng dÉn sö dông c¸p 

§ang xem xÐt. 



 

 
Phô lôc A 

(qui ®Þnh) 

Ký hiÖu m∙ 

 

C¸p thuéc c¸c kiÓu thuéc ph¹m vi ¸p dông cña tiªu chuÈn nµy ®−îc ký hiÖu b»ng hai ch÷ sè ®øng sau sè 

hiÖu tiªu chuÈn. 

Ch÷ sè thø nhÊt chØ cÊp c¸p c¬ b¶n; ch÷ sè thø hai chØ kiÓu cô thÓ thuéc cÊp c¸p c¬ b¶n. 

C¸c cÊp vµ kiÓu c¸p nh− sau: 

0. C¸p kh«ng cã vá bäc, dïng ®Ó l¾p cè ®Þnh. 

01 . C¸p mét lâi kh«ng cã vá bäc cã ruét dÉn cøng c«ng dông chung (6610 TCVN 01 hoÆc IEC 

60227 IEC 01). 

02.  C¸p mét lâi kh«ng cã vá bäc cã ruét dÉn mÒm c«ng dông chung (6610 TCVN 02 hoÆc 60227 

IEC 02). 

05. C¸p mét lâi kh«ng cã vá bäc cã ruét dÉn ®Æc dïng ®Ó l¾p ®Æt trong nhµ cã nhiÖt ®é ruét dÉn lµ 

70 oC (6610 TCVN 05 hoÆc 60227 IEC 05). 

06. C¸p mét lâi kh«ng cã vá bäc cã ruét dÉn mÒm dïng ®Ó l¾p ®Æt trong nhµ cã nhiÖt ®é ruét dÉn lµ 

70 oC (6610 TCVN 06 hoÆc 60227 IEC 06). 

07. C¸p mét lâi kh«ng cã vá bäc cã ruét dÉn ®Æc dïng ®Ó l¾p ®Æt trong nhµ cã nhiÖt ®é ruét dÉn lµ 

90 oC (6610 TCVN 07 hoÆc 60227 IEC 07). 

08. C¸p mét lâi kh«ng cã vá bäc cã ruét dÉn mÒm dïng ®Ó l¾p ®Æt trong nhµ cã nhiÖt ®é ruét dÉn lµ 

90 oC (6610 TCVN 08 hoÆc 60227 IEC 08). 

1. C¸p cã vá bäc dïng ®Ó l¾p ®Æt cè ®Þnh. 

10.  C¸p cã vá bäc PVC nhÑ (6610 TCVN 10 hoÆc 60227 IEC 10). 

4.  C¸p  mÒm kh«ng cã vá dïng trong chÕ ®é nhÑ 

41.  D©y tinsel dÑt (6610 TCVN 41  hoÆc 60227 IEC 41). 

42. D©y kh«ng cã vá bäc dÑt (6610 TCVN 42  hoÆc 60227 IEC 42). 

43. D©y dïng cho m¹ng trang trÝ (6610 TCVN 43 hoÆc 60227 IEC43). 

5. C¸p mÒm cã vá bäc dïng trong chÕ ®é b×nh th−êng 

52. D©y cã vá bäc PVC nhÑ (6610 TCVN 52 hoÆc 60227 IEC 52). 

53. D©y cã vá bäc th«ng dông (6610 TCVN 53 hoÆc 60227 IEC 53). 

7. C¸p mÒm cã vá bäc dïng trong chÕ ®é ®Æc biÖt. 



71 c   C¸p thang m¸y cã vá bäc PVC trßn vµ c¸p dïng ®Ó ®Êu nèi linh ho¹t (6610 TCVN 71c hoÆc 

60227 IEC 71c). 

71 f   C¸p thang m¸y cã vá bäc PVC dÑt vµ c¸p dïng ®Ó ®Êu nèi linh ho¹t (6610 TCVN 71f hoÆc 

60227 IEC 71f). 

 

Phô lôc B 

(tham kh¶o) 

KÕt cÊu cña ruét dÉn tinsel 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.  Ruét dÉn tinsel 

2. Sîi tinsel 

3.  Sîi ®ång dÑt 

4. Sîi tæng hîp 
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