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T i ª u   c h u È n   Q U è C   G I A  TCVN 6530-8 : 2003 

VËt liÖu chÞu löa −−−− Ph−¬ng ph¸p thö 

PhÇn 8: X¸c ®Þnh ®é bÒn xØ 

Refractories − Method of test 

Part 8: Determination of slag attack resistance 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ph−¬ng ph¸p thö tÜnh vµ ®éng ®Ó x¸c ®Þnh ®é bÒn xØ cña c¸c lo¹i s¶n 

phÈm chÞu löa ®Þnh h×nh. 

Tiªu chuÈn nµy kh«ng ¸p dông cho s¶n phÈm chÞu löa nhÑ vµ s¶n phÈm chÞu löa ®Þnh h×nh kh«ng 

nung. 

2   Ph−¬ng ph¸p thö 

2.1   Ph−¬ng ph¸p tÜnh 

2.1.1  Nguyªn t¾c 

§é bÒn xØ ®−îc biÓu thÞ b»ng møc ®é chÞu ¨n mßn cña mÉu thö th«ng qua sù thay ®æi thÓ tÝch chøa 

xØ tr−íc vµ sau thö nghiÖm trong ®iÒu kiÖn thö tÜnh. 

2.1.2  ThiÕt bÞ, dông cô 

– Lß nung mÉu: ®¶m b¶o cÊp nhiÖt ®ång ®Òu vµ cã kh¶ n¨ng ®¹t tíi nhiÖt ®é cÇn thö; 

– Dông cô ®o nhiÖt ®é: nhiÖt ®iÖn kÕ, nhiÖt quang kÕ, c«n tiªu chuÈn; 

– ThiÕt bÞ gia c«ng mÉu: m¸y c¾t, m¸y khoan, m¸y nghiÒn, sµng tiªu chuÈn 0,2 mm vµ c¸c 

dông cô th«ng th−êng kh¸c. 

2.1.3  MÉu thö 

2.1.3.1 MÉu s¶n phÈm chÞu löa 

– Viªn s¶n phÈm chÞu löa chän lµm mÉu thö kh«ng ®−îc phÐp cã c¸c khuyÕt tËt nh− nøt, mÆt 

bÞ låi, lâm, xØ b¸m, v.v... 

 



TCVN 6530-8 : 2003 

   6 

– Mçi tæ mÉu gåm 3 viªn mÉu. 

– MÉu ®−îc gia c«ng thµnh h×nh hép ch÷ nhËt, ®¸y vu«ng, kÝch th−íc 100 mm x 100 mm x 

 60 mm nh− m« t¶ trªn h×nh 1. T¹i t©m cña mÆt ®¸y mÉu, khoan mét lç h×nh trô th¼ng gãc 

víi ®¸y, ®−êng kÝnh 50 mm vµ cao 40 mm. 

Khi gia c«ng mÉu, cho phÐp sai lÖch kÝch th−íc ®Õn ± 2 mm ®èi víi mÉu thö vµ ± 1 mm ®èi 

víi lç khoan. 

2.1.3.2 MÉu xØ 

Chän lo¹i xØ mµ mÉu s¶n phÈm chÞu löa tiÕp xóc trùc tiÕp khi lµm viÖc. MÉu xØ ®Ó thö ®−îc nghiÒn 

mÞn qua sµng 0,2 mm. 

2.1.4  C¸ch tiÕn hµnh 

a)   §æ mét l−îng xØ nh− nhau vµo ®Çy lç khoan trªn c¸c mÉu thö. 

b)   §Æt mÉu thö lªn gi÷a viªn ®Õ kª, sao cho c¸c c¹nh cña mÉu thö c¸ch ®Òu mÐp viªn ®Õ kª 

trong lß nung (ph¶i t¹o ®−îc mÆt ph¼ng cho mÉu trong lß nung). Kho¶ng c¸ch tõ mÉu ®Õn 

thµnh lß Ýt nhÊt lµ 50 mm, mçi viªn mÉu c¸ch nhau Ýt nhÊt lµ 30 mm. 

§Õ kª mÉu nung lµ h×nh hép ch÷ nhËt, cã chÊt l−îng b»ng hoÆc cao h¬n mÉu thö, kÝch th−íc 

®¸y lín h¬n mÉu thö tõ 30 mm ®Õn 40 mm vµ cã ®é dµy tõ 50 mm ®Õn 65 mm.  

c)   Duy tr× nhiÖt ®é thö vµ tèc ®é n©ng nhiÖt nh− sau: 

+ NhiÖt ®é thö ph¶i ®−îc ®Þnh tr−íc vµ cao h¬n 50 oC so víi nhiÖt ®é lµm viÖc cña s¶n 

phÈm. 

+ N©ng nhiÖt theo hai giai ®o¹n víi tèc ®é sau: 

ë nhiÖt ®é thÊp h¬n 200 oC:  50 oC/h; 

tõ 200 oC ®Õn nhiÖt ®é thö: 50 oC/h - 100 oC/h. 

d)   L−u mÉu ë nhiÖt ®é thö trong thêi gian: 

+ kh«ng Ýt h¬n 2 giê ®èi víi xØ ¨n mßn m¹nh; 

+ kh«ng Ýt h¬n 3 giê ®èi víi xØ lµ xi m¨ng; 

+ kh«ng Ýt h¬n 20 giê ®èi víi xØ lµ thuû tinh. 

e)   Sau khi nung xong, ®Ó mÉu nguéi tù nhiªn, sau ®ã lÊy ra vµ c¾t ®«i mÉu theo ®−êng kÝnh lç 

chøa xØ t¹i hai ®iÓm gi÷a cña hai c¹nh ®èi diÖn (xem H×nh 1). 

g)   Quan s¸t mÉu ®· c¾t vµ copy h×nh mÉu thö bÞ ¨n mßn lªn giÊy can, b»ng c¸ch ®Æt giÊy can 

®· cã h×nh copy lªn giÊy kÎ « ly (mm); ®Õm sè « ly n»m trong h×nh ®· copy (H×nh 2). 

DiÖn tÝch bÞ ¨n mßn (S) cña mÉu thö ®−îc tÝnh b»ng tæng c¸c « ly n»m trong h×nh ®· copy, tÝnh 

b»ng centimet vu«ng. Nh÷ng « kh«ng n»m gän trong h×nh vÏ cã thÓ tÝnh theo phÐp bï trõ. 
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KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

h = 40 ± 1   d = 50 ± 1 
ho= 60 ± 2  l = 100 ± 2 

 

H×nh 1 - KÝch th−íc mÉu thö theo ph−¬ng ph¸p tÜnh 

 

 

 

H×nh 2 - M« t¶ mÉu thö bÞ ¨n mßn theo ph−¬ng ph¸p tÜnh 
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2.1.5  TÝnh kÕt qu¶ 

§é bÒn xØ cña mÉu thö (Bb.x), tÝnh b»ng phÇn tr¨m (%), theo c«ng thøc: 

Bb.x = 100 −  Ma.m  

trong ®ã:  

100  lµ biÓu thÞ cho phÇn tr¨m (%) thÓ tÝch ban ®Çu cña mÉu tr−íc khi thö nghiÖm; 

Ma.m   lµ chØ sè ¨n mßn cña mÉu thö, biÓu thÞ b»ng tû sè gi÷a thÓ tÝch mÉu thö bÞ ¨n mßn sau thö 

nghiÖm so víi thÓ tÝch lç chøa xØ (chÊt ¨n mßn) cña mÉu tr−íc khi thö nghiÖm, tÝnh b»ng phÇn 

tr¨m, theo c«ng thøc: 

     V - V0 
    Ma.m = __________  x 100;    

             V0 
 
     π.d 

        V = _______ [α (S + S0)] 
          4 

trong ®ã: 

V   lµ thÓ tÝch lç chøa xØ sau khi thö nghiÖm, tÝnh b»ng cm3; 

V0   lµ thÓ tÝch lç chøa xØ tr−íc khi thö nghiÖm, tÝnh b»ng cm3; 

S   lµ diÖn tÝch bÞ ¨n mßn trªn mÆt c¾t cña mÉu, tÝnh b»ng cm2; 

S0   lµ diÖn tÝch mÆt c¾t cña lç chøa xØ tr−íc khi thö nghiÖm  S0 = d.h, tÝnh b»ng cm2; 

d   lµ ®−êng kÝnh trung b×nh cña h×nh trô chøa xØ tr−íc khi thö nghiÖm, tÝnh b»ng cm; 

α = dm/d  lµ tû sè gi÷a ®−êng kÝnh trung b×nh cña lç chøa xØ sau khi thö nghiÖm (dm) vµ 

 ®−êng kÝnh trung b×nh cña lç chøa xØ tr−íc khi thö nghiÖm (d). 

Gi¸ trÞ hÖ sè α lÊy theo diÖn tÝch bÒ mÆt S trong b¶ng sau: 

α 1,05 1,10 1,15 1,20 1,25 1,30 1,35 1,40 

S, cm2 1,5 1,5 - 3,0 3,0 - 4,5 4,5 - 6,0 6,0 - 7,5 7,5 - 9,0 9,0 - 10,5 10,5 - 

12,0 

KÕt qu¶ thö lµ kÕt qu¶ trung b×nh cña 3 viªn mÉu ®· thö. 

2.1.6  B¸o c¸o thö nghiÖm 

B¸o c¸o thö nghiÖm ph¶i cã ®Çy ®ñ c¸c th«ng tin sau: 

– Ng−êi (c¬ quan) göi mÉu; ngµy, th¸ng, n¨m göi mÉu; 



TCVN 6530-8 : 2003 

 9 

– C¸c th«ng tin liªn quan ®Õn mÉu thö: ®èi víi mÉu s¶n phÈm chÞu löa cÇn ghi lo¹i vµ môc 

®Ých sö dông (thµnh phÇn hãa, ®é chÞu löa, khèi l−îng thÓ tÝch nÕu cã); ®èi víi xØ cÇn ghi lo¹i 

(thµnh phÇn hãa, ®é chÞu löa, chØ sè axit hoÆc baz¬ nÕu cã); 

– Ngµy thö, phßng thö nghiÖm vµ ng−êi thö nghiÖm; 

– Sè hiÖu tiªu chuÈn nµy; 

−   KÕt qu¶ cña tõng mÉu thö vµ kÕt qu¶ trung b×nh cña c¶ 3 viªn mÉu thö; 

−  C¸c ghi nhËn kh¸c trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm (nÕu cã). 

C¸c th«ng tin trªn ®−îc tr×nh bµy trong phiÕu ghi kÕt qu¶ theo phô lôc A. 

2.2 Ph−¬ng ph¸p  ®éng (ph−¬ng ph¸p quay) 

2.2.1  Nguyªn t¾c 

§é bÒn xØ ®−îc biÓu thÞ b»ng møc ®é chÞu ¨n mßn cña mÉu thö th«ng qua sù thay ®æi ®é dµy cña 

mÉu tr−íc vµ sau thö nghiÖm theo ph−¬ng ph¸p quay trong ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é vµ thêi gian  

x¸c ®Þnh. 

2.2.2  ThiÕt bÞ vµ dông cô  

– Lß nung mÉu: Lß ph¶i ®¹t yªu cÇu qui ®Þnh trong 2.2.4.2 vµ 2.2.4.3. CÊu t¹o lß theo s¬ ®å  

h×nh 3, bao gåm: 

+ Th©n lß, cã vá lß h×nh trô b»ng kim lo¹i, gi÷a lµ líp c¸ch nhiÖt, trong cïng lµ líp mÉu thö;  

+ Hai tÊm bÞt ®Çu lß, ®−îc lµm b»ng vËt liÖu chÞu löa cïng lo¹i víi mÉu thö vµ cã cöa ®Ó cã 

thÓ n¹p xØ vµo, th¸o xØ ra. 

 

 

 

H×nh 3 - S¬ ®å lß thö nghiÖm ®é bÒn xØ theo ph−¬ng ph¸p ®éng 

Th©n lß MÉu thö 

Con l¨n ®ì 

§éng c¬ 

Khíp nèi 
B¸nh r¨ng ¨n khíp Hép gi¶m tèc 

Th©n lß 
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– C¬ cÊu chuyÓn ®éng cña lß gåm mét bé phËn quay lß vµ bé phËn n©ng lß vµ nghiªng ®−îc 

90o ®Ó ®æ xØ ra; 

– ThiÕt bÞ gia nhiÖt: th−êng sö dông vßi khÝ ®èt; 

– Dông cô ®o nhiÖt ®é: nhiÖt quang kÕ (thiÕt bÞ ®o nhiÖt ®é b»ng bøc x¹ hång ngo¹i). 

– ThiÕt bÞ gia c«ng mÉu: m¸y c−a, c¾t, khoan mÉu; 

– Sµng tiªu chuÈn 0,5 mm; 

– C¸c dông cô phôc vô thö nghiÖm kh¸c nh−: khu«n t¹o mÉu xØ, ch¶o trén mÉu xØ b»ng thÐp, 

khay ®ùng mÉu, k×m c¸n dµi b»ng thÐp, th−íc kÎ, th−íc cÆp cã ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm... 

2.2.3  MÉu thö 

2.2.3.1 MÉu s¶n phÈm chÞu löa: viªn s¶n phÈm chÞu löa lµm mÉu thö kh«ng ®−îc cã c¸c khuyÕt 

tËt nh−: r¹n, nøt, mÆt låi, lâm hoÆc xØ b¸m .v.v.H×nh d¹ng vµ kÝch th−íc mÉu thö ®−îc gia c«ng nh− 

H×nh 4: 

− BÒ mÆt gèc ban ®Çu cña viªn mÉu ®−îc gi÷ lµm mÆt ®Ó xØ ¨n mßn. 

− Sè l−îng viªn mÉu thö: mçi tæ mÉu gåm 3 viªn. 

Chó thÝch − Trong tr−êng hîp viªn mÉu thö cã kÝch th−íc nhá h¬n qui ®Þnh, cã thÓ dïng viªn s¶n phÈm 

cïng lo¹i chÌn khÝt phÝa ngoµi nh−ng ®¶m b¶o mÆt mÉu tiÕp xóc víi xØ ph¶i ph¼ng. 

2.2.3.2 MÉu xØ: dïng xØ trong thùc tÕ mµ mÉu s¶n phÈm chÞu löa tiÕp xóc trùc tiÕp trong khi lß 

ho¹t ®éng ®Ó lµm mÉu thö. MÉu xØ ®−îc gia c«ng nh− sau: 

−  NghiÒn mÞn xØ qua sµng tiªu chuÈn 0,5 mm, sau ®ã t¹o thµnh viªn h×nh trô kÝch th−íc  

φ 25 mm vµ dµi 38 mm víi khèi l−îng kho¶ng 45 gam/viªn. Viªn xØ tr−íc khi ®−a vµo lß ph¶i kh« 

sao cho cã thÓ ®−a qua tÊm bÞt ®Çu vµo lß b»ng k×m thÐp, vµ cã thÓ ®Õm ®−îc sè viªn cho mçi 

lÇn n¹p xØ vµo lß. 

Chó thÝch − Khi t¹o h×nh viªn xØ, chÊt kÕt dÝnh kh«ng ®−îc ¶nh h−ëng ®Õn tÝnh chÊt cña xØ vµ mÉu thö. 

2.2.4  C¸ch tiÕn hµnh 

2.2.4.1 Tr−íc khi ghÐp mÉu, ®o chiÒu dµy tõng viªn mÉu t¹i vÞ trÝ gi÷a vµ c¸ch gi÷a 75 mm vÒ hai 

phÝa (kÝch th−íc d trong h×nh 4) theo chiÒu dµi 230 mm. Mçi vÞ trÝ lÊy mét gi¸ trÞ ®Ó tÝnh ®é dµy 

trung b×nh. 
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KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

H×nh 4 - Gia c«ng vµ ghÐp mÉu thö 

2.2.4.2 Bè trÝ mÉu thö 

– 3 viªn mÉu thö cña mçi nhãm ®−îc nèi liÒn víi nhau t¹o thµnh gãc 120o nh− h×nh 4. Khi cÇn 

thiÕt cã thÓ dïng bét nghiÒn mÞn tõ viªn mÉu ®Ó lµm v÷a kÕt dÝnh cho mèi nèi cña c¸c viªn 

mÉu ®· ghÐp. 

– Mçi lÇn thö ®Æt hai tæ mÉu. S¸u viªn mÉu thö ®· ghÐp t¹o thµnh khèi l¨ng trô 6 c¹nh rçng 

t©m, mÆt ngoµi (phÇn nguéi) cña mçi viªn mÉu thö ®−îc ®¸nh dÊu b»ng bét mµu cr«m, cÇn 

ghi râ mÉu ë gi÷a cña mçi nhãm. 

Chó thÝch −  C¸c lo¹i vËt liÖu cã ®é bÒn xØ kh¸c nhau t−¬ng ®èi nhiÒu kh«ng nªn thö nghiÖm trong 

cïng mét lß. 

– §Æt khèi l¨ng trô nµy lªn trªn mét tÊm bÞt ®Çu cña lß, xung quanh chÌn vËt liÖu c¸ch nhiÖt. 

Sau ®ã ®Æt tiÕp viªn bÞt ®Çu cßn l¹i lªn trªn khèi l¨ng trô. Ph¶i chuÈn sao cho 2 tÊm bÞt ®Çu 

ph¶i ®ång t©m víi lß. Dïng miÕng b«ng gèm chÞu löa ®Ëy phÝa ngoµi tÊm bÞt ®Çu lß, cuèi 

cïng dïng n¾p ®Ëy Ðp cè ®Þnh l¹i. 

2.2.4.3 N©ng nhiÖt vµ n¹p xØ vµo lß theo tõng b−íc sau: 

− Cho lß quay ë ph−¬ng n»m ngang. Tèc ®é quay kh«ng ®æi 3 - 5 vßng/phót. N©ng nhiÖt víi 

tèc ®é 500 oC/h cho ®Õn nhiÖt ®é thö qui ®Þnh. Gi÷ ë nhiÖt ®é thö trong thêi gian 30 phót. 

NhiÖt ®é lß ®−îc x¸c ®Þnh t¹i vÞ trÝ gi÷a cña mÉu thö (phÝa trong cña lß); 

− N¹p kho¶ng 1200 g xØ vµo lß. TiÕp tôc t¨ng nhiÖt ®Õn nhiÖt ®é thö sao cho xØ nãng ch¶y 

t¹o thµnh mµng dµy kho¶ng 10 mm trªn mÆt mÉu (nÕu ch−a t¹o ®−îc mµng xØ th× cho thªm 

500 g xØ n÷a). NÕu xØ bÞ rß nhiÒu, kh«ng t¹o ®−îc mµng xØ th× thö nghiÖm ph¶i tiÕn hµnh l¹i; 

150o 

120o 

Ho 
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− Duy tr× nhiÖt ®é thö trong 1 giê. Sau ®ã nhanh chãng cho nghiªng lß 90o ®Ó ®æ xØ ra, ®ång 

thêi tiÕp tôc gia nhiÖt vµ quay lß sao cho cã thÓ ®æ hÕt xØ ra ngoµi. Sau khi ®æ hÕt xØ ra, 

th©n lß ®−îc kh«i phôc vÞ trÝ n»m ngang; 

− TiÕp tôc cho thªm 500 g xØ vµo lß vµ duy tr× nhiÖt ®é thö trong 1 giê, sau ®ã l¹i nghiªng lß 

90o ®Ó ®æ hÕt xØ ra ngoµi. 

Qu¸ tr×nh trªn ®−îc lÆp ®i lÆp l¹i, trong thêi gian tõ 5 - 50 giê tuú theo yªu cÇu thö nghiÖm (sao 

cho th−êng xuyªn t¹o ®−îc mµng xØ trªn mÆt mÉu dµy kho¶ng 10 mm). 

KÕt thóc thö nghiÖm, quay lß vÒ vÞ trÝ n»m nghiªng vµ ®Ó nguéi tù nhiªn.  

Chó thÝch − Khi vËn hµnh lß ph¶i thùc hiÖn theo quy tr×nh cña thiÕt bÞ. 

2.2.5  Xö lý mÉu sau khi thö nghiÖm 

Sau khi lµm nguéi, lÊy mÉu thö ra khái lß, lµm s¹ch bÒ mÆt mÉu b»ng c¸ch bãc líp xØ dÝnh b¸m 

trªn bÒ mÆt. Däc theo chiÒu dµi 230 mm cña viªn mÉu thö trong vïng 150 mm kÓ tõ t©m sang hai 

phÝa, cø c¸ch 15 mm ®o chiÒu dµy cña mÉu thö mét lÇn (®é chÝnh x¸c 0,1 mm) vµ ®o t¹i ®iÓm cã 

phÇn cßn l¹i Ýt nhÊt. 

Chó thÝch − Khi ®o ®é dµy cßn l¹i cña mÉu cÇn chó ý chØ ®o phÇn mÉu cã cïng mµu víi mµu mÉu ban 
®Çu, kh«ng ®o phÇn mÉu bÞ xØ lµm biÕn mµu. PhÇn mÉu bÞ xØ lµm biÕn mµu tuy ch−a bÞ ¨n mßn song c¸c 
tÝnh chÊt cña mÉu bÞ gi¶m ®i rÊt nhiÒu, trong thùc tÕ ®· kh«ng cßn gi¸ trÞ sö dông. 

2.2.6  TÝnh kÕt qu¶: Dùa vµo ®é dµy tr−íc vµ sau thö nghiÖm tÝnh: 

– §é bÒn xØ trung b×nh (Btb) (®é dµy trung b×nh cßn l¹i cña mÉu thö), tÝnh b»ng milimet, theo 

c«ng thøc: 

  H1 + H2 + ...... + H11  
   Btb = ____________________________    (1) 

    11 

– §é bÒn xØ (Bb.x) (®é dµy cßn l¹i cña mÉu thö), tÝnh b»ng phÇn tr¨m, theo c«ng thøc: 

    Btb 
    Bb.x = ______  x  100       (2) 

    Ho 

– §é bÒn xØ t¹i ®iÓm cã hèc xØ ¨n mßn s©u nhÊt (Bmin) (®é dµy cßn l¹i cña mÉu t¹i ®iÓm cã hèc 

xØ ¨n mßn s©u nhÊt), tÝnh b»ng phÇn tr¨m, theo c«ng thøc: 

 Hmin  
    Bmin  = ______  x  100      (3) 

      Ho 

– §é ¨n mßn trung b×nh cña mÉu thö (MTB), tÝnh b»ng milimet, theo c«ng thøc: 

     MTB = Ho − Btb                     (4) 
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– §é ¨n mßn cña mÉu thö (Ma.m), tÝnh b»ng phÇn tr¨m, theo c«ng thøc: 

    MTB  
Ma.m =     _______  x  100    (5) 

      Ho 

– §é ¨n mßn lín nhÊt (Mmax), tÝnh b»ng milimet, theo c«ng thøc: 

Mmax = Ho − Hmin 

trong ®ã: 

Ho  lµ ®é dµy trung b×nh ban ®Çu cña mÉu, tÝnh b»ng milimÐt; 

Hmin lµ ®é dµy cßn l¹i t¹i ®iÓm cã hèc xØ ¨n mßn s©u nhÊt, tÝnh b»ng milimÐt; 

H1, H2, ...., H11  lµ ®é dµy cßn l¹i cña mÉu sau thö nghiÖm t¹i c¸c ®iÓm, tÝnh b»ng milimÐt; 

Khi tÝnh kÕt qu¶ cÇn chó ý: NÕu ®iÓm cã hèc xØ s©u nhÊt trïng víi ®iÓm ®o qui ®Þnh ë 2.2.5 cña 

ph−¬ng ph¸p thö ®éng th× trong tÝnh kÕt qu¶ chØ cã 11 ®iÓm, cßn nÕu kh«ng trïng víi c¸c ®iÓm ®o 

qui ®Þnh th× ph¶i céng thªm kÝch th−íc ®o ®−îc t¹i ®iÓm cã hèc xØ s©u nhÊt vµ lóc nµy sÏ cã  

12 ®iÓm ®o ®Ó tÝnh kÕt qu¶. 

Chó thÝch:  

1) Khi ®¸nh gi¸ kÕt qu¶ thö nghiÖm yªu cÇu: quan s¸t kü hiÖn t−îng x©m thùc, ¨n mßn x¶y ra ë mÉu, ®Ó 
ph©n biÖt chÝnh x¸c mµu s¾c cña mÉu (phÇn mÉu ®ång mµu víi mÉu ban ®Çu vµ phÇn mÉu bÞ xØ lµm biÕn 
®æi mµu). 

2) Ng−êi xö lý, ®¸nh gi¸ kÕt qu¶ thö nghiÖm ph¶i cã chuyªn m«n vÒ vËt liÖu chÞu löa hoÆc cã kinh nghiÖm 
chuyªn s©u vÒ thö nghiÖm vËt liÖu chÞu löa. 

KÕt qu¶ thö lµ kÕt qu¶ trung b×nh cña tõng mÉu, tõng tæ mÉu. 

2.2.7  B¸o c¸o thö nghiÖm 

B¸o c¸o thö nghiÖm ph¶i cã ®Çy ®ñ c¸c th«ng tin sau: 

– Ng−êi (c¬ quan) göi mÉu; ngµy, th¸ng , n¨m göi mÉu; 

– C¸c th«ng tin liªn quan ®Õn mÉu thö: ®èi víi mÉu s¶n phÈm chÞu löa cÇn ghi lo¹i vµ môc 

®Ých sö dông (thµnh phÇn hãa, ®é chÞu löa, khèi l−îng thÓ tÝch nÕu cã); ®èi víi xØ cÇn ghi lo¹i vµ 

khèi l−îng xØ cÇn thiÕt cho thö nghiÖm (thµnh phÇn hãa, ®é chÞu löa, chØ sè axit hoÆc baz¬ nÕu 

cã); 

– Ngµy thö, phßng thö nghiÖm vµ ng−êi thö nghiÖm; 

– Sè hiÖu tiªu chuÈn nµy; 

−   KÕt qu¶ cña tõng mÉu thö vµ kÕt qu¶ trung b×nh cña c¶ 3 viªn mÉu thö; 

−  C¸c ghi nhËn kh¸c trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm (nÕu cã). 

−  Ghi l¹i c¸c nhËn xÐt ®· quan s¸t. 

C¸c th«ng tin trªn ®−îc tr×nh bµy trong phiÕu ghi kÕt qu¶ theo phô lôc B. 
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Phô lôc A 

(Tham kh¶o) 

PhiÕu tr¶ kÕt qu¶ thö theo ph−¬ng ph¸p tÜnh 

 

C¬ quan göi mÉu:      Tªn ng−êi göi: 

Ngµy göi mÉu: 

Thö theo ph−¬ng ph¸p: TÜnh, TCVN 6530-8 : 2003 

Tªn mÉu s¶n phÈm chÞu löa lµm mÉu thö:   Tªn mÉu xØ: 

Ký hiÖu mÉu (mÉu s¶n phÈm chÞu löa vµ mÉu xØ kÕt hîp cïng thö): 

Sè l−îng mÉu thö:      L−îng xØ tham gia thö (g): 

NhiÖt ®é thö:      Thêi gian l−u mÉu ë nhiÖt ®é tèi ®a: 

Thµnh phÇn ho¸, ®é chÞu löa cña mÉu thö (mÉu s¶n phÈm chÞu löa, mÉu xØ) (nÕu cã). 

MÉu s¶n phÈm chÞu löa ghi ®é xèp, khèi l−îng thÓ tÝch. MÉu xØ ghi chØ sè axit hoÆc baz¬ (nÕu cã). 

kÕt qu¶ thö nghiÖm ®é bÒn xØ 

Ký 
hiÖu 
mÉu 

DiÖn tÝch 
bÞ ¨n mßn 

S, 
cm2 

ThÓ tÝch 
ban ®Çu 

Vo, 
cm3 

ThÓ tÝch 
sau thö 

V, 
cm3 

 
HÖ sè 
α 

ChØ sè 
¨n mßn 

Ma.m,  
% 

§é  
bÒn xØ 
Bb.x,  
% 

 
NhËn xÐt ®· quan s¸t 

 

1        

2        

3        

Gi¸ 
trÞ 

trung 
b×nh 

       

 
   
  Ngµy      th¸ng        n¨m 
 
 C¬ quan thö mÉu Ng−êi thö nghiÖm 
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Phô lôc B 

(Tham kh¶o) 

PhiÕu tr¶ kÕt qu¶ thö theo ph−¬ng ph¸p ®éng 

 
C¬ quan göi mÉu:      Tªn ng−êi göi: 

Ngµy göi mÉu: 

Thö theo ph−¬ng ph¸p: §éng  TCVN 6530-8 : 2003 

MÉu thö (tªn mÉu s¶n phÈm chÞu löa vµ mÉu xØ kÕt hîp cïng thö): 

Sè l−îng mÉu thö:      L−îng xØ tham gia thö (g): 

NhiÖt ®é thö oC:       Thêi gian l−u mÉu ë nhiÖt ®é tèi ®a: 

Thêi gian duy tr× thö nghiÖm: 

Thµnh phÇn ho¸, ®é chÞu löa cña mÉu thö (mÉu s¶n phÈm chÞu löa, mÉu xØ) (nÕu cã). 

MÉu xØ cÇn ghi thªm chØ sè axit hoÆc baz¬ (nÕu cã). 

kÕt qu¶ thö nghiÖm ®é bÒn xØ 

Ký 
hiÖu 
mÉu 

§é dµy 
trung b×nh 

ban ®Çu Ho, 
mm 

§é bÒn 
xØ trung 
b×nh Btb, 

mm 

§é 
bÒn xØ 
Bb.x, 
% 

§é bÒn xØ 
nhá nhÊt 

Bmin 
(%) 

§é ¨n mßn 
trung b×nh 

MTB,  
mm 

§é  
¨n mßn 

Ma.m,  
% 

§é ¨n 
mßn lín 

nhÊt Mmax,  
% 

NhËn 
xÐt trong 
qu¸ tr×nh 

thö 

1         

2         

3         

Gi¸ 
trÞ 

trung 
b×nh 

        

 
   
  Ngµy      th¸ng        n¨m 
 
 C¬ quan thö mÉu Ng−êi thö nghiÖm 

 

 

___________________________________ 


