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L&i néi dau

TCVN 7013-1 : 2002 hoan toan tuong duong véi ISO 2773-1 : 1973
TCVN 7013-1 : 2002 do Ban ky thuéat tiéu chudn TCVN/SC1 Van dé chung
vé co khi bién soan, Téng cuc Tiéu chuén Po ludng Chat luong dé nghi, Bo

Khoa hoc va Céng nghé ban hanh.

Tiéu chuén nay dudc chuyén d&i ndm 2008 ti Tiéu chuan Viét Nam cling s6
hiéu thanh Tiéu chuan Quéc gia theo quy dinh tai khodn 1 Diéu 69 cla Luat
Tiéu chudn va Quy chuén ky thuat va diém a khoan 1 Diéu 6 Nghi dinh s8
127/2007/ND-CP ngay 1/8/2007 ctia Chinh phl quy dinh chi tiét thi hanh mét

s6 diéu clia Luat Tiéu chuén va Quy chuén ky thuat.
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TIEUCHUAN QUOC GIA TCVN 7013-1 : 2002

May cat kim loai - Diéu kién kiém may khoan dirng than tru tron -
Kiém dd chinh xac - Phan 1: Kiém hinh hoc

Machine tools - Test conditions for pillar type vertical drilling machines — Testing of the

accuracy - Part 1: Geometrical tests

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh cac phuong phap kiém va cac sai léch cho phép vé& dd chinh xac hinh hoc

dung cho may khoan ding thong dung c6 théan tru tron.

Tiéu chudn nay chi &p dung cho viéc kiém do chinh xac clia may. Tiéu chudn nay khoéng ap dung cho
viéc kiém su van hanh clia may (rung dong, d6 6n khong binh thudng, su chuyén déng khong tron nhe
clia cac bo phan may, v.v...). Tiéu chuan nay ciing khéng ap dung dé kiém cac dic tinh ky thuat cla

may (téc do truc chinh, téc dd tién v.v...) thudng dugdc kiém truéc khi ki€ém do chinh xac.

2 Tiéu chuan trich dan

ISO 230-1:1996 Acceptance code for machine tools - part 1 - Geometric accuracy of machines
operating under no-load or linishing conditions (Qui tAc nghiém thu may cong cu - Phan 1: D6 chinh

xac hinh hoc clia may khi khéng tai hodc & trang thai hoan thién).

3 Qui dinh chung
3.1 Trong tiéu chudn nay, toan bo kich thuéc va sai léch dudc tinh bang milimét va insa.
3.2 D& ap dung dudc tiéu chuan nay, phal tham khao 1SO 230-1:1996, d&c biét ddi véi viec 1ap dat

may trudc khi kiém, lam néng truc chinh va cac bd phan chuyén dong khac, su mé ta cac phuong phap

do va do chinh xac cla thiét bi kiém.
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3.3 Trinh tu kiém hinh hoc c6 lién quan dén cac cum I3p rap clia may nhung thuc té khéng xac dinh
duoc trinh tu nay. D& ga Iap dung cu cit va dung cu do dé dang, khi kiém c6 thé ap dung bat ky trinh
tu nao.

3.4 Khi kiém d6 chinh xac clia may, khéng phai lic ndo ciing can phai tién hanh tat ca cac phép kiém
cho trong tiéu chudn nay. Theo thoa thuan véi nha ché tao, ngudi si dung phai lua chon nhiing phép
kiém lién quan t6i nhiing tinh chat ma minh quan tdm nhung nhiing phép kiém nay phai dudc xac dinh

ro khi dat mua may.

3.5 Khi qui dinh dung sai cho pham vi do khac véi chi dan trong tiéu chuin nay (xem 2.311 cla ISO
230-:1996) thi phal tinh dén gia tri nhé nhét cdia dung sai 1a 0,01 mm (0,0004 in).

3.6 Cac phép kiém thuc t& ddi véi loai may nay dudc qui dinh trong TCVN 7013-2:2001 (ISO 2773-
2:1973).



4 Diéu kién kiém va sai léch cho phép

4.1 Kiém hinh hoc
Sé .
- . 2 Sai léch cho phép Phuong phap kiém
mm in
Can bang may 3.11va 5.212.21
GO a) trong mat phang déi xdng Ban may dudc khoa &
2 8) clia may 0,03/300 | 0,0012/12 Ni V6 v vi tri gitra
b) trong mét phéng vuong goc Vo thudc thing
mét phéng d6i xing clia may va
chiia duong tm truc chinh
G1 A - Ban may 0,03 (d6i 0,0012 | Niv6 chinh xac 5.322 va 5.323
- Kiém do phang clia mat lam vGi bat ky | (d6i vdi bat | hoac thudc thang
R viéc clia ban may (va mat dé chiéudai | kychiéu |vacan mau
1 may néu mat dé€ may dudc gia do 300 | daido 300
i $ cbéng) nélo nélo
i (phang | (phang
YI hoac 16m) | hoac Idm)
G2 Do d6 dao cla ban quay (doi 0,05 0,002 5.632 va 5.633
v&i may c6 ban quay) véi D*=300 | v6i D*=12 | Thudc thing va ﬁ:‘ggglsﬁn Zg'('ﬂ .1p9hgaé
Sai léch Sai léch déng hé so c6 thé thuc hién thao
cho phé cho phé tac sau: 2
phep phep - Dat mot thudc thang
I6n nhat I6n nhat trong mat phang
D* - Dudng kinh ban may 0,075 0,003 hudng kinh ctia ban.

- Cho mii kim cua
dong hé so tiép xdc
thang goc tai dlém A
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Sé . . ) Sai léch cho phé D d ap kié
© So dé P&i tugng kiém atiech cho phep ung cu do t: h“"lg%pzh;op 1"_'1e9r36
1T mm in eo o
G2 trén thuéc thang tai
mép ngoal ban rdi cho
dong ho so ti€p xuc tai
dlém B sau khi quay
ban mét goc 180°
B -Kiém nh&c lai nhu
thao tac trén nhung dat
thu:(jc thang trong mat
phang hudng kinh
vudng géc v6i mat
phang truéc
-Khoa ban may truéc
khi kiém
G3 B - Truc chinh V6il =100 |Vé6il=4 5.612.3
Do d6 ddo huéng kinh ctialé6 [a) 0,015 [a) 0,0006 Cac yéu cau vé do
con truc chinh. b) 0,02 b) 0,0008 chinh xac cla truc
a) & vitri gan sat dau truc V6i1=200 | Véil=8 Péng hé so va |kifm va xac dinh
chinh a) 0,02 a) 0,0008 |truc kiém khoang cach tuong
b) & vitri cach mat dau truc | b) 0,035 |b) 0,0014 ing | tham khao trong
chinh mét khoang cach | V@i 1=300 |V@&il=12 A.3 cla phu luc A
a) 0,025 |c) 0,001 (bang E va bang F)
b) 0,05 0,002
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Phuong phap kiém

mat phang ddi xiing clia may

G o e L2 i léech cho phé D
?‘T’ So dé P&i tugng kiém Sai lech cho phep ungeudo |y oo 1SO 230-1:1996
mm in
G4 Kiém d6 thang cla tru diing va Dong ho so va 5.512.1,5.512.24 va
dd vudng géc clia dudng tam thuéc thang g.gsfﬁéng ohal duoc
truc chinh doi vGi mat lam viéc | a) a) ki€m trén mét s6 Vi tri
clia ban may va mat dé may | 0,06/300* | 0,0024/12* ﬁﬁathg?fpag h‘;?c\t‘i ttr’l,azg
5 | | (n6umatdé may la matlam | véi o < 90° | véi o < 90° nhat kiém dugc cla
viéc) b b ban
e ' . ) ) D6 vuoéng gbéc phal
F=2 | |a) trong mat phang d6i xiing | 0,06/300 | 0,0024/12 dudc kiém G vi tri cao
a1 clia mav: (1)tru6c roi kiém vi tri
- Y thap (2)
1 " b t o hl N 7 B‘ 7 N N
- ) trong mat phang vuéng goéc an may va nong truc
. 2 v , chinh phal dugc khoa
v6i mat phang déi xdng cua PAu ’E)ruc chinh phal
may. duoc khoa chat & vi tri
gitta (DOi v6i may cb
dau truc chinh cao)
* khoang cach gitra hai
diém ti€p xuc
G5 C - Pau truc chinh Pbong ho  so, [5.522.2
i rng v ks 32 Y2003 e i
2 | lam viéc ban may so véi su .2 s ' :
i MI dich chuyén thang ding clia 201500 12 e ggj- truc chinh dugc
T, ong bao truc chinh hodc nong | véi o < 90° | 0,004/12 khoa & Vi tri gitta (DG
e trugt truc chinh A 10a 0 vl glua (Boi
wr T ! T e ) , b) 0,1/300 | vGi a < 90° v6i may cbé dau truc
~ + .4 a) trong mat dohxu’ng cua may chinh nang cao)
= [ | b) trong m&t phang vudng g6c b)
" L 2% 4 P
! véi mat phang vuéng goc véi 0.004/12
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o Sai léch cho phép Dung cu do R
So A‘ pa 2 : : : Phuong phap kiém
b k
T So do Of tugng kiem p— = theo 1SO 230-1:1996
G6 Kiém do6 vudng goc clia mat a) 0,1/300* | a) Dong ho so, 5.5622.2

lam viéc cla ban may doi voi
su chuyén dong théng ding
cla dau truc chinh (d6i vGi
may c6 dau truc chinh nang
cao)

a) trong mat déi x{ing clia may
b) trong mat phang vuéng géc

vGi mat phang vudng goc voi

mat phang ddi xting clia may

vGi o< 90° | 0,004/12
b) 0,1/300 |vé&i o< 90°
b)
0,004/12

thudc thing va ke

kiém

Ban va nong truc chinh
dugc khoa chat & vi tri
gitra.

Pau truc chinh dugc
khoa khi kiém
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