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Lêi nãi ®Çu 

TCVN 7013-1 : 2002  hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng víi ISO 2773-1 : 1973 

TCVN 7013-1 : 2002 do Ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/SC1 VÊn ®Ò chung 

vÒ c¬ khÝ  biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé 

Khoa häc vµ C«ng nghÖ ban hµnh.  

Tiªu chuÈn nµy ®−îc chuyÓn ®æi n¨m 2008 tõ Tiªu chuÈn ViÖt Nam cïng sè 

hiÖu thµnh Tiªu chuÈn Quèc gia theo quy ®Þnh t¹i kho¶n 1 §iÒu 69 cña LuËt 

Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt vµ ®iÓm a kho¶n 1 §iÒu 6 NghÞ ®Þnh sè 

127/2007/N§-CP ngµy 1/8/2007 cña ChÝnh phñ quy ®Þnh chi tiÕt thi hµnh mét 

sè ®iÒu cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt. 
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t i ª u  c h u È n  q u è c  g i a         Tcvn 7013-1 : 2002 
                    

                                                          

M¸y c¾t kim lo¹i - §iÒu kiÖn kiÓm m¸y khoan ®øng th©n trô trßn - 

KiÓm ®é chÝnh x¸c - PhÇn 1: KiÓm h×nh häc 

Machine tools - Test conditions  for pillar type vertical drilling machines – Testing of the 

accuracy - Part 1: Geometrical tests  

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh c¸c ph−¬ng ph¸p kiÓm vµ c¸c sai lÖch cho phÐp vÒ ®é chÝnh x¸c h×nh häc 

dïng cho m¸y khoan ®øng th«ng dông cã th©n trô trßn. 

Tiªu chuÈn nµy chØ ¸p dông cho viÖc kiÓm ®é chÝnh x¸c cña m¸y. Tiªu chuÈn nµy kh«ng ¸p dông cho 

viÖc kiÓm sù vËn hµnh cña m¸y (rung ®éng, ®é ån kh«ng b×nh th−êng, sù chuyÓn ®éng kh«ng tr¬n nhÑ 

cña c¸c bé phËn m¸y, v.v...). Tiªu chuÈn nµy còng kh«ng ¸p dông ®Ó kiÓm c¸c ®Æc tÝnh kü thuËt cña 

m¸y (tèc ®é trôc chÝnh, tèc ®é tiÕn v.v...) th−êng ®−îc kiÓm tr−íc khi kiÓm ®é chÝnh x¸c. 

 

2   Tiªu chuÈn trÝch dÉn 

ISO 230-1:1996   Acceptance code  for machine tools - part 1 - Geometric accuracy of machines 

operating under  no-load or linishing conditions (Qui t¾c nghiÖm thu m¸y c«ng cô - PhÇn 1: §é chÝnh 

x¸c h×nh häc cña m¸y khi kh«ng t¶i hoÆc ë tr¹ng th¸i hoµn thiÖn). 

 

3   Qui ®Þnh chung 

3.1   Trong tiªu chuÈn nµy, toµn bé kÝch th−íc vµ sai lÖch ®−îc tÝnh b»ng milimÐt vµ ins¬. 

3.2   §Ó ¸p dông ®−îc tiªu chuÈn nµy, ph¶I tham kh¶o ISO 230-1:1996, ®Æc biÖt ®èi víi viÖc l¾p ®Æt 

m¸y tr−íc khi kiÓm, lµm nãng trôc chÝnh vµ c¸c bé phËn chuyÓn ®éng kh¸c, sù m« t¶ c¸c ph−¬ng ph¸p 

®o vµ ®é chÝnh x¸c cña thiÕt bÞ kiÓm. 
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3.3   Tr×nh tù kiÓm h×nh häc cã liªn quan ®Õn c¸c côm l¾p r¸p cña m¸y nh−ng thùc tÕ kh«ng x¸c ®Þnh 

®−îc tr×nh tù nµy. §Ó g¸ l¾p dông cô c¾t vµ dông cô ®o dÔ dµng, khi kiÓm cã thÓ ¸p dông bÊt kú tr×nh 

tù nµo. 

3.4   Khi kiÓm ®é chÝnh x¸c cña m¸y, kh«ng ph¶i lóc nµo còng cÇn ph¶i tiÕn hµnh tÊt c¶ c¸c phÐp kiÓm 

cho trong tiªu chuÈn nµy. Theo tho¶ thuËn víi nhµ chÕ t¹o, ng−êi sö dông ph¶i lùa chän nh÷ng phÐp 

kiÓm liªn quan tíi nh÷ng tÝnh chÊt mµ m×nh quan t©m nh−ng nh÷ng phÐp kiÓm nµy ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh 

râ khi ®Æt mua m¸y. 

3.5   Khi qui ®Þnh dung sai cho ph¹m vi ®o kh¸c víi chØ dÉn trong tiªu chuÈn nµy (xem 2.311 cña ISO 

230-:1996) th× ph¶I tÝnh ®Õn gi¸ trÞ nhá nhÊt cña dung sai lµ 0,01 mm (0,0004 in). 

3.6   C¸c phÐp kiÓm thùc tÕ ®èi víi lo¹i m¸y nµy ®−îc qui ®Þnh trong TCVN 7013-2:2001 (ISO 2773-

2:1973).



4   §iÒu kiÖn kiÓm vµ sai lÖch cho phÐp 

4.1 KiÓm h×nh häc 

Sè 

TT S¬ ®å §èi t−îng kiÓm
Sai lÖch cho phÐp 

mm in 

 Dông cô ®o 
Ph−¬ng ph¸p kiÓm 

theo   ISO 230-1:1996 

G0 

C©n b»ng m¸y 

a) trong mÆt ph¼ng ®èi xøng

cña m¸y 

b) trong mÆt ph¼ng vu«ng gãc víi

mÆt ph¼ng ®èi xøng cña m¸y vµ 

chøa  ®−êng t©m trôc chÝnh 

0,03/300 0,0012/12 Ni v« vµ 

th−íc th¼ng 

3.11 vµ 5.212.21 

Bµn m¸y ®−îc kho¸ ë 

vÞ trÝ gi÷a 

G1   A - Bµn m¸y 
KiÓm ®é ph¼ng cña mÆt lµm 
viÖc cña bµn m¸y (vµ mÆt ®Õ 
m¸y nÕu mÆt ®Õ m¸y ®−îc gia 
c«ng) 

0,03 (®èi 
víi bÊt kú 
chiÒu dµi 
®o 300 

nµo 
(ph¼ng 

hoÆc lâm) 

0,0012 
(®èi víi bÊt 

kú chiÒu 
dµi ®o 300 

nµo 
(ph¼ng 

hoÆc lâm) 

Ni v« chÝnh x¸c 
hoÆc th−íc th¼ng 
vµ c¨n mÉu 

5.322 vµ 5.323 

G2 §o ®é ®¶o cña bµn quay (®èi 

víi m¸y cã bµn quay) 

D* - §−êng kÝnh bµn m¸y 

 0,05 

víi D*=300 

Sai lÖch 

cho phÐp 

lín nhÊt 

0,075 

 0,002 

víi D*=12 

Sai lÖch 

cho phÐp 

lín nhÊt 

0,003 

Th−íc th¼ng vµ 

®ång hå so 

5.632 vµ 5.633 
kh«ng cÇn thiÕt ph¶I 
theo ISO 230-1:1996 
cã thÓ thùc hiÖn thao 
t¸c sau: 
- §Æt mét th−íc th¼ng 
trong mÆt ph¼ng 
h−íng kÝnh cña bµn. 
- Cho mòi kim cña 
®ång hå so tiÕp xóc 
th¼ng gãc t¹i ®IÓm A 
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Sai lÖch cho phÐp Sè 

TT 
S¬ ®å §èi t−îng kiÓm

mm in 

Dông cô ®o Ph−¬ng ph¸p kiÓm 
theo   ISO 230-1:1996 

G2 trªn th−íc th¼ng t¹i 
mÐp ngoµI bµn råi cho 
®ång hå so tiÕp xóc t¹i 
®IÓm B sau khi quay 
bµn mét gãc 180° 
-KiÓm nh¾c l¹i nh− 
thao t¸c trªn nh−ng ®Æt 
th−íc th¼ng trong mÆt 
ph¼ng h−íng kÝnh 
vu«ng gãc víi mÆt 
ph¼ng tr−íc 
-Kho¸ bµn m¸y tr−íc 
khi kiÓm 

G3 B - Trôc chÝnh 

§o ®é ®¶o h−íng kÝnh cña lç 

c«n trôc chÝnh. 

a) ë vÞ trÝ gÇn s¸t ®Çu trôc

chÝnh

b) ë vÞ trÝ c¸ch mÆt ®Çu trôc

chÝnh mét kho¶ng c¸ch l

Víi l =100 

a) 0,015

b) 0,02

Víi l=200 

a) 0,02

b) 0,035

Víi l=300 

a) 0,025

b) 0,05

Víi l =4 

a) 0,0006

b) 0,0008

Víi l=8 

a) 0,0008

b) 0,0014

Víi l=12 

c) 0,001

0,002 

§ång hå so vµ

trôc kiÓm 

5.612.3 

C¸c yªu cÇu vÒ ®é 

chÝnh x¸c cña trôc 

kiÓm vµ x¸c ®Þnh 

kho¶ng c¸ch t−¬ng 

øng l tham kh¶o trong 

A.3 cña phô lôc A 

(b¶ng E vµ b¶ng F) 
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Sai lÖch cho phÐp  Dông cô ®o Ph−¬ng ph¸p kiÓm 
theo   ISO 230-1:1996 

Sè 
TT S¬ ®å §èi t−îng kiÓm

mm in 

G4 KiÓm ®é th¼ng cña trô ®øng vµ 

®é vu«ng gãc cña ®−êng t©m 

trôc chÝnh ®èi víi mÆt lµm viÖc 

cña bµn m¸y vµ mÆt ®Õ m¸y  

(nÕu mÆt ®Õ m¸y lµ mÆt lµm 

viÖc) 

a) trong mÆt ph¼ng ®èi xøng

cña m¸y;

b) trong mÆt ph¼ng vu«ng gãc

víi mÆt ph¼ng ®èi xøng cña 

m¸y. 

a) 

0,06/300* 

víi α ≤ 90° 

b) 

0,06/300 

a) 

0,0024/12* 

víi α ≤ 90° 

b) 

0,0024/12 

§ång hå so vµ

th−íc th¼ng 

5.512.1,5.512.24 vµ 
5.232.1 
§é th¼ng ph¶I ®−îc
kiÓm trªn mét sè vÞ trÝ 
cã kho¶ng c¸ch b»ng 
nhau gi÷a hai vÞ trÝ xa 
nhÊt kiÓm ®−îc cña 
bµn 
§é vu«ng gãc ph¶I
®−îc kiÓm ë vÞ trÝ cao 
(1)tr−íc råi kiÓm vÞ trÝ 
thÊp (2) 
Bµn m¸y vµ nßng trôc 
chÝnh ph¶I ®−îc kho¸ 
§Çu trôc chÝnh ph¶I
®−îc kho¸ chÆt ë vÞ trÝ 
gi÷a (§èi víi m¸y cã 
®Çu trôc chÝnh cao) 
* kho¶ng c¸ch gi÷a hai
®iÓm tiÕp xóc 

G5 C - §Çu trôc chÝnh 

KiÓm  ®é vu«ng gãc cña mÆt 
lµm viÖc bµn m¸y so víi sù 
dÞch chuyÓn th¼ng ®øng cña 
èng bao trôc chÝnh hoÆc nßng 
tr−ît trôc chÝnh 
a) trong mÆt ®èi xøng cña m¸y
b) trong mÆt ph¼ng vu«ng gãc
víi mÆt ph¼ng vu«ng gãc víi 
mÆt ph¼ng ®èi xøng cña m¸y 

a) 0,1/300

víi α ≤ 90° 

b) 0,1/300

a) 

0,004/12 

víi α ≤ 90° 

b) 

0,004/12 

§ång hå so,

th−íc th¼ng vµ ke 

kiÓm 

5.522.2 
Bµn vµ nßng trôc chÝnh 
®−îc kho¸ chÆt ë vÞ trÝ 
gi÷a. 
§Çu trôc chÝnh ®−îc
kho¸ ë vÞ trÝ gi÷a (§èi 
víi m¸y cã ®Çu trôc 
chÝnh n©ng cao)  
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Sai lÖch cho phÐp Dông cô ®o Sè 
TT 

S¬ ®å §èi t−îng kiÓm
mm in 

Ph−¬ng ph¸p kiÓm 
theo   ISO 230-1:1996 

G6 KiÓm  ®é vu«ng gãc cña mÆt 

lµm viÖc cña bµn m¸y ®èi víi 

sù chuyÓn ®éng th¼ng ®øng 

cña ®Çu trôc chÝnh (®èi víi 

m¸y cã ®Çu trôc chÝnh n©ng 

cao) 

a) trong mÆt ®èi xøng cña m¸y
b) trong mÆt ph¼ng vu«ng gãc

víi mÆt ph¼ng vu«ng gãc víi 

mÆt ph¼ng ®èi xøng cña m¸y 

a) 0,1/300*

víi α ≤ 90° 

b) 0,1/300

a) 

0,004/12 

víi α ≤ 90° 

b) 

0,004/12 

§ång hå so,

th−íc th¼ng vµ ke 

kiÓm 

5.522.2  
Bµn vµ nßng trôc chÝnh 

®−îc kho¸ chÆt ë vÞ trÝ 

gi÷a. 

§Çu trôc chÝnh ®−îc
kho¸ khi kiÓm 

_______________________________________________________________ 
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