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T i ª u   c h u È n   Q U è C   G I A  TCVN 6734 : 2000 

 
ThiÕt bÞ ®iÖn dïng trong má hÇm lß −−−−                                         
Yªu cÇu an toµn vÒ kÕt cÊu vµ sö dông 

Electrical equipments for use in underground mine−                                                                

Safety requirements on structure and use 

 
1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho c¸c thiÕt bÞ ®iÖn má ®−îc chÕ t¹o míi, phôc håi söa ch÷a ®Ó sö dông 

trong c¸c má hÇm lß cã nguy hiÓm vÒ khÝ ch¸y vµ bôi næ. 

2   ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa 

2.1   ThiÕt bÞ ®iÖn - ®−îc hiÓu lµ nh÷ng thiÕt bÞ dïng trong s¶n xuÊt, chuyÓn ®æi, ph©n phèi, tiªu thô 

n¨ng l−îng ®iÖn còng nh− c¸c khÝ cô ®iÖn dïng ®Ó ®iÒu khiÓn, kiÓm tra, ®o l−êng, chiÕu s¸ng, th«ng tin 

liªn l¹c vµ ®iÒu ®é s¶n xuÊt. 

2.2   B¶o vÖ næ - ®−îc hiÓu lµ nh÷ng ph−¬ng tiÖn vµ biÖn ph¸p ®Æc biÖt, ®¶m b¶o kh«ng lµm bèc ch¸y 

kh«ng khÝ trong c¸c má hÇm lß cã chøa khÝ ch¸y vµ bôi næ - do t¸c ®éng cña tia löa, hå quang ®iÖn vµ 

phÇn t¨ng nhiÖt cña thiÕt bÞ ®iÖn. 

2.3   ThiÕt bÞ ®iÖn má lo¹i th«ng th−êng - lµ lo¹i thiÕt bÞ ®iÖn dïng trong c¸c má hÇm lß kh«ng cã 

nguy hiÓm vÒ khÝ ch¸y vµ bôi næ (kh«ng cã ph−¬ng tiÖn b¶o vÖ næ). 

2.4   ThiÕt bÞ ®iÖn vá kh«ng xuyªn næ - lµ thiÕt bÞ ®iÖn cã kÕt cÊu khi ch¸y khÝ, næ khÝ, næ bôi kh«ng 

lät vµo trong vá cña thiÕt bÞ vµ ng−îc l¹i. 

2.5   ThiÕt bÞ ®iÖn má cã kÕt cÊu vµ sö dông ë d¹ng ®Æc biÖt - lµ nh÷ng thiÕt bÞ ®−îc chÕ t¹o ®Æc 

biÖt b»ng c¸ch ®æ ®Çy c¸t th¹ch anh, chÊt phñ b¶o vÖ .v.v...vµ sö dông ë trong c¸c má nguy hiÓm vÒ 

khÝ ch¸y vµ bôi næ. 
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2.6   Dung tÝch tù do cña vá thiÕt bÞ ®iÖn - lµ kho¶ng kh«ng gian trong vá thiÕt bÞ trõ ®i kho¶ng kh«ng 

gian do c¸c phÇn tö cña m¹ch ®iÖn chiÕm chç, tÝnh b»ng lÝt. 

3   Qui ®Þnh chung 

3.1   C¨n cø vµo n¬i ®Æt, c¸c thiÕt bÞ ®iÖn ®−îc chia lµm 2 nhãm: 

− nhãm I: thiÕt bÞ ®iÖn sö dông trong c¸c má hÇm lß, trong ®ã cã c¸c má nguy hiÓm vÒ khÝ vµ bôi 

næ; 

− nhãm II: thiÕt bÞ ®iÖn ®Ó sö dông t¹i nh÷ng n¬i nguy hiÓm næ ë trong nhµ vµ ngoµi trêi (nhµ vµ 

c«ng tr×nh trªn mÆt b»ng má c¹nh giÕng). 

C¨n cø vµo ®iÖn ¸p sö dông ®Þnh møc vµ dßng ®iÖn ng¾n m¹ch, thiÕt bÞ ®iÖn má nhãm I ®−îc chia 

thµnh ph©n nhãm 1, 2, 3, 4. 

C¨n cø vµo møc ®é b¶o vÖ næ, thiÕt bÞ ®iÖn má nhãm II ®−îc chia thµnh ph©n nhãm A, B, C. 

3.2   Tuú theo gi¸ trÞ nhiÖt ®é tù bèc ch¸y cña bÇu kh«ng khÝ t¹i chç ®Æt, thiÕt bÞ ®iÖn má ®−îc ph©n 

chia theo c¸c thang nªu ë b¶ng 1. 

B¶ng 1 - Thang nhiÖt ®é thiÕt bÞ ®iÖn má nhãm II 

C¸c thang nhiÖt ®é NhiÖt ®é tù bèc ch¸y, oC 

T1 450 

T2 300 

T3 200 

T4 135 

T5 100 

T6 80 

 

3.3   Theo ®iÒu kiÖn vËn hµnh, c¸c thiÕt bÞ ®iÖn má ®−îc chia thµnh ba lo¹i: 

a) thiÕt bÞ ®iÖn cè ®Þnh: ®−îc l¾p ®Æt cè ®Þnh mét n¬i, kh«ng di chuyÓn trong qu¸ tr×nh vËn hµnh 

nh−: thiÕt bÞ cña c¸c tr¹m biÕn ¸p, c¸c tr¹m b¬m n−íc, c¸c tr¹m qu¹t, c¸c tr¹m trôc.v.v...; 

b) thiÕt bÞ di ®éng: th−êng xuyªn di ®éng trong qu¸ tr×nh lµm viÖc nh−: thiÕt bÞ ®iÖn trªn m¸y xóc 

t¶i, trªn c¸c ®Çu tµu ®iÖn má, c¸c m¸y ®µo khÊu trong g−¬ng c«ng t¸c .v.v...; 

c) thiÕt bÞ cÇm tay: th−êng xuyªn ph¶i cÇm trªn tay trong qu¸ tr×nh lµm viÖc nh−: bóa khoan ®iÖn, 

®Ìn x¸ch tay. 
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3.4   Theo ®iÒu kiÖn “b¶o vÖ næ”, c¸c thiÕt bÞ ®iÖn má ®−îc ph©n chia ra c¸c lo¹i sau ®©y: 

− thiÕt bÞ ®iÖn cã vá kh«ng xuyªn næ; 

− thiÕt bÞ ®iÖn cã m¹ch an toµn tia löa; 

− thiÕt bÞ ®iÖn t¨ng c−êng ®é tin cËy chèng næ; 

− thiÕt bÞ ®iÖn ®−îc chÕ t¹o ®Æc biÖt. 

3.5   C¸c thiÕt bÞ ®iÖn má vµ b¶o vÖ næ ®−îc ký hiÖu: Ex (thiÕt bÞ cña Liªn X« cò ký hiÖu lµ PB) cô thÓ 

nh− sau: 

a) ký hiÖu møc b¶o vÖ næ:  

 c¸c thiÕt bÞ ®iÖn t¨ng c−êng ®é tin cËy chèng næ:  2 Ex 

 c¸c thiÕt bÞ ®iÖn b¶o vÖ næ:    1 Ex 

 c¸c thiÕt bÞ ®iÖn chÕ t¹o ®Æc biÖt:   OEx 

b) ký hiÖu d¹ng b¶o vÖ næ: 

 d - thiÕt bÞ ®iÖn cã vá kh«ng xuyªn næ; 

 i - thiÕt bÞ ®iÖn cã m¹ng an toµn tia löa; 

 e - thiÕt bÞ ®iÖn t¨ng c−êng ®é tin cËy chèng næ; 

 s - thiÕt bÞ ®iÖn ®−îc chÕ t¹o ®Æc biÖt. 

ThÝ dô vÒ ký hiÖu thiÕt bÞ ®iÖn b¶o vÖ næ ®−îc nªu trong b¶ng 2. 

3.6   C¸c ký hiÖu thiÕt bÞ ®iÖn má ph¶i ®óc næi cïng lóc víi th©n hoÆc n¾p m¸y. §èi víi c¸c thiÕt bÞ ®iÖn 

cã thÓ tÝch nhá (dung tÝch kh«ng lín h¬n 0,5 lÝt) cã thÓ ®óc, dËp hoÆc dïng ph−¬ng ph¸p ¨n mßn ®iÖn 

ho¸ trªn c¸c tÊm riªng råi t¸n ®inh hoÆc vÝt chÆt vµo th©n m¸y. 

3.7   Nh÷ng yªu cÇu ®èi víi thiÕt bÞ ®iÖn trong c¸c má hÇm lß: 

− kÝch th−íc nhá, gän gµng; 

− kh¶ n¨ng th¸o l¾p vµ xÕp ®Æt nhanh, dÔ di chuyÓn; 

− vá cña thiÕt bÞ cã ®é bÒn c¬ cao; 

− m¸y vµ c¸c bé phËn ®−îc chÕ t¹o tõ vËt liÖu chèng ¨n mßn khi lµm viÖc ë m«i tr−êng axit; 

− cã kÕt cÊu kÝn, chèng Èm vµ chèng bôi; 

− cã h×nh thøc b¶o vÖ ®Æc biÖt b¶o vÖ ®iÖn giËt... 
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B¶ng 2 - ThÝ dô vÒ ký hiÖu thiÕt bÞ ®iÖn b¶o vÖ næ 

 

Ký hiÖu thiÕt bÞ ®iÖn Chñng lo¹i thiÕt bÞ D¹ng b¶o vÖ næ Nhãm (ph©n nhãm) 
thang nhiÖt ®é 

1. 2ExeIIT6 (ThiÕt bÞ cña 

Liªn X« cò cã ký 

hiÖu t−¬ng ®−¬ng 

PΠ) 

ThiÕt bÞ ®iÖn t¨ng 

c−êng ®é tin cËy chèng 

næ 

B¶o vÖ d¹ng “e”  Nhãm II thang nhiÖt ®é 

T6 

2. 2ExiIICT6 (ThiÕt bÞ 

cña Liªn X« cò cã ký 

hiÖu P  ) 

ThiÕt bÞ ®iÖn t¨ng 

c−êng ®é tin cËy chèng 

næ 

Cã m¹ch an toµn tia löa Ph©n nhãm IIC thang 

nhiÖt ®é T6 

3. 1ExdIIAT3 (ThiÕt bÞ 

cña Liªn X« cò cã ký 

hiÖu PB) 

ThiÕt bÞ ®iÖn b¶o vÖ næ Cã vá kh«ng xuyªn næ Ph©n nhãm IIA thang 

nhiÖt ®é T3 

4. 1ExqIIT6 (ThiÕt bÞ cña 

Liªn X« cò cã ký 

hiÖu PΠ) 

ThiÕt bÞ ®iÖn b¶o vÖ næ Vá ®æ ®Çy c¸t th¹ch 

anh 

Nhãm II thang nhiÖt ®é 

T6 

5. OExiIICT6 (ThiÕt bÞ 

cña Liªn X« cò cã ký 

hiÖu P  ) 

ThiÕt bÞ ®iÖn b¶o vÖ næ 

chÕ t¹o ®Æc biÖt 

Cã m¹ch an toµn tia löa Ph©n nhãm IIC thang 

nhiÖt ®é T6 

6. OExsIIT4 (ThiÕt bÞ 

cña Liªn X« cò cã ký 

hiÖu t−¬ng ®−¬ng 

PΠ) 

ThiÕt bÞ ®iÖn b¶o vÖ næ 

chÕ t¹o ®Æc biÖt 

ChÕ t¹o ®Æc biÖt Nhãm II thang nhiÖt ®é 

T4 

7. OExidIIAT4 (ThiÕt bÞ 

cña Liªn X« cò cã ký 

hiÖu PB  ) 

ThiÕt bÞ ®iÖn b¶o vÖ næ 

chÕ t¹o ®Æc biÖt 

Cã m¹ch an toµn tia löa 

vµ vá kh«ng xuyªn næ 

Ph©n nhãm IIA thang 

nhiÖt ®é T4 

Chó thÝch − ThiÕt bÞ ghi ë ®iÒu 4 tiªu chuÈn nµy Liªn X« (cò) cã ký hiÖu t−¬ng ®−¬ng lµ PH. 

3.8   §èi víi c¸c má hÇm lß cã nguy hiÓm vÒ khÝ ch¸y vµ bôi næ, c¸c thiÕt bÞ ®iÖn ph¶i tho¶ m·n c¸c 

yªu cÇu nªu t¹i 3.7. Ngoµi ra cßn ph¶i th¶o m·n c¸c ®iÒu sau: 

− thiÕt bÞ ph¶i cã vá bÒn v÷ng chÞu ®−îc t¸c ®éng cña sãng do næ khÝ, næ bôi g©y ra, va ®Ëp cña ®Êt 

®¸, vËt cøng kh¸c, t¸c ®éng cña ®é Èm, cña n−íc, t¸c ®éng cña c¸c ph¶n øng ho¸ häc; 

− vá cÇn cã n¾p ®Ëy kÝn th¸o l¾p nhanh; 
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− m¹ch ®iÒu khiÓn cã gi¸ trÞ dßng vµ ¸p ®ñ bÐ ®Ó h¹n chÕ n¨ng l−îng cña c¸c tia löa (xuÊt hiÖn bÊt 

®¾c dÜ  hoÆc ngÉu nhiªn) kh«ng lµm ch¸y kh«ng khÝ, næ bôi. 

3.9   ThiÕt bÞ ®iÖn má b¶o vÖ næ sau khi chÕ t¹o, sau khi söa ch÷a, tr−íc khi ®−a vµo má sö dông ph¶i 

tiÕn hµnh kiÓm tra, kiÓm ®Þnh theo c¸c tiªu chuÈn hiÖn hµnh vÒ khèi l−îng vµ néi dung qui ®Þnh riªng 

cho tõng lo¹i thiÕt bÞ. 

4   ThiÕt bÞ ®iÖn má lo¹i th«ng th−êng 

4.1   ThiÕt bÞ ®iÖn má lo¹i th«ng th−êng ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu c¬ b¶n sau ®©y: 

− vá thiÕt bÞ ph¶i chÕ t¹o tõ vËt liÖu bÒn kh«ng dÔ vì (thÐp tÊm, gang x¸m cã ®é bÒn cao...); 

− thiÕt bÞ vµ ®éng c¬ ®iÖn cÇn ph¶i lµm kÝn hoÆc b¶o vÖ khái sù x©m nhËp cña n−íc; 

− c¸ch ®iÖn cña thiÕt bÞ ®iÖn ph¶i bÒn v÷ng víi ®é Èm. NÕu lµ thiÕt bÞ cÊp dÇu th× c¸ch ®iÖn cÇn 

bÒn v÷ng víi dÇu. 

4.2   ThiÕt bÞ ®iÖn má lo¹i th«ng th−êng kh«ng cÇn ph¶i thö nghiÖm nh−ng ph¶i tu©n theo c¸c qui ®Þnh 

vÒ kiÓm tra, chØnh ®Þnh theo c¸c qui ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o. 

5   ThiÕt bÞ ®iÖn má cã kÕt cÊu vµ sö dông ë d¹ng b¶o vÖ næ 

5.1   Yªu cÇu nªu trong ®iÒu 5 lµ b¾t buéc ®èi víi c¸c thiÕt bÞ ®iÖn, thiÕt bÞ tù ®éng ho¸ vµ th«ng tin liªn 

l¹c ®èi víi thiÕt bÞ nhãm I vµ nhãm II cña tiªu chuÈn nµy. 

5.2   NhiÖt ®é tèi ®a ë mÆt ngoµi cña vá thiÕt bÞ thuéc nhãm I kh«ng ®−îc v−ît qu¸: 

− 150oC trong tr−êng hîp vá thiÕt bÞ th−êng xuyªn cã bôi than bao phñ; 

− 450oC trong tr−êng hîp vá thiÕt bÞ kh«ng cã bôi bao phñ hoÆc lµ nhiÖt ®é v−ît qu¸ 150oC cã bôi 

bao phñ nh−ng trong kho¶ng thêi gian 180 gi©y nhiÖt ®é l¹i h¹ xuèng ®Õn gi¸ trÞ 150oC. 

5.3   NhiÖt ®é tèi ®a mÆt ngoµi thiÕt bÞ ®iÖn nhãm II kh«ng ®−îc v−ît qu¸ gi¸ trÞ ghi trong b¶ng 1. NÕu 

thiÕt bÞ ®iÖn lµm viÖc trong m«i tr−êng bôi næ th× nhiÖt ®é vá thiÕt bÞ ph¶i thÊp h¬n nhiÖt ®é b¾t löa cña 

bôi næ 50oC hoÆc thÊp h¬n 2/3 gi¸ trÞ cña nhiÖt ®é b¾t löa cña bôi. 

5.4   Vá thiÕt bÞ ph¶i ®−îc chÕ t¹o b»ng vËt liÖu kh«ng ch¸y, chÞu ®ùng ®−îc víi c¸c t¸c ®éng cña ngän 

löa. §iÒu nµy kh«ng b¾t buéc ®èi víi c¸c cöa sæ kiÓm tra, kÝnh ®Ìn chiÕu s¸ng tÝn hiÖu, c¸c gio¨ng 

®Öm ë c¸c móp ®Çu vµo. VËt liÖu lµm cöa vµ gio¨ng ph¶i chÞu ®−îc t¸c ®éng vÒ c¬ häc vµ nhiÖt ®é khi 

thiÕt bÞ lµm viÖc ë ®iÒu kiÖn tiªu chuÈn cho phÐp víi tõng chñng lo¹i. 

5.5   NÕu vá thiÕt bÞ lµm b»ng chÊt dÎo, ph¶i chÞu ®−îc nhiÖt ®é, tèi thiÓu kh«ng ®−îc nhá h¬n 80oC. 

5.6   §iÖn trë c¸ch ®iÖn cña c¸c vËt liÖu b»ng chÊt dÎo kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 109 Ω. Cho phÐp chÕ t¹o 

c¸c vá thiÕt bÞ ®iÖn b»ng chÊt dÎo cã ®iÖn trë c¸ch ®iÖn lín h¬n 109 Ω nÕu nh− vÒ kÝch th−íc vµ kÕt 

cÊu h×nh häc cña nã hoµn toµn lo¹i trõ kh¶ n¨ng lµm bèc löa bÇu kh«ng khÝ má do tÜnh ®iÖn. 
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NÕu nh− kh¶ n¨ng lµm bèc löa bÇu kh«ng khÝ má do tÜnh ®iÖn th× trªn vá thiÕt bÞ ph¶i g¾n nh·n cã ch÷ 

c¶nh b¸o vÒ sù nguy hiÓm nµy. 

5.7   Dïng vËt liÖu nhÑ ®Ó chÕ t¹o vá thiÕt bÞ ®iÖn thuéc nhãm I vµ II ph¶i cã biÖn ph¸p ®Ó ®¶m b¶o an 

toµn tia löa do ma s¸t, va ®Ëp (thÝ dô dïng biÖn ph¸p phun phñ bÒ mÆt). 

5.8   TÊt c¶ c¸c lo¹i vËt liÖu ®æ vµo c¸c móp nèi ®Ó lµm kÝn hoÆc c¸c gio¨ng ph¶i chÞu ®−îc thang nhiÖt 

®é mµ thiÕt bÞ lµm viÖc vµ ph¶i chÞu ®−îc sù t¸c ®éng cña m«i tr−êng xung quanh. 

5.9   C¸c phÇn kho¸ hoÆc b¾t chÆt n¾p vá cña thiÕt bÞ b¶o vÖ næ ph¶i: 

− c¸c bul«ng b¾t chÆt lo¹i 6 c¹nh, 5 c¹nh, 3 c¹nh hoÆc c¸c d¹ng ®Çu ®Æc biÖt; 

− ®Çu c¸c bul«ng b¾t chÆt ph¶i ë trong mét èng hµn chÆt vµo vá hoÆc lç khoÐt s©u b¶o vÖ; 

− kÝch th−íc cña èng hoÆc lç khoÐt s©u theo b¶ng 3, chØ sö dông cê-lª-tuýp ®óng tiªu chuÈn míi 

më ®−îc (xem h×nh 1). 

B¶ng 3 - KÝch th−íc lç khoÐt (èng) b¶o vÖ bul«ng 
TÝnh b»ng milimÐt 

§−êng kÝnh bul«ng KÝch th−íc èng b¶o vÖ  

d h d1 

 Kh«ng nhá h¬n Kh«ng nhá h¬n Kh«ng lín h¬n 

M4 4 − − 

M5 5 17 19 

M6 6 18 20 

M8 8 22 25 

M10 10 27 30 

M12 12 31 35 

M14 14 36 40 

M16 16 40 44 

M20 20 46 55 

M24 24 57 61 

5.10   §èi víi c¸c bé phËn vá cña thiÕt bÞ nhãm I, trong qu¸ tr×nh sö dông th−êng më ra ®Ó quan s¸t vµ 

chØnh ®Þnh ph¶i sö dông lo¹i bul«ng kh«ng r¬i ®−îc. 

§−êng kÝnh cña bul«ng vµ chèt h·m gi÷ c¸c bé phËn vá cña thiÕt bÞ thuéc nhãm I kh«ng nhá h¬n  

6 mm, ®èi víi thiÕt bÞ kiÓm tra ®o l−êng vµ tù ®éng ho¸ kh«ng nhá h¬n 5 mm. 
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§èi víi c¸c trang thiÕt bÞ c¸ nh©n kh«ng ®−îc phÐp th¸o l¾p ë trong má th× kh«ng qui ®Þnh ®−êng kÝnh 

tèi thiÓu cña bul«ng, chèt h·m. 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 1 - Mèi ghÐp b»ng bul«ng (cã lç khoÐt b¶o vÖ) 

5.11   Ph¶i dïng c¸c vßng ®Öm vªnh, ®ai èc h·m hoÆc c¸c biÖn ph¸p tin cËy kh¸c ®Ó ®Ò phßng tù níi 

láng c¸c bul«ng. 

5.12   C¸c bé phËn cña cäc ®Êu d©y ph¶i ®¶m b¶o tiÕp xóc tèt vÒ ®iÖn trong suèt qu¸ tr×nh thiÕt bÞ ®iÖn 

lµm viÖc d−íi t¸c ®éng cña ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é thay ®æi, sù biÕn d¹ng cña c¸c phÇn tö c¸ch ®iÖn hoÆc 

do rung l¾c. 

5.13   §−êng kÝnh cña cäc ®Êu d©y (bul«ng) thuéc thiÕt bÞ nhãm I kh«ng nhá h¬n 6 mm. §èi víi c¸c 

thiÕt bÞ ®iÒu khiÓn, kiÓm tra tù ®éng ho¸ cã thÓ dïng c¸c cäc ®Êu d©y cã ®−êng kÝnh nhá h¬n 6 mm 

nh−ng kh«ng ®−îc nhá h¬n 4 mm. Kh«ng qui ®Þnh ®−êng kÝnh cäc ®Êu d©y ®èi víi thiÕt bÞ ®o l−êng. 

5.14   C¸c èng luån c¸p ph¶i ch¾c ch¾n, gi÷ cho c¸p vµ d©y dÉn cè ®Þnh, khi cã t¸c ®éng c¬ häc lªn 

c¸p tõ bªn ngoµi th× kh«ng t¹o c¸c m«men kÐo vµ xo¾n lªn d©y dÉn vµ lâi c¸p ë chç chóng tiÕp xóc víi 

cäc ®Êu d©y. 

5.15   C¸c èng luån c¸p kh«ng cÇn sö dông ®Õn trong khi lµm viÖc, ph¶i ®−îc bÞt kÝn mét c¸ch  

ch¾c ch¾n. 

5.16   Kho¸ liªn ®éng ph¶i ®−îc chÕ t¹o sao cho chøc n¨ng cña nã chØ bÞ gi¸n ®o¹n khi c¸c bé phËn 

b¾t chÆt vá thiÕt bÞ ®· bÞ th¸o ra. 

C¸c n¾p vá thiÕt bÞ ®iÖn kh«ng cã kho¸ liªn ®éng, vÉn tån t¹i ®iÖn ¸p nh−ng cÇn thiÕt ph¶i më ra trong 

qu¸ tr×nh sö dông ®Ó kiÓm tra, söa ch÷a, hiÖu chØnh ë trong má, nhÊt thiÕt ph¶i ®−îc ®óc liÒn hoÆc g¾n 

nh·n cã ch÷: “Chó ý, c¾t ®iÖn khi më”. 
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ThiÕt bÞ ®iÖn trong ruét cã c¸c tô ®iÖn, phÇn tö nung nãng, nÕu kh«ng cã kho¸ liªn ®éng, trªn vá cÇn 

ph¶i g¾n nh·n ghi ch÷ c¶nh b¸o cho biÕt thêi gian cÇn thiÕt chê ®îi ®Ó cã thÓ më n¾p thiÕt bÞ sau khi 

®· c¾t ®iÖn. NÕu thêi gian më n¾p thiÕt bÞ lín h¬n kho¶ng thêi gian phãng ®iÖn cña c¸c tô ®iÖn hoÆc 

thêi gian nguéi cña c¸c phÇn tö bÞ nung nãng th× cã thÓ kh«ng cÇn nh·n c¶nh b¸o. 

5.17   Nguån ph¸t s¸ng ph¶i ®−îc b¶o vÖ bëi chôp, èng che chÞu ®−îc nhiÖt, cho ¸nh s¸ng xuyªn qua, 

yªu cÇu chÞu nhiÖt kh«ng ¸p dông ®èi víi c¸c ®Ìn chiÕu s¸ng huúnh quang. 

Chôp, èng che nguån ph¸t s¸ng ph¶i cã l−íi b¶o vÖ tr¸nh t¸c ®éng cña va ®Ëp c¬ khÝ vµ ph¶i chÞu 

®−îc ¸p lùc thö nªu trong ®iÒu 9.3.3. DiÖn tÝch chôp ®Ìn hoÆc kÝnh xuyªn s¸ng cã diÖn tÝch kh«ng qu¸ 

50 cm2 ph¶i chÞu ®−îc ¸p lùc thö nªu trong ®iÒu 9.3.2. 

5.18   §Ìn chiÕu s¸ng ph¶i ®−îc chÕ t¹o sao cho chôp ®Ìn vµ c¸c kÝnh xuyªn s¸ng kh«ng ch¹m vµo 

c¸c bãng ®Ìn trõ tr−êng hîp kÝnh xuyªn s¸ng nµy ®−îc sö dông nh− lµ mét kho¸ liªn ®éng ®Ó c¾t 

nguån ®iÖn khi nã bÞ vì. 

5.19   §Ìn ¾c qui c¸ nh©n ph¶i ®−îc chÕ t¹o ®Ó c¸c chÊt ®iÖn ph©n kh«ng bÞ ch¶y ra ngoµi dï ë bÊt kú 

tr¹ng th¸i vÞ trÝ nµo. 

5.20   §Çu c¸p cña ®Ìn ¾c qui c¸ nh©n ph¶i ®−îc b¶o vÖ ng¾n m¹ch b»ng cÇu ch×. Ph¶i cã c¸c biÖn 

ph¸p ®Ó c¸p kh«ng bÞ uèn, g·y, chÞu lùc kÐo tèi ®a 150 N. 

6   ThiÕt bÞ ®iÖn cã kÕt cÊu vµ sö dông ë d¹ng cã vá kh«ng xuyªn næ 

6.1   Yªu cÇu nªu trong ®iÒu 6 lµ b¾t buéc ®èi víi c¸c thiÕt bÞ ®iÖn, thiÕt bÞ tù ®éng ho¸ vµ th«ng tin liªn 

l¹c thuéc nhãm I vµ II cña tiªu chuÈn nµy. 

6.2   ThiÕt bÞ ®iÖn thuéc nhãm I ph¶i ®−îc b¶o vÖ næ cã tÝnh tíi chÕ ®é ng¾n m¹ch hå quang ®èi víi c¸c 

phÇn tö mang ®iÖn ë trong vá vµ ®−îc chia ra c¸c ph©n nhãm nªu trong b¶ng 4. 

B¶ng 4 - Ph©n nhãm thiÕt bÞ ®iÖn thuéc nhãm I 

Ph©n nhãm §iÖn ¸p ®Þnh møc  
V 

Dßng ng¾n m¹ch 
A 

Ph©n nhãm 1 ®Õn 65 ®Õn 100 

Ph©n nhãm 2 lín h¬n 100 ®Õn 220 lín h¬n 100 ®Õn 600 

Ph©n nhãm 3 lín h¬n 220 ®Õn 1 140 lín h¬n 15 000  

Ph©n nhãm 4 lín h¬n 1 140 lín h¬n 10 000  
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Qui ®Þnh nµy kh«ng ¸p dông cho c¸c nhãm thiÕt bÞ sau: 

− thiÕt bÞ cã ®iÖn ¸p ®Þnh møc d−íi 100 V vµ dßng ng¾n m¹ch kh«ng v−ît qu¸ 100 A; 

− thiÕt bÞ cã møc b¶o vÖ “t¨ng c−êng ®é tin cËy chèng næ”; 

− thiÕt bÞ cã sö dông c¸c gi¶i ph¸p ng¨n c¶n sù xuÊt hiÖn hiÖn t−îng ng¾n m¹ch hå quang; 

− thiÕt bÞ ®iÖn ®−îc cÊp tõ nguån cã b¶o vÖ t¸c ®éng nhanh sao cho khi ng¾n m¹ch dßng ®iÖn 

kh«ng kÞp t¨ng ®Õn gi¸ trÞ nguy hiÓm. 

6.3   ThiÕt bÞ ®iÖn thuéc ph©n nhãm 2, ph©n nhãm 3, ph©n nhãn 4 (b¶ng 4) kh«ng cho phÐp sö dông 

nh«m vµ c¸c hîp kim cña nh«m ®Ó chÕ t¹o c¸c phÇn tö dÉn ®iÖn nh− cäc ®Çu nèi, cäc sø xuyªn, c¸c 

thanh dÉn. NÕu cã c¸c bé phËn, linh kiÖn ®−îc chÕ t¹o tõ c¸c hîp kim cña nh«m (®Çu ®Êu nèi, c¸c 

b¶ng s¬ ®å, tô ®iÖn, r¬le, tiristo, .v.v...) th× chóng ph¶i ®−îc b¶o vÖ ng¾n m¹ch hå quang. 

6.4   Vá kh«ng xuyªn næ vµ c¸c bé phËn b¾t chÆt vá thiÕt bÞ ®iÖn ph¶i cã ®é bÒn c¬ häc chÞu ®−îc ¸p 

suÊt thö còng nh− ph¶i chÞu ®ùng ®−îc ¸p lùc næ trong tr−êng hîp ng¾n m¹ch hå quang ë trong vá. 

6.5   Vá cña c¸c thiÕt bÞ x¸ch tay ph¶i chÞu ®−îc thö nghiÖm r¬i trªn sµn bª t«ng tõ ®é cao 1 mÐt. 

Vá cña c¸c thiÕt bÞ lo¹i cè ®Þnh, di ®éng nhãm I ph¶i cã ®é bÒn c¬ häc ®Ó chÞu ®ùng ®−îc thö nghiÖm 

r¬i trªn sµn bª t«ng tõ ®é cao qui ®Þnh riªng cho tõng chñng lo¹i thiÕt bÞ (tõ 25 mm ®Õn 1 000 mm). §èi 

víi c¸c lo¹i thiÕt bÞ cã träng l−îng lín h¬n 500 kg kh«ng ph¶i tiÕn hµnh thö nghiÖm nµy. 

6.6   C¨n cø vµo vËt liÖu chÕ t¹o vá vµ ®iÒu kiÖn lµm viÖc mµ x¸c ®Þnh chiÒu dµy vá thiÕt bÞ. C¸c thiÕt 

bÞ thuéc ph©n nhãm 3 (b¶ng 4) cã dung tÝch tù do ®Õn 10 lÝt vµ thiÕt bÞ thuéc ph©n nhãm 4 (b¶ng 4) 

kh«ng ®−îc máng h¬n 4 mm nÕu vá b»ng thÐp vµ 6 mm nÕu vá b»ng gang. 

ThiÕt bÞ thuéc ph©n nhãm 3 (b¶ng 4) cã dung tÝch tù do lín h¬n 10 lÝt kh«ng ®−îc máng h¬n 3 mm nÕu 

vá chÕ t¹o b»ng thÐp. 

6.7   ChiÒu dµy c¸c n¾p ®Ëy, ®−êng kÝnh c¸c bul«ng b¾t chÆt, kho¶ng c¸ch gi÷a chóng ®−îc qui ®Þnh 

phô thuéc vµo b¶n chÊt vËt liÖu chÕ t¹o, ®iÒu kiÖn lµm viÖc. 

6.8   C¸c mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ cña c¸c bé phËn vá cã thÓ ®−îc chÕ t¹o d−íi d¹ng ph¼ng, trô, ren 

hoÆc hçn hîp. 

6.9   KÝch th−íc khe hë mèi ghÐp cña thiÕt bÞ ®iÖn ph©n nhãm 1, 2, 3 vµ 4 (nhãm I) vµ ph©n nhãm A, B, 

C (nhãm II) ph¶i ®¸p øng ®−îc c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn thö vµ ph¶i tu©n theo c¸c gi¸ trÞ ghi trong 

b¶ng 5, 6, 7 vµ 8 t−¬ng øng víi c¸c h×nh  2, 3, 4 vµ 5. 

6.10   C¸c gãc, gê cña c¸c mÆt tiÕp xóc t¹o thµnh c¸c mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ ph¶i lµ c¸c mÆt v¸t. 

KÝch th−íc c¸c mÆt v¸t kh«ng n»m trong gi¸ trÞ cña chiÒu dµi khe hë. 

 



TCVN 6734 : 2000 

 14 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 2 - Mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ  

d¹ng ph¼ng 

H×nh 3 - Mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ  

d¹ng h×nh trô 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 4 - Mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ  

d¹ng l¾p ren 

H×nh 5 - Mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ  

d¹ng mÆt ph¼ng + h×nh trô 
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B¶ng 5 - Th«ng sè c¸c mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ vá thiÕt bÞ ®iÖn má nhãm 1 

D¹ng mèi 
ghÐp kh«ng 

xuyªn næ 

Ph©n nhãm 
thiÕt bÞ ®iÖn 

Dung tÝch tù 
do cña vá 

thiÕt bÞ  

ChiÒu dµi 
khe hë 

L1 

ChiÒu dµi 
khe hë tíi lç 

L2 

BÒ réng khe hë cña  
mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ 

mm 

  lÝt mm mm D¹ng ph¼ng, 
W1 

D¹ng h×nh trô, 
Wd 

1 Mèi ghÐp    5,0 5,0 0,30 0,30 

kh«ng   ®Õn 0,1 6,0 6,0 0,30 0,30 

xuyªn 1  8,0 5,0 0,30 0,50 

næ cè ®Þnh  tõ 0,1 ®Õn 0,5 12,5 8,0 0,40 0,40 

   25,0 9,0 0,50 0,50 

2 Mèi ghÐp    6,0 − − 0,45 

kh«ng xuyªn Víi tÊt c¶ ®Õn 0,1 12,5 − − 0,60 

næ di chuyÓn c¸c ph©n  25,0 − − 0,75 

d¹ng trôc  nhãm  12,5 − − 0,6 

®éng c¬  
víi æ bi trßn 

 lín h¬n 0,1 25,0 − − 0,75 

3 Mèi ghÐp   6,0 − − 0,30 

kh«ng xuyªn Víi tÊt c¶ ®Õn 0,1 12,5 − − 0,40 

næ di chuyÓn c¸c ph©n  25,0 − − 0,50 

d¹ng trôc nhãm  40,0 − − 0,6 

®éng c¬ víi   12,5 − − 0,40 

æ bi ®òa  lín h¬n 0,1 25,0 − − 0,50 

   40,0 − − 0,60 
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B¶ng 6 - Th«ng sè c¸c mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ vá thiÕt bÞ ®iÖn má ph©n nhãm A (nhãm II) 

 

 
D¹ng mèi ghÐp kh«ng 

xuyªn næ 

 
Dung tÝch tù do 
cña vá thiÕt bÞ,  

V 
lÝt 

 
ChiÒu dµi  
khe hë, 

L1 

mm 

 
ChiÒu dµi  

khe hë tíi lç, 
L2 

mm 

BÒ réng khe hë cña  
mèi ghÐp kh«ng 
xuyªn næ d¹ng 
ph¼ng vµ trô, 

W1, Wd 
mm 

1 Mèi ghÐp kh«ng xuyªn  ®Õn 0,1 6,0 6,0 0,3 

næ cè ®Þnh.  25,0 9,0 0,4 

Mèi ghÐp kh«ngxuyªn næ   5,0 5,0 0,3 

di chuyÓn d¹ng c¸c trôc   8,0 5,0 0,3 

quay, tay ®iÒu khiÓn tõ 0,1 ®Õn 2,0 10,0 − 0,25 

  12,5 8,0 0,30 

  25,0 9,0 0,40 

 lín h¬n 2,0 12,5 8,0 0,30 

  25,0 9,0 0,40 

2 Mèi ghÐp kh«ng xuyªn  6,0 − 0,30 

næ di chuyÓn d¹ng trôc ®Õn 0,1 12,5 − 0,35 

®éng c¬ víi æ bi ®òa  25,0 − 0,40 

  40,0 − 0,50 

  12,5 − 0,30 

 tõ 0,1 ®Õn 2,0 15,0 − 0,35 

  25,0 − 0,40 

  40,0 − 0,50 

  12,5 − 0,20 

 lín h¬n 2,0 25,0 − 0,40 

  40,0 − 0,50 

3 Mèi ghÐp kh«ng xuyªn  6,0 − 0,45 

næ di chuyÓn d¹ng trôc ®Õn 0,1 12,5 − 0,50 

®éng c¬ víi æ bi trßn  25,0 − 0,60 

  40,0 − 0,75 

  12,5 − 0,45 

 tõ 0,1 ®Õn 2,0 25,0 − 0,60 

  40,0 − 0,75 

  12,5 − 0,30 

 lín h¬n 2,0 25,0 − 0,60 

  40,0 − 0,75 
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B¶ng 7 - Th«ng sè c¸c mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ vá thiÕt bÞ ®iÖn má ph©n nhãm B (nhãm II) 

 

 
D¹ng mèi ghÐp kh«ng 

xuyªn næ 

 
Dung tÝch tù do 
cña vá thiÕt bÞ,  

V 
lÝt 

 
ChiÒu dµi  
khe hë, 

L1 

mm 

 
ChiÒu dµi  

khe hë tíi lç, 
L2 

mm 

BÒ réng khe hë cña  
mèi ghÐp kh«ng 
xuyªn næ d¹ng 
ph¼ng vµ trô, 

W1, Wd 
mm 

1 Mèi ghÐp kh«ng xuyªn  ®Õn 0,1 6,0 6,0 0,2 

næ cè ®Þnh.  8,0 5,0 0,25 

Mèi ghÐp kh«ngxuyªn næ  tõ 0,1 ®Õn 2,0 10,0 − 0,15 

   di chuyÓn d¹ng c¸c trôc  12,5 8,0 0,20 

   quay, tay ®iÒu khiÓn lín h¬n 2,0 12,5 8,0 0,15 

  25,0 9,0 0,20 

2 Mèi ghÐp kh«ng xuyªn  6,0 − 0,20 

næ di chuyÓn d¹ng trôc ®Õn 0,1 12,5 − 0,25 

®éng c¬ víi æ bi ®òa  25,0 − 0,30 

  40,0 − 0,40 

  12,5 − 0,20 

 tõ 0,1 ®Õn 2,0 15,0 − 0,30 

  25,0 − 0,25 

  40,0 − 0,30 

 lín h¬n 2,0 25,0 − 0,20 

  40,0 − 0,25 

3 Mèi ghÐp kh«ng xuyªn  6,0 − 0,30 

næ di chuyÓn d¹ng trôc ®Õn 0,1 12,5 − 0,40 

®éng c¬ víi æ bi trßn  25,0 − 0,45 

  40,0 − 0,60 

  12,5 − 0,30 

 tõ 0,1 ®Õn 2,0 25,0 − 0,40 

  40,0 − 0,45 

  12,5 − 0,20 

 lín h¬n 2,0 25,0 − 0,30 

  40,0 − 0,40 
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B¶ng 8 - Th«ng sè c¸c mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ vá thiÕt bÞ ®iÖn má ph©n nhãm C (nhãm II) 

 

 
D¹ng mèi ghÐp  
kh«ng xuyªn næ 

 
Dung tÝch tù do  
cña vá thiÕt bÞ,  

V 
lÝt 

 
ChiÒu dµi  
khe hë, 

L1 

mm 

BÒ réng khe hë cña  
mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ 

d¹ng ph¼ng vµ trô, 
W1, Wd 

mm 

1 Mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ ®Õn 0,1 6,0 0,10 

d¹ng cè ®Þnh. tõ 0,1 ®Õn 0,5 9,5 0,10 

2 Mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ   6,0 0,10 

d¹ng h×nh trô ®Õn 0,5 12,0 0,15 

  40,0 0,20 

 tõ 0,5 ®Õn 2,0 12,5 0,15 

  40,0 0,20 

 lín h¬n 2,0 25,0 0,15 

  40,0 0,20 

3 Mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ  12,5 0,15 

cè ®Þnh d¹ng ph¼ng ®Õn 2,0 25,0 0,18 

phèi hîp trô  40,0 0,20 

 lín h¬n 2,0 25,0 0,18 

  40,0 0,20 

4 Mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ  6,0 0,10 

di chuyÓn d¹ng trô quay ®Õn 0,1 12,0 0,15 

vµ tay ®iÒu khiÓn  40,0 0,20 

  9,5 0,10 

 tõ 0,1 ®Õn 0,5 12,0 0,15 

  40,0 0,20 

 tõ 0,5 ®Õn 2,0 12,5 0,15 

  40,0 0,20 

 trªn 2,0 25,0 0,15 

  40,0 0,20 

5 Mèi ghÐp kh«ng xuyªn næ  6,0 0,15 

di chuyÓn d¹ng trôc ®Õn 0,1 12,0 0,25 

®éng c¬ víi æ bi trßn  40,0 0,30 

  9,5 0,15 

 tõ 0,1 ®Õn 0,5 12,0 0,25 

  40,0 0,30 

 tõ 0,5 ®Õn 2,0 12,5 0,25 

  40,0 0,30 

 trªn 2,0 25,0 0,25 

  40,0 0,30 
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6.11   C¸c mèi ghÐp b»ng ren kh«ng xuyªn næ ®èi víi c¸c bé phËn vá thiÕt bÞ ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu 

cÇu sau ®©y: 

− cì ren ph¶i thùc hiÖn theo tiªu chuÈn; 

− ren ph¶i cã b−íc kh«ng nhá h¬n 0,7 mm ®èi víi mèi ghÐp b»ng kim lo¹i vµ kh«ng nhá h¬n 1,0 

mm ®èi víi mèi ghÐp b»ng nhùa, chÊt dÎo; 

− ph¶i cã Ýt nhÊt 5 vßng ren; 

− chiÒu dµi cña ®o¹n ren ghÐp kh«ng ®−îc nhá h¬n 5 mm ®èi víi vá thiÕt bÞ cã dung tÝch tù do nhá 

h¬n 0,1 lÝt vµ kh«ng ®−îc nhá h¬n 8 mm trong tr−êng hîp vá cã dung tÝch tù do lín h¬n 0,1 lÝt. 

6.12   Thùc hiÖn mèi ghÐp b»ng ren ph¶i cã c¸c gi¶i ph¸p ng¨n ngõa khái tù lµm láng, r¬i ra vµ chØ 

®−îc th¸o ra b»ng c¸c cê-lª-tuýp ®Æc biÖt. 

6.13   C¸c bul«ng b¾t chÆt kh«ng ®−îc phÐp xuyªn thñng thµnh vá thiÕt bÞ. NÕu v× yªu cÇu c«ng nghÖ 

th× ph¶i thùc hiÖn viÖc hµn kÝn. 

6.14   C¸c mÆt b¶o vÖ næ vá cña c¸c mèi ghÐp cè ®Þnh cã ®é nh¸m kh«ng qu¸ 40 µm, ë c¸c mèi ghÐp 

di chuyÓn kh«ng qu¸ 25 µm. 

NÕu vá kh«ng xuyªn næ chÕ t¹o b»ng chÊt dÎo th× c¸c mèi ghÐp cÇn cã ®é bãng t−¬ng ®−¬ng khi gia 

c«ng b»ng ph−¬ng ph¸p Ðp nãng. 

6.15   Sau khi gia c«ng, trªn mÆt ph¼ng b¶o vÖ næ kh«ng ®−îc phÐp tån t¹i c¸c nèt rç vµ khuyÕt tËt 

kh¸c. Cã thÓ cã c¸c vÕt x−íc gia c«ng nh−ng vÉn ph¶i ®¶m b¶o tÝnh kh«ng xuyªn næ vá thiÕt bÞ. (Sè 

l−îng vÕt x−íc nhá h¬n 20 vÕt/1 cm2, trong ®ã 30% c¸c vÕt x−íc nµy cã kÝch th−íc nhá h¬n  

1 mm, sè cßn l¹i ph¶i cã kÝch th−íc kh«ng lín h¬n 0,5 mm). 

6.16   C¸c tay ®iÒu khiÓn vµ trôc nhá chui qua thµnh vá kh«ng næ ph¶i cã tiÕt diÖn h×nh trßn, ®−îc chÕ 

t¹o b»ng c¸c kim lo¹i kh«ng rØ hoÆc phñ líp chèng rØ. 

6.17   Cöa kÝnh quan s¸t vµ c¸c phÇn tö xuyªn s¸ng lµm b»ng chÊt dÎo cã ®−êng kÝnh ®Õn 40 mm cã 

thÓ vÆn trùc tiÕp vµo thµnh vá tõ bªn trong. Mèi ghÐp b»ng ren cña mÆt kÝnh ph¶i ®¸p øng ®−îc c¸c 

yªu cÇu ë ®iÒu 6.11 vµ cã biÖn ph¸p kh«ng cho tù láng ra. 

Khi sö dông thuû tinh h÷u c¬ víi mèi ghÐp b»ng ren, mÆt kÝnh ph¶i ®−îc d¸n vµnh ®Öm cã chiÒu réng 

kh«ng nhá h¬n 5 mm. 

6.18   C¸c cöa quan s¸t kÓ c¶ cöa dù phßng ph¶i chÞu ®−îc c¸c thö nghiÖm vÒ va ®Ëp theo qui ®Þnh t¹i 

9.3.2 cña tiªu chuÈn nµy. 

6.19   C¸c khoang ®Çu vµo ph¶i ®¶m b¶o tÝnh kh«ng xuyªn næ, ë nh÷ng chç c¸p chui vµo ®−îc lµm kÝn 

b»ng c¸c vßng khÝt ®µn håi hoÆc b»ng c¸ch ®æ nhùa ®«ng cøng. 

6.20   KÝch th−íc cña vßng khÝt ®−îc qui ®Þnh ghi ë b¶ng 9 (xem h×nh 6). 
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B¶ng 9 - KÝch th−íc vßng khÝt 

TÝnh b»ng milinÐt 

§−êng kÝnh,d ChiÒu dµy vßng khÝt  
H 

ChiÒu dµy thµnh vßng khÝt 
C 

®Õn 10 10 4 

tõ 10 ®Õn 30 20 6 

lín h¬n 30 25 10 

 

6.21   NÕu c¸c khoang ®Çu vµo cã lç c¸p ch−a sö dông th× ph¶i ®Æt c¸c v¸ch ch¾n ®Æc biÖt. C¸c v¸ch 

nµy ph¶i chÞu ®−îc va ®Ëp vµ c¸c t¸c ®éng vÒ c¬, nhiÖt ®iÖn, ho¸ häc. KÝch th−íc v¸ch ch¾n qui ®Þnh ë 

b¶ng 10 (h×nh 6). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 6 - KÝch th−íc vßng khÝt, vßng ch¾n 
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B¶ng 10 - KÝch th−íc v¸ch ch¾n 

TÝnh b»ng milinÐt 

§−êng kÝnh lç c¸p 
d 

ChiÒu dµy v¸ch ch¾n 
b»ng kim lo¹i, H1 

ChiÒu dµy v¸ch ch¾n 
b»ng chÊt dÎo, H1 

§−êng kÝnh phÇn trô 
v¸ch ch¾n, d2 

®Õn 40 2 4 kh«ng nhá h¬n 0,7 

lín h¬n 40 6 6 ®−êng kÝnh lç c¸p 

7   ThiÕt bÞ ®iÖn cã kÕt cÊu vµ sö dông cã m¹ch an toµn tia löa 

7.1   ThiÕt bÞ ®iÖn cã m¹ch an toµn tia löa ph¶i ®¶m b¶o khi m¹ch ph¸t ra tia löa do nguyªn nh©n bÊt 

kú, kh«ng lµm bèc ch¸y hçn hîp kh«ng khÝ vµ khÝ cã thµnh phÇn (tÝnh b»ng %) nªu t¹i b¶ng 11. 

B¶ng 11 - PhÇn tr¨m hçn hîp khÝ cã kh¶ n¨ng bèc löa m¹nh nhÊt  

øng víi tõng lo¹i hçn hîp khÝ 

Nhãm vµ ph©n nhãm Tªn khÝ, h¬i Nång ®é nh¹y bèc löa nhÊt,% 

I Mªtan 8 ÷ 8,6  

IIA Pr«pan 5  ÷ 6  

 Pentan 4,3 ÷ 4,9  

IIB Etylen 7,8  

IIC Hydr« 19 ÷ 22  

Chó thÝch −  PhÇn cßn l¹i lµ kh«ng khÝ. 

7.2   C¸c linh kiÖn trong m¹ch an toµn tia löa lµm viÖc trong m«i tr−êng nguy hiÓm næ cÇn ph¶i tÝnh 

to¸n sao cho nhiÖt ®é trªn bÒ mÆt chóng ë chÕ ®é lµm viÖc b×nh th−êng còng nh− sù cè kh«ng ®−îc 

v−ît qu¸ c¸c gi¸ trÞ nªu ë 3.2 cña tiªu chuÈn nµy vµ qui ®Þnh riªng cho tõng thiÕt bÞ theo nhµ chÕ t¹o. 

7.3   M¹ch an toµn tia löa vµ c¸c m¹ch liªn quan ®Õn chóng ph¶i c¸ch ly víi m¹ch ®éng lùc, m¹ch tÝn 

hiÖu, m¹ch chiÕu s¸ng ®iÖn ¸p xoay chiÒu. 

Cho phÐp nèi m¹ch an toµn tia löa víi c¸c m¹ch ®iÖn kh¸c, nh−ng ph¶i qua c¸c phÇn tö b¶o vÖ khái tia 

löa, hoÆc cã thÓ nèi chóng víi c¸c nguån cung cÊp mét chiÒu (¾c qui, m¸y ph¸t, bé biÕn ®æi ®iÖn). 

Kh«ng thùc hiÖn viÖc nèi ®Êt cho m¹ch an toµn tia löa nÕu nh− ®iÒu kiÖn lµm viÖc kh«ng cã yªu cÇu 

trong tr−êng hîp ph¶i nèi ®Êt cho m¹ch an toµn tia löa th× tÊt c¶ c¸c nèi ®Êt ph¶i thùc hiÖn t¹i mét 

®iÓm. Trong tr−êng hîp ph¶i nèi ®Êt ë hai ®iÓm th× ph¶i tÝnh ®Õn kh¶ n¨ng xuÊt hiÖn mét ®iÖn ¸p nguy 

hiÓm trong m¹ch th× nhÊt thiÕt ph¶i bæ xung biÖn ph¸p. 
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7.4   ChiÒu dµi ®−êng rß vµ khe hë ®iÖn gi÷a c¸c linh kiÖn l¾p r¸p bªn trong vá ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu 

cÇu nªu trong b¶ng 12. Khi x¸c ®Þnh gi¸ trÞ cña chiÒu dµi ®−êng rß vµ khe hë kh«ng khÝ cÇn chó ý: 

− tÝnh ®Õn tæng gi¸ trÞ ®iÖn ¸p cña m¹ch an toµn tia löa vµ m¹ch kh«ng an toµn tia löa. NÕu ®iÖn ¸p 

cña m¹ch an toµn tia löa cã gi¸ trÞ nhá h¬n 20% ®iÖn ¸p cña m¹ch kia th× ®iÖn ¸p tÝnh to¸n ®−îc coi 

lµ ®iÖn ¸p cña m¹ch kh«ng an toµn tia löa. 

− nÕu c¸c m¹ch an toµn tia löa kh«ng cã liªn hÖ trùc tiÕp víi nhau th× ®iÖn ¸p tÝnh to¸n ®−îc coi lµ 

®iÖn ¸p cã gi¸ trÞ lín nhÊt ë mét trong nh÷ng m¹ch ®ã. 

B¶ng 12 - ChiÒu dµi ®−êng rß vµ khe hë ®iÖn gi÷a c¸c linh kiÖn trong vá 

§−êng rß vµ khe hë ®iÖn Yªu cÇu 

1   Gi÷a c¸c linh kiÖn trong m¹ch an toµn tia löa Kh«ng qui ®Þnh 

2 Gi÷a c¸c m¹ch an toµn tia löa kh«ng cã mèi liªn hÖ trùc tiÕp víi nhau Theo b¶ng 12 

3 Gi÷a m¹ch an toµn tia löa vµ mét phÇn cña m¹ch nµy nh−ng kh«ng 
an toµn tia löa 

 
Theo b¶ng 12 

4 Gi÷a m¹ch an toµn tia löa vµ c¸c phÇn tö tiÕp ®Êt, nÕu nh− m¹ch nµy 
kh«ng nèi ®Êt 

 
Theo b¶ng 12 

5 Gi÷a m¹ch an toµn tia löa vµ m¹ch kh«ng an toµn tia löa kh«ng cã 
mèi liªn hÖ trùc tiÕp víi nhau 

 
Theo b¶ng 12 

6 Gi÷a m¹ch an toµn tia löa vµ m¹ch lùc nguy hiÓm næ kh«ng cã mèi 
liªn hÖ trùc tiÕp víi nhau 

ThiÕt bÞ nhãm II  
theo b¶ng 12.  

ThiÕt bÞ nhãm I theo tiªu 
chuÈn kü thuËt vÒ c¸ch ®iÖn 

cña thiÕt bÞ ®iÖn má 

 

7.5   ChiÒu dµi ®−êng rß vµ khe hë ®iÖn trong m¹ch an toµn tia löa ®−îc qui ®Þnh trong b¶ng 13. 

B¶ng 13 - ChiÒu dµi ®−êng rß vµ khe hë ®iÖn trong m¹ch an toµn tia löa 

TÝnh b»ng milimÐt 

§iÖn ¸p ChiÒu dµi ®−êng rß Khe hë ®iÖn ChiÒu dµy 

V Kh«ng ®æ líp 
nhùa tù cøng 

Cã ®æ líp 
nhùa tù cøng 

Kh«ng ®æ líp 
nhùa tù cøng 

Cã ®æ líp 
nhùa tù cøng 

cña líp  
c¸ch ®iÖn 

nhá h¬n 30 1,5 1,0 1,5 1,0 1,0 

tõ 30 ®Õn 60 3,0 1,0 3,0 1,0 1,0 

tõ 60 ®Õn 90 4,0 1,3 4,0 1,3 1,5 
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tõ 90 ®Õn 190 8,0 2,6 6,0 2,0 2,0 

tõ 190 ®Õn 375 10,0 3,3 6,0 2,0 2,0 

tõ 375 ®Õn 550 15,0 5,0 6,0 2,0 2,0 

tõ 550 ®Õn 750 18,0 6,0 8,0 3,0 3,0 

tõ 750 ®Õn 1 000 25,0 8,3 10,0 5,0 5,0 

tõ 1 000 ®Õn 1 300 36,0 12,0 14,0 5,0 5,0 

ChiÒu dµy cña líp c¸ch ®iÖn ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh so víi chiÒu cao cña c¸c phÇn tö mang ®iÖn låi ra. 

7.6   §é bÒn c¸ch ®iÖn cña v¸ch ng¨n ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu thö nghiÖm qui ®Þnh ë b¶ng 14. 

B¶ng 14 - §é bÒn c¸ch ®iÖn cña v¸ch ng¨n 

C¸ch ®iÖn Gi¸ trÞ cña ®iÖn ¸p thö nghiÖm, V 

1 Gi÷a c¸c m¹ch an toµn tia löa kh«ng cã mèi liªn 

hÖ trùc tiÕp víi nhau 

 

2 Gi÷a m¹ch an toµn tia löa víi c¸c phÇn tö ®−îc nèi 

®Êt nh−ng theo yªu cÇu lµm viÖc m¹ch nµy kh«ng 

nèi ®Êt 

 

2 U®m nh−ng  

kh«ng nhá h¬n 500 V 

3 Gi÷a m¹ch an toµn tia löa víi m¹ch kh«ng an toµn 

tia löa c¸ch ly víi m¹ch lùc bªn ngoµi 

 

4 Gi÷a m¹ch an toµn tia löa víi m¹ch kh«ng an toµn 

tia löa cã mèi liªn hÖ víi m¹ch lùc bªn ngoµi cã 

®iÖn ¸p ®Õn 60 V cho thiÕt bÞ thuéc nhãm I 

 

5 Gi÷a m¹ch an toµn tia löa víi m¹ch lùc víi U ®Þnh 

møc ®Õn 250 V 
 

2 U®m + 1 000 

6 Gi÷a m¹ch an toµn tia löa víi m¹ch kh«ng an toµn 

tia löa cã mèi liªn hÖ víi m¹ch lùc bªn ngoµi cã 

®iÖn ¸p ®Þnh møc ®Õn 250 V 

nh−ng kh«ng nháh¬n 1 500 

7 Gi÷a m¹ch an toµn tia löa víi m¹ch lùc cã ®iÖn ¸p 

®Þnh møc lín h¬n 250 V 

2 U®m + 1 000  

nh−ng kh«ng nhá h¬n 2 000 

8 Gi÷a m¹ch an toµn tia löa víi m¹ch kh«ng an toµn 

tia löa cã mèi liªn l¹c víi m¹ch lùc bªn ngoµi cã U 

®Þnh møc lín h¬n 250 V 

 

2 U®m + 1 000 

nh−ng kh«ng nhá h¬n 2 000 
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7.7   ViÖc l¾p r¸p c¸c linh kiÖn trong m¹ch an toµn tia löa cña thiÕt bÞ ®iÖn ph¶i ®−îc thùc hiÖn b»ng 

ph−¬ng ph¸p b¶o ®¶m cho chóng cã ®é bÒn cao (hµn phñ s¬n). NÕu l¾p r¸p b»ng èc vÝt ph¶i ¸p dông 

c¸c biÖn ph¸p lo¹i trõ viÖc tù líi láng, lo¹i trõ kh¶ n¨ng lµm gi¶m khe hë ®iÖn gi÷a chóng hoÆc lµm 

chóng ch¹m chËp vµo nhau. 

7.8   C¸ch ®iÖn cña c¸c d©y dÉn l¾p r¸p trong m¹ch an toµn tia löa ph¶i cã mµu xanh ®Ëm hoÆc xanh 

da trêi. 

7.9   D©y dÉn mét lâi ®Ó ®Êu nèi c¸c linh kiÖn trong m¹ch an toµn tia löa ph¶i cã tiÕt diÖn tèi thiÓu  

0,05 mm2. NÕu sö dông d©y nhiÒu lâi th× tiÕt diÖn ph¶i tu©n theo c¸c gi¸ trÞ ghi ë b¶ng 15. 

B¶ng 15 - TiÕt diÖn d©y nhiÒu lâi vµ dßng ®iÖn cùc ®¹i 

TiÕt diÖn d©y, mm2, kh«ng nhá h¬n 0,03 0,09 0,19 0,28 0,44 

Dßng ®iÖn cùc ®¹i, A 1,65 3,30 5,00 6,60 8,30 

§−êng kÝnh, mm, kh«ng nhá h¬n 0,20 0,35 0,50 0,60 0,7 

7.10   §−êng kÝnh nèi trªn m¹ch in cña m¹ch an toµn tia löa còng nh− c¸c m¹ch cã liªn quan mµ 

kh«ng an toµn tia löa víi c¸c m¹ch lùc ph¶i cã mµn ch¾n chiÒu dµy kh«ng nhá h¬n 1,5 mm. Mµn ch¾n 

ph¶i ®−îc nèi víi d©y chung hoÆc nèi ®Êt. 

7.11   MËt ®é dßng ®iÖn ë líp phñ ®ång trªn m¹ch in cña thiÕt bÞ ®iÖn lµm viÖc trong m«i tr−êng nguy 

hiÓm næ ch¸y, kh«ng cã c¸c biÖn ph¸p b¶o vÖ næ, kh«ng ®−îc phÐp v−ît qu¸ gi¸ trÞ 15 A/mm2 khi ®æ 

nhùa c¸ch ®iÖn vµ kh«ng v−ît qu¸ 20 A/mm2 khi phñ s¬n c¸ch ®iÖn. 

7.12   Cuén s¬ cÊp cña m¸y biÕn ¸p cÊp ®iÖn cho c¸c m¹ch an toµn tia löa nhÊt thiÕt ph¶i ®−îc b¶o vÖ 

khái qu¸ dßng (b¶o vÖ cùc ®¹i). §èi víi hÖ thèng cã trung tÝnh c¸ch ly b¶o vÖ qu¸ dßng cho biÕn ¸p 3 

pha ph¶i l¾p ®Æt trªn 2 pha. §èi víi biÕn ¸p 1 pha th× l¾p ®Æt trªn 1 pha. 

7.13   Trong mét biÕn ¸p, ngoµi c¸c cuén thø cÊp, cÊp ®iÖn cho c¸ch m¹ch an toµn tia löa, cã thÓ cã 

c¸c cuén kh¸c cÊp ®iÖn cho c¸c m¹ch kh«ng an toµn tia löa nh−ng ph¶i kh«ng cã mèi liªn hÖ víi m¹ch 

an toµn tia löa. 

7.14   BiÕn ¸p cÊp ®iÖn cho m¹ch an toµn tia löa ph¶i ®−îc chÕ t¹o rÊt bÒn v÷ng, chÞu ®−îc qu¸ t¶i khi 

ng¾n m¹ch ë phÝa thø cÊp. 

7.15   NhiÖt ®é cña cuén d©y biÕn ¸p ®−îc phÐp t¨ng cao trong tr−êng hîp ng¾n m¹ch ë mét trong 

nh÷ng cuén d©y thø cÊp, nh−ng tuú thuéc vµo nhãm chÞu nhiÖt cña c¸ch ®iÖn mµ sù t¨ng nhiÖt ®é cho 

phÐp kh«ng ®−îc v−ît qu¸ gi¸ trÞ trong b¶ng 16 so víi nhiÖt ®é kh«ng khÝ 40oC. 
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B¶ng 16 - NhiÖt ®é cho phÐp cña cuén d©y biÕn ¸p 

Nhãm chÞu nhiÖt c¸ch ®iÖn Gi¸ trÞ trung b×nh nhiÖt ®é cho phÐp cña cuén d©y, 
oC 

Y 90 

A 110 

E 135 

B 145 

F 170 

H 200 

7.16   ThiÕt bÞ ®iÖn cã m¹ch an toµn tia löa vµ m¹ch kh«ng an toµn tia löa ph¶i cã nh·n ghi dßng ch÷ 

“m¹ch an toµn tia löa” g¾n trªn n¾p hép ®Êu hoÆc vá che c¸c phÇn tö chøa m¹ch an toµn tia löa trong 

ruét thiÕt bÞ. 

7.17   Mçi thiÕt bÞ ®iÖn (ë trong hoÆc ngoµi vá) ph¶i g¾n mét b¶ng m« t¶ s¬ ®å nguyªn lý cña thiÕt bÞ 

kÌm theo ký hiÖu c¸c cäc ®Êu nèi. 

8   ThiÕt bÞ ®iÖn má cã kÕt cÊu vµ sö dông ë d¹ng ®Æc biÖt 

8.1   ThiÕt bÞ ®iÖn ®−îc ®æ ®Çy c¸t th¹ch anh hoÆc chÊt bao phñ kh¸c vµo trong vá thiÕt bÞ lµ nh÷ng 

thiÕt bÞ ®iÖn ë d¹ng ®Æc biÖt cã c¸c møc b¶o vÖ næ sau: 

− t¨ng c−êng ®é tin cËy chèng næ; 

− an toµn næ; 

− c¸t th¹ch anh hoÆc líp bao phñ ph¶i phñ kÝn tÊt c¶ c¸c phÇn tö mang ®iÖn còng nh− kh«ng mang 

®iÖn trong vá thiÕt bÞ; 

− thiÕt bÞ ®iÖn d¹ng t¨ng c−êng ®é tin cËy chèng næ vµ d¹ng an toµn næ ph¶i cã cÊu t¹o ®¸p øng 

víi yªu cÇu b¶o vÖ næ kh«ng thÊp h¬n møc cña vá thiÕt bÞ ®iÖn chÕ t¹o ë d¹ng kh«ng xuyªn næ. 

8.2   Vá thiÕt bÞ ®iÖn cè ®Þnh ®æ ®Çy c¸t th¹ch anh thuéc nhãm I ph¶i ®−îc thö ®é bÒn c¬ häc b»n bóa 

®Ëp víi n¨ng l−îng kh«ng nhá h¬n 29,5 Jun. Vá cña c¸c thiÕt bÞ ®iÖn x¸ch tay nhãm I ph¶i ®−îc thö ®é 

va ®Ëp b»ng c¸ch cho chóng r¬i tõ ®é cao 1,8 m. 

8.3   Vá thiÕt bÞ ®iÖn d¹ng ®Æc biÖt cã kÕt cÊu khi më n¾p hoÆc c¸c bé phËn ®Êu nèi kh«ng lµm cho c¸t 

th¹ch anh r¬i v·i ra ngoµi. 

8.4   NÕu vá thiÕt bÞ d¹ng ®Æc biÖt cã n¾p ®−îc b¾t chÆt b»ng bul«ng th× Ýt nhÊt ph¶i cã hai bul«ng 

kh«ng r¬i b¾t ch×m  hoÆc ph¶i cã r·nh b¶o vÖ. 

8.5   MÆt bªn trong cña c¸c vá thiÕt bÞ b»ng thÐp ph¶i ®−îc phñ mét líp b¶o vÖ chÞu n−íc. §é bÒn 

nhiÖt cña líp phñ nµy ph¶i chÞu ®−îc nhiÖt ®é lµm viÖc ®Þnh møc cña vá thiÕt bÞ. 
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8.6   Ph¶i bè trÝ c¬ cÊu gi¶m ¸p ®Ó khi cÇn thiÕt lµm gi¶m ¸p ë trong vá kh«ng xuyªn næ. 

§èi víi vá thiÕt bÞ ®æ ®Çy c¸t th¹ch anh cã trang bÞ c¬ cÊu gi¶m ¸p, gi¸ trÞ ¸p suÊt d− thö nghiÖm kh«ng 

®−îc nhá h¬n 0,1 MPa. 

8.7   C¸c vá thiÕt bÞ ph¶i cã cöa quan s¸t. Cöa quan s¸t ph¶i bè trÝ sao cho cho thÓ kiÓm tra ®−îc chiÒu 

cao cña líp phñ b¶o vÖ. §èi víi c¸c vá kÝn, kh«ng cã c¸c bé phËn l¾p ghÐp kh«ng nhÊt thiÕt ph¶i cã 

cöa quan s¸t. 

8.8   C¸t th¹ch anh lµm ®Çy dung tÝch tù do vá thiÕt bÞ ph¶i s¹ch, kh«, kh«ng chøa h¹t kim lo¹i vµ ph¶i 

cã c¸c th«ng sè kü thuËt sau: 

− c¸t cã cì kÝch th−íc 0,25 ®Õn 1,6 mm, trong ®ã ®a sè h¹t cã kÝch th−íc 0,5 ®Õn 1,25 mm; 

− c¸t th¹ch anh chiÕm tû lÖ kh«ng thÊp h¬n 90%; 

− ®é Èm kh«ng qu¸ 0,05% khèi l−îng cña c¸t khi nhiÖt ®é cña m«i tr−êng ë 20oC ± 2oC; 

− chÞu ®−îc ®iÖn ¸p thö nghiÖm ®©m xuyªn kh«ng nhá h¬n 18 kV, tÇn sè 50 Hz, nhiÖt ®é  

20oC ± 2oC. Khi c¸c ®iÖn cùc thö nghiÖm n»m c¸ch nhau 20 mm; 

− cã gi¸ trÞ ®iÖn trë suÊt trung b×nh kh«ng nhá h¬n 1010 Ω.cm. Khi nhiÖt ®é m«i tr−êng lµ  

20oC ± 2oC; 

− ®é bÒn nhiÖt cña c¸t t−¬ng øng víi nhiÖt ®é giíi h¹n cho phÐp mµ thiÕt bÞ ph¸t ra trong c¸t. NhiÖt 

®é nung nãng giíi h¹n trªn bÒ mÆt c¸t vµ mÆt ngoµi vá thiÕt bÞ ph¶i tu©n theo ®iÒu kiÖn cña b¶o vÖ 

næ, kh«ng ®−îc v−ît qu¸ gi¸ trÞ t−¬ng øng nhãm thiÕt bÞ qui ®Þnh trong tiªu chuÈn nµy. 

8.9   ViÖc ®æ c¸t th¹ch anh vµo vá thiÕt bÞ ph¶i tiÕn hµnh b»ng viÖc rung c−ìng bøc víi tÇn sè 50 Hz vµ 

biªn ®é dao ®éng 1,0 mm ± 0,2 mm trong thêi gian kh«ng Ýt h¬n 5 phót. 

8.10   Cã thÓ sö dông c¸t th¹ch anh cã thµnh phÇn kh¸c (hoÆc chÊt bao phñ kh¸c) nÕu nh− ®−îc c¸c 

c¬ quan thö nghiÖm ®o ®¹c vµ c¬ quan qu¶n lý nhµ n−íc vÒ kiÓm tra an toµn cho phÐp. 

8.11   ThiÕt bÞ ®æ dÇy c¸t th¹ch anh thuéc nhãm I ph¶i chÕ t¹o kh«ng cã c¸c bé phËn (thÝ dô cäc ®Êu 

d©y) dïng ®Ó ®Êu nèi trùc tiÕp víi l−íi ®iÖn hoÆc nguån ®iÖn bªn ngoµi, dïng ®Ó chuyÓn ®æi c¸ch ®Êu 

nèi víi c¸c bèi d©y, hoÆc thùc hiÖn viÖc chuyÓn ®æi c¸c m¹ch bªn trong thiÕt bÞ. C¸c bé phËn nµy nhÊt 

thiÕt ph¶i ®−îc n»m trong vá kh«ng xuyªn næ liÒn kÒ bªn c¹nh. 

8.12   C¸c khoang ®Çu vµo cña thiÕt bÞ nhãm I cã ®æ ®Çy c¸t th¹ch anh ph¶i ®−îc chÕ t¹o: 

− c¸c cäc ®Êu d©y xuyªn qua; 

− thùc hiÖn viÖc ®Êu nèi trùc tiÕp c¸c ®Çu dÉn bäc c¸ch ®iÖn; 

− cã c¸c phÇn tö mang ®iÖn ®−îc h¹n chÕ dßng hoÆc h¹n chÕ thêi gian ng¾n m¹ch hå quang. 

8.13   ThiÕt bÞ ®iÖn thuéc nhãm I cã ®Çu ®Êu nèi trùc tiÕp ph¶i ®−îc chÕ t¹o sao cho trong vá thiÕt bÞ ®æ 

c¸t th¹ch anh kh«ng tån t¹i c¸c phÇn tö kh«ng bäc c¸ch ®iÖn. 
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C¸c cäc ®Êu d©y, c¸c d©y dÉn bäc c¸ch ®iÖn tõ trong vá thiÕt bÞ ®æ c¸t th¹ch anh xuyªn sang khoang 

vá kh«ng xuyªn næ bªn c¹nh ph¶i ®−îc b¶o vÖ khái va ®Ëp c¬ häc. 

8.14   Trong c¸c khoang ®Çu vµo cña thiÕt bÞ ®iÖn cã ®æ dÇy c¸t th¹ch anh c«ng suÊt ®Õn 5 kVA vµ 

®iÖn ¸p lµm viÖc ®Õn 1 000 V cho phÐp sö dông ®iÖn trë h¹n chÕ kh«ng ch¸y hoÆc cÇu ch× cã ®æ c¸t 

th¹ch anh ®Ó dËp hå quang. 

8.15   §èi víi thiÕt bÞ ®iÖn nhãm II, c¸c khoang ®Çu vµo cã thÓ chÕ t¹o víi bÊt kú d¹ng b¶o vÖ næ nµo, 

c¸c ®Çu c¸p còng cã thÓ ®−a trùc tiÕp vµo vá cña thiÕt bÞ cã ®æ ®Çy c¸t th¹ch anh. Khi thùc hiÖn c«ng 

viÖc nµy ph¶i cã c¸c vßng ch¾n, vßng ®Öm kÝn khÝt theo c¸c qui ®Þnh cña tiªu chuÈn nµy. 

8.16   Khe hë ®iÖn gi÷a c¸c phÇn tö ®Çu vµo trong c¸c m¹ch cã cÊp ®iÖn ¸p kh¸c nhau ph¶i chän theo 

gi¸ trÞ qui ®Þnh cho cÊp lín h¬n vµ qui ®Þnh ë b¶ng 17. 

8.17   ChiÒu dµy líp c¸t phñ trong vá thiÕt bÞ ®iÖn cã c«ng suÊt ®Õn 0,5 kVA, ®iÖn ¸p ®Õn 1 000 V khi 

c«ng suÊt ng¾n m¹ch ë ®Çu vµo ®Õn 10 kVA hoÆc lµ thêi gian t¸c ®éng cña b¶o vÖ ng¾n m¹ch kh«ng 

qu¸ 0,0025 gi©y ®−îc x¸c ®Þnh theo c¸c ®iÒu kiÖn phãng löa nh− sau: 

− ®èi víi c¸c phÇn tö kh«ng bäc c¸ch ®iÖn ®Æt trong vá thiÕt bÞ chiÒu dµy líp c¸t phñ kh«ng ®−îc 

máng h¬n khe hë kh«ng khÝ t−¬ng øng ®Õn vá thiÕt bÞ nªu trong b¶ng 17. 

− ®èi víi c¸c phÇn tö mang ®iÖn cã bäc c¸ch ®iÖn, kh«ng phô thuéc vµo vËt liÖu lµm vá, vµ phÇn tö 

kh«ng bäc c¸ch ®iÖn ®Æt trong vá b»ng chÊt dÎo th× líp c¸t phñ yªu cÇu kh«ng nhá h¬n 5 mm. 

B¶ng 17 - Khe hë ®iÖn gi÷a c¸c phÇn tö trong m¹ch cã cÊp ®iÖn ¸p kh¸c nhau 

§iÖn ¸p ®Þnh møc, V Khe hë ®iÖn, mm 

Dßng ®iÖn  
mét chiÒu 

Dßng ®iÖn  
xoay chiÒu 

Gi÷a c¸c phÇn tö kh«ng cã c¸ch ®iÖn 
ë c¸c pha kh¸c nhau kÓ c¶ pha trung 
tÝnh, gi÷a chóng víi thµnh vá kim lo¹i 

liÒn khèi, gi÷a c¸c phÇn tö kh«ng 
mang ®iÖn n»m trong chÊt bao phñ 

Gi÷a c¸c phÇn 
tö bé phËn 

kh«ng cã c¸ch 
®iÖn víi vá  

kim lo¹i 

®Õn 60 ®Õn 60 5 5 

tõ 60 ®Õn 110 tõ 60 ®Õn 127 5 7 

tõ 110 ®Õn 250 tõ 127 ®Õn 220 6 8 

tõ 250 ®Õn 440 tõ 220 ®Õn 380 8 12 

tõ 440 ®Õn 750  tõ 380 ®Õn 660 12 16 

− tõ 660 ®Õn 1 170 16 20 

trªn 2 000 ®Õn 5 000 tõ 1 170 ®Õn 3 000 26 34 

−  tõ 3 000 ®Õn 6 000 40 50 
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8.18   ChiÒu dµy líp c¸t phñ b¶o vÖ trong thiÕt bÞ ®iÖn ¸p ®Õn 1 000 V ®−îc x¸c ®Þnh mµ kh«ng tÝnh tíi 

ng¾n m¹ch hå quang nÕu: 

− c¸c phÇn tö mang ®iÖn ë c¸c pha c¸ch nhau b»ng mµn ch¾n hoÆc ng¨n c¸ch bëi mét líp c¸t cã 

chiÒu dµy kh«ng máng h¬n chiÒu dµy x¸c ®Þnh trong tr−êng hîp phãng ®iÖn hå quang 1 pha. NÕu 

c¸c bé phËn mang ®iÖn kh«ng bäc c¸ch ®iÖn th× chiÒu dµy líp c¸t phñ kh«ng nhá h¬n 2 lÇn gi¸ trÞ 

ghi trong b¶ng 17. 

8.19   §èi víi c¸c thiÕt bÞ cã cÊp ®iÖn ¸p lín h¬n 1 000 V theo ®iÒu kiÖn phãng ®iÖn 1 pha ph¶i sö dông 

c¸c mµn ch¾n b¶o vÖ vµ c¸c h×nh thøc b¶o vÖ t−¬ng øng (b¶o vÖ rß ®iÖn hay b¶o vÖ ch¹m ®Êt  

1 pha). 

9   KiÓm tra vµ thö nghiÖm thiÕt bÞ ®iÖn sö dông trong c¸c má hÇm lß 

9.1   ViÖc thö nghiÖm c¸c thiÕt bÞ ®iÖn sö dông trong c¸c má hÇm lß do c¸c tæ chøc ®−îc phÐp cña c¬ 

quan qu¶n lü ngµnh. 

9.2   MÉu thö bao gåm: 

− nh÷ng thiÕt bÞ trong sè nh÷ng s¶n phÈm míi ®−îc s¶n xuÊt (sè l−îng tuú thuéc vµo qui tr×nh thö 

nghiÖm cho tõng lo¹i thiÕt bÞ qui ®Þnh); 

− nh÷ng thiÕt bÞ ®iÖn sau khi ®¹i tu (theo ®Þnh kú hoÆc sau sù cè ®ét xuÊt); 

− tr−íc khi l¾p ®Æt ®Ó ®−a vµo sö dông (®èi víi thiÕt bÞ ®· qua thö nghiÖm nh−ng b¶o qu¶n trong 

kho  ®· qu¸ 24 th¸ng, ph¶i tiÕn hµnh thö nghiÖm l¹i). 

9.3   ThiÕt bÞ ®iÖn sö dông trong c¸c má hÇm lß nhÊt thiÕt ph¶i qua c¸c phÐp thö sau ®©y 

9.3.1   KiÓm tra khe hë mèi l¾p ghÐp thiÕt bÞ ®iÖn má 

− thùc hiÖn kiÓm tra b»ng m¾t th−êng; 

− kiÓm tra xem xÐt kÝch th−íc khe hë b»ng bé c¨n l¸ theo c¸c gi¸ trÞ cña c¸c lo¹i mèi ghÐp ph¼ng, 

mèi ghÐp bËc dÝch d¾c, mèi ghÐp h×nh trô theo c¸c b¶ng nªu trong ®iÒu 6 cña tiªu chuÈn nµy; 

− thiÕt bÞ kiÓm tra ®−îc coi lµ ®¹t yªu cÇu nÕu øng víi mçi gi¸ trÞ cña khe hë, c¨n l¸ t−¬ng øng 

kh«ng thÓ cho vµo ®−îc. 

9.3.2   Thö nghiÖm ®é bÒn c¬ häc thiÕt bÞ ®iÖn dïng trong c¸c má hÇm lß  b»ng ph−¬ng ph¸p r¬i ®Ëp 

− tiÕn hµnh thö b»ng r¬i qu¶ bóa b»ng thÐp hîp kim cã ®−êng kÝnh 25 cm tõ ®é cao thÝch hîp ®èi 

víi mÉu thö. Sè lÇn thö: ba lÇn cho mét mÉu thö. 

− n¨ng l−îng r¬i ®−îc qui ®Þnh: 

 +   3 kgm ®èi víi thiÕt bÞ ®iÖn cè ®Þnh; 

 +   6 kgm ®èi víi thiÕt bÞ ®iÖn kh¸c; 
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− ®é cao r¬i cña bóa: c¨n cø vµo n¨ng l−îng r¬i cã thÓ chän ®é cao nh− sau: 

 +   1 m ®èi víi thiÕt bÞ cÇm tay; 

 +   0,5 m ®èi víi thiÕt bÞ di ®éng; 

− mÉu thö nghiÖm ®−îc coi lµ ®¹t yªu cÇu nÕu vá kh«ng x¶y ra h− háng biÕn d¹ng g×. Riªng kÝnh 

quan tr¾c ph¶i tiÕn hµnh thö 20 vá cã kÝnh vµ ph¶i ®¹t ®−îc 90% sè kÝnh mÉu kh«ng cã h− háng. 

9.3.3   Thö nghiÖm thuû lùc vá thiÕt bÞ (thö cho thiÕt bÞ d¹ng kh«ng xuyªn næ) 

MÉu thö lµ thiÕt bÞ ®iÖn ®· ®−îc lµm kÝn theo quy ®Þnh. §Æt thiÕt bÞ vµo buång thö kÝn. B¬m n−íc vµo 

buång thö ®Õn mét ¸p lùc qui ®Þnh t−¬ng øng víi tõng lo¹i thiÕt bÞ, thêi gian thö ë ¸p suÊt tèi ®a lµ  

1 phót. MÉu thö ®¹t yªu cÇu lµ kh«ng ®Ó l¹i biÕn d¹ng trªn vá, kh«ng cã hiÖn t−îng rß n−íc, thÊm n−íc 

vµo bªn trong vá cña thiÕt bÞ. 

Gi¸ trÞ ¸p lùc thö nghiÖm vá thiÕt bÞ kh«ng xuyªn næ cho trong b¶ng 18. 

B¶ng 18 - ¸p lùc thö nghiÖm vá thiÕt bÞ kh«ng thÊm næ 

Ph©n nhãm  TrÞ sè ¸p lùc thö nghiÖm (MPa) 

thiÕt bj < 0,1 lÝt 0,1 ®Õn 0,5 lÝt 0,5 ®Õn 2 lÝt 2 ®Õn 10 lÝt > 10 lÝt 

Ph©n nhãm 1 0,3 0,6 0,7 0,8 0,9 

Ph©n nhãm 2 − 0,6 0,7 0,8 0,9 

Ph©n nhãm 3 − − 0,8 0,8 0,9 

Ph©n nhãm 4 − − − − 1,0 

Chó thÝch − ¸p lùc cña n−íc khi thö nghiÖm theo b¶ng nµy vµ ph¶i céng thªm 0,05 MPa. 

9.3.4   Thö nghiÖm x¸c ®Þnh ®é kÝn an toµn næ cña thiÕt bÞ ®iÖn sö dông trong c¸c má hÇm lß 

MÉu thö lµ thiÕt bÞ ®· ®−îc l¾p r¸p cã ®é kÝn theo qu ®Þnh vµ cã ®Æt ®iÖn cùc g©y ng¾n m¹ch. §Æt mÉu 

thö vµo trong buång thö kÝn h×nh chu«ng cã chøa 8% ± 0,5% khÝ CH4. Dïng mét b¬m ®Èy kh«ng khÝ cã 

chøa 8% ± 0,5% khÝ CH4 vµo trong vá thiÕt bÞ ®iÖn, ®ãng ®iÖn g©y hå quang lµm næ bÇu kh«ng khÝ trong 

vá thiÕt bÞ ®iÖn. Thö 3 lÇn. MÉu thö ®¹t yªu cÇu nÕu sau khi næ bÇu kh«ng khÝ trong chu«ng kh«ng bÞ 

bèc ch¸y. 

C¸c th«ng sè thö nghiÖm cho trong b¶ng 19. 
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B¶ng 19 - Th«ng sè thö nghiÖm ®é kÝn an toµn næ 

 
Lo¹i vá  
thiÕt bÞ 

§iÖn ¸p 
®Þnh møc 
cña mÉu 

V 

Thêi gian 
kÐo dµi 

ng¾n m¹ch 
s 

C«ng suÊt 
biÕn thÕ 
cÇn thiÕt 

kVA 

Dßng 
®iÖn ng¾n 

m¹ch 
A 

§−êng 
kÝnh  

®iÖn cùc 
mm 

Kho¶ng c¸ch 
gi÷a c¸c  
®iÖn cùc 

mm 

Ph©n nhãm 1 − − − − − − 

Ph©n nhãm 2 127 0,2 8 450 1,5 ÷ 2 2 ÷ 3 

Ph©n nhãm 3 380 - 660 0,2 560 2 000 3 ÷ 4 5 ÷ 8 

Ph©n nhãm 4 6 000 Kh«ng qui 

®Þnh 

20 000 4 500 8 ÷ 10 15 ÷ 20 

9.3.5   Thö nghiÖm m¹ch an toµn tia löa 

MÉu thö lµ thiÕt bÞ ®iÖn má an toµn næ chÕ t¹o cã m¹ch an toµn tia löa. 

M¹ch an toµn tia löa ®−îc ®Êu nèi víi mét c¬ cÊu t¹o tia löa trong mét buång kÝn kh«ng khÝ cã chøa  

8 % ± 0,5% CH4. §ãng c¾t ®iÖn ®Ó t¹o tia löa 16 000 lÇn (do tèc kÕ ghi nhËn). MÉu thö ®¹t yªu cÇu nÕu 

cø 1000 lÇn xuÊt hiÖn tia löa kh«ng cã mét lÇn bèc ch¸y bÇu kh«ng khÝ trong buång kÝn. 

9.3.6   Thö nghiÖm c¸c th«ng sè cña c¸t th¹ch anh lµm chÊt phñ b¶o vÖ næ. 

X¸c ®Þnh ®é kh« cña c¸t th¹ch anh: lÊy mÉu c¸t th¹ch anh cho vµo mét bao b»ng sîi thuû tinh, ®æ lªn 

trªn c¸t 2 ®Õn 3 gam n−íc, ®¸nh dÊu møc n−íc thÊm vµo mÉu c¸t. Sau 1 ngµy (24 giê) n−íc kh«ng 

®−îc thÊm vµo trong khèi c¸t. 

X¸c ®Þnh kÝch th−íc h¹t cña c¸t th¹ch anh: cho c¸t th¹ch anh qua sµng cã ®−êng kÝnh lç 1,2 ®Õn  

1,6 mm. MÉu c¸t ®¹t yªu cÇu nÕu cã 75% sè l−îng mÉu qua sµng. 

Thö ng¾n m¹ch hå quang víi ®iÖn ¸p thÝch hîp, thêi gian ng¾n m¹ch trong c¸t lµ 0,2 ®Õn 0,01 gi©y. 

MÉu c¸t ®¹t yªu cÇu lµ kh«ng bÞ xuyªn thñng. 

 

 


