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TCVN 8094-6:2015
L&i néi dau
TCVN 8094-6:2015 hoan toan tvong dwong véi IEC 60974-6:2015;

TCVN 8094-6:2015 do Ban k§ thuat tiéu chudn quéc gia TCVN/TC/E1
M4y dién va khi cu dién bién soan, Tdng cuc Tiéu chudn Do ludng Chat
lwong dé nghi, Bd Khoa hoc va Céng nghé cong bé.

B TCVN 8094 (IEC 60974), Thiét bj han hé quang, gbm c6 céc phan sau:

1) TCVN.8094-1 2009 (IEC 60974-1:2005), Thiét bi han hb quang — Phén 1:
Ngudn dién han

2) TCVN 8094-2:2015 (IEC 60974-2:2013), Thiét bi han hé quang — Phén 2:
Hé thdng lam mét bang chét iéng

3) TCVN 8094-3:2015 (IEC 60974-3:2013), Thiét bi han hé quang — Phén 3:
Thiét bj mdi hé quang va thiét bj 6n dinh hé quang

4) TCVN 8094-4:2015 (IEC 60974-4:2010), Thiét bi han hé quang ~ Phén 4:
Kiém tra va thir nghiém dinh ky

5) TCVN 8094-5:2015 (IEC 60974-5:2013), Thiét bi han hé quang — Phén 5:
B cép déy han

6) TCVN 8094-6:2015 (IEC 60974-6:2015), Thiét bji han hd quang — Phén 6:
Thiét bj fam viéc han ché

7) TCVN 8094-7:2015 (IEC 60974-7:2013), Thiét bj han hé quang — Phén 7:
M6 han

8) TCVN 8094-8:2015 (IEC 60974-8:2009), Thiét bj han hd quang — Phan 8:
B didu khién khi ding cho hé thdng han va cét bang plasma

9) TCVN 8094-9:2015 (IEC 60974-9:2010), Thiét bj hén hé quang ~ Phén 9:
Ldp dat va st dung

10) TCVN 8094-10:2015 (IEC 60974-10:2014, Amd 1:2015), Thiét bj han hé
quang — Phén 10: Yéu cdu vé tuong thich dign tr (EMC)

11) TCVN 8094-11:2015 (IEC 60974-11:2010), Thiét bi han hé quang -
Phan 11: Kim cap que han

12) TCVN 8094-12:2015 (IEC 60974-12:2011), Thiét bj han hé quang -
Phén 12: Thiét bj ghép ndi cép han

13) TCVN 8094-13:2015 (IEC 60974-13:2011), Thiét bi han hé quang —
Phén 13: Kim han



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 8094-6:2015

Thiét bi han hé quang -
Phan 6: Thiét bj |am viéc han ché
Arc welding equipment -

Part 6: Limited duty equipment

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu ciu v& an toan va tinh ning ap dyng cho ngudn dién han va cét hé
quang 1am viéc han ché, va duoc thidt ké dé ngudi khong chuyén st dung. Thiét bi dung dién dugc
thiét ké d& néi vao hé théng dién ha ap cong cong mdt pha. Céc ngudn dién duwgc truyén ddng bing
ddng co ddt trong co cdng suét ddu ra khdng thé viegt qua 7,5 kVA.

CHU THICH 1: Thiét bj nay thuedng duge s dung bdi nhirng nguwdi khdng chuyén trong cac khu dan cuw.
Tiéu chudn nay khdng 4p dung cho ngudn dién han va cét hd quang ¢6 céc yéu cau sau dé vén hanh:

« thiét bj mdi va én dinh hd quang;

hé théng lam mat béng chét long;

bd diéu khién khi;

.

ngudn dién vao ba pha;

va dugc dy kién st dyng chi véi myc dich cdng nghiép va chuyén nghiép.

Tidu chudn nay khdng 4p dung cho ngudn dién han hd quang va ngudn dién cat va thiét bi ngoai vi
dwgc s dung trong:

« (ng dung ddn hudng co khi;
¢ Qua trinh han hd quang chim;
* qua trinh dyc ranh plasma;

¢ qud trinh han plasma.

ma d2 dwoc dé cap trong c4c tiéu chudn khac cua bd tiéu chuan TCVN 8094 (IEC 60974).
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CHU THICH 2: Ngudn dién, bd cAp day han, mé han va kim c3p que han dugc thiét ké dé st dung trong cong
nghiép va chuyén nghiép dugc d& cap dén trong TCVN 8084-1 (IEC 60974-1), TCVN 8084-5 (IEC 60974-5),
TCVN 8094-7 (IEC 60974-7), TCVN 8084-11 (IEC 60974-11).

CHU THICH 3: Tiéu chuln nay khéng quy dinh céc yéu ciu vé tuong thich dign tir (EMC) ma dugc cho trong
TCVN 8094-10 (IEC 60974-10).

2 Tailigu vién dan

Céc tai liéu vién dan dwoi day 14 can thiét d& ap dung tiéu chuén nay. D4i voi cac tai ligu vién dén cb
ghi ndm cdng bb thi 4p dung cac ban dugc néu. DSi voi cac tai liéu vién dan khong ghi nam céng bd
thi &p dung phién ban mé&i nhét (k& ca cac sra dbi).

TCVN 4255 (IEC 60529), C4p béo vé bang vé ngoai (Ma IP)

TCVN 8094-5:2015 (IEC 60974-5:2013), Thiét bj han hé quang ~ Phan 5: B cép day han

TCVN 8094-7:2015 (IEC 60974-7:2013), Thiét bj han hbé quang — Phan 7: M6 han

TCVN B094-10 (JIEC 60974-10), Thiét bi han hé quang — Phan 10: Yéu céu vé tuong thich dién tir
TCVN 8094-11 (IEC 60974-7), Thiét bj han hé quang — Phén 11: Kim ¢&p que han

IEC 60974-1:2012 ", Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources (Thiét bi han hé quang -
Phan 1: Nguén dién han)

IEC 61032:1897, Profection of persons and equipment by enclosure — Probes for verification (Béo vé
ngueni va thiét bi bang vé ngoai — Dau do dé kiém tra)

ISO 2503, Gas welding equipment — Pressure regulators and pressure regulators with flow-metering
devices for gas cylinders used in welding, cutting and allied processes up to 300 bar (30 MPa) (Thiét bj
han khi — B diéu ap va bé diéu &p voi thit bi do luu long ding cho binh khi trong han, cét va cée
qua trinh lién quan 1én dén 300 bar (30 MPa))

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay ap dung cac thuat ngir va dinh nghia néu trong TCVN 8094-1 (IEC 60974-1) va cac
thuat ngl va dinh nghia dwéi day.

3.1

Dong digén cham (touch current)

Dong dién di qua co thé nguwdi hodc co thé dong vét khi co thé cham vao mét hodc nhiéu phan cham
t6i duoc cla hé théng 18p dat hodc thiét bi.

[IEC 60050-195, sira ddi 1:2001, 195-05-21]

" Hién nay hé théng tidu chuin quéc gia da c6 TCVN 8094-1:2009 tong duong véi IEC 60974-1:2005.

8



TCVN 8094-6:2015
3.2
Ngudn dién han lam vigc han ché (limited duty welding power source)
Ngudn dién dugc thiét ké dé ngudi khdng chuyén st dung.

3.3

Ngwe&i khong chuyén (layman)

Ngu&i thao t4c ma viéc han khdng phai chuyén mon chinh va cd it hodc khang cé sy huén luyén chinh
thre v& han hé quang.

34
Dang dién cung cép hiéu qua (effective supply current)

Fiart

Gia trj cla dong dign dau vao hiéu qua, dwgc tinh tir dong dién cung cép I6n nhat danh dinh (/4ma tinh
bing A), dong dién cung cdp khéng tai () tinh bing A) va théi gian han Ién nhét danh dinh trong ché
@6 gidn doan (ZQW tinh bang s) tai dong dién han I&n nhat danh dinh trong thei gian mdt giér lién tyc,

bing céng thirc sau:

7 Zt
Ly = T x 2200, 21— 2l
g =\ ims X Fgo0 1o X (=50

35

Thei gian hoat dgng (ON time)

ton

Khoang thoi gian han dwgc cho phép bdi thiét bi khéng ché nhiét clia ngudn dién han.

3.6

Théi gian khéng hoat ddng {OFF time)

tors

Khodng thei gian khdng han bi 4p dat béi thiét bi khdng ché nhiét clia ngudn dién han.

37
Thoi gian han danh dinh trong 1 h (rated welding time in 1 h)

ZrON
Téng clia cac thei gian hoat ddng (tow) tai dong dién han Ién nhat danh dinh trong khodng thdi gian
60 min ngay sau thoi gian khong hoat ddng (forr) dau tién.
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3.8

Théi gian han lién tuc danh dinh (rated continuous welding time)

fon (Max)

Théi gian hoat adng (fox) tai dong dién han Ion nhét danh dinh ngay truéc théi gian khéng hoat ddng
(€orF) du tién.

4 Didu kién moi trudng
Ngudn dién han va cac phy kién phai cé kha nang van hanh khi cac diéu kién moi trudng dwéi day
chiém wu thé:
a) dai nhiét do moi trudrng xung quanh:
trong qué trinh van hanh: -10 °C dén +40 °C;
b) d6 &m twong ddi clia khong khi:
dén 50 % tai 40 °C;
dén 90 % tai 20 °C;

¢) khdng khi xung quanh, khéng ¢6 lwong bét thudng bui, axit, khi an mon hodic cac vat chat khac &n
mon khéng phai loai phat sinh trong qua trinh han.

d) D& cao so v&i mye nudc bidgn dén 1 000 m;
e) D& cua ngudn dién han bi nghiéng dén 10°.

Ngudn dién han va céac phy kién phai chiu dwoc lru kho va van chuyén & nhiét 36 méi trrdng xung
quanh tr -20 °C dén +55 °C ma chirc néing va tinh ning khdng bi hu hai.

Ngudn dién han va cac phy kién phai co kha nang cung cip théi gian han lién tyc danh dinh va thoi
gian han danh dinh trong 1 h & nhiét 8§ mai trwdrng 20 °C.

5 Thir nghiém

5.1 Diéu kién thir nghiém

Cac th nghiém nhiét phai duwgc thie hién & nhiét dd méi tredrng 20 °C, xem dung sai trong 7.2.2 e).
Céc thir nghiém khéac phai dugc thire hién & nhiét d¢ moi truwdng xung quanh trong khoang tir 10 °C
dén 40 °C.

5.2 Dyng cu do

Xem 5.2 cia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1).

5.3 Sv phi hep cta cic bd phin

Xem 5.3 clia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1).

10
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6.4 Thir nghiém dién hinh
Trir khi c6 quy dinh khag, cac thir nghiém trong tiéu chuén nay Ia thir nghiém dién hinh,

Ngudn dién han phai dugc thir nghiém véi bat ky thiét bi ngoai vi ndo Idp cung ma cé thé anh hudng
dén két qua thir nghiém.

T4t ca c4c thir nghiém dién hinh phdi dugc thuc hién trén ciing mt ngudn dién han trir khi quy dinh
ring thr nghiém c6 thé dugc thyc hién trén ngudn dién han khéc.

Nhe mét diéu kién clia sy phi hop, cac thir nghiém dién hinh cho duéi ddy phai dugc thye hién theo
trinh ti ma khdng cé thei gian 1am kho gitva f), g) va h):

a) xem xét chung bang mét, xem 3.7 ciia IEC 60974-1:2012;
b) dién tr& cach dién, xem 6.1.4 (kiém tra so bd);

c) vd ngoai, xem 15.2;

d) phurong tién nang ha, xem 15.3;

e) chiu roi, xem 15.4;

f) bdo vé bang vd ngoai, xem 6.2.1;

g) dién tré cach dién, xem 6.1.4,

h) @ bén dign moi, xem 6.1.5;

i) xem xét bang mét, xem 3.7 clia IEC 60974-1:2012.

Céc thdr nghiém khac trong tiéu chudn nay ma khdng dugc liét ké trong 5.4 thi dwoc thyc hién theo
trinh tw thudn lgi bat ky.

5.5 Thtr nghiégm thwong xuyén

T4t ca cac thir nghiém thudng xuyén phai dugc thie hién trén tirng ngudn dién han. Khuyén céo trinh
ty tht nghiém nhw sau:

a) xem xét béng mét, xem 3.7 cba IEC 60974-1:2012;
b) sw lién tyc ctia mach bao vé, xem 10.5.1 cba IEC 60974-1:2012;
c) b bén dién mdi, xem 6.1.5;
d) dién ap khang tai
1) dién ap khdng tai danh dinh, xem 12.1; hodc

2) déi v&i ngudn dién cét bing plasma, dién ap khang tai danh dinh gidm thép, xem 13.2 cla
IEC 60974-1:2012,

1"
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e) thi nghiém dé dam bdo cac gi4 tri diu ra nhd nhét va Ion nhét danh dinh theo 15.4 b) va 15.4 ¢) cta
IEC 60974-1:2012. Nha ché tao c6 thé chon tai quy woc, tai ngdn mach hodc cac digu kién thir nghiém
khac.

CHU THICH: Trong didu kign thir nghiém ngén mach va cac diéu kién thir nghigm khac, céc gia tri d4u ra c6 thé
khéc so vé&i cac gia Irj lai quy wérc.

6 Bao vé chéng dién giat

6.1 Céach dién

6.1.1 Quy dinh chung

Xem 6.1.1 clia IEC 60974-1:2012.
6.1.2 Khe h& khdng khi

Xem 6.1.2 cha IEC 60974-1:2012.
6.1.3 Chidu dai dwéng ro

Xem 6.1.3 clia IEC 60974-1:2012.
6.1.4 Dién tre cach dién

Xem 6.1.4 ciia IEC 60974-1:2012.
6.1.5 D9 bén dién msi

Xem 6.1.5 clia IEC 60974-1:2012.

6.2 Bdo v& chdng dién git trong didu kién 1am viéc binh thwong (tiép xuc trwe tiép)
6.2.1 Bao vé bang vé ngoai
6.2.1.1 Quy dinh chung

Ngubn dign han phai c6 cAp bdo vé thap nhét 1a IP21S si¥ dung quy trinh va didu kién thi nghiém trong
TCVN 4255 (IEC 60529).

B diéu khién tir xa dbi v&i ngudn dién han phai c6 cip bao vé thap nhét 1a IP2X sir dung quy trinh va
diéu kién ther nghiém trong TCVN 4255 (IEC 60529).

6.2.1.2 Bdo vé chong nwéc xam nhap

V& ngoai phai dam bao thoat nwéc thich hep. Lugng nuwdc con dw khdng dwoc gy dnh hwdng dén sy
van hanh dung cla thiét bj ho%c Iam anh hwdng dén an toan.

Kiém tra st phi hop nhw sau:

12
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Ngudn dién han phai chiu thir nghiém nwéc thich hop khi khdng mang dién. Ngay sau thir nghiém,
ngudn dién han dé phai duoc chuyén dén méi trrdng an todn va tién hanh thir nghiém dién tr&r cach
dién va thir nghiém 46 bén dién mai.

Su thoat niréc thich hop cGa vé ngoai phai dwec kiém tra bing xem xét bang mét.
6.2.1.3 L6 her & bén canh va phia trén cia vé ngoai

V& ngoai phai sao cho mét que thr dai 50 mm khéng thé dua vao tir tat cd cac mat bén trr mit dwdi
dé cham t6i:

a) cac phan mang dién cla mach dién vao, hoac

b) bd phén kim loai bt ky dwod céach ly véi cac phdn mang dién cla mach dién vao bang cach dién
chinh, trong trwéng hep ngudn dién han Cép Il

Kiém fra sy pht hop bang dau do thi nghiém 12 cda IEC 61032:1997 (xem Hinh A.1).
6.2.1.4 L ho o day cda vo ngoai

V& ngoai phai sao cho mot que thir dai 15 mm khang thé duwa véo tir mat dwdi dé cham toi:
a) cac phan mang dién clia mach dién vao, hodc

b) bd phan kim loai bat ky dwoc cach ly voi cac phan mang dién cla mach dién vao bang cach dién
chinh, trong treéng hop ngudn dién han Cép 1.

Kiém tra su phti hop bang ddu do thdr nghiém 13 cla IEC 61032:1997 (xem Hinh A.2).
6.2.2 Tudién

Xem 6.2.2 clia IEC 60974-1:2012.

6.2.3 Ty ddng phéng dién cla tu dién mach ngudén

Xem 6.2.3 cua IEC 80974-1:2012.

6.3 Bao vé chéng dién giat trong didu kién sw cb (tiép xic gian tiép)
6.3.1 Quy dinh v& bado vé

Xem 6.3.1 cia IEC 60974-1:2012.

6.3.2 Cach ly giira cic cudn day mach ngudn va mach han

Xem 6.3.2 cua IEC 60974-1:2012.

6.3.3 Day dan va dau néi bén trong

Xem 6.3.3 cta IEC 60974-1:2012.

6.3.4 Yéu ciu bd sung déi véi hé théng cit bing plasma

Xem 6.3.4 clia IEC 60974-1:2012.

13
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6.3.5 Cudn day va Ioi xé dich duwgc

Xem 6.3.5 clia IEC 60974-1:2012.

6.3.6 Dong dién cham trong diéu kién sw cb

Déng dién cham c6 trong sb khong duoc virot qua 7 mA gia tri dinh trong trwéng hop day dén béao vé
bé&n ngoai bi hong hoac bi ngat.

Kiém tra sw phi hop baing cach s dyng mach do nhu trén Hinh 1 va Hinh 2 trong céc diéu kién sau
day:

a) ngudn dién han dwoc:

— céch ly khdi mét dat;

~ duoc cung cAp dién ap ngudn danh dinh cao nhat;

~ khdng déu nbi v&i dat bao vé trlr khi qua céac bd phén do;
b) mach dién ra trong diéu kién khdng tai;

c) tu dién triét nhidu khong bi ngét.

CHU THICH: Cha y! Thiz nghiém nay cAn dugc thie hign bdi ngudi di niing lyc. Dy ddn bdo vé dugc tam mét
hiéu lyc trong thir nghiém nay.

CHU DAN
1 mach do
2 ngudn dién
3 so d& mach cta Hinh 2
A.B  dAu néi cia mach do
L day pha
day trung tinh

PE  ditbaove
Hinh 1 - Do dang dién cham trong diéu kién sw cd

14
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A RS =l
Ry
a1 1 o
B
] RB[I] (i == Ly
1 - !
CHU DAN
A, B dau ndi thir nghiém Cs 0.22 yF
Rs 15000Q R, 10000 Q
Rg 500 Q Cy 0,022 pF

Uy dién ap hiéu dyng

dong dién cham ¢6 trong sé (cdm nhén/phdn &ng) = g%z—é (gi& tri dinh)

Hinh 2 — Mach do dang dién cham cé trong sé

7 Yéu ciu vé nhiét

7.1 Thiét bj dé bao vé nhiét va khéng ché nhiét

Ngudn. dién han lam viéc han ché phai duoc Iap vai hai thiét bi doc Iap, mét cho bao vé nhiét va mot
cho khéng ché nhiét.

Thiét b khéng ché nhiét han ché nhiét do clia cac bd phan bang cach giam hodc ngét dong dién han, 12
loai tw phuc hdi va dugc thiét ké theo Diéu 8.

Thiét bj bao vé nhiét xac dinh trong Diéu 9 phai dugc thiét ké dé tac dong néu thiét bi khdng ché nhiét
bi hong.

7.2 Thir nghiém phét néng

7.2.1 Diéu kién thir nghiém

Ngudn dién han phai dugc van hanh tai dong dién han I&n nhat danh Ginh fome va dign ap cb tai quy
wéc cho trong 12.2, bét dau tl trang thai ngudi.

Néu nhan thdy rang fmax khdng phét néng téi da, thi thir nghiém triedng hop xAu nhét phai dugc thyee
hién bé sung & gia trj dat trong dai danh dinh cho phat néng téi da.

Khi @it céc thiét bj do, chd duy nhét cho phép tiép can la théng qua cac 18 he c6 ndp day, cac civa kiém
tra hodc cac tdm c6 thé dé dang thao lap dwgc cung cép bdi nha ché tao. Sy théng gi6 trong khu vuc

15
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thi» nghiém va cac thiét bi do duoe s dung khéng dwoc anh huong dén thong gio binh thuéng cua
ngudn dién han hosic gy ra truyén nhiét hoac thu nhiét bat thudng tir nd.

CHU THICH 1: Nhiét 46 16n nhét ciia cac bo phéan cb thé dat dugc & didu kién khong tai.

CHU THICH 2: Thir nghiém ddng dién han I¢n nhét danh dinh va thir nghiém trrong hop x4u nhét lién quan c6
thé tién hanh lién tuc ma khong can che ngudn dién han try v& nhigt 4o mai trixdng xung quanh.

7.2.2 Dung sai ciia cac tham sd thir nghiém

Trong sudt thr nghiém phét néng theo 7.2.3, cac dung sai sau ddy phai duec dap ng:

10
a) dién 4p cb tai: *s % dién ap trong (ng véi tai quy UoC;
+10 . " . ) )
b) dong dién han: -5 % dong dién han quy wéc tuong @ng;
¢) dién ap ngudn: + 5 % dién ap ngudn danh dinh twong &ng;
+10 A .
d) téc a6 dong co: _s % tdc d6 danh dinh twrong ng;
+10 . .
e) nhiét do: -0 °C nhigt d6 mai trwdng;

7.2.3 Déng dién han I&n nhét danh dinh
Trinh ty thir nghiém abi voi dong dién han Ién nhéat danh dinh fmax phai duwoe thue hign nhie sau;

a) Dam bao rdng ngudn dién han & trang thai can béng nhiét véi nhiét do moi tredng 12 20 °C, xem
dung sai trong 7.2.2 e).

b) Van hanh ngudn dién tai dong dién han ion nhat danh dinh.

¢) Ghi lai thoi gian hoat dgng cho dén 1an tac dong dau tién clia thiét b khdng ché nhiét: thdi gian han

lién tuc danh dinh foy (Mmax).

d) Tiép tuc thr nghiém ngay sau khi thiét bi khdng ché nhiét duge Gat lai, trong khoang thai gian
60 min.

&) Ghi lai th&i gian hoat dng cho mdi chu ky fon.
Thir nghigm khéng dat néu fon nhd hon 30 s hodc fon (ma;(} nhd hon 60 s.
7.2.4 Tinh toan
Phai tinh gi4 trj danh dinh sau day:
» th&igian han danh dinh trong 1 h ZIO,, tai dong dién han Ién nhét danh dinh xem 7.2.3 e);
vGi foy 12 thoi gian hoat ddng cho mdi chu ky.

Gié tri nhé nhét cda 1,y phai 1a 60 s.
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7.3 Ponhiét dd

7.3.1 Pidu kién do

Nhiét do dinh phai degc xac dinh nhw sau:

a) Di v&i cac cudn day, bang phép do dign trd hodc cadm bién nhiét do dit bén trong;

b) Béi v&i cac phan khac, bang cam bién nhiét dd bé mat.

Nhiét dd dinh phai dugc do trong thei gian hoat dgng cudi cung clia the nghiém phat ndng 60 min.

CHU THICH: Thiét ké cia ngudn dién lam viéc han ché dugc dya trén thiét bj khéng ché nhigt tac dong & nhigt
a3 che phép Ién nhét xac dinh béi cp cach dién.

7.3.2 Cam bién nhigt do bé mat

Xem 7.2.2 clia IEC 60974-1:2012.

7.3.3 Dién tro

Xem 7.2.3 clia IEC 60974-1:2012.

7.3.4 Cam bién nhiét dd dit bén trong

Xem 7.2.4 cUia |EC 60974-1:2012.

7.3.5 Xac dinh nhiét dé6 mi triwéng xung quanh
Xem 7.2.5 cla |IEC 60974-1:2012,

7.3.6 Ghi gia tri nhiét dg

Xem 7.2.6 cla IEC 60974-1:2012.

7.4 Gi&i han nhiét dé
7.41 Cudn day, cd gop va vanh trwot

Nhiét dd cGa cudn day, cd gép va vanh truot khdng dwgc virgt qua nhigt do van hanh cho trong
Bang 1 theo cép cach dién.

Khéng bd phan nao dugc phép dat dén nhiét d& gay hong cho céc bd phén khac ngay ca khi by phéan
dé ¢ thé phl hop véi cac yéu cdu trong Béng 1.
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Bang 1 — Gi&i han nhiét 6 theo cap céach dign

Do tang nhiét Ién nhat
K
Cép Nhigt d& ==
cach dién 1&n nhét Cudn day
°c °C Cam bién Cam bién 96 goép va

nhigt dd pién tre nhiét 45 vanh trrot

bé mat gan trong
105 (A) 150 55 60 65 60
120 (E) 165 70 75 80 70
130 (B) 175 75 80 90 80
155 (F) | 190 95 105 115 90
180 (H) 210 115 125 140 100
200 (N) 230 130 145 160 Khéng
220 (R) 250 150 160 180 B xac dinh

CHU THICH 1: Cam bién nhiét d§ b& mat cé nghia 1a nhigt dd dwoc do bang cam bién khéng gén trong & diém
néng nhét co thé tiép xtc duoc clia bé mat bén ngoai cudn day.

CHU THICH 2: Théng thuérng, nhiét dé & bé mat 14 thép nhét. Nhigt d6 dugc xac dinh béng phép do dién tré cho
ra gi4 tr trung binh ca 14t ca cac nhiét 88 xuét hién trong cudn day. Nhiét do cao nhét xuét hign trong cudn day
(diém nong) co thé dwec do bang cadm bién nhigt 69 gén trong.

CHU THICH 3: B4 6 céc ¢cdp cach dién khéc co cAc gia trj cao hon céc gid trj cho trong Béng 1 (xem IEC 60085)

Kiém tra sy phu hop béng phép do theo 7.3.

7.4.2 B& mit bén ngoai

Xem 7.3.2 cla IEC 60974-1:2012.

7.4.3 Céc linh kién khac

Nhiét dé Ién nhét cla cac linh kién khac khang dwgc vrot qua nhiét dd I6n nhat danh dinh cla ching,
theo tiéu chuan lién quan.

7.5 Thir nghiém mang tai

Ngudn dién han phai chiu dwgc cac chu ky tai 1ap lai ma khdng bj hdng hodc bj 16i chire nang.

Kiém tra sy pht hop béng céc thir nghiém sau day va bling cach xic dinh ring khéng c6 hdng hoc
hodic xay ra I8i chirc nang ddi v&i ngudn dién han trong qua trinh thlr nghiém.

B&t ddu tir trang thai ngudi, ngudn dién han dwoc dat tai & dong dién han [&n nhét danh dinh cho dén
khi thiét bj khdng ché nhiét tac déng.

Ngay sau khi thiét bi khdng ché nhiét duoc dat lai, thwe hién mot trong s6 cac thir nghiém sau.
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a) Trong trwérng hop ngudn dign han cé dac tinh dbc, cac co cAu didu khidn dwoc dat dé cung chp
dong dign han 16n nhét danh dinh. Sau d6, ngudn dién han cho chju tdi 60 1n bing cach cho ngén
mach c6 dién trd ngoai tir 8 mQ dén 10 mQ, trong 2 s, sau dé Ia thadi gian nghi 3 s.

b) Trong truéng hop ngudn dién han cé dic tinh phang, ngudn dién han duoc mang tai mét 13n véi
déng dién bng 1,5 1an dong dién han danh dinh Ién nhét & dién ap co tai kha dung Ién nhét trong
15s.

7.6 Cd gop va vanh trwot

Cb gop, vanh tnrot va chdi than cua chiing khéng dwac co du hiéu cla viéc phat tia Ira dién c6 hai
hoZc hdng héc trong dai Iam viéc cia ngudn dién truyén déng bing déng co.

Kiém tra sy phll hop béing xem xét bdng mét trong
a) thtr nghiém phat néng theo 7.2,
va

b) thi* nghi&@m mang tii theo 7.5,

8 Thiét bj khdng ché nhiét

8.1 Kétcau

Thiét bi khéng ché nhiét phai co két cdu sao cho khéng thé:
a) thay dbi gia tri Gt nhiét 48, hodc

b) thay ddi van hanh ma khong gay ra hang vat Iy r6 rang.

Kiém tra su phit hop bang cach xem xét bing méat.

8.2 Vjtri

Thiét bj khdng ché nhiét phai duoc dat cé dinh trong ngudn dién han theo cach dé s truyén nhiét 13 tin
cdy duoc.

Kiém tra sy phis hop bdng cach xem xét bang mét.

8.3 Van hanh

Thiét bi khdng ché nhiét phai ng3n cac cudn day clia ngudn dién han khéng vwgt qua giéi han nhigt do
van hanh nhw quy dinh trong Bang 1 va khang 1am cho bat ky linh kién nao vuot qué nhiét dd danh
dinh ctia né trang pham vi nhiét d3 mai trerding xung quanh nhw dwoc cho trong 4 a).

Kiém tra sp phi hgp trong qua trinh van hanh véi ngudn dién hoat déng & didu kién ddu ra cta 7.2.1.
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8.4 Phuc hdi

Khéng dwec phuc hdi thibt bi khdng ché nhist trwéc khi nhiét dd ha xudng di dé van hanh chu ky tiép
theo véi toy nhé nhétla 30 s,

Kidm tra sy phi hop bang phép do tirng thdi gian hoat déng toy trong qué trinh thik nghiém phat néng.

8.5 Kha ndng lam viéc

Thiét bi khéng ché nhiét phai co kha nang ngat dong dién dau vao hodc dong dién han 200 Ian lién tiép
ma khéng bi héng khi ngudn dién han cung cap dong dién han I&n nhét danh dinh.

Kiém tra sy phit hop bang céch tao ra s6 lan ngat mach lién tuc theo yéu ciu véi mach dién cb cung
dac tinh dién, d4c biét 12 dong dién va dién khang, nhw v&i mach ma thiét b khéng ché nhiét dugc s
dung.

Sau thir nghiém nay, phai dap (rng cac yéu cau trong 8.3 va 8.4.
8.6 Chibao

Ngudn dién han phai chi bao ring thiét bi khdng ché nhiét d lam gidm hoéc ngét dau ra ngudn dién
han. B4 chi bao phai cb 4nh sang vang (hodc c& mau vang bén trong mdt khe hé), hodc hién thi chir
sb chi ra ky higu hoac tir ma y nghia cua ching dwec cho trong sach huéng dén.

Kiém tra sw phii ho'p bang cach xem xét bing mét.

9 Bao vé nhiét

9.1 Kétchu

Béo vé nhiét phai c6 két cdu sao cho khang thé:

a) thay déi gi4 tri dat nhiét do, hoac

b) thay ddi van hanh ma khéng gy ra hdng vat Iy rd rang, hodc

¢) dat lai ty dong hoac béng tay.

Kidm tra sy phi hop bang cach xem xét bang mét.

9.2 Vitri

Bdo vé nhiét phai duoc dat cb dinh trong ngudn dign han theo cach dé sy truyén nhiét I1a tin cay dugc.
Kiém tra sy phii hop béngl cach xem xét bang mét.

9.3 Tac dong

Bao vé nhiét khdng dugc tdc ddng trong qué trinh thtr phat ndng.
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Bdo vé nhiét phai ngan ngudn dién han khdng virot qua gidi han nhiét d6 Ion nhit nhe quy dinh trong

Bang 2.
Bang 2 — Gi&i han nhiét d5 1&n nhit
Nhiét dé °C

Cép | Cap | Cép | Cép | Cép | Cép | Cép

105 120 130 155 180 | 200 220

{A) (E) (B) (F) (H) (N) (R
Gid tri Ié¢n nhét trong giér d4u tién 200 215 225 240 260 | 280 300
Gia tri }¢n nhét sau giér dau tién 175 190 200 215 | 235 | 255 275
Gi4 tri trung binh s6 hoc sau gi¢y dau tién 150 165 175 190 210 230 250

Kiém tra sw phl hop trong qua trinh thir phat néng va béng thir nghiém sau.

Ngubn dién han dwoc vén hanh & dién ap ngudn danh dinh ho#c téc dd quay cé tai danh dinh trong khi
thiét bj khdng ché nhiét bi ngét va nguén dién van hanh & diéu kién diu ra trong 7.2.1. Trong qua trinh
thir nghiém, bdo vé& nhiét phai tac ddng treéc khi gidi han nhiét dd 16n nhét bi veot qua.

10 Lam viéc khéng binh thuwéng

10.1 Yéu céu chung

Ngudn dién han phai khdng bi phong dién danh thing nguy hiém hodc gay rii ro chay trong cac didu
kién lam viéc khdng binh thwdng trong 10.2 va 10.3. Cac thi¥ nghiém nay dwec thwe hién ma khong
guan tam dén nhiét do dat dwgc trén phén bat ky hodic viéc ngudn dién han cd tiép tuc hoat ddng hay
khang. Tiéu chi duy nhat I ngudn dién han khdng tré nén mét an toan. Cac the nghiém nay co thé
dwoc thue hién trén cac ngudn dién han khac.

Céc ngudn dién han, dwgc bao vé bén trong, vi dy bing cau chay, aptdmat hodc bdo vé nhiét, dugc
coi la dap ('ng yéu céu nay néu thiét bi bao v& bén trong tac dong trwdc khi xay ra didu kién mat an
toan.

Kiém tra sy phi ho'p bang cac thir nghiém sau.

a) Mt 16p gac y té kho loai hit nwdc duoe dat bén dwdi ngudn dign han, dai hon méi canh clia nguédn
dién han 150 mm.

b) Bat d4u tir trang thai ngudi, ngudn dién han duoc [am viéc theo 10.2 dén 10.4.

c) Trong sudt thir nghiém, ngudn dién han khéng dugc phat ra ngon Ira, kim loai néng chay hodic cac
vat ligu khac c6 thé méi chay I6p gac.

d) Sau th(r nghiém va trong vong 5 min, ngudn dién han phdi ¢d kha nang chju dwgc thlr nghiém dién
mdi theo 6.1.5 b) ctia IEC 60974-1:2012.
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10.2 Thir nghiém v&i quat khong lam viéc

Ngudn dién han phu thudc vao (c4c) quat truydn dong bang dong co dé phi hep véi cac thi» nghiém
ctia Didu 7, dwoc cho van hanh & dign ap ngudn danh dinh hodc téc 46 quay c6 tai danh dinh trong
khodng thdi gian 2 h trong khi (cac) ddng co quat bi gitr cho nglrng chay va ngudn dién van hanh &
diéu kién Gau ra ca 7.2.1.

CHU THICH: Myc dich ciia thir nghiém nay Ia d& van hanh ngudn dién véi quat dieng yén nhdm kiém tra sy an
toan cla ca quat va ngudn dién.
10.3 Thir nghiém ngin mach

Xem 9.3 clia IEC 60974-1:2012.
11 PAu ndi véi lrdi dién dau vao
11.1 Ngudn dau vao

11.1.1 Dién ap ngudn

Céc ngudn dién han phai ¢6 khd nang van hanh & dién 4ap ngudn danh dinh £ 10 %. Diéu nay c6 thé
gdy sai léch so voi cac gid tri danh dinh.

Kiém tra sy phii hop béng céch cho van hanh.
11.1.2 Ddng dign cung cédp

Dong dién cung cAp phai dwgc do biing thiét bj do hidu dung véi hé sé dinh nhé nhét 1a 3 va béng tinh
toan.

Kiém tra sw phu hop béng cach cho van hanh.

CHU THICH: Phép do co thé bj anh hudng bdi tré khang cda mach ngudn (xem Phy lyc G cla
IEC 60974-1:2012).

11.1.3 Ngudn dién han truyén déng bing déng co

Trong tredng hop ngudn dién han truydn dong bing dong co, ddng cor phai chiu dwoc s bién doi tai
gitra t3i I&n nhét va khdng tai ma khéng gay anh hudng bét loi @én tinh ning han ciia may phét.

Kidm tra sy phii hop bing cach cho van hanh.

11.2 Nhiéu dign ap ngudn
Céc ngudn dign han dwoc thiét ké d& van hanh véi cac digén ap ngudn khac nhau phai dwec lap véi:

a) hai cap ngudn, mbi cap Iap v&i moét phich cdm khac nhau, va mdt cong téc lwa chon @& dam bao
rdng cac chan cim clia phich c&m khéng st dung thi khéng dwee mang dién.

b) hé théng @& ty ddng bd trf lai ngudn dién han cho phi hop véi dién &p ngudn.
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Kiém tra sz phi hop bang cach cho van hanh.

Trong trudng hep a), cdng tic lya chon dugc thk nghiém bé sung theo 11.7.

11.3 Phwong tién d4u ndi véi mach ngudn

Phuong tién d4u ndi véi mach ngudn chédp nhan duoc bao gdm:

a) cap ngudn diu vao bing cap mém dugc dau véi ngudn dién han;

b) c4c d4u vao thiét bi droc lAp véi ngudn dién han va cap ngudn ddu vao béng cap mém.

Cap ngudn diu vao bing cap mém phai phi hop véi 11.8 va duoc I&p véi phich cdm theo 11.9.

Kidm tra sy phi hop bing xem xét bang mét.

11.4 DPau ndi mach ngudn

Xern 10.4 va 10.5 cla |IEC 60974-1:2012.

11.5 Co cluchidn cap
Xem 10.6 cla IEC 60974-1:2012.

11.6 L&i vao céap

Xem 10.7 cta IEC 60974-1:2012.

11.7 Thiét bj dénglcat mach ngudn

Nguén dién han phai ldp v&i thiét bi dong/cét mach ngudn. Thiét bj dong/cét mach ngudn phai phi hop
véi 10.8 cla IEC 60974-1:2012.

11.8 Cap ngudn

Cap ngudn phai:

a) phi hop voi ng dung va dap &ng cac quy dinh ky thuat qudc gia va dia phuong;

b) co kich thudre phil hop véi dong dign cung cép hiéu qua Ién nhét fex; va

c) ¢é chidu dai it nhat 2 m do tir diém di ra khdi vo ngoai.

Kiém tra sy phi hop bang xem xét bang mét va phép do.

CHU THICH: Vi du heac quy dinh k¥ thuat cla dja phrong dwgc cho trong Thir myc tai ligu tham khao, vi dy
HD 22.1 S4, Quy pham dign NFPA 70 (S0, ST, STO, SJ4, SJO, SJT, SJTO hofc céc cap dung cho céc (ng dung
dac bigt khac nghiét khéc) hodc C_SA C22.1. Vat lieu cach dién PVC da dugc chirng minh 1a khéing thich hop véi
{rng dyng nay.

41.9 Thiét bj néi ngudn (phich cim lién day)

Déng dién danh dinh clia thiét bj néi ngudn khdng dugc nhd hon:
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a) dang dién danh dinh clia cAu chay cn thiét & phil hop voi thir nghiém ngén mach quy dinh trong
10.3;

b) dong dién cung cAp higu qua 1on nhét /iy

Ngoai ra, 36i véi lwéi dign dau vao 125 V, dong dién danh dinh phai, khéng dugc nhd hon 70 % déng
dién cung cép I&n nhét danh dinh déi voi thiét bi.

Kiém tra sy phi) hop bing cach xem xét bang mét, do va tinh ton.

12 Piura

12.1 Dién ap khong tai danh dinh

12.1.1 Pién ap khdng tdi danh dinh dbi véi nguén dién han hé quang

Dién ap khong tai danh dinh khéng dugc vot qua:

a) 113 V dinh mét chidu;

b) 68 V dinh xoay chiéu va 48 V hiéu dung.

Ngudn dign han phi hgp véi cac gidi han dién 4p khdng tai gidam thép trong 200 ms:
a) 60 V dinh mdt chidu;

b) 50 V dinh xoay chiéu va 35 V hiéu dung;

¢6 thé duoc ghi nhan ky hiéu 84 trong Phy lyc L cia IEC 60974-1:2012.

Ngudn dién han khéng phi hp véi cac gi¢i han dign ap khong tai gidm thdp trong 200 ms, khéng
dwoc ghi nhén ky hiéu 84 trong Phu lyc L clia IEC 60974-1:2012. Ngudn dién han phai dugc ghi nhan
15 rang va khdng tdy xéa dugc phia trén hodc gan bang phia trudc hodc gan thiét bi dong/cét vai ky
hiéu sau: "Cha y!: Rdi ro dién giat®

l J

CHU THICH: Néu ngudn dign han hd quang duoc Iip voi thiét bj giam dién 4p, nha ché tao cin tinh 6én gi4 tri
gi6i han khong tai bd sung thdp hon ngay khi 6 thd 4p dung dwqre dbi véi qua trinh han.

Kiém tra sy phi hop béng phép do theo 12.1.3.
12.4.2 Bign ap khéng tai danh dinh d6i véi ngudn dién cit bing plasma

Dién ap khdng tai danh dinh khéng duoc vrot qua 350 V dinh mét chidu.
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Kiém tra sy phi hop biing phép do theo 12.1.3, bang vén hanh va xem xét bing mét, riéng t& hop néi
tiép dién trd khong dbi 200 Q va bién tré 5 kQ co thé dwoc thay béng dién trér khong ddi 5 kQ.

Dién 4p khong tai danh dinh vuot qua 113 V dinh mét chiéu chi c6 thé dwge sir dung néu cac yéu cu
sau day dwoc dap ¢ng.

a) Trinh ty méi hd quang chi bt d4u khi diu plasma clia mé han tiép xac v&i vat cdn han, cé han dwoc
kéo va tr& khang mach cét nhd hon 200 Q.

b) Cac ngudn dién nay véi cac md han tuong (ng clia ching phai ngan dau ra cba dién 4p khéng tai
néu mé han dwoc thao hodc ngét khdi ngudn dién.

c) Dién ap gitra que han clia md han va vat can han phai nhd hon 68 V dinh trong thei gian khéng lau
hon 2 s sau khi mach digu khién dwoc mé (vi du cd han) ho#c tré khdng mach cét vuot qua 200 Q.

d) Pién 4p gitva ddu plasma clia md han va vat can han khdng dugc viegt qua 68 V dinh trong thdi gian
khéng 1au hon 0,3 s sau khi tré khang mach cét verot qua 200 Q.

Kiém tra sy phu hgp bang phép do st dung déng hd do dign hodc méy hién séng mac song song voi
dién tr& t6i thidu 5 kQ.

12.1.3 Yéu cdu bd sung

Dién ap khéng tai danh dinh trong tAt ca cac ché do dat co thé co khong dwgc vugt qua gia trj cho
trong 12.1.1 dén 12.1.2, dwoc tdng hep trong Bang 3.

Bang 3 - Tdng hop dién dp khdng tai danh dinh

Piéu | Ngudn dién Dién ap khong tai danh dinh

12.1.1 | Han hd quang | C4 ky hiéu rui ro dién giat:

113 V dinh mdt chidu

68 V dinh xoay chidu va 48 V hiéu dung
Khang co ky hiéu rdi ro dién giét:

Giam trong vong 200 ms dén:

60 V dinh mét chidu

50 V dinh xoay chidu va 35 V hiéu dyng xoay chiéu

12.1.2 | Cétplasma | Cé ky higu rii ro dién giat:

350 V dinh mét chiéu

Cac ngudn dién han duoc didu khidn dién t, phai
a) dugc thiét ké d& dam bao cac dign &p dau ra khdng duoc Vgt qué cac gia tri cho trong Bang 2 khi
xay ra bét ky 18i nao trong mach dién tt
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hodc
b} c6 hé théng bao vé ma sé cat dién ap tai dAu ra trong 0,3 s va khdng tu phuc hoi.

Néu dién ap khéng tai cao hon gia tri cho trong 12.1.1, ngudn dién cét bang plasma phai c6 Iap thiét bi
giam nguy hiém theo Diéu 14.

Ngubdn dién han mét chidu kidu chinh lwu phai ¢ cdu tao sao cho trong trwdng hep bd chinh luu bi
héng (vi du hé mach, ngén mach hodc bi héng pha), cac gia tri cho phép khong thé bi vuot qua.

Kiém tra sw phi hgp bang phép do va phan tich mach va/hoac mé phdng hdng hée.
12.1.4 Mach do

D& do c4c gia tri hiéu dung, phai st dung Gdng hé do do gia tri hidu dung thyc c6 dién tré mach han
bén ngoai 5 kQ, dung sai I&n nhét + 5 % nhw Hinh 3.

O—

Lo

e

e |

CHU DAN
Up dién 4p khong tai
v von mét hiéu dung
Hinh 3 - Do céac gia trj hiéu dung

Dé co dugce cac phép do lap lai cla céac gia tri dinh, bd qua cc xung khdng nguy hiém, st dung mach
dién nhw Hinh 4.
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CHU DAN
1 Di-8t 1N4007 ho#c twong ty

Hinh 4 — Do céc gia trj dinh

Von mét phdi thé hién cac gia tri trung binh. Khoang do dwoc chon phai gan nhét c6 thé véi gia tri thye
clia dién ap khéng tai. Von mét phdi c6 dién trd trong it nhat 1 MQ.

Dung sai cGia c&c gia trj thanh phén trong mach do khéng dugce vurgt qua £ 5 %.

Bdi voi thir nghiém didn hinh, bién tré thay ddi tir 0 Q dén 5 kQ @8 nhan gi4 tr| dinh cao nhét cuia dién
ap do dwgc véi cac tai tir 200 Q dén 5,2 kQ. Phép do nay dwoc Iap lai voi hai ddu ndi toi dung cu do
dugre ddo nguec lai.

Dién tré va du ndi bién trd tao ra gi4 trj dién ap cao nhét co thd dwoc xéc dinh thdng qua thir nghiém
dién hinh. Dign trd va cye tinh day c6 thé dugc s dung cho thir nghiém thudng xuyén.

12.2 Céc gi4 trj thir nghiém dién hinh caa dién ap tai quy woe

12.2.1 Han hod quang kim loai thu céng véi que han cé boc

U, =(18+0,041,) V

12.2.2 Han hod quang bing khi tro vonfram

U, =(10+0,041,) V

12.2.3 Han hd quang béng khi trofhoat tinh kim loai va han hd quang ¢6 15i thuéc
U, =(14+0,05) V

12.2.4 Cit bing plasma

U,=(80+04I,) V

Bdi v&i cét bang plasma st dung khong khi, nha ché tao c6 thé quy dinh dién 4p tai nhw dwoc xac dinh
dwéi cac didu kién cét dién hinh.
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12.2.5 Céc yéu ciu bd sung

Trong sudt dai didu chinh, cac ngudn dién han phai co kha nang cung cap cac dong dién han quy véc
(1) tai cac dién ap tai quy wéc (Us) theo 12.2.1 dén 12.2.4.

Kiém tra sw phi hep béng cac phép do day @l (xem Phu luc H cia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1)).

12.3 Thiét bi déng cit kidu co khi dé didu chinh céng suat ra

Xem 11.3 ctia TCVN 8084-1 {IEC 60974-1), nhung gi¢i han thir nghiém & 3 000 chu ky.

12.4 M&i néi mach dién han

12.4.1 Bao vé chdng tiép xtc khdng chi ¥

Xem 11.4.1 cla IEC 60974-1:2012.

12.4.2 Vi tri cuia co ciu ddu noi

Xem 11.4.2 clia IEC 60974-1:2012.

1243 Lddiura

Xem 11.4.3 clia IEC 60974-1:2012.

12.4.4 Ghinhan

Xem 11.4.5 cla IEC 60974-1:2012.

12.4.5 Mbi ndi ding cho mé han cit bang plasma

Xem 11.4.6 cha |IEC 60974-1:2012.

12.5 Cung céap dién cho thiét bj bén ngoai

Xem 11.5 cla IEC 60974-1:2012.

12.6 Cédng suét mach phu tro

Chi c&c ngudn dién han truyén déng bing ddng co c6 thé thich hop véi cdng suét mach phy trg.

Xem 11.6 cta IEC 60974-1:2012.

12.7 Cap han

Xem 11.7 cta |IEC 60974-1:2012.

13 Mach diéu khién

Xem Biéu 12 cla IEC 60974-1:2012.
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Thiét bi gidm nguy hidm chi 4p dung cho ngudn dién cit blng plasma v&i dién ap khong tai danh dinh
vwrot qua 113 V. Thiét bi gidm nguy hiém phai giam dwqc nguy hiém dién gidt bat ngudn tir cac dién ap
khéng tai vwgt qua dién ap khéng tai danh dinh cho phép trong méi truéng cho truwée,

Céc yéu ciu dugc cho trong Bang 4.

Bang 4 - Yéu ciu cia thiét bj giam nguy hiém ding cho ngudn dién cét bing plasma

bién ap khong tai khéng giam

Pbién ap khéng tai da giam

Théi gian tac dong

5

Gita 350 Vva 113V

113V

0,3

Kiém tra sy phi hgp clia thiét bj gidm nguy hidm theo Didu 13 cla IEC 60974-1:2012, néu thudc dbi

twong ap dung.

15 Quy dinh vé cor

15.1 Y&éu ciu chung

Xem 14.1 cla IEC 60974-1:2012.

152 Voboc

1521 Vit liéu vé boc

Xem 14.2.1 cia IEC 60974-1:2012,
15.2.2 Do bén v boe

Xem 14.2.2 cua IEC 60974-1:2012.

15.3 Phwong tién nang ha

Xem 14.3 cla IEC 60974-1:2012.

164 Chiu roi

Xem 14.4 cla IEC 60974-1:2012.

15.5 D§ &n dinh chéng lat

Xem 14.5 cha |EC 60974-1:2012.
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16 Phu kién

16.1 Quy dinh chung

Phu kién duoc str dung v6i ngudn dién duoc thiét ké dé& stv dung bdi ngudi khdng chuyén phai dap
{*ng yéu cau clia tidu chudn nay.

16.2 B cip ddy han

16.2.1 Quy dinh chung

BO cdp day han c6 thé ddc lap hodc l&p trong ngudn dién, phadi tuan thd yéu cdu cla
TCVN 8094-5:2015 (IEC 60974-5:2013) vé&i mot sb stra Gbi sau:

- thay 5.1 clia TCVN 8094-5:2015 (IEC 60974-5:2013) bang 16.2.2 dudi Gay.

— thay Diéu 9 clia TCVN 8094-5:2015 (IEC 60974-5:2013) bang 16.2.3 dudi day.
16.2.2 Didu kién thir nghiém

Céc diéu kién thir nghiém phai theo 5.1.

16.2.3 Yéu ciu vé nhiét

Céc yéu ciu vé nhiét phai theo Diéu 7.

16.2.4 Bao vé chéng tiép xic khdng chu ¥

B& cp day han phai cung cp bao vé chéng tiép xic khang chil y véi cac phan tai dién ap han. Su bao
vé nhu vay c6 thé dat dwoc bing tAm chén bio vé cb ban 18 hoc nép.

Kiém tra sw phi hop bdng xem xét biing mat.

16.3 Mo han

16.3.1 Quy dinh chung

M3 han phai tuan thG yéu ciu clia TCVN 8094-7:2015 (IEC 60974-7:2013) véi mét sb sira ddi sau:

— thay Diéu 6 clia TCVN 8094-7:2015 (IEC 60974-7:2013) bang 16.3.2 dudi day.

~ thay Diéu 8 clia TCVN 8094-7:2015 (IEC 60974-7:2013) béng 16.3.3 duwoi day.

16.3.2 Didu kién thr nghiém

Céc diéu kién thir nghiém phai theo 5.1.

16.3.3 Yéu ciu vé nhigt

Cac yéu ciu v& nhiét phai theo 8.3.1, 8.3.2, 8.3.3, 8.3.4, clia TCVN 8094-7:2015 (IEC 60974-7:2013).

16.4 Kim cdp que han
Chi dwoc cung ¢ép kim cap que han kiéu A theo TCVN 8094-11 (IEC 60974-11)véi ngudn dién han.
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16.5 B diéu &p suét

Bo didu 4p suét di kém v&i ngudn dién han phai duoc thiét ké theo ISO 2503.

17 Tim thong sé

17.1 Y&éu cdu chung

Xem 15.1 cla IEC 60974-1:2012.

17.2 Mo ta

T4m thang sé phai dwec chia lam cac phan chira théng tin va di ligu dé

a) nhén biét;

b) cbng suét han;

¢) ngudn dién.

BS tri va trinh tw di lidu phai tuan thd nguyén tac cho trén Hinh 5 (céc vi dyu xem Phy lyc B).
Khéng quy dinh kich thuéc clia tdm thdng s6 ma cé thé Iya chon tay v,

Cha phép tach ridng cac phan néu trén v&i nhau va b dinh ching & nhivng vi tri dé tiép can va thuan
tién hon cho ngudi sir dung.

CHU THICH: Cé thé dua ra cac théng tin bd sung. Théng tin cd ich khac, vi dy cip cach dién, do nhiém bén hoic
hé sé cang suét, cé thé dwgc duwa ra trong cac van ban ki thuat do nha ché tao cung cép (xem Diéu 19).

a) Nhén biét

4 =

b) COng sudt han

B} 5}

7] 8) 0y 1} Iu: Il3|

) Ngudn dién

19) 18} *5) | i

53] e ™

CHU DAN
Xem17.3

Hinh 5 — Nguyén téc chung ciia tim théng sé

17.3 N&i dung

Céc gidi thich sau d& cap dén céc 6 dwoc danh sb trén Hinh 5.
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a) Nhan biét

b) Céng suét han

Tén va dia chi clia nha ché tao hodc nha phén phéi hodc nha nhap khau, ¢ thé
c6 thém nhén hiéu thong mai va nuéc xuét x néu duec yéu ciu.

Kiéu (nhan nhan biét) dwoc dwa ra bdi nha ché tao.
Kha nang truy xuét ngudn gbc ciia di¥ liéu thiét ké va ché tao, vi du s6 sé ri.
Ky hiéu ngudn dién han (tiry chon), vi dy

Bién ap mét pha

Bién ap mét pha — b chinh Iru

Bién tan tinh mot pha — bién ap — bd chinh lwu

Ngudn dién nghich lwu vé&i d4u ra la dién xoay chiéu hodc mot chidu
Ngudn dién xoay chiéu ma mét chigu két hop mét pha

Pang co ddt trong — may phét xoay chiéu

Dong co ddt trong — may phat ~ bd chinh luu

Néu tén tiéu chuin nay d& khang dinh ring ngudn dién han phu hop véi cac

yéu cAu trong tiéu chuan.

06 Ky hiéu qua trinh han, vi du:

Han hd quang kim loai thii céng v&i gque han dwec boc  (IEC 60974-1:2012,
Phu luc L, ky hiéu 58)

Han khi tro vonfram (IEC 60974-1:2012,
Phu luc L, ky hiéu 62)

Han khi tro va khi hoat tinh kim loai ké ca s dung day (IEC 60974-1:2012,

c6 16i thube Phy lyc L, ky hiéu 60)

Han hd quang c¢6 15i thudc ty bao vé (IEC 60974-1:2012,
Phu luc L, ky hiéu 61)

Cét bing plasma (1SO 7000-0479
(2004:01))

O7 Ky higu ddng dién han, vi dy:
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Dong dién mét chiéu (IEC 60417-5031

(2002:10))

Ddng dién xoay chiéu, va ngoai ra ca tan sd danh dinh  (IEC 60417-5032
tinh béing héc, vi dy: ~50 Hz (2002:10))

(IEC 60417-5033

Dang dién mét chidu hodc xoay chidu tai cung mét diu (2002:10))
ra, va ngoai ra ca tin s& danh dinh tinh béng héc

Up.V

Dién ap khéng tai danh dinh
a) gia tri dinh trong tredng hop dong dién mét chiéu
b) gi4 tri higu dung trong tredng hep dong dién xoay chidu

ALV d@én..Al.V Pham vi ddng dién han dau ra nhd nhét va dién 4p tai quy woc twong

"Zrna:- A
.V
——

¢) Nguén dién

&rng cla chung hodc nhd hon, dong dién han dau ra Ién nhat va dién
ap tai quy woe twong (rng clia chang hodc lén hon

Ddng dién han 1én nhat danh dinh

Céc gia trj cha dién ap tai quy uwéc

Théi gian han i&n nhit danh dinh trong ché dd lién tuc foy (max) tai
dong dién han Ién nhét danh dinh & nhiét 36 mai tredng 20 °C, xem
7.2.3 ¢), thé hién bang phut va gidy.

Thé&i gian han Ién nhét danh dinh trong ché do gian doan er tai

ddng dién han I6n nhét danh dinh & nhiét 8 madi trwéng 20 °C trong
sudt khoang th&i gian khang gian doan 60 min, xem 7.2.3 e), thé hién
bang phut va giay.

014 Ky hiéu ngudn dién, vi dy:

Mach ngudn, ky hiéu s& pha (1) dung cho dong dién (IEC 60417-5939
xoay chiéu va tan sb danh dinh (vi dy 50 Hz hoic 60 (2002:10))

Hz)
Péng co dét trong (1ISO 7000-0796
(2004:01))

U..v Dién ap nguén danh dinh
Tsmax. A Dang dién cung cap I&n nhat danh dinh

Tt A Dong dién cung cap hiéu qua Ion nhét

T " “Tranh chd muwa"

IP.. Cép bao vé, vi du IP21S hodc IP23S
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019 : Ky hiéu cho thiét bi cédp 1l, néu thuéc &di twong ép dung
J (IEC 80417-5172 {2003:02))

17.4 Dung sai

Nha ché tao phai dap &ng cac gia Irj lrén 14m thong sb v&i dung sai dudi day bang cach kiém soat cac
thanh phén va dung sai ché tao:

a) U, dién ap khdng tai danh dinh tinh bang V + 5 % do dugc theo 12.1, nhung trong moi
treng hop, khéng dwece virgt qua cac gia tri néu trong Bang 2.
b} famin dong dién han nhd nhét danh dinh tinh béng A;
Uazrmin dién &p tai quy wéc nhd nhat tinh bang V;

C4c gia tri cia b) khéng dwoc In hon cac gid tri ghi trén tdm thong sb.
(o) QY Y dong dién han ién nhét danh djnh tinh bang A;
Unmax dién ap tai quy wdc Ion nhat tinh bang V;

Céac gia tri cia c) khéng dwec nhé hon cac gia trj ghi trén t4m théng sé.

d) no téc d6 quay khong tai danh dinh tinh bng min™" 45 %
e) Pimax cbng suét tidu thy Ion nhét tinh bang kW Mg,
3 1 - dong dién ngudn Ién nhét danh dinh tinh bang A $+10 %

g) tox (max) thai gian han Ién nhat danh dinh trong ché d4 lién tuc +10 %

S tgy (i) thoigian han ién nhét danh dinh trong ché dd gian doan *10 %

Kiém tra su phu hop bang cach do trong cac diéu kién han quy wéc (xem 3.17 cua IEC 60974-1:2012).

18 Didu chinh diura

Xem Bidu 16 cla IEC 60974-1:2012.

19 Hwéng dan va ghi nhan

19.1 Hwéng din

19.1.1 Quy dinh chung

M&i nguén dign han phai cé hwéng dén sir dung va hwang dan an toan kém theo.
19.1.2 Hwéng dan siv dung

Huéng dan st dung phai gdm nhirng ndi dung sau (néu 4p dung):

a) mé ta chung;
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b) cac bién phap phong ngira cin thyc hign khi si dung b cap day han, binh chira khi va bd digu
chinh &p suét;

¢) y nghia cda cac chi bao, ghi nhan va cac ky hiéu dd hoa;
d) thang tin v& viéc két ndi voi lwéi dién, thong sé dic treng clia cAu chay va/hodc aptomat;

e) cach van hanh chinh xac lién quan dén ngudn dién han (vi du cac yéu cdu lam mat, vi tri, thiét bj
diéu khién, chi bao, loai nhién liéu);

f) kha nang han, gi¢i han va gidi thich cla thiét bj khdng ché nhiét;

g) gidi han s& dyng: nguén Gién han khéng thich hop dé st dung dwdi mua hodc tuyét;
h) cach bao duwéng ngudn dién han (vi du lau chai);

i) danh sach cac khuyén céo vé& bd phan thay thé va vét lidu tidu hao;

j) phéng ngira chéng 1at, néu ngudn dién han phai dit trén m3it phdng nghiéng;

k) kidu (nhan biét) cla cac phy kién dwgc quy dinh dé st dung vc'rf ngudn dién;

) c&nh béo chéng s dyng ngudn dién han d& lam tan bang trong éng nwérc;

m) ap suét, lvu lvgng va loai khi bao vé;

n) bwéc hodc pham vi dong khi dau ra va dong khi twong (rng nhur mét bd gia tri;

0} phan loai EMC theo TCVN 8094-10 {IEC 60974-10);

p) d4u ra dugc danh dinh & nhigt d6 mdi trrdng 20 °C va thei gian han cé thé gidm & cac nhiét 46 cao
hon.

19.1.3 Hwéng din an toan

Huwéng din an toan phai bao gdm cac huéng din co ban dudi day hoic tvong duwong lién quan dén
bao vé chéng cac méi nguy hiém cho nguwdi trong khu vire st dung.

a) RUi ro dién giat: Dién giat tr que han c6 thé gay chét ngudi. Khdng han dudi mwa hodc tuyét. Deo
gang tay kho cach dién. Khong cham vao que han bang tay tran. Kndng deo gang wét hodc bi mén.
Bao vé ban than khoi dién giat bing viéc cach ly ban than véi vt can han, Khdng md vé ngoai clia
thiét bi.

b) Rui ro do khéi han: Hit khai han cé thé gay nguy hiém dén strc khde. Gitr dau tranh xa khéi han. Sir
dung thiét bj trong khu virc thoang. Str dung quat thong gio dé loai bd khoi.

¢) RUi ro do tia Itra han: Tia iira han c6 thé gay nd hoc chéy. Gilr nhirng vt cd thé chay tranh xa khu
vire han. Khdng han gan nhivng vat cé thé chay. Tia lra han cé thé gay chay. Co binh chira chay bén
canh va co ngudi theo ddi sn sang d& s dung né. Khdng han trén céc thing chira déng kin.
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d) Rui ro do hé quang: Tia hd quang c6 thé gay bdng mét va ton thwong da. DBdi mi va deo kinh an
toan. St dung bao vé tai va budce dai 4o. Str dung mi bao vé han v&i bd loc mé chinh xac. Méc bao vé
toan than.

e) Rui ro do trwgng dién tir: Dang dién han tao ra trwérng dign tr. Khong st dung véi céac thiét bi cdy y
té. Khdng bao gi¢r dwoc 3é cap han quén quanh co thé. D& cap han canh nhau,

Hwéng dan an toan déi véi ngudn dién truyén déng béing dong co dét trong con phai bao gém:

f) RUi ro do khi thai: Khi thai ddng co c6 thé gay chét nguei. Khdng bao gier siv dung trong nha, nha dé
xe hodc khéng gian kin khac, ngay ca khi ctra va cira s& & mé. Chi st dung ngodi tr&i cach xa cira
sd, clva va clra théng gib.

19.2 Ghinhéan

Mbi ngudn dién han phai dugc ghi nhan 15 rang, dé nhin va khéng tay x6a dwgc vai sy kél hop cua
cac ky hiéu sau day hoédc twong dwong:

A Cha y! Doc huéng dén st dung

=t

\
4"1\ Dién giat tlr que han c6 thé gay chét ngudi

nﬁﬂ Hit khi han c6 thé gay nguy hiém dén stc khoe
AE
Tia Itra han c6 thé gay nd hodc chay
: é’i Tia hd quang ¢6 th& gay bong mat va tdn thuong da

W Truérng dién t c6 thé gay tryc trdc may didu héa nhip tim
Y

Mdi ngudn dién han truyén ddng bang déng co dét trong phai dugc ghi nhan mét céch rd rang, dé nhin
va khong tay x6a dwoc véi si két hop céc ky hiéu sau day hodc twong dwong:
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4

Khi thai dong co d6t trong c6 thé gay chét ngudi

M&i ngudn dign han phai dugc ghi nhan ré rang, dé nhin va khéng tdy xéa duoc véi cac nhan phong
ngira chira ndi dung hwdng dén an toan. Cac nhan phong ngira c6 thé chi bao gém chi¥, chir va ky
higu, hodc chi gdm ky hiéu. Khi nhan phdng ngira chi gdm ky hidu, khuyén c&o rang céc nhan nay tuan
theo ISO 17846. Vi dy vé nhan phong ngira chi gém ky hiéu dwoc cho trong Phy luc C.

Kiém tra sy phit hop bang xem xét biing mét va thir nghiém theo thir nghiém dd bén trong 17.1.
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Phy lyc A
(tham khao)
Pau do thir nghiém

Kich thuée tinh bing milimét

g
~
| 241005

225102

|

210
1
~

CHU DAN
A Kim loai

B V4t lidu cach dién

CHU DAN
A Kim loai

B Vétligu cach dign

38
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Hinh A.1 - D3u dé thir nghiém 12 cua IEC 61032

Kich thwéc tinh bang milimét
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Hinh A.2 - Du do thir nghiém 13 cia IEC 61032
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Phu luc B
(tham khao)

Vi dy vé tam thong sé

" Nha ché tao MNhén hiéu thuong mai
Pia chi
B Kidy » So seri

& TCVN 8094-6 ho#ic [EC 60974-6.

L]

|

L

15A/186V dén140A /23 6V

7] 5) 10} 11 i [E]]
f\, =48V | hmaa=140A | 125236V |cmw= 230" | @@ w736
4 £5) T8}
DED 1~ 50 Hz {7y =230 V Limax = 27T A lar =8 A
1:.33 * 18b) 19}
TR IP23S

Hinh B.1 — Tam thdng s6
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Phuluc C
(tham khao)

Nhan phong ngtra chi gdm ky hiéu

Nhéan phong ngira phai thdng b&o cho nguwdi diing cac nguy hiém cb thé xay ra, xem Hinh C.1.

e —

Hinh C.1 - Vi du v& nhi@n phong ngtra cho ngudn dién han hd quang

kim loai thii cdng truydn ddng bang déng co dét trong
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Thw muyc tai liéu tham khao

TCVN 8095 (IEC 80050) (t4t ca cac phén), Tir vung k¥ thuét dién qudc té
TCVN 8086 (JEC 60085), Céch dién — Dénh gia vé nhiét va ky hiéu cdp chiu nhiét

IEC 60127-1, Miniature fuses — Part 1. Definitions for miniature fuses and general requirements for
miniature fuse-links

TCVN 5926-1 (IEC 60269-1), Cdu chdy ha 4p — Phén 1: Yéu cau chung

IEC' 60417, Graphical symbols for use on equipment (c6 ¢ http//www.araphical-

symbols.info/equipment)
TCVN 8094 (IEC 60974) (tat ca c4c phan), Thiét bj han hd quang

IEC 61558-1:2008, Safely of power transformer, power supplies, reactors and similar products - Part 1:
General requirements and tests

1SO 7000, Graphical symbols for use on equipment — index and synopsis

ISO 17846, Welding and allied processes — Health and safely — Wordless precautionary labels for
equipment and consumables used in arc welding and cutting

CSA C22.1, Canadian electrical code

HD 22.1 84:2002 Cables of rated voltages up to and including 450/750 V and having crosslinked
insulation — Part 1: General requirements

NFPA 70, National Electrical code
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