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Lé&i noi diu
TCVN 10884-3:2015 hoan toan twong dwong véi IEC 60664-3:2010;

TCVN 10884-3:2015 do Ban k¥ thuat tiéu chudn quéc gia TCVN/TC/E1
M4y dién va khi cu dién bién soan, Tdng cuc Tiéu chuan Po luvdng Chét
Iwgng dé nghi, Bd Khoa hoc va Cdng nghé cong bd.

Bo TCVN 10884 (IEC 60664), Phéi hop cach dign dung cho thiét bi
trong hé théng dién ha 4p, gdbm c6 cac phan sau:

1) TCVN 10884-1:2015 (IEC 60664-1:2007), Phoi hgp céch dién ding
cho thiét bj trong hé thong dién ha ép — Phén 1: Nguyén tac, yéu cau va
thir nghiém

2) TCVN 10884-2-1:2015 (IEC/TR 60664-2-1:2011), Phéi hop céch dién
ding cho thiét bj trong hé théng dién ha ép — Phén 2-1: Xéc dinh kich
thuée va thlr nghiém dién méi — Huéng dan ap dung

3) TCVN 10884-2-2:2015 (IEC/TR 60664-2-2:2011), Phéi hop céch dién
ding cho thiét bi trong hé thong dién ha ap — Phan 2-2: Xem xét giao
dién — Huéng dén ép dung

4) TCVN 10884-3:2015 (IEC 60664-3:2010), Phéi hop céch dién ding
cho thiét bj trong hé thdng dién ha &p ~ Phén 3: St dung I6p phd, vo
boc hodc khudn dic dé bao vé chbng nhiém bén

5) TCVN 10884-4:2015 (IEC 60664-4:2005), Phdi hop cach dién ding
cho thiét bi trong hé théng dién ha &p — Phan 4: Xem xét img suét dién
4p tan s6 cao

6) TCVN 10884-5:2015 (IEC 60664-5:2007), Phéi hop céch dién dung cho
thiét bj trong hé théng dién ha ép — Phén 5: Phuong phép toén dién x4c dinh

khe hé khong khi va chidu dai dutmg rd bang hodc nhd hon 2 mm

TCVN 10884-3:2015
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Phéi hgp cach dién dung cho thiét bj trong hé thong dién ha ap ~
Phin 3: S&¥ dung I&p phi, vo boc hodc khudn dic dé.bao vé
chéng nhiém ban

Insufation coordination for equipment within low-volfage systems -

Part 3: Use of coating, pofting or moulding for protection against poliution

1 Pham vi dp dyung

Tiéu chudn ndy 4p dung cho cac cym I4p rap duoc bao vé chdng nhiém ban bang cach s& dung 1&p
phi, vé boc hodc khudn dac, do d6 cho phép gidm khe hé khdng khi va chidu dai dudng ré nhe mé &
trong Ph3n 1 ho4c Phén 5.

CHU THICH 1: Khi tham chiéu dén Ph3n 1 hodc Phin 5, nghia 12 nhic dén TCVN 10884-1:2015
(IEC 60664-1:2007) hoc TCVN 10884-5:2015 (IEC 60664-5:2007) twvong ng.

Tigu chudn nay mé ta cac yéu cdu va quy trinh thtr nghiém cho hai phuong phap bao vé:
~ bao vé kiéu 1 cai thién mai truéng vi md clia cac phén dugc bdo vé;
— bao vé kiéu 2 dwgc xem nhw lwong ty v&i cach dién ran.

Tiéu chuan nay con ap dung ddi véi tit ca cac loai bang mach in dugc bdo vé, ké ca bé mét cua cac
I&p bén trong cla bang mach nhiéu 16p, 16p nén va cum Iap rap duqc bao vé trang ty. Trong trudng
hop bang mach in nhidu 1&p, khodng cach qua Iép bén trong duge ndm trong cac yéu cu dbi véi cach
dién rén & Phén 1.

CHU THICH 2: Vi dy vé 1é&p nén 14 mach tich hop lai ghép va cdng nghé mang day.
Tigu chudn nay chi d& cap dén bao vé vinh vién, ma khong bac gém céc cym 18p rp chiu diéu chinh
co hoc hodc slra chira.

Nguy@n tic cla tiéu chudn nay ap dyng dugc cho cach dién chirc ndng, céch dién chinh, cach dién
phuy va cach dién tdng cuéng.
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2 Tai lidu vién dan
Céc tai lisu vién din sau 1a cin thiét cho vigc ap dung tidu chudin nay. D6i véi cac tai liéu vign dan ghi

nam cong bd, &p dung ban duoc néu. Déi véi cac tai ligu vién dan khdng ghi ndm cong b6 thi 4p dung
phign ban méi nhét, bao gdm ca cac sira dbi.

TCVN 7699-2-1:2007 (IEC 60068-2-1:2007), Thir nghiém moi fru@ng;r — Phan 2-1: Céc thir nghiém —
Thir nghiém A: Lanh

TCVN 7699-2-2:2011 (IEC 60068-2-2:2007), Thr nghiém moi trirdng — Phén 2-2: Céc thi nghiém -
Thir nghiém B: Néng khd

TCVN 7699-2-78:2007 (IEC 60068-2-78:2001), Ther nghiém mbi trudmg — Phén 2-78; Céc thir nghiém —
Thir nghiém Cab: Néng &m, khong déi

TCVN 10884-1:2015 (IEC 60664-1:2007), Phdi hgp céch dién dung cho thiét bj trong hé théng dién ha
&p — Phén 1: Nguyén téc, yéu cau va thir nghiém

TCVN 10884-5:2015 (IEC 60664-5:2007), Phéi hop céch dign dung cho thiét bj trong hé thdng dign ha
4p — Phén 5: Phuong phép toan dién dé x4c dinh khe hé khong khi va chiéu dai duong ro bang hodc
nhd hon 2 mm

IEC 60068-2-14:2009 ", Environmental testing — Part 2-14: Tesfs — Test N: Change of temperature
(Thi nghiém méi trring — Phén 2-14: Céc thir nghiém — Tha nghigm N: Thay déi nhiét do)

IEC 60326-2:1990 + Amd 1:1992, Printed boards — Part 2: Test methods (Bang mach in — Phén 2:
Phuong phép thiz) '

IEC 60454-3-1:1998 + Amd 1:2001, Pressure-sensitive adhesive tapes for electrical purposes — Part 3:
Spscifications for individual materials — Sheet 1: PVC film tapes with pressure-sensitive adhesive (Bang
dinh nhay ap lyc dung cho cc muc dich vé dién — Phén 3: Yéu cdu ky thugt cho céc vét ligu riéng - Tor
1: Bdng mang PVC c6 chét dinh nhay 4p luc)

IEC 61189-2:2008, Test methods for efectrical malerials, printed boards and other inferconnection
structures and assemblies — Part 2: Test methods for materiais for inferconnection structures (Phuong
phép thir déi v6i vét lisu dién, bdng mach in va céc két clu va cum idp rép lién két khéc — Phan 2:
Phuong phép thir déi véi vat lisu dung cho két céu lién két)

IEC 61189-3:2007, Test methods for electrical materials, printed boards and other interconnection
structures and assemblies — Part 3: Test methods for materials for interconnection structures (prinfed
boards) (Phuong phép thir d6i v6i vat lisu dién, bang mach in va céc két cdu va b phén lién két khac —
Phén 3: Phuong phép thir d6i voi vat liéu ding cho két céu lién két (bdng mach in))

" He théng tiéu chudin quéc gia da c6 TCVN 7699-2-14:2007 durong vii IEC 60068-2-14:1984.
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IEC 61249-2 (t&t ca Phan 2) Materials for printed boards and other interconnecting structures —
Reinforced base materials, clad and unciad (Vat liéu cho bang mach in va cac két céu lién két khéc -
Vat libu nén téng cuomg, boc hodc khéng boc)

IEC Guide 104: 2004, The preparation of safely publications and the use of basic safety publications
and group safely publications (Bién soan tiéu chudn vé an toan va str dung céc tiéu chuén an toan co
bén va nhém céc tiéu chuén an toan)

3 Thuét ngir va dinh nghia

Tiéu chudn ndy ap dung céc thust ngl» va dinh nghia néu trong TCVN 10884-1 (IEC 60664-1), va cac
thuat ngl va dinh nghia dwéi day.

3.1

Vit ligu nén (base material)

Vit lidu cach dién ma trén do ¢6 thé tao cac dang dén dién.

CHU THICH: V4t liéu ndn co thé cieng hodc mém, hodic ca hai. N6 ¢6 thé 12 mdt chat dién mai hodc mgt thm kim
loai dwgc cach ly.

[IEC 60194, dinh nghia 40.1334]

3.2

Bang mach in (printed board)

Thuét ngi¥ chung cho mach in dwgc x ly hoan chinh va c4u hinh di ddy mach in.

CHU THICH: Béng mach in bao gdm bang mach mdt mat, hai mét va bang mach nhidu 1&p v&i vat liéu nén cieng,
mém va cirng — mém.

[IEC 60194, dinh nghiia 60.1485]

3.3

Pwong dén (conductor)

Tuyén dén dién don & trong dang dén dién.
[IEC 60194, dinh nghia 22.0251]

34
Bao vé (protection)
Loai bién phap bét ky d& 1am gidm anh huwdng ctia moi tredng.

35

Lép phi (coating)

VAt ligu cach dién nhw I&p men hodc Iop mang khé ndm trén b& mét clia cum I&p rép.

CHU THICH: Lép pha va vat fidu nén cia bang mach in tao thanh mdt hg théng c¢ach dign c6 dic tinh trong ty
nhu céch dién rin,
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3.6

Cé4ch dién rin (solid insulation)

V4t liéu cach dign rin dugc dat vao giba hai phén dan dién.

GHU THICH: Trong trirémg hop clia bang mach in c6 16p phi, céch dién rén bao gdm ban than bang mach ciing
nhw 16p phii. Trong céc trirdng hop khac, cach dign ran 12 vat ligu boc.

3.7
Khoang gién cach (spacing)
Su két hop bat ky ctia khe hé khdng khi, chidu dai dwdng rd va khodng cach cach dién di qua cach

dian.
4 Yéu ciu thiét ké

4.1 Nguyeén tic
Xac dinh Kich thuéc khodng gisn céch gitra cac dudng dan tay thudc vao kiéu bao vé duge st dung.

Khi str dung bao vé kiéu 1, xac dinh kich thwére khe hé khong khi va chidu dai dwdng rd phai tuén theo
c4c ydu cAu ciia Phdn 1 hodc Phan 5. Néu d4p (ng cac yéu cAu cda tiéu chudn nay, 6 nhiém bén 1
ap dung duwéi s bao va.

Khi st dung bdo vé kidu 2, khodng gian cach gitra cac phan dén dién phai dap &ng céc yéu chu va thiz
nghiém cho céch dién rén cla Phan 1 va xac dinh kich thuéc clia ching khdng degc nho hon khe hé
khong khi 6 thidu quy dinh trong Phan 1 hozic Phan 5 déi voi didu kign truomg dbng nhét.

4.2 Dai itng dung lién quan dén méi truérng

Cac yéu ciu thiét ké ap dung duwoc trong moi mdi tredng vi ma.

Céc (rng sudt nhu nhiét @6, héa, co hodic dugc liét ké trong 5.3.2.4 clia Phén 1 phéi dwgc tinh dén khi
chon vét lidu bao vé.’

Sy hép phu &m cita vat liéu bdo vé khong duwgc 1am suy yéu tinh chét cach dign cla cac phan duoc
bao vé.

CHU THICH: C6 thé kidm tra sy hAp phy &m bing cach do dign tré cach dién trong didu kién am,

4.3 Y&u cAu adi véi kidu bao vé
Pat dugc sy bao vé theo nhirng cach sau:

— bdo vé kidu 1 cai thién mdi trwdng vi mé clia cac phan durroc bao vé. Cac yéu ciu vé khe hér khing
khi va chidu dai dwdng 1o ciia Phan 1 va Phiin 5 a8i v6i d6 nhidm bén 1 dwoc &p dung dudi s bao
vé. Gilra hai phan din dién, yéu ciu ring mdt ho3c ca hai phdn dan d6, cling véi tt ca cac khodng
gi&n cach giira ching phai dugc bao vé.

10
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— bao vé kiéu 2 dugc coi 1a twong ty véi cach dign rdn. Dudi s bdo v8, cac yéu cau ddi véi céch
dién ran quy dinh trong Phén 1 dwgc ap dung va khoang gidn cach khong dwrge nhé hon cac gia tri quy
dinh trong Bang 1. Khdng ap dung céc yéu cAu dbi véi khe hé khong khi va chidu dai dwong rd trong
Phan 1 hoac Phin 5. Gitra hai phan din dién, yéu cdu ring ca hai phan dén dién va tat ca cac khoang
gidn cach gitra ching, phai dugc bao vé d& sao cho khang ton tai k& hd khdng khi gilra vét liéu béo vé,
phan dan dién va bang mach in.

Yau ciu vé khe h& khong khi va chidu dai dudng rd thea Phan 1 hodc Phédn 5 4p dung cho tat ca cac
phan khéng dugc bao vé cia thiét bi.

4.4 Quy trinh xac dinh kich thwéc

Déi véi bao vé kidu 1, ap dung cac yéu chu xac dinh kich thuéc ciia 5.1 va 5.2 & Phan 1 hodc Phan 5.
Déi voi bao vé kidu 2, khodng gian cach gira cac dwdng dan trude khi ap dung sy bao vé khong dugc
nhd hon céc gia tri nhw quy dinh trong Bang 1. Cac gia tri nay ap dung dbi véi cach dién chinh, cach
dién phuy cling nhw céch dién ting cudng. Céc gia trj nay cling cb thé dwoc ap dung déi véi cach dién
chlrc ndng.

CHU THICH: Trong truding hop bang mach nhidu 1op, khodng gidn céch gitra céc dudng dén & bé m3t ciia I6p

bén trong dwgc xac dinh kich theéc nhu quy dinh d8i véi bao vé kidu 1 hodc kiéu 2 phy thugc vao két qua cua
cac thir nghiém trén bdo vé.

11
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Bang 1 -~ Khoang gidn cach nhd nhat dél véi bio vé kiéu 2

Gié trj dinh 1&n nhét Khoang gian cédch nho nhét
clia dién &p bat ky ©
kV mm
s0,33 0,01
>0,33vas04 0,02
>0,4va<0,5 0,04
>05vas06 0,06
>06vasog 01
>0,8vas1,0 0,15
>10vas12 0,2
>1,2vas15 0,3
>1,5vas20 0,45
>20vas25 06
>25vas30 0,8
>30vas4,0 1,2
>4,0vass50 15
>50va<6,0 2
>6,0va<8,0 3
»>8,0vas10 3,5
>10va s 12 45
>12va<15 55
>15vas20 8
>20vas25 10
>25vas30 12,5
>30vas40 17
>40va <50 22
>50va s 60 27
>60vas8o 35
>80vas 100 45
*) BS qua qué dién &p quéa dd Vi ching it ¢6 kha ndng 1am hdng
phén dugc bdo va.

Kiém tra s\ pht1 hop bang phép do khodng gian cach tréc khi 4p dyng bao vé.

5 Thir nghi¢m

5.1 Quy dinh chung

S thich hep clia bdo vé dugc danh gia bing cach thyre hién tat ca cac thir nghiém dwee md ta trong
5.8 sau khi &n dinh theo 5.7.

12
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CHU THICH: Sy thich hop cia bdo vé dugc danh gid sau thir nghigm chiu xwde mé ta trong 5.5, kiém tra biing
mét mé ta trong 5.6 va sau 86 1 &n dinh dugc md ta trong 5.7.

Sau mau thlr dugc st dung néu khdng ¢6 quy dinh khéc cla ban ky thudt. Ngoai ra, ban k¥ thuat co
thé quy dinh céc thir nghiém bd sung ctia 5.9, mdi thir nghiém duorc thyc hign trén mét mau thir méi.

CHU THICH: Trong tidu chuéin nay, khi nhic dén ban kg thuat nghta Ia a8 c4p dén cac ban k§ thuét ciia c4c san
phim cy thé lién quan.

Cac thtr nghiém nay duqc thiét k& dé& thir nghiém dién hinh. Ban ky thuat cdn xem xét thir nghiém
duwoc quy dinh cho thiy nghiém thuéng xuyén va ther nghiém méu.

Trinh tw cac thir nghiém dugc thé hién trong Phy luc A.
Khong cho phép hdng bét ky mAu thir ndo trong thir nghiém.

Phuy lyc B liét k& cac quyét dinh cn thiét phai thirc hién bdi ban ky thuat khi 6& cap dén tiéu chuan nay.

5.2 M3u thir dé thie nghiém I&p phu
M3u thir nghiém co thé |a

— méau th nghiém theo Phy lyc C, ma dwoc ap dung riéng cho bang mach di day mach in. M3u dwoc
str dung cho thir nghiém phai c¢6 cling khodng cach nhd nhat nhu cac san pham trong loat san xudt;

— mAu thir nghiém t loat sdn xuét;

— bang mach in bt ky, mién la mau thir nghiém dai dién cho cac san phdm tir loat san xuét,

5.3 MAiu thir dé thir nghiém khuén dic va vé boc

Phai st dung mau thir loat san xuét, hodic chiing phai dai dién cho cac sdn pham tir loat sdn xuét.

5.4 Chuan bi mau thi nghiém

Bang mach in phai dwgc lam sach va dwoc phi bang cach s& dung quy trinh thong thwdng cla nha
ché tao. Quy trinh han dwge thire hién nhung véi cac linh kién chwa duoc dat vao vi tri. Mau the khudn
ddc va vo boc phai dwoc thiy nghiém ma khdng dugc chudn bj thém.

5.5 Thir nghiém chiu xwéc

CHU THICH: Trong mt s& trwdmg hep, thir nghiém chiu xwéc khang thé 4p dyng cho cac cum K&p rap duoc bio
vé chéng nhi&m ban bing cach s dyng vo boc hodc khudn dac. Trong nhirng trirdng hep nhu véy, vige xem xét
céc thir nghiém thay thé hodc thir nghiém bd sung c6 thé cén thiét.

vét xuwéc phai dugce thye hién ngang qua nam cap phan dén dién va cac khoang cach xem ké gitra
ching tai cac diém ma cach dién s& chju cwréng d dién tredng lén nhét gira cac dwong dén.

Lép bdo vé phai dugc cao xwéc bing mét dinh thép crng, phdn dau cla dinh c6 dang nén v&i géc
40°. BAu cua dinh phai dwoc Iam trén va mai nhan, véi ban kinh 0,25 mm + 0,02 mm. Dinh thép phai
duoc dat tai sao cho lyc tac dung doc truc la 10 N + 0,5 N. Cac vét xwdc phai dwoc tao ra bing cach

13
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vé dinh thép doc theo mat phing vudng géc véi mép dwdrng dan cla lép bdo vé & tée do xap xi
20 mm/s nhu thd hién {rén Hinh 1. Nam vét xudc phai dwec thuc hién cach nhau it nhéat 5 mm va cach
mép it nhat 5 mm.

Huéng chuyén déng
cla dinh

Binh i

o \ s ™ \
~, by
~, 1D
ﬁ\____'\'-__'i__}__‘___\‘?\__'
. \_\ \‘? MAu chiu
\\ | \ tht nghigm

g N

CHU THICH: Binh thép ndm trén mat phdng ABCD vubng géc v&i mau chiu thir nghiém.,

Hinh 1 — Thir nghiém chiu xwéc d6i v&i cac Iép bao vé

5.6 Kiém tra bing mét
M3u thir phai dugc kiém tra bAng mét theo thir nghiém 3V02 trong 6.2 clia IEC 61189-3:2007.

Méu thir khong duwoc

bong troc;

— phdng rop;

—  bi tach khoi vat fidu nén

— ran ni;

- ¢6 khodng réng;

~ cb b& mat v&i cac phidn din dién khang duoc bao vé lién k&, ngoai trir diém din dé thir nghiém;

— sw dn mon va dign.

5.7 On dinh miu thir nghiém

Céc phuong phap &n dinh thich hop v&i phan 16n cac &ng dung. Déi v&i cac &ng dung d3c thi, sip
thay @di cac tham s quy dinh 88 v&i viéc &n dinh c6 thé thich hop va cdn dwec xem xét bdi ban ky
thuat.

CHU THICH: Trinh ty khi hau tir 5.7.1 dén 5.7.4 duoc thiét ké d8 md phéng s 130 héa.

14
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5.7.1 Lanh

On dinh lanh (m& phdng viéc bdo quan va van chuydn) dwoc thirc hién theo thir nghiém Ab cla
TCVN 7699-2-1 (IEC 60068-2-1). Cac mirc khdc nghiét phai dugc quy dinh bdi ban ky thuat va dwoc
chontir céc giA trj duéi day:

-10°C

-25°C

-40°C

-65°C
Thei gian thr nghiém Ia 96 h.
§.7.2 Néng khd

On dinh néng khd dwoc thwe hién theo thtr nghiém Bb cia TCVN 7699-2-2 (IEC 60068-2-2). Tuy
nhién, theri gian va nhiét 4o &n dinh twong dng véi thanh phén ciia bang mach in va nhiét d bé mat
1am vidc th& hién trong Bang 2.

Béng 2 - On dinh néng khéd

Nhiét do bé mat Nhiét do R
. : gy Th dinh
Vit lidu nhya/ndn lam viée 1é&m nhit 4n dinh ol glan on ¢in
a -] h
C C
o 105 165 1 000
Giay epoxide/cellulose 75 125 | 1000
B& mat thiy tinh 140 175 1000
epoxide/dét, 15i gidy 100 125 1000
cellulose 75 95 1 000
B& mat thy tinh 140 175 1000
epoxide/dét, 16i thay 100 125 1 000
tinh khdng dét 75 95 1000
140 175 1000
Thdy tinh epoxide/dét 100 125 1000
75 95 1000
5 . . 160 200 1 000
tiw::ﬁng 16t polyester/thiy 100 130 1000
75 100 1000
Gidy phenolic/cellulose
(v¢i tinh bat Itva dwegc 110 155 1000
xac dinh — thir nghiém 75 110 1000
chay doc) ¥
125 170 1000
Giay phenolic/cellulose 100 140 1000
75 110 1000

3} péi véi tinh bt Ira dwoc xac dinh, 38 cap dén 8.6 clia IEC 61189-2:2006 va Phén 2 lién quan clia IEC 61249,

13




TCVN 10884-3:2015
5.7.3 Thay ddi nhanh cda nhiét do

On dinh thay @i nhanh clia nhigt d5 theo thir nghiém Na cua IEC 60068-2-14. Nhiét 3 theo Bang 3,
v6i dd khdc nghiét dugc quy dinh bdi ban k¥ thuét.

Bang 3 — D) khéc nghiét ddi v&i thay ddi nhanh ciia nhiét dd

D& khic nghiét Nhiét dd nhé nhét Nhiét d5 16n nhit
c g
1 -10 125
2 -25 125
3 -40 125
4 -85 125

& dinh dugc thee hign nhw sau:

Théi gian mét chu ky 1 h (30 min £ 2 min & mdi nhiét d6)
Téc do thay ddi nhiét 6o trong vong 30 s
S6 chu ky 5

Khi cum I4p rap dwoc bao vé thwdng phai chiu nhiéu nhiét dd khac nhau trong subt vong dei cla né,
ban k§ thuat cin quy dinh s6 chu ky tang 1én.

5.7.4 Néng am, khdng déi véi dign ap phan cuc
5.7.41 On dinh chung

Mau thir phai dwrgc dit trong ta 4m trong 96 h & didu kién theo thir nghiém Cab clia TCVN 7699-2-78
(IEC 60068-2-78) nhw sau:

Nhigt 46 40°C£2°C

Do Amtrongddi 93 % :m

Dat mot dién 4p mét chidqu 100 V vao giira dwdng dan va diém dan dé thir nghiém lién ké. Khi si¥ dung
méu thir theo Phy luc C, cire duwrong cira ngudn phdi dugc ndi dén “théng thudng”.

Két qua thir nghiém dwgc danh gia theo 5.6, 5.8.3, 5.8.4 va 5.8.5.

5.7.4.2 On djnh bd sung d5i v&i &n mon vé dién

Khi thiét bj c6 thé dwgc ky vong phai chju cac didu kién khic nghiét bét thuwdng v& nhim bén va &m
v&i khoang théi gian di I6n trong sudt vong ddi van hanh cla n6, ban k§ thuét can quy dinh thi
nghiém dién 4p mét chidu dai hon trong didu kién néng &m.

D& gidm thidu tdng thoi gian thir nghiém, nén thyre hién thir nghiém nay trén sau méu thir méi ma chi
tréi qua qua trinh han (5.4), thir nghidm chju xwéc (5.5) va kiém tra bing mét (5.6). Thir nghiém dwgc
thie hign theo 5.7.4.1. Thoi gian wu tién 1a 10 ngdy. 21 ngay ho&c 56 ngay.

16




TCVN 10884-3:2015
5.8 Thir nghiém co va thir nghiém dién sau &n dinh va dn mén vé dién
5.8.1 Di&u kién thir nghiém chung

Céc thtr nghiém duge thue hién trong phong ¢ nhiét dd trong khodng tir 15 °C dén 35 °C va d6 am
twong déi tir 45 % dén 75 %.

Déi voi cac thi nghiém cla 5.8.3, 5.8.4, va 5.8.5, mau th&r dwgce dat trong ti co nhiét d640°C + 2°C
va 86 &m twong d8i 93 % 2u theo TCVN 7699-2-78 (IEC 60068-2-78) trong 48 h.

5.8.2 P bam dinh cia lép phi
Bé& mat dwoc thir nghiém phai chiva cac doan vét ligu phii kim loai va vat ligu nén.
Phai lam sach méu th&r véi dung mdi hiru co thich hep rdi & khd.

Si¢ dyng bing nhay 4p lyc trong sudt khéng dich chuyén dugc theo IEC 60454-3-1. Bang phdi ¢d
chiéu rong it nhat 13 mm. Bang thich hop la IEC 60454-3-1-5/F-PVCVP/90x. Mét doan bang méi dugc
st¢ dyng cho mai thir nghiém,

Dung mét doan bang dai 50 mm cho mau thir. Cac bong boéng khi dworc loai trir bdng cach s dung cac
phuwong tién nhw ap Iyc ngdn tay, tryc ldn biing tay hodic mét cai tay.

Trong 10 s, bang dwoc thdo bang cach kéo nhanh xap xi vudng géc véi bé mat mau the.

CHU THICH: Lyc kéo co thé dat duwge nhd nhat co thé dugc quy dinh bdi ban ki thuét.

Sau thir nghiém, 1&p pht khdng dwoc long ra va khéng c6 véat ligu bi dinh vao bang cé thé nhin thay
bing mét thwrng. D& danh gia xem c6 s dich chuyén clia véat ligu hay khéng, bang c6 thé duoc dit
1&n mét t& gidy hodc thé tréing. Néu thir nghiém I&p phti tring hodc mau sang, thi st dung mét t& gidy
hodc thé cé mau teong phan thich hop dé thay thé.

5.8.3 Dién tr& cach dién giira cdc dwong dan

Thir nghiém phai dugc thye hign theo 10.3 clia IEC 61189-3:2007, dién ap quy dinh cho phwong phap
3E03 gén nhét ¢o thé véi dién 4p lam vige.

Gia tri nhd nhét cho dién trd cach dién gitra cac dwéng dan phai la 100 MQ, trir khi c6 cac quy dinh
khac cla ban k¥ thuat.

5.8.4 Thi nghiém dién &p chju thir xoay chiéu

Céc thir nghiém dién trén mau thi dwoc bao vé phai dugc thwe hién theo 6.1.3.4 cla Phan 1 véi ngoai
1& riing dién &p thi¥ nghiém hodc dwoc quy dinh trong 5.3.3.2.3 clia Phén 1 hodc bang 0,707 lan dién
&p xung danh dinh lién quan theo Bang F.1 cla Phan 1, 1y gia tri cao hon. Néu bd phéan chiu d nhiém
bén 3 hodc 4, thir nghiém dién'ép ¢chiu thee phai dugce thuc hién voi mét lop dan dién trén b& mit cla
béo vé d& mb phong dd nhiém bén.

CHU THICH: L&p dAn dign khéng dugc néi voi méy phat thir nghiém hodic may phét trén didm dan d& thiv
nghiém.
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Céch dién ting cudng phai dworc thir nghigém gép hai 13n dién 4p thiz nghidm yau ciu ddi véi cach dién
chinh.

5.8.5 Dién ap dap tét phéng dién cuc b

Ther nghiém phoéng dién cuc bd chi dwgce thire hign abi vé&i bao vé kidu 2. Dién ap dap tat phong dién
cuc bd 1a 700 V dinh ho#c gié tri dinh cda dién &p [am viéc nhan voi hé s lién quan md ta trong 6.1.3.5
clia Phan 1, 1y gi4 tri nao Ién hon. N&u bo phan phai chiu nhiém bén d6 3 hodic 4, phép do dign &p
dap 14t phong dién cuc bd phai dugrc thirc hién véi mot lop d&n dién frén b& mét cia bdo vé.

Dién ap dap tit phong dién cuc bd dat dwgc khi 33 [6n phang dign khong vuot qua 5 pC.
59 Thir nghidm bd sung

Ban ky thuat c6 thé yéu cau thwe hién thém mét hodc nhigu thr nghigm sau.

5.9.1 Kha nang chju nhiét han

Thit nghiém phai dwee thie hién theo thir nghiém 3N02 ciia 11.2 trong IEC 61189-3:2007.
Thei gian ndi phai 1a 20 s. Sau thir nghiém, mau thi phai dwec danh gia theo 5.6.

5.9.2 Tinh bét liva

Thir nghiém phai dwgc thye hién theo thir nghiém 3C02 clia 8.2 trong IEC 61189-3:2007. Nhigt 4o phai
dwgc quy dinh b&i ban k¥ thuét thich hep.

Thl nghiém phai dwee the hién trén cum lap rap duwec bdo vé va khong dugc bao vé. Két qua thir
nghiém khdng dwec bi &nh hwdng bat lgi béi bao vé. R

5.9.3 Kha ning chiu dung mdi
Thir nghiém nay phai dugc thire hign theo thir nghiém 17a cia 8.5 trong IEC 60326-2.

Ther nghiém phai dwoc thye hign bing cach str dung dung méi hitu co theo thda thudn gilra nguoi
mua va nha cung cép va thich hep véi ring dung. '

CHU THICH: Trong qué trinh xi Iy dung mai hitu co, cin si¥ dung thiét b bao vé ca nhan thich hop.

Sau thir nghigm, dung méi phai dwgc loai bd va mau thr phai dwoc danh gia theo 5.6.
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Phu luc A
(quy dinh)

Trinh tw thir nghiém

TCVN 10884-3:2015

Lwu dd dudi day chi ra thir ty ma céac thir nghiém cla Diéu 5 phai thyc hién. Knhdng dugc phép cb
hdng héc bét ky mau thi» ndo.

5.4

5.8
5.6

5.7

571

57.2

58

582

56

Han vé&i quy trinh han thong thuéng cla nha ché tao,

vi dy véi cée burére lam sach, bao vé, han

15°C... 35°C

Thir nghiém chiju xwdc

45 %... 75 % r.h.

Kiém tra béng mit

Sau miu thiy 57.4.2 Sau miu thi Mét mdu thir cho
A v méi thi¥ nghiém
&n ainh méu thir nghiém n dinh bd sung déi véi 59| Thirnghlém
&n mon vé dién bd sung
10 *C 96 h Lanh 40°C:83 % |10 hodc | Néng dm,
-25°C rE. 21 hodc | khéng @i
pins DC 100V |86 ngay | véidién ap
65 °C phan cie
Mhigt db wr 1000 h Ndl‘lg khé 581 Khad ndng chiu
Bang 2 — nhiét han
-10°Ci+125°C | 5 Thay adi 112 cla
-25°C1+125°C | chuky [Phanh IEC £7189-32007
-4 *C/+125 °C nhiét dé t=20s
-85 *Ci+125°C 0.5 hi30 s’
0.5h
an €:93%  [esn  |Nongdm,
e khéng di
DC 00 V véi dién 4p 592| Tinhbétiva
phan cuc >
Thif nghtém 3C02
v cla 8.2 trong
IEC 61189-3:2007
Thir nghigm co va dign sau khi
dn dinh va &n mon vé dién
. E4 bam cua lép phi
snce  aml {thi¥ nghiém bang)
G D . H i 59.3| Kha ndng chiu
45%.. 75 % r.h Kiém tra béng mat — dung mbi
Dung méi duge
< i : thda thuéin giGa
43 h Thir nghiém 4§ am ngurdsi nua vi
40 °C193 % rh, nha cung ¢ép
Bién tr& cach dién
= 100 Mel
Dién ap chiu th
xoay chisu
_— Dién ap dép tit
phong dién cyc b

{chi ddi véi bdo vé kieu 2)
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Phuluc B
(quy dinh)

Céc quyét dinh cta ban k¥ thuat

Khi d& cap dén tiéu chudn nay, yéu ciu ban ky thuat quyét dinh cac mirc khéc nghiét cho méat sé thir
nghiém va dugc phép didu chinh mot sé didu kién thir nghiém

B.1 Quyét dinh dwec yéu ciu béi ban ki thuat

Céac mirc khic nghiét sau day phai duoc quy dinh:

57.1 Lanh Nhiét dd khac nghiét
5.7.3 Thay ddi nhanh nhiét 36 Dd khéc nghiét
59.2 Tinh bt ika Nhiét dd thir nghiém (néu thir nghiém

B.2 Didu kién thir nghiém tly chen

Cac didu kién th(r nghiém sau c6 thé thay dbi:

dugc quy dinh)

5 Cac thi nghiém S6 lwgng méu thir
Quy dinh thir nghiém thwedng xuyén

57 On dinh miu thi Didu chinh cac tham sb

57.3 Thay @i nhanh nhiét d3 S6 lvgng chu ky

57.42 On dinh bd sung dbi véi an mon v& dign  Thoi gian thir nghiém néng dm

58.2 D56 bam clia I&p phi Quy dijnh lyc kéo

583 Dién tré cach dién gilra c4c dwdng din Gia tr nhé nhét di véi dién tré céch dien

5.9 Cac thir nghiém bd sung Quy dinh thir nghiém bd sung nao la can
thiét

5.9.3 Khd nang chju dung moi Quy djnh dung méi
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Phuluc C
(quy dinh)

Bang mach di day mach in dé thir nghiém Ié&p phu

Bang mach di day mach in dwgc md ta trong phu lyc nay thich hop dé& danh gia 1&p pht ma phai chiu
thir nghiém theo tiéu chudn nay. '

C.1 Yéu cdu ky thuat ciia bang mach di ddy mach in

Pé tinh dén hau hét cac didu kién khang thuan lgi, cac tidu chi sau phai dugc xem xét dé cung cip mét
mau thir tidu chuin:

. vatlidu nén;

— vat lidu phu;

- vat lidu dudng dan;

— 46 bam Ian nhau cla c4c vat liéu;

— chiéu day vat liéu pho;

— chiéu day, chidu rong va hinh dang duérng dan;

— dang I&p phu (vi dy kich thuéc va hinh dang clia c4c 18 ra vao) lién quan dén dang dén (vi dy diém
dén dé thir nghiém);

— cAu hinh trwdng dién.

Mé&u th(r tiéu chudn phai chira cling loai vét liéu va phai s dung clng qua trinh xt Iy nhu bang mach
in nhw khi dwoc ché tao hang loat. Vi du, mAu thi tiéu chuén phai chiu tat ca cac qua trinh (vi du lam
sach va han) ma bang mach in phai chiu trong (¢ng dyng cu thé.

Kich thwéc clia miu thl tiéu chudn duoc thé hién trén Hinh C.1 cho phép khodng gidn cach cla
dwéng dan 1én dén 0,5 mm va chidu rong dwang dan 1én dén 2 mm. D8i véi khoang gidn cach dudng
dan 1&n hon hodc chiéu rdng dwéng dan 1on hon, cdn st dung bang mach Ién hon so véi gia tri thé
hién trén Hinh C.1.

Mau thdy tiéu chuén phdi cé cac cdu hinh nhw thé hién trén Hinh C.1 va Hinh C.2.

C.2 B6 tri dwong din

Muwoi cap dwdng din song song, mdi dwdng dan cé chiéu dai 100 mm, dwge nbi xen ké nhau & cac
diém tiép xUc tai ria cla bang mach & ca hai phia cba bang mach in, nhw thé hign trong phin C cla
Hinh C.1:
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— khoang gidn céch gira n3m cdp dwdng din dAu tién bing khoang gian cach nho nhét s& dugc st
dung trong ché tao. C4c dudng dan nay dwoc thé hién trong phin A cia Hinh C.1;

~ khodng giéin cach gilra nm c3p dweng dn con lai bing khodng gidn cach dwec siv dung frong ché
tao khi x3y ra (rng sudt dién cao nhét. C&c dwdng dan nay dugc thé hign trong phan B clia Hinh C.1.
Céc dudng dan két thiic bén phia tay trai cia bang mach in (méat X) cé cing chidu rong. Chidu rong
nay twong dwong véi chidqu rong nhd nhit dugc sir dung trong ché tao.

Céc dudng din két thGc bén phia tay phai clia bang mach in (mat Y) bén duoi ving A c6 chiéu réng
tang dan trong ndm buéc tir nhd nhét dén Ién nhat duoc st dung trong ché tao. CAu hinh nay dugc
I5p lai cho cac dwing dan két thic bén dwéi ving B.

Chiu rong dudng dén 1a mdt tham s8 quan trong lién quan dén dé bam clia Iép phd. Vi vay chidu réng
trung gian phai, dai dién nhidu nhét c6 thé cho chidu rong dwec st dung trong ché tao.

DAu cla cac dwdng din déi dign véi cac diém tiép xuc tai ria cla bang mach phai dwoc tao thanh nhw
Sau; .

— m& rong dén 1 mm dwdng kinh, d6i v&i dwdng dan co chidu rdng nhd hon 1 mm;

~ nira dudrng tron, dbi véi dweerng din cb chidu rong Ién hon ho#ic bang 1 mm.

Khodng gidn cach gitka cac cap dwong din li&n k& bang it nhat ndm I3n khodng gidn céch giira cap
dudrng dén.

Phan clia bing mach in duge bao gdm bdi viing C trén Hinh C.1 dugc phu, trir phan céc diém tiép xiic
tai ria ctta bang mach.

C.3 B4 tri diém din dé thir nghiém
Tam muai tw (84) didm din d8 thir nghigm phai dwoc bé tri thanh s&u nhém, méi nhém gdm hai hang,

m&i hang ¢6 bay didm din dé thir nghiém, nhw Guoc thé hién frén ving L cia Hinh C.1. Céc diém dan
@& thir nghi&m phai c6 dwéng dén bao quanh ba phia, nhw thé hién trén Hinh C.2.

Khodng gidn cach gitba cac diém d&n a8 thir nghiém va dudng dan ddi v&i ba nhém khac bang khodng
gidn cach nha nhét dugc st dyng trong ché tao, thé hién nhu viing M trén Hinh C.1.

Khodng gifin cAch gitva cac didm din dé thir nghiém va dudng dan dbi véi ba nhém con lai bing
khoang gi&in c4ch dugc s dyng trong ché tao khi xdy ra ng suét dign cao nhét, thé hién nhw ving N
trén Hinh C.1.

Kich thuére céc diém dén dé thir nghiém, cling véi kich thudre va bd tri dudng dan, phai 1 dai dién cla
chiing dwere sie dung trong ché tao. Vi du cla c4c diém dan dé thtr nghiém va bd tri dwéng dén khac
nhau dwgc thé hign trén Hinh C.2.

Tét c& cac didm diin a8 thir nghiém trong méi nhém duge néi véi nhau va két thic & cac didm tiép xuc
tai ria cia bang mach bén phia tay phai clia bang mach in {mat Y). Tt cd cac dwdng din trong mdi
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nhém dugc nbi véi nhau va két thac & cac diém tiép xdc tai ria cta bang mach bén phia tay trai cua
bang mach (mat X).

Phan clia bang mach in dwgc bao gdm bdi ving L trén Hinh C.1 dugc phu, triy phdn cac diém tiép xc
tai fla clia bang mach. Ngoai ra, cac diém dan dé thir nghiém khdng dwgc phi néu trong ché tao ciing
khéng phu.

C.4 Déau ndi cho thir nghiém
Céac phép do yéu ciu trong 5.8.3, 5.8.4 va 5.8.5 dugc thyc hién gitra cac diém tiép xuc tai ria clia bang
mach X va céc diém tiép xGc tai ria clia bang mach twong (ng Y.

Déi véi cac thir nghiém coa 5.7.4.1 va 5.7.4.2, cac céc diém tiép xdc tai ria cla bang mach cliia méat Y
duwoc ndi véi nhau bing bd ndi ngén mach. Dién ap thir nghiém dugc dat gitva cac diém tiép xc tai ria
clia bang mach théng thwdng trén mét X va tét ca céc cac diém tiép xdc tai ria clia bang mach con lai
dwoc ndi véi nhau.

23



TCVN 10884-3:2015

24

Day dan 1,0 mm khéng c6 18

/ 100 mm

AN

?

I

—d

110 mm

142 mm

La
I L 3
\ = |
-
= Cy
3 5|
=
=
Y * =
il IO
(=]
=
wul 95'¢ E
W gL'e8 = WW 86’ = L g
£
zo
iy o 6
ww oLl

Hinh C.1 - C4u hinh ctia m&u thir nghiém




TCVN 10884-3:2015

0,5mm

6/6]6]00]0]0
I?l?lﬁl?l?lﬂ?-

2,542 mm

1

; 2,54 mm

0,3mm

2,54 mm

L
DOLLCLT

2,54 mm

t 2,54 mm

0,2 mm

I

|

™

=
| | |

"
LI

0,15 mm

2,54 mm

Hinh C.2 — C4u hinh cta diém dan @& thir nghiém va dwong din lién ké
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Thw muc tai liéu tham khao

JEC 60194:2006, Printed board design, manufacture and assembly — Terms and definitons (Thiét ké,
ché tao va idp dat bdng mach in — Thuét ngir va dinh nghia)
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