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L&i néi dau
TCVN 10574:2014 hoan toan twong dwong voi ISO 18775:2008.
TCVN 10574:2014 do Ban ky thuat tiéu chuan qubc gia TCVN/TC165

G& két céu bién soan, Téng cuc Tiéu chuadn Do lwong Chét lwong

dé nghi, B& Khoa hoc va Céng nghé céng bé.



TIEUCHUAN QUOC GIA TCVN 10574:2014

Van moéng - Thuat ngir va dinh nghia, xac dinh dac tinh vat ly va
dung sai

Veneers — Terms and definitions, determination of physical characteristics and tolerances

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay qui dinh cac thuat nglr va dinh nghia (bao gébm céac thuat ng va dinh nghia
lien quan dén cac dac diém va khuyét tat), cac phwong phap xac dinh dac tinh vat ly va dung sai
kich thwéc (chiéu dai, chiéu rong, chiéu day) déi véi van méng, bao gébm van méng tr gb

tw nhién, gb da qua x& ly va gb nhiéu I&p c6 thé thu dwgc bang cach lang, boc hodc xé.

2 Tailiéu vién dan

Céc tai liéu vién dan sau |a can thiét khi 4p dung tiéu chuan. Dbi véi cac tai liéu vién dan ghi nam
cdng bé thi ap dung ban dwoc néu. Dbi véi cac tai liéu vién dan khéng ghi nam codng bé thi ap

dung phién ban m&i nhat, bao gébm ca céac ban stra dbi, bd sung (néu co).
TCVN 5694 (ISO 9427) VAan g6 nhéan tao — Xac dinh khéi luong riéng

ISO 16999 Wood-based panels — Sampling and cutting of test pieces (Van gé nhéan tao —

L&y m&u va cdt méu thiy)

ISO 24294 Round and sawn timber — Vocabulary (G6 tron va gé xé — Ttr ving)

3 Thuat ngir va dinh nghia
Trong tiéu chuén nay ap dung cac thuat ngir va dinh nghia néu trong 1ISO 24294 va cac thuat ngl va
dinh nghia sau day.

Khi nhiéu thuat ngl» dwoc dua ra, thuat nglr dau tién sé |a thuat nglr dwoc st dung phd bién nhét, cac

thuat nglr khac ciing dwoc chip nhan nhwng nén tranh dung.
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3.1 Céc thuat ngir chung

311
Van mong dworc phu mat sau (backed veneer)
Van méng dwoc phi mat (fleeced veneer)

Van méng dwoc phi bang gidy déc biét, vai hodc vat liéu khac.

3.1.2
Mé (batch)
Mét lwong van méng trudc khi lwa chon dwoc kiém tra dwa trén chét lwong, céu tric, mau sac,

kich thwdce, hinh dang .v.v...

3.1.3
Van méng dworc tay (bleached veneer)

Van méng da dwoc xi ly tay tréng.

3.1.4
Tép van mong (boule/plot)
Van méng thu dwoc tir mét khic gb bang céach lang lién tiép, sau d6 dwoc xép lai véi nhau theo thir tw

lang.

3.15
DPéng gb lang (bundle)

Sé lwong van lang (vi du 16, 24 hodc 32) dwoc xép 1én nhau theo thir tw da lang.

3.1.6
Van moéng da xén canh (clipped veneer)
Van méng da dwoc cat (timmed venner)

Van méng c6 it nhat mét canh dwoc cét thadng va vuéng goc véi bé mat cta van.

3.1.7
Méi néi canh (edge joint)

Mbi néi nam theo hwéng thé chung gitka hai van méng da xén thang canh va ghép cac canh véi nhau.

3.1.8
Méi néi dau (end joint)

Mbi ndi nam theo chiéu ngang th¢ gira hai van méng da cét ngan va dwoc ghép dau véi nhau.

3.1.9
Mat (face)

Bé& mat van méng sé dwoc nhin thay khi st dung.
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3.1.10
Phoi (flitch)

Phan hinh tru, thu dwoc bang cach x& doc tir khic gé tron hodc than cay bang may cwa vong.

CHU THICH: Tw “flitch” & dang sb nhiéu c6 nghia la van méng lién tiép dwoc lang ra tir khic gb hodc hoac

mot phan cda khuc gé.

3.1.11
Tam ghép hoan chinh (lay-on)

Van méng c¢6 kich c& day du da duwoc ndi va ghép

3.1.12
L6 van méng (log run parcel)
Khuc gé (trunk)

Toan bd van méng thu dwoc tr viéc lang lién tiép tr cing mét khac gé.

3.1.13

Mat khéng chat (loose side)

Mat hé (open side)

Mat chung (slack side)

Mot mat cGa tAm van méng (van boc) tiép xuc truc tiép véi dao trong qua trinh boc,va cé nhiéu vét nit

nhé (vét dao) do qué trinh bdc.

3.1.14
Van lang ky thuat (multilaminar veneer)

Van lang thu dwoc tr mot khdi gb hodc mét hop gé ky thuat, st dung véi muc dich chinh 1 trang tri.

3.1.15
G6 ky thuat (multilaminar wood)

G dwoc tao thanh bang cach ép cac tAm van méng lai véi nhau.

3.1.16
Bang dan (tape)

Bang gidy hodc vai da phét keo dwoc dat trén van méng.

3.1.17

Van th& (texture)

Kich c& va sw sap xép chung cla té bao va 16 mach trong gb.
Vi DU: Min, trung binh, thd, khéong ddng nhét.
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3.1.18
Van nhuém mau (through-dyed veneer)

Van moéng da dwgc nhuém thanh mau.

CHU THICH: Van mdng nay c6 cung cac tinh chat nhw van méng tw nhién, c6 kha nang lam viéc va st dung
trong thyc té.

3.1.19
Van mong xw ly (treated veneer)

Van méng da qua xr ly d& dat dwoc cac tinh chat ly hoc, héa hoc hodc thdm my cu thé.

Vi DU: G6 sbi hun khéi Ammoniac.

3.1.20
Mat kin (tight side)

Mat bén clia tAm <van boc> xa dao nhét khi boc van méng va khéng chira vét nit (vét dao).

3.1.21
Méi ndi (joint)

Bé mét chung gitra hai miéng van méng lién ké.

3.1.22
Van méng dworc ndi (jointed veneer)

Van méng c6 canh da cat thdng dé chuan bi ghép.

3.1.23
Van moéng dwoc ghép (spliced veneer)

Van méng dwoc lam tir hai hodc nhiéu van méng ndi canh.

3.1.24
Méi ndi bang chi keo (stitched joint)

Van méng dwoc ghép bang cach s dung “chi” keo tao su tiép xuc tbt gitra hai mat dan.

3.1.25
Van mong (veneer)
Tam gb mdng c6 chiéu day tbi da la 6 mm, tao thanh tir phwong phap bdc, lang hodc x& tir gd tron,

g6 khuc hoac phéi.

CHU THICH: Van méng c6 thé dwoc ghép lai véi nhau dé cé dwoc cac kich thuwédc 16n hon.
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3.1.26
Chiéu dai van méng (veneer length)

Kich thwéc van méng do dwoc theo hwédng song song vai thé go.

3.1.27
Chiéu dai t6i thiéu ciia van méng (veneer minimum length)

Khoang cach nhd nhat do duwgc theo huéng song song véi thé gb.

3.1.28
Chiéu day van méng (veneer thickness)

Kich thwéc van méng vudng géc véi mat.

3.1.29
Chiéu réng van méng (veneer width)

Kich thuwé'c van mdéng do duoc theo hwéng vudng géc véi thd gb.

3.2 Cac thuat ngiv lién quan dén phwong phap san xuat
Xem Hinh A.1.

3.2.1
Lang béc mét phan tw (eccentric quarter cutting/ quarter-round slicing/ semi-rotary slicing/ rift cutting)

Phwong phéap lang tao van méng bang cach ¢ dinh khic mét phan tw 1&n gia 1ap gb.

CHU THICH: Phwong phap nay tao ra cac tAm van méng nay c6 van soc doc hodc c6 hinh mét nira parabol.

3.2.2

Lang phan tw phang, tiép tuyén (flat quarter slicing, tangential)

Lang goc phan tw kiéu Thuy Dién (Swedish quarter slicing)

Phwong phap tao van méng béng cach lang tiép tuyén véi vong ndm va vudng goc véi tia gb, bét dau

lang t&r phan tam cta khuc gé.

3.2.3

Lang phang (flat slicing)

Lang Iwng (back cutting)

Lang thwong (plain slicing)

Cét phéng (flat cutting)

Phwong phap tao van méng bang cach lang tiép tuyén véi vong ndm va vudng gdc tia gb, bat dau lang

tr canh phan gb dac cua khuc gé.
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3.24
Lang boéc mét nira (half-round back cutting)

Phwong phap lang tao van méng bang cach ¢ dinh phan gd dac cla khic gb 1én gia I&p gb.

3.25

Cat mét phan tw tir 16i (quarter cathedral cutting)

Phwong phap lang tao van méng bang cach cb dinh phan gd dac ctia mét phan ba hodc mét phan tw
khuic gb 1&n gia lap go.

CHU THICH: Van méng dwoc cét lang tiv phan tdm khuc gé.

3.2.6
Van bdc (rotary cut veneer/ peeled veneer)
Van méng dwoc tao ra bang cach quay khic gb quanh tdm ty vao dao lap cb dinh theo chiéu dai

khuic gb va mat phang dao dat hoi nghiéng.

3.2.7
Van xeé (sawn veneer)

Van méng dwoc tao ra bang cach xé khuc gb hodc phoi.

3.2.8

Van méng boc ban quay (semi-rotary cut veneer)

Van méng dwoc tao ra véi muc dich c6 cac dai hep khong lién tuc tr mot may boéc béng cach quay
khic gd nhung duoc kep léch tam, ty vao dao I&p cb dinh theo chiéu dai khuc gb va mét phang dao

dat hoi nghiéng.

3.2.9
Van lang (sliced veneer)
Van méng tao ra bang cach day manh khic gb hodc phdi vao trong may lang dé lang thanh nhirng tAm

van méng nhw tdm ban.

3.2.10
B6c mot nira (true half-round cutting)
Phwong phap tao ra van méng bang cach béc léch tam, khic gb dwoc béc theo chiéu cong rong hon

khi phan tdm ctia né dwoc dinh vi chdc chan trén may béc.

3.2.11
Lang mét phan tw (true quarter slicing)
Phwong phap tao ra van méng bang cach lang mot phan tw hodc mot phan ba khiuc gb, dao cat

chuyén ddng theo chiéu xuyén tam, vudng goc v&i vong nam.

10
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3.3 Cac thuat ngir lién quan dén cac hiéu (rng nhin thay dwoc va ghép van méng

331
Mat chim (bird’s eye)
Hinh trén d6 thay nhiéu vang hinh tron nhé hodc hinh elip twong tw nhw mat chim, do vang I6m sau

cuc bd trong vong nam (vi du: gé phong)

3.3.2
Thé phéng rép (blister grain)
Hinh trén d6 trong viing gé min xuét hién vét phéng rop (vung 16m hodc viing phéng nhé tron) do cac

vong nam khéng déng déu.

CHU THICH: Hinh dang nhw vay chi xuét hién trén cac bé& mat xé& phang hodc béc.

3.3.3
Van méng cé van rdi (burr veneer/burl veneer)
Van méng tr mét sb loai g6 moc nhanh kha hiém (nhém céc chdi va mat khéng moc) xuat hién & ché

ghép hoéc chd bj tén hai hodc ddi khi hinh thanh theo cach tw nhién trong mot vai loai cay.

3.34

Thanh phan (component)

Cac miéng van méng riéng biét dwoc ghép véi nhau dé nhan dwoc tAm cé chidéu dai va chiéu rong
day da.

3.35
Van chir Y (crotch figure)
Van xoén (Curl)

Mat cat khi c&t qua ché tiép giap gitra canh va than cay.

3.3.6
Hinh parabol (crown figure/ cathedral figure/ flame pattern figure)
Bé& mat d&c trwng bdi mot loat hinh ch “V” ngwoc xép chdng lén nhau va/hodc kiéu nha thd cla

phan gé sém va gé mudn phd bién trong van lang phang (cét phang).

3.3.7
Hiéu trng mat kép (double-faced effect)
Chénh Iéch mau sac thdy rd do sw khic xa anh sang khac nhau trong van méng lap ghép kiéu

quyén sach

CHU THICH: Trwdng hop nay xay ra do van mdng dwoc ghép xen ké lién k& mat khong chat véi mét kin, nén
anh sang phan xa khac nhau.

11
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3.3.8
Van bat thwong (fiddle back figure)
Hinh &nh b4t thwong, do thé gd lwon séng va thd xodn gay ra, véi dai cd6 mau sang khéng déng nhat

vudng goc véi hwéng thé gd, thuwong str dung dé trang tri mat sau ctia dan violin.

3.3.9
Dang van tay (finger roll figure)
Dang séng (wavy)

Hinh lwon séng, trong d6 cac gon séng bang chiéu réng ctia ngdén tay (vi du: gd dd, sequoia, v.v...)

3.3.10
Méi néi bang giay tam keo (Qgummed paper jointing)

Méi néi ghép canh hai van méng lai v&i nhau bang gidy tdm keo, trwdc khi xép van.

CHU THICH: Gidy sé dwoc loai bd trwéc khi danh nhan thanh pham

3.3.11
Van ntra parabol (half crown figure/half flame)

Hinh twong rng véi nira hinh parabol.

3.3.12
Ghép (matching)
Ghép van méng theo mét trinh tw phu hop véi sb thir tw cia ching, hodc d& nhan duoc céac

kich thwéc qui dinh va kiéu hoa van mong muén.

CHU THICH: Xem Hinh B.1.

3.3.12.1
Ghép hinh quyén sach (book matching)
Van méng dwoc tao tlr phdi hodc khuc gé dwoc ghép lién nhau sao cho khi dwoc Iat 1én thi ching

“mé ra” nhw hai trang trong mét cudn sach.

3.3.12.2
Ghép néi dau (butt matching)

Van méng dwoc xép nhuw ghép hinh quyén sach, nhung cac dau clia van méng ciing dwoc ghép.

CHU THICH: Trong trwdng hop nay, cac tAm van méng ciing phai dwoc lat dau no véi dau kia va cac dau
dwoc ghép lai.

12
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3.3.12.3
Ghép tam (centre matching)
Ghép theo d6 mot sb lwong chdn van mdng khong nhét thiét co cung chiéu rong dwoc &p rap

dbi xieng qua mdi ndi tam.

3.3.124

Ghép hinh thoi (diamond matching)

Céach ghép ma bbn tdm van méng dwoc cat theo dwdng chéo va dwoc ghép thanh mot tAm cé dang
hinh thoi.

3.3.125
Ghép bdn manh (four-piece matching)

Cach ghép ma bén tdm van méng dwoc ghép néi dau theo thir tw cat dé tao thanh mot hinh vuédng.

3.3.12.6
Ghép nhiéu mau (harlequin matching)

Cac thanh van méng c6 mau khac nhau duwgc ghép dé c6 duwgc tAm van co kich thwéc mong muén.

3.3.12.7
Ghép hinh xwong ca (herringbone matching)

Cac van méng c6 thé mau bac lién ké duwoc ghép tai mét gc, sao cho hinh tao thanh giéng xwong ca.

3.3.12.8
Ghép ngau nhién (mismatching/ random matching)
Van méng lién k& dwoc ghép ngau nhién ma khéng can quan tam dén céu tric, hinh dang va’hodc

mau sac.

3.3.12.9
Ghép mau (colour matching)

Van méng dwoc ghép véi mau sic twong tu nhau.

3.3.12.10
Ghép hinh thoi dao chiéu (reverse diamond matching)
Twong tw ghép hinh thoi, nhwng van méng dwoc ghép ndi sao cho tat ca cac hwdng thd déu quay vé

phia chinh gitra.

3.3.12.11
Ghép duédi (running matching)

Van méng dwoc ghép theo thi tw lang dén khi dat dwoc chiéu rong mong muén.
CHU THICH: Néu con thira mét phan van méng, phan dé sé thanh chd bat diu cla tAm tiép theo.

13
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3.3.12.12

Ghép trwert (slip matching)

Ghép tép van méng (boule assembling)

Van méng van méng bi trwot ra khéi thir ty khi lang va dwoc ghép véi nhau, tat ca chidng cé clng

mat bén 16 ra ngoai.

3.3.12.13
Ghép hinh tia mat tr&i (sunburst matching)
Van méng theo thir tw lang dwgc cat thanh cac manh hinh tron sau d6 ghép theo hinh quyén sach véi

cac dau chum lai & tam.

3.3.13
Van song bién (moiré figure)
Hinh lwon séng gibng nhw séng bién, do sw chéng chéo cliia thé dan vao nhau va xoan lai (vi du:

g6 avodiré, gd makoré .v.v...)

3.3.14

Van dém (mottle figure)

Hinh bao gébm cac vét v& vun, tron 1an véi cac thanh (thinh thodng xuét hién nhw kiéu ban c®) tao
cam giac bé mat khéng déng déu, do lwon séng va thé dan lai vao nhau (vi du: gb sapele, gb son tiéu,

g6 black bean, .v.v...)

3.3.15

Van 6 van (pommele figure)

Hinh tao thanh do mét loat cac phan xa khéng ddng déu mét cach rd rang sinh ra hiéu &ng hinh anh
cao va kiéu phu diéu trén ving tron nhé lién k&, gibng nhw nhirng qué tao (vi du: gb sapele, gb gu,

g0 bubinga .v.v...)

CHU THICH: Tén dwoc xuét phat tir tiéng Phap tir “6 van = qua tao’.

3.3.16
Van dam may (quilted figure)
Hinh twong tw nhw “vét phéng” nhung I&n hon, kéo dai va chd phdng rop day khit nhau (vi du nhw

gb phong, gb gu, go 1& chau Phi, gb sapele .v.v...)

3.3.17
Dai ruy bang (ribbon stripe)
Thé ruy bang (ribbon grain)

Hiéu (rng cua thé ruy bang do gb lang phan tw cé thé dan vao nhau.

14
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3.3.18
Van bac (silver figure/flake)
Hinh xuét hién trén van méng vuéng géc v&i huéng the, phat trién chi trong nhirng lodi cé phan ruét

rat nang, khi cat xuyén tam hodc gan xuyén tam (vi du: gé soi)
3.4 Céc thuat ngir lién quan dén tinh nang, khuyét tat va stra chiva

34.1
Vét chay (burn-mark)
Su bién mau thdm hodc chay den trén van méng gay ra bdi nhiét do ma sat, gidy rap, hoac

qua nhiét trong qua trinh gia céng.

3.4.2
Canxi (calcium)
Vat liéu vo6 co dwoc tdng hop trong quéa trinh trwdng thanh cla cay, c6 mau sang, thinh thoang

xuét hién trong 16 mach ctia mét vai gb dac biét (vi du: gb hdng sac).

3.4.3
Sw ngwng tu (condensate)

Vét axit tanic bi nhuém mau xuét hién trén bé mat van méng do qué trinh sdy qua dai.

344
Van moéng lwon séng (corrugated buckled veneer)

Van méng lwon séng do sy khéng ddng nhét vé c4u tric cha gé.

3.4.5
Tach I&p (delaminated)

S chia tdch van méng hoac céc I&p trong van lang ky thuat.

3.4.6
Sw bién mau (discoloration)

Bat ky sw thay dbi so véi mau tw nhién ctia gé déu ma khéng anh hwéng dén muc dich st dung.

3.4.7
Vét say (dryer print)

Tao ra tr cac dai sdy trén bé& mat van méng do cac dai say bi 16i hodc bj héng.

3.4.8
Lam phang (flattening)

Hanh ddng dé lam phang van méng lwon song.

15
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3.4.9
Khe hé (gap)

Vét nirt hé trong van mong do ghép chwa chat khit.

3.4.10
Bé mat xu 16ng (harsh grained surface)

D6 nham bé mat I1&n hodc nhd, do cac vét nirt rat nhd trén bé mat van mong.

3.4.11
Pét 16 (hollow punch)
May c6 cac lwdi sdc véi nhiéu hinh dang dé loai bd cac phan van mdng bi hdng, nhirtng phan dé sé

duwoc thay thé bang cac phan khac tao thanh tr chinh may do.

3.4.12
Vét dao (knife marks)
Vét lang (slicing marks)

Vét I6m vudng goc véi thé do lang, thuweng bién mét sau khi thwe hién cha nham.

3.4.13
Vét 16i 16m (imprint)

RAng cuc bd hodc phdng (vét 16i) trén tAm van méng.

3.4.14
Chéng mi (lap)

Tinh trang khi mét phan van méng chéng Ién mét phan cia van méng khéc.

3.4.15
Cat 16i (miscut)

Céc sai sét trong van mdng do qua trinh gia cong bi I6i.

Vi DU: Chiéu day khac nhau.

3.4.16
Khuyét tat hé (open defect)
Khe nit hé, vét tach hd, mbi néi hé, hdc mat gd, 16 mot, khe h&, khoang tréng hodc cac 16 khac l1am

bé mat van méng khéng nhan mét cach lién tuc.

3.4.17
Miéng va (patch)
Chén cac chat don hodc gb tbt vao trong tAm van méng dé loai bé hodc lam méat di nhivng phan bi

khiém khuyét.

16
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3.4.18

Vét tay (pith flecks)

Cac vét mau tbi trén van méng cla vai loai gb, nhw gé bach dwong va gbé phong, c6 chiéu dai
trung binh tlr 4 cm dén 5 cm va chiéu rong tr 2 mm dén 3 mm, thwéng song song véi hwéng thé va

c6 hinh dang bét dinh, nguyén nhan do c6n triing gay ra.

3.4.19
Tai nhwa (resin pocket)

Nhwa c6 dang tui cé trong gd |4 kim cé thé gay khuyét tat hé trong van méng.

3.4.20

Do nham (roughness)

Do khong phang xuét hién trén b& mat van méng, do sw khéng ddng déu trong clu tric ctia gb hodc
do bi khiém khuyét khi ché tao.

3.4.21
Miéng chém (shim)

Miéng g6 méng, thuerng dwoc vot nhon, str dung dé Iap day khodng tréng gitra cac thanh phan.

3.4.22
BPuwong (sugar)
Toc (hair)

DAu vét min, gibng nhw soi téc cd thé kéo dai trén toan bd bé mat van méng (vi du: gb 1&, gb phong...)

3.4.23
Nt bé mat (surface checking)
Tac (hair)

Vét ran nhé & mat sau khi béc van méng.

3.4.24
Thé mat séng (swirl)

Thé gd khéng ddng nhét thueng bi bao quanh mat gb hodc vét chac cay.

3.4.25
Thé& diet (torn grain)
Tinh trang thé rap (gibng nhw bi xu 16ng) ctia bé mé&t van méng c6 thé xay ra do soi gb dam ra (soi gb

khong co6 su lién két).

3.4.26
Ruét (Whiskers)

Vét ruét cay co kich ¢c& trung binh (vi du: gé dé).
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4 Xac dinh cac dac tinh vat ly

4.1 Thiét bi, dung cu

4.1.1 Can, c6 vach chia 14 0,01 g va d6 chinh xac dén 0,005 g.

4.1.2 Ta sy, co thdng gi6 va cé kha ndng kiém soat tai nhiét d6 (103 + 2) °C.

4.1.3 Binh hut am

Binh kin ¢6 chiva chat hut &m, duy tri khéng khi cang gan véi diéu kién kho tuyét dbi cang tét.

4.1.4 Dung cu do chiéu day

Panme hodc dung cu do twong tw, cac mat do tron phang va song song v&i nhau, véi duéng kinh

(16 £ 1) mm, va lwc van hanh [a (20 + 4) N. Dung cu do cé dd chinh xac dén 0,01 mm.
4.1.5 Thwéc cudn bang thép, vach chia la 1 mm.

4.1.6 Thwée do goc vudng, co hai canh dai (1 000 + 1) mm dé do d6 léch cla cac gitra cac mat bén
lién ké& cta tAm van, bat dau do tlr géc bén phai. Thwéc co d6 chinh xac dén 0,02 mm trén 1 000 mm
(xem Hinh 1).

Kich thwéc tinh bang milimét

A

1000 £1

1000 21

Hinh 1 — Yéu cau dd chinh xac cua thwéc do géc vudng
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4.2 Xac dinh d6 4am

4.2.1 Nguyén tac

Xac dinh bang cach can, khédi lwgng hao hut cia mdi mau thtr lay tr cing mét tAm van méng &
trang thai khi lay mau va trang thai sau khi da sdy kho dén khéi lwong khong ddi & (103 + 2) °C, tinh
bang phan tram, so v&i khéi lwgng mau thtr sau khi sy kho [a d& 4m cla tAm van méng.

4.2.2 Mau thor

Viéc lay va cat mau thtr phai dwoc thue hién theo ISO 16999. M6i mau thir phai cé khdi lwong ban dau
it nhat 14 20 g; hinh dang va kich c¢& khéng quan trong.

4.2.3 Cach tién hanh

Can tlrng mau thir bang can (4.1.1). Viéc can phai dwoc thuc hién ngay sau khi ldy mau; néu diéu nay
khéng thé thwc hién dwoc, thi mau thir phdi dwoc boc kin trong thoi gian 1y mau, tranh nhirng

thay d6i & Am cta mau thir trwée khi can.

DPwa mau thlr vao ta sdy (4.1.2) tai nhiét do (103 + 2) °C cho dén khi dat dwoc khéi lwong khong doi.
Khdi lwong duwoc coi la khong déi khi két qud cuia hai lan can lién tiép tién hanh trong

khoang thai gian 6 h khéng chénh léch qua 0,1 % khéi lwong mau thir.

Sau khi mau thir dwoc lam ngudi dén xap xi nhiét dd phong trong binh hit dm (4.1.3), can lai mau th

bang can (4.1.1) ngay sau khi l&y m3u thir ra khai binh hat 4m.

CAch tinh d& Am clia méi mAu th& nhw dwoc néu trong 4.2.4.

4.2.4 Biéu thi két qua

Tinh d6 &m, w, ctia mdi mau thk, bang pham tram khdi lwong, dén mot chir sé thap phan, theo

cbng thire sau:

m -—-m
w=—2_"9100
My

trong do:
m, la khdi lwong ban dau clia mau thi, tinh bang gam;
mo la khéi lwong ctia mau thir sau khi duwoc sdy kho, tinh bang gam.
D6 4m mau van méng kiém tra dworc tinh theo trung binh cong tir dd 4m clia tat ca cac mau thir 14y tir
van kiém tra va dwoc biéu thi bdng phan tram, lay chinh xac dén mét chir sb thap phan.
4.3 Xac dinh khéi lwgng riéng

Khéi lwong riéng, néu yéu cau, phai dwoc xac dinh theo TCVN 5694 (ISO 9427).
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4.4 Xac dinh cac kich thwéc

4.41 Nguyén tac

Xac dinh bang phép do dai dbi v&i chiéu day, chidu dai va chiéu rong van méng. Néu van méng

khéng c6 dang hinh chir nhat, phai xac dinh dwgc dién tich hinh chir nhat rong nhét co thé st dung

cho viéc do.

4.4.2 Cach tién hanh

Do chiéu day bang dung cu (4.1.4), do tbng cong tam diém & gan mdi géc va dwérng tdm mébi canh,

nhw néu trong Hinh 2.

Kich thwéc tinh bang milimét

1
I || I ] I
| [ | [ | I
a | L
— ! . H — 11
| | |
| | |
J ! | |
B B S I Y
| A
\| i i
| | |
. | |
=\ - S —— no >
N | T
I E .f:ff” —
+
|| \x |] A ¥
i N\ 1
\ 50 5
| - i | \ - -

CHU DAN:
1 diém do
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Do chiéu rong va chiéu dai trén mot trong cac mat van mdng bang thwéc cudn (4.1.5) doc theo
dwdng do song song v&i cac canh va cach cac canh (100 £ 10) mm, nhw néu trong Hinh 3, phai

dam bao rdng mat van hoan toan phang.

Kich thwéc tinh bang milimét

00 +10
-

00 =10

CHU DAN:
1 duwdng do

Hinh 3 — Po chiéu dai va chiéu réng van méng
4.4.3 Biéu thi két qua

4.4.3.1 Chiéu day

Tinh gia tri trung binh sb hoc clia tat ca cac sb do lién quan va lay chinh xac dén 0,05 mm.
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4.4.3.2 Chiéu dai

Tinh gia trj trung binh s6 hoc clia tat ca cac sb do lién quan va lay chinh xac dén 5 mm.

4.4.3.3 Chiéu roéng

Tinh gia trj trung binh s6 hoc cla tat ca cac sb do lién quan va lay chinh xac dén 5 mm.

4.5 Xac dinh dé vudéng géc

D&t mét canh thwée do géc vudng dwa vao mét canh van méng can do dé vudng goc (xem Hinh 4).

Tai khodng cach (1 000 + 1) mm tinh tlr géc cGa van méng, do khoang cach k; gitra canh cla tdm van

va canh con lai cta thwéc do goc vubng (4.1.6) (xem Hinh 4).

Sau d6 tién hanh twong tw véi cac goc khac.

Két qua la gia tri do 1éch I&n nhat do dwoc gitra canh bén géc vudng va canh van méng. Két qua dwoc

biéu thi bang milimét trén 1 m chiéu dai canh van méng, chinh xac dén 1 mm/m.

1000 2«1

Kich thwéc tinh bang milimét

y/am

/

'

1000 #1

Hinh 4 — Str dung thwéc do géc vudng dé do dd vudng goc cua van mong.

4.6 Bao cao thwr nghiém

Béo céo thir nghiém phai bao gém céc thong tin sau:

— vién dan tiéu chuan nay:;

— tén nha cung cép (hoac mét tb chirc dai dién)
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- noi va ngay ldy mau va nhirtng ngudi cé6 mét ltuc lay mau;
— loai, hang va d&c tinh ctia tAm van méng;

— Biéu thj két qua thr nghiém:;

- Sb6 lwong mau thr;

—  bét ky su sai khac nao so véi tiéu chuan nay;

— d6 &m cha mAu thi tai thoi diém thir nghiém.

5 Dung sai kich thwéc

5.1 D6 am chuan
Do dm phai dwoc xac dinh theo 4.2.

Tri khi c6 thda thuan khéac, tiéu chuin nay ap dung cho van méng c6 dd 4m (10 + 2) %.

5.2 Dung sai chiéu dai va chiéu réng

Chiéu dai va chiéu réng phai dwoc do theo 4.4.

Tri khi c6 thda thuan khac, do léch cho phép dbi véi chiéu rong la 0/+20 mm va dbi vai chiéu dai 1a
0/+30 mm.

5.3 Dung sai chiéu day

Chiéu day phai dwoc do theo 4.4.

Trwr khi ¢6 théa thuan khéac, do Iéch cho phép clia chiéu day danh nghia dwoc néu trong Bang 1:

Bang 1 - Dung sai chiéu day

Chiéu day danh nghia Do léch cho phép trong mét Do léch cho phép
van moéng gilra cac van mong
<15mm + 0,05 mm + 0,1 mm
>1,5mm +4 % +8%
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Phu luc A

(tham khao)

So d6 phwong phap san xuat van méng

CHU DAN:

Lang béc mét phan tw.

Lang phéng.

Lang phan tw phang, tiép tuyén.
Lang béc mét nira.

Cat mot phan tw twr 16i.

- 0o o O T

Béc.

Boc mot nlra.

o «Q

Lang mét phan tw, xuyén tam.

Hinh A.1 — So’ d6 phwong phap san xuat tAm van méng
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Phu luc B

(Tham khao)

So d6 phwong phap ghép van méng

|'|'|'|"'|f \wll |
IH ﬁ H | %(f

a

S
Y

L

7
‘?f

A

“4
|

CHU DAN:

a  Ghép can bang.

b Ghép hinh quyén sach.
c  Ghép ndidau.

d Ghép tam.

e  Ghép hinh thoi.

f  Ghép hinh xwong ca.
g Ghép ngau nhién.

h  Ghép hinh thoi do chiéu.
i Ghép dudi.

i Ghép truot.

k  Ghép hinh tia mat troi.

Hinh B.1 — So d6 phwong phap ghép van mén

TCVN 10574:2014

g
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Thw muc tai liéu tham khao

[1] ISO 2074, Plywood — Vocabulaty (Van dan — T vieng).
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