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L&i néi dau
TCVN 11267:2015 hoan toan tuong dwong ISO 525:2013.

TCVN 11267:2015 do Ban ky thuét tiéu chuin quéc gia TCVN/TC 29,
Dyng cy cam tay bién soan, Téng cyc Tiéu chudn Do Iwdng Chét
lgng d& nghi, BS Khoa hoc va Cong nghé cong bé.
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San pham béng vat liéu mai két dinh — Yéu ciu chung

Bonded abrasive products — General requirements

1 Pham vi ap dyng

Tiéu chuén nay &p dung cho céc san phdm dwgc ché tao tir vat ligu mai két dinh (vi dy, cac banh
mai, manh mai hinh quat, théi mai va da mai) théng dung, trlr cac san pham bing vat liéu mai cao
cép va cac san phdm c6 16p phl bing vit lidu mai.

Tiéu chudn nay qui dinh:

a) hinh dang va s6 kidu theo 1SO;

b) ky hidu v& kich thudc;

c) profin tiéu chuin;

d) y&u cu vé kich thwéc, sai lgch giéi han va dung sai cling nhw d6 mét can bing cho phép;
e) ky hiéu cia ddc tinh k¥ thuat;

f) yéu ciu v8 ghi nhéan.

CHU THICH - Tiéu chuén nay 1a tiéu chudn chung va dugc két hop trong sir dung véi loat tiu chudn ISO 603,
1SO6103 va ISO 13942,

2 Tailiéu vién din

Céc tai ligu vién dan sau rat can thiét cho viéc 4p dung tiéu chun nay. Déi v6i c4c tai lidu vién dan ghi
nam cbng b thi &p dung phién ban dwgc néu. BSi véi cac tai lisu vien dn khéng ghi n&m céng b thi
4p dung phién ban méi nhét, bac gdm ca cac stra dbi, bd sung (néu cb).

ISO 6103, Bonded abrasive products — Permissible of grinding wheels as delivered — Static testing
(Sédn phdm béng vét liéu mai két dinh — D6 mét cén bdng cho phép ciia céc bénh mai khi cung cép
— Thir tinh);



TCVN 11267:2015

ISO 8486-1, Bonded abrasives ~ Determination and designation of grain size distribution — Part 1:
Macrogrits F4 to F220 (V4t liéu mai két dinh — X4c djinh va ky higu sy phan b6 c& hat — Phén 1: céc
do hat thé F4 dén F220);

ISO 8486-2, Bonded abrasives — Determination and designation of grain size distrilufion — Pérf 2:
Microgrits F230 to F1200 (V&t ligu mai két dinh — Xéc djnh va ky hiéu s phén bd c& hat — Phén 2:
céc d hat min F230 dén F1200;

ISO 13942, Bonded abrasive products — Limit deviations and run-out tolrances (Sén phém béng vét
liéu mai két dinh — Céc sai léch gidi han va dung sai ctia d§ déo);

ISO 525;1999, Bonded abrasive products — General requirements (Sén phém béng vét liéu mai két
dinh — Yéu céu chung)

3 Ky higu

XemBang 1
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Bang 1 — Ky higu va tén gol cia ky hiu

Ky higu Tén goi

A Chidu rong nhd nhét cia manh mai hinh thang

Chidu réng ctia manh mai hinh quat, thdi mai hodic da mai

Chidu day ciia manh mai hinh quat, thdi mai hodc da mai

Puéng kinh ngoai clia cac san phdm bang vat liéu mai

molo|lw

Chidu day tai 18 clia cac banh mai dang cdc, da, banh mai cé ranh tron va
banh mai c6 mét I6m

Chidu siu clia bac try thir nhét

n

@

Chidu sau clia bc try thi hai

H Pwéng kinh 16 cla san pham bang vat ligu mai, dwdng kinh ren clia céc banh
mai, nGt mai va cdn mai c6 I14p ghép ren

J Pwéng kinh nhé nhét clia cdc, dTa mai hinh ¢dn, banh mai hinh cn va banh
mai ¢ mayo

K Puwéng kinh trong clia bac tru céc mai hinh cbn va banh mai dang dia

L Chidu dai cla cac manh mai, chidu dai 18 ren ciia cac banh mai c6'l&p ghép
ren, c6 théi mai va da mai

L, Chidu dai tryc clia c4c banh mai va ddu mai lap trén truc

N Chidu sau clia mat I6m-

P Buwérng kinh cla ranh

R Bén kinh clia cdc banh mai ¢b ranh, cdc ¢dn mai va nit mai, cac banh mai va
d&u mai l4p trén tryc va ban kinh ngoai clia manh mai

Ry Bén kinh trong clia manh mai

Sq¢ Puwing Kinh truc clia cdc banh mai va diu mai l4p trén truc

T Chidu day toan bd

u Chidu day nhé nhét clia cac banh mai hinh ¢6n, banh mai c6 mayo va banh
mai cé6 mayeo 18m, vi dy, kidu 4 hoic kidu 389

v Géc profin®

w Chidu réng vanh clia cac cbc mai, dng mai va dia mai

> Tuweng treng cho mat mai clia cac san phdm béng vat lisu mai két dinh

8 péi véi co cdu banh xe, xem 4.2.

4 Kiéu - Ky hiéu clia c4c dang san phidm va bidu twgng
4.1 Ky hiéu cla céc dang va céc kich thwéc co ban clia sién phdm

Ky higu clia c4c dang va céc kich thwéc co ban clia san phdm phai phi hgp véi Bang 2.
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Béng 2 - Ky higu clia cic dang va céc kich thwéc cor ban ciia sén phim

sé Hinh minh hoa Tén goi clia cic dang Tiéu chun quéc té
kiéu va kich thuwdc vién din
CHU THICH: C6 thé tim
thdy théng tin v& céc kich
thwdc ftrong céac fidu
chudn quéc té dugc ligt
ké trong cft nay. Khdng
bét budc phdi tuan theo
céac kich thwéc dugc cho
& d dé dap ¢ng cac yéu
cdu cla tidu chuén nay
D - Béanh mai phéng, dang profin® ISO ISO
Kidu 1 603-1 603-7
1 ] = DxTxH 603-2 603-8
H 603-3 603-9
6034 603-12
603-6 603-18
. D Béanh mai try réng dwgc gén bing
xi méng hodc dwgc kep chat
P, Kidu 2
2 7 :
Z . DxTxW ISO 603-5
w
D Banh mai cdn trén mdt mét bén
; [ \. N Kiéu 3
3 I | ] = DIXTxH ISO 603-6
o i i 27
H
D BéAnh mai cbn trén ca hai mat baén
!—i.- =] Kiéu 4
P . DxTxH ISO 603-12
74 1 |
<16/ H
D — ISO ISO
P nh mai c6 ranh trén mot méat 603-1 4
e bén, dang profin® g03
5 - - 4 Kk & 603-2 603-6
’ s =X -
I H _i‘ DxTxH-PxF 6033 RO3T
t
D ISO ISO
W
i 603-5 603-13
. I ) Baph m?{‘;:‘;g cbetry 603-6 | 603-14
/. ” 4 . f DxTxHeWxE 603-7 603-18
H
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Sé - Tén goi clia cac dang Tiéu chuén
kidu Hinh minh hoa va kich thuérc quéc té vién din
D
) Banh mai c6 ranh trén ca hai ISO 603-1
> * = mét bén dang profin® ISO 603-2
| "
—r e Kidu 7 ISO 6034
" DxTxH-PxF/G ISO 603-6
w
Banh mai dang chéu kép
9 7 ] Kidu 9 -
A 4 “‘ﬂ DxTxH-WxE
w
y Banh mai da.ng chau hinh con 1SO 603-6
o I8 11 ISO 603-14
LA il = D/xTxH-WxE
Banh mai dang dia
12 Kidu 12 ISO 603-6
D/xTxH
Dia mai
13 Kidu 13 -
D/JxTUxH=-K
3
Q -‘-l-‘Cl - C6n mai ¢6 céc canh bén cong
16 ! Kidu 16 ISO 603-12
L DxT-HxL
. .
alx] C6n mai c6 cac canh bén
- thang, dau vudng SO 603-12
5 Kidu 17 0 603-
T DxT-HxL
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Bang 2 (tiép theo)
1) Tén goi clia c4c dang va kich Tidu chuin
kidu Hinh minh hoa thuée quéc td vien din
] Cdn mai c6 cé4c canh bén
Q|
théng, ddu trén
17R 4 Kidu 17R ISO 603-12
Ty DxT-HxL
alxs e NGt mai hinh try, ddu phdng
18 7 Kidu 18 1SO 603-12
.&I DxT-HxL
T
_|&] = _Rosp NGt mai hinh try, G3u ciu
18R [~ Kidu 18R ISO 603-12
.E_l DxT-HxL
T
a %_ NGt mai mot aéau cbn, mot dau
phang _
19 é.l Kidu 19 ISO 603-12
T DxT-HxL
ol _ | NGt mai mot 6Au cdn, mot du
] tron
19R J:..I Kidu 19R ISO 603-12
T DxT-HxL
D
K i Banh mai ¢6 g& ndi trén mot
- mét bén ISO 603-1
R ? 7/ R Kidu 20 ISO 6034
¥ i D/Kx T/NxH
D
K = Béanh mai c6 g& ndi trén ca hai
o1 ‘ mét ISO 603-1
T = Kiéu 21 ISO 603-4
H D/KxT/NxH
=
D ,
K - ~ Béanh mai c6 g& ndi trén mét
e mét bén va ¢6 b4c try trén mit SO 603-1
22 - —f bén kia orrigls
Wil f Kiéu 22
= B, D/IKXT/INXH-PxF

10
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sé
kidu

Hinh minh hoa

Tén goi clia cic dang va
kich thwéec

Tiéu chuan
quéc té vign din

23

D

Ll

v a L
2L L oed

Banh mai c6 g& ndi va ranh
trén mdt mat bén

Kiéu 23
DxT/INxH-PxF

ISO 603-1
ISO 6034

24

L

.

o

Banh mai c6 g& ndi va réinh
trén mdt mét bén, cb rénh
trén mat bén kia
Kidu 24
DxT/INXH-PxF/G

ISO 603-1
ISO 6034

25

R~

r s 3
T, =~

Banh mai ¢6 g& ndi va ranh

. trén mot mat bén, c6 g& ndi

trén mét bén kia
Kidu 25
D/IKxT/INxH-PxF

I1ISO 603-1
1ISO 6034

26

o=

wlo| [

&

Banh mai c6 g& ndi va ranh
trén ca hai mét
Kidu 26
D/Kx TINxH-Px F/G

ISO 603-1
ISO 6034

27

=R R-1L ]

A A

o

Bénh mai I6m & gitra ding dé
mai hodc mai/cat, bao gom
ca cac banh mai nlra mém

déo
Kidu 27
DxUxH

ISO 603-14

28

Banh mai 16m & gitra c6 dang
hinh cbn
Kiédu 28
DxUxH

ISO 603-14

29

Banh mai I16m & gitra mdm
déo
Kiéu 29
DxUxH

' 1SO 603-14

11
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Bing 2 (tiép theo)
sé Hinh minh hoa Tén gol clia cic dang Tidu chudn
kidu va kich thuérc quéc té vign din
B A
ot —:— Manh mai
31 (3 A é Kidu 31 ISO 603-5
- B/AXCxL
y
B4nh mai l4p v&i dia, dugc
- gén bang xi mang hoic dugc :gg 282'5
35 77 - kop ohit IS0 603-13
E/A s Kidu 35 1SO 603-18
: DxTxH i
= —
H Banh mai dang dai 6¢ l8p v&i ISO 603.5
36 / o SO 603-7
% 4 _E'i DxTxH-dgm® IS0 803-13
I 1 1 I
D
w Béanh mai hinh try réng dang
57 dai 6c l&p v&i dém 1SO 603-5
% e Kiéu 37 ISO 603-7
' DxTxW-démb?®
} R | RN t
) D
J
il Banh mai cé-maya don ISO 603-1
38 . ) Profin® kiéu 38 ISO 6034
j, 2 D/ x T xH
D
! Banh mai c6 mayo ké
] Ll YO Kep i
39 | i Profin® kidu 39 :gg :g:.:
AjI — DA x T/UXxH
) D
L ls Banh mai c6 mot mayo va
40 : | { mét rénh trén mit bén kia
% : ﬂ-f Kiéu 40 -
5 DM xTUXH-PxF
D g Banh mai phdng dung dé c4t
41 l dart ISO 603-15
2 1 Kiéu 41 ISO 603-16
DxTxH

12
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sé
kidu

Hinh minh hoa

Tén goi clla céc dang
va kich thwéc

Tiéu chuén
quéc té vién din

42

4

Bé&nh mai I6m & gilra diing
dé cét aot

Kiéu 42
DxUxH

ISO 603-15
ISO 603-16

52

b

Sq

-3
|
I

DAu mai va banh mai c6 Ip
can
Kidu 52
DxTxSd

ISC 603-17

L

Dé mai khon
Kidu 54
BxCxL

ISO 603-10

0

VIO

(| =
1

Théi d& mai va da mal
Kidu 90
BxCxL

ISO 603-11

CHU THICH: C4c hinh minh hoa cho cic dang 29, 31, 52, 54 va 90 chi la céc vi dy.
®  Prafin, khi thich herp, xem 4.2.
b Vé kich thwréc va vi tr clia cac dém, xem 1SO 603-5, 1SO 603-7, va 1SO 603-13.

13
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4.2 Profin

Cac banh mai phﬁng‘ nhw cac banh mai cé ranh trén mét ho3c ca hai mat bén va cac banh mai c6 mét
mayo hodc cé6 mayo kép cé thé cb dang profin trén chu vi cia ching. Mt s6 trong céc profin ndy da
dworc tiéu chudn hoa va dugc qui dinh biing mot chr cai kém theo ngay sau sb kiéu (xem Hinh 1).

ik L U2 “"‘?
<
¢
% @
i
T T T
a) B b) € e) F

&
o 90 -+ °
‘*/ R Y >
RS AR 2 ﬁ i
Sk
-3
L T
T T T
g H h) I i} ] K
u? U
‘ o
T D (¥
o0
T T T T
K L DM m) N n) P

® U=0,25X T (dén t6i da 1a 3,2mm) trir khicé qui dinh khac
b U=0,33xT
¢ Phéi dwge qui dinh cho profin N, Uva V.

Hinh 1 - Céc dang chu vi tiéu chuén

14
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5 Yéuciu

51 Kich thwéc

Céc kich thwéc chung clia cac vat liéu mai két dinh dwgc cho trong loat céc tigu chudn 1ISO603.
5.2 Sai léch gi&i han va dung sai

Cac sai léch gi6¢i han va dung sai phai phil hgpe véi ISO 13942

5.3 Do mét cin bing cho phép

D6 mét can bang cho phép phai phil hop véi ISO 6103

5.4 Ky hiéu cuia dic tinh ky thuat

5.4.1 Qui dinh chung

Viéc ghi nhan theo diéu 6 phai tuan theo vi dy dwgc cho trong Bang 3 véi cac gidi thich dwegc cho
trong 5.4.2 dén 5.4.9.

Bang 3 — Vi dy v& ky hiéu clia dic tinh k¥ thuat

51 A 36 1 L 5 \'J 23
Tuy chon | Bat budc | Bat budc | Tuy chon | Bt budc | Tuy chon | Bét budc | Tuy chon
H8nhop | Loaivat | Cohat | Honhop | Cdpdd | Chutric | Loailién Ma
clacac | liBumai | cuavat | clacac cirng hodc do két chuyén
loai vat chinh liGumai | c& hat xbp dung clia
lidu mai chinh vét lidu ¥ s nha san
mai xuét

5.4.2 Hbén hep clia cac loai vit ligu mai

Phai s dung mdt ma tuy chon ctia nha sén xuét dé bidu thj cac hdn hop cita ciing mét loai vat ligu

mai nhw nhém oxit trAng va nhém oxit nu.
5.4.3 Loai vat ligu mai
Phai st dung mé chir tiéu chudn dwoc qui dinh trong Bang 4 dé bidu thj ba loai vt liéu mai co ban.

Béang 4 — Cac loai vat liéu mai co ban

A Nhém oxit
C Silicon cacbit
Z Zirconi alumina

Cac loai vt lidu mai dic biét c6 thé dwoc ma hoa khi str dung ma clia nha san xuét.
5.4.4 C& hat vat ligu mai

Phai s dung sé lidu ma theo tidu chuin dugc quy dinh trong Bang 5 dé bidu thj hat vat liéu mai
hoéc c& hat vat liéu mai.

15
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Béng 5 — C& hat vt ligu mai

Céc dd hat ths F4 dén F220 phu hop véi

Céc dd hat thé F230 dén F2000

ISO 8486-1 phi hop vé&i 1ISO 8486-2
Thé Trung binh Min R4t mjn

4 30 70 230
5 36 80 240
6 40 90 280
7 46 100 320
8 54 120 360
10 60 150 400
12 180 500
14 220 600
16 800

20 10090

22 1200

24 1500

2000

5.4.5 H6n hep cua cic c& hat vat ligu mai (té hop hat)

Phai sr dung ma tuy chen clia nha san xuét thudng c6 sé tir 1 dén 9 @8 bidu thj céc hdn hop clia

céc cd hat cla vat ligéu mai.

5.4.6 Cép d cirng

Phai si dung ma ch(r bt budc ciia nha san xuét dwge qui dinh trong Bang 6 d& bidu thj d6 cing
clia banh mai, A 1a mém nhét, Z 1a cteng nhét.

Bang 6 — C4p db civng

o

Cuc mém

R4t mém

Mé&m

Trung binh

Cirng

—|Tw|rr|xT|m

c|o|lg|—|m|m

s|le|lo|x|

Rét clrng

X

-

N|i<|m|lzZz|«|a|O

Cuc citng

5.4.7 C4u tric hodc dd xép

Phai s dyng sb liéu ma tuy chon cia nha san xudt d& bidu thj cu tric hodc d6 xép, thwong 1a 0
dén 99. S8 cang cao thi c4u tric cang “rdng” va 4o x8p cang Ion. Céc sé cao hon chi thi cic cAu
trdc cwe ky réng.

16
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5.4.8 Logl lién két
Phai sr dyng m& ch(r bét budc theo tiéu chudn dwgc qui dinh trong Bang 7 d8 bidu thj loai lién két.
Béng 7 - Cac loal lién két

B Lién két gibng nhiea va c4c lidn két htru co nhira phan (rng nbng khéc
BF Lién két giéng nhya c6 cét
E Lién két nhyra cénh kién

MG Lién k&t manhézit
PL Lién két nhira nhiét déo

R Lién két cao su
RF Lign két cao su c6 cbt
v Lién két thuy tinh hod

5.4.9 Mi chuyén dung clia nha san xuét

Phai si dung mé& tuy chon clia nha san xuét gdm c6 céc chir sb va/ hodic chir cai 68 bidu thj cac
déc didm clia sin pham (sy tAm, 16i c6 cbt thép, cac rénh, v.v...).

6 Ghi nhén

T4t ca cac san phdm bing vat lisu mai phai dwgc ghi nhan véi théng tin sau cén thiét cho nhan
dang dang va bao dam cac qui trinh ddng trong x{ Iy, bao quér]. 1&p a3t va st dyng.

CAn ¢6 cac théng tin t6i thidu,

a) tén clia nha san xuét, nha cung cép, hodic nha nhap khdu ho#ic nhén hiu dugc déng ky;
b) céc kich thwéc, tinh bang milimet (mm);

¢) ky hidu clia dgc tinh k§ thuét, xem Béng 3;

d) téc a9 1am viéc 16n nhét, tinh bing mét trén gidy (m/s) (khdng bét budc ddi v&i cac manh mai va
céc Gau mai lép trén tryc);

e) tAn sb quay I6n nhét cho phép cia san pham biing vat ligu mai chwa dwec st dung, tinh béng
véng trén phat (r/min hogc min-'), khong bét budc dbi véi cac ménh mai;

f) m& truy tm ngudn géc, vi dy, sb san xuét, 16, ngay hét han sir dung hogic ngay sén xuét hogic sb
loat;

g) ngay hét han sl dyng cho céc banh mai cb lién két gidng nhya dugce st dung trén cac may
cam tay, vi dy, “04/20/1",

.C6 th8 ghi nhan bd sung tuy chon nhu sé kidu 1SO theo Béng 2.

i v&i cac banh mai c6 dudng kinh Ién hon 80 mm, phai ghi nhén trén banh mai hoZc trén nhén
higu hoc tr gidy dwec gén chéc chén vao banh mai.

17
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Déi véi cac banh mai ¢6 dudng kinh nhd hon va biing 80 mm hodic di véi cac san phdm khéng
thé ghi nhén trén banh mai, ndi dung ghi nhan phai dwgc in trén mot thé nhan dugc gén vao mébi
kién hang. Trong trudng hop ndy, néu cb thé thyc hién dugc, téi thidu nén ghi nhan téc do lam
viéc 1&n nhét, tinh bing véng trén pht (/min hofic min') trén sén pham.

18
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Thw muyc tai liéu tham khao

[1] ISO 603-1, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 1: Grinding whesls for external
cylindrical grinding between centres (S&n phdm béng vt liéu mai két dinh — Kich thurc — Phén 1:
Bénh mai dang cho mai trong ngoai gitra céc mdi tam).

[2] ISO 603-2, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 2: Grinding wheels for centreless
external cylindical grinding (Sén phdm béng vét ligu mai két dinh — Kich thwéc — Phan 2: Bénh mai
dung cho mai vé tdm mit try ngoai).

[3] ISO 603-3, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 3: Grinding wheels for internal
cylindical grinding (Sén phdm béng vét ligu mai két dinh — Kich thuwdc — Phdn 3: Bédnh mai ding
cho mai trong).

[4] ISO 603-4, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 4: Grinding wheels for surface
grinding / peripheral grinding (Sén phdm béng vét liéu mai két dinh — Kich thwéc — Phén 4: Bénh
mai dong cho mai phdng/ mai theo chu vi).

[5] ISO 603-5, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 5: Grinding wheels for surface grin
ding / face grinding (Sén ph&m béng vét ligu mai két dinh — Kich thuéc — Phdn 5: Bdnh mai ding
cho méi phdng/ mai mét déu).

[6] ISO 603-6, Bonded abrasive products — Dimensions — Part'6; Grinding wheels for tool and room
grinding (S&n phdm bing vét liéu mai két dinh — Kich thuwéc — Phan 6: Banh mai dang cho mai
dung cu va mai trong phén xwdng dung cy).

[7] 1SO 603-7, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 7: Grinding wheels for manually
guided grinding (Sén pham béng vét liéu mai két dinh — Kich thuéc — Phén 7: Banh mai ding cho
mai ¢6 dén hwéng bang tay).

[8] ISO 603-8, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 8: Grinding wheels for deburring and
fettling / snagging (San phdm béng vét liéu mai két dinh — Kich thuéc — Phan 8: Bénh mai ding cho
bat ba via va tdy ria xom/ g& méu).

[9] ISO 603-9, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 9: Grinding wheels for high pressure
grinding (Sén phdm bang vét liéu mai két dinh — Kich thuwdc — Phan 9: Banh mai ding cho mai 4p
suét cao).

[10] ISO 603-10, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 10: Stones for honing and
superfiniohirgs (Sén phdm béng vét liéu mai két dinh — Kich thuwéc — Phén 10: D4 mai cho mai khén
va mai siéu tinh).

[11] ISO 603-11, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 11: Hand finishing sticks (Sén
phém béng vét ligu mai két dinh — Kich thwéc — Phén 11: Théi mai tinh bdng tay).
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[12] ISO 603-12, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 12: Grinding wheels for deburring
and fettling on a straight grinder (San phdm béng vét liéu mai két dinh — Kich thwéc — Phén 12:
Bénh mai dung cho mai bat ba via va tdy ria xom trén médy mai thang).

[13] ISO 603-13, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 13: Grinding wheels for deburring
and fettling on a vertical grinder (Sén phdm badng vét liéu mai két dinh — Kich thwéc — Phén 13:
Bénh mai dung cho mai bat ba via va tay ria xom trén méy mai dimg).

[14] ISO 603-14, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 14: Grinding wheels for deburring
and fcttling / snagging on a angle grinder (Sén phdm bang vét ligu mai két dinh — Kich thuéc —
Phén 14: Banh mai ding cho mai bat ba via va tdy ria xom/méu trén méy mai géc).

[15] 1SO 603-15, Bonded abrasive products ~ Dimensions — Part 15; Grinding wheels for cutfing off
on stationary on mobile cutting off machines (S&n phdm bang vét ligu mai két dinh — Kich thutc —
Phén 15: Banh mai ding cho cét dit trén céc méy cét dat tinh tai hodc di dong).

[16] ISO 603-16, Bonded abrasive-products — Dimensions — Part 16: Grinding wheels for cutting-off
on hand held power tools (Sdn phdm bang vét lisu mai két dinh — Kich thwéc — Phén 16: Bédnh mai
ding cho cét dizt trén méy cdm tay).

[17] ISO 603-17, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 17: Spindle mounted wheels (Sén
phém béng vét lidu mai két dinh — Kich thuéc — Phdn 17: Banh mai 1p trén truc).

[18] ISO 603-18, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 18: Grinding wheels for glass
edge grinding machines (Sdn phdm bang vét liéu mai két dinh — Kfch thwéc — Phdn 18: B&nh mai
dong cho mai canh céc sén phdm bang thuy tinh).
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