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L& néi diu
TCVN 11244 -10:2015 hoan toan twong dwong véi 1ISO 15614-10:2005 .

TCVN 11244-10:2015 do Ban k¥ thuat tiéu chuén quéc gia TCVN/TC 44 Qué trinh han

bién soan, Téng cyc Tiéu chudn Do lwdng Chét lwong G& nghj, BY Khoa hoc va Cong nghé

cong bb.

Bo TCVN 11244 (ISO 15614) BOdc tinh ky thuat va chép nhén céc quy trinh han vét ligu kim

loai - Thi¥ quy trinh hén bao gdm céc phén sau: _

- TCVN 11224-1:2015 (ISO 15614-1:2004) Phén 1: Han hd quang va han khi thép, han
hd quang niken va hop kim niken;

- TCVN 11244-2:2015 (ISO 15614-2:2005) Phén 2: Han hb quang nhém va hop kim
nhém;

-~ TCVN 11244-3:2015 (ISO 15614-3:2008) Phan 3: Han néng chay gang khong hop
kim va gang hop kim thap;

- TCVN 11244-4:2015 (ISO 15614-4:2005) Phén 4: Han hoan thién céc vat nhom
dac;

- TCVN 11244-5:2015 (ISO 15614-5:2004) Phén 5: Han hé quang titan, zirconi va
céc hop kim cda chang;

- TCVN 11244-8:2015 (ISO 15614-6:2006) Phén 6: Han hé quang va han khi dong
va hop kim déng;

- TCVN 11244-7:2015 (ISO 15614-7:2007) Phéan 7: Han dép;
- TCVN 11244-8:2015 (1SO 15614-8:2002) Phén 8: Han bng trong lién két han tdm-6ng;
- TCVN 11244-10:2015 (ISO 15614-10:2005) Phén 10: Han khé &p suét cac;

- TCVN 11244-11:2015 (ISO 15614-11:2002) Phén 11: Han chiom tia dién t& va han
cham tia laze.

Bd I1SO 15614 Specification and qualification of welding procedures for metallic
materials - Welding procedure test ¢on co cac phan sau:

- 1SO 15614-12:2014 Part 12: Spot, seam and projection welding;
- 180 15614-13:2012 Part 13: Upset (resistance butt) and flash welding,

- 1SO 15614-14:2013 Part 14: Laser-arc hybrid welding of steels, nickel and nickel
alloys.
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Pic tinh ki thuat va chép nhan cac quy trinh han vat liéu kim loai -
Thir quy trinh han -
Phén 10: Han khé ap suét cao

Specification and qualification of welding frocedures for metallic materials - Welding
procedire test -
Part 10: Hyperbaric dry welding

1 Pham vi 4p dung
Tiéu chudn nay quy dinh phuong phap chdp nhan déc tinh k§ thuat clia quy trinh han cho han trong
cdc mdi trreding khd ap suét cao (hyperbaric).

Tigu chun nay cGng quy dinh céc yéu cAu téi thidu cla thir nghiém cin thiét cho chap nhan cac quy
trinh han.

Tiéu chuén nay cé thé dugc s dyng d& chip nhan céc quy trinh han khi st dung han co khi héa va
han ty ddng.

CHU THICH: Tidu chudn ndy la mét trong cac tigu chuln @3 dugc-néu chi tiét trong TCVN 8985:2011
(1SO 15607:2003), Phy luc A.

2 Tal lidu vién dan
Céc tai liéu vién dan sau rét cin thiét cho 4p dung tiéu chudn nay. D6i véi céc tai liéu vién din cé ghi

n&m cbng b thl 4p dung phién ban dwoc néu. Béi véi cac tai liéu vién din khéng ghi n3m céng bb thi
4p dung phién ban méi nhét, bao gdm ca céc stra ddi.

TCVN 6364:2010, Han va céc qué trinh lién quan - Vj irf han;
TCVN 8524 (ISO 4063), Han va céc qué trinh lién quan - Danh muyc céc qué trinh va ky hiéu sbé tuong

ong;
TCVN 8985:2011 (ISO 15607:2003), Déc tinh ky thuat va chép nhan cac quy trinh han vét ligu kim loai

- Quy tdc chung);
TCVN 8986-1 (1SO 15609-1), Dé&c tinh ky thuét va sy chép nhén céc quy trinh han kim loai — Déc tinh
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ky thuét cta quy trinh_han — Phén 1: Han hé quang;

1SO 14175, Welding consumable - Shielding gases for arc welding and cutting (Vat fiéu han - Céc khi
béo vé ding cho han va cat hé quang);

ISO 15618-2, Qualification testing of welders for underwater welding - Part 2. Diver-welders and
welding operators for hyperbaric dry welding (Kiém tra trinh d6 chuyén mon the han cho han dudi nuée
- Phén 2: Tho han-13n va tho han méy cho han khé ép suét cao);

EN 288-9, Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Part 9: Welding
procedure test for pipeline welding en land and offshore site butt welding of transmission pipelines (Ddc tinh
ky thuét va chap nhén céc quy trinh han vét liéu kim logi - Phan 9: Thir quy frinh han cho hén dwing
éng trén dét lién va han gidp mép céc duong bng vén chuyén trén hién truong & ngoai khoi).

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn ndy 4p dung céc thuit nglv va dinh nghfa dwgc cho trong TCVN 8985 (ISO 15607),
180 15618-2 va cac thuat nglr, dinh nghta sau. ’

3.1

S(ra chira (repair)

BAt cir hoat déng nao c6 lién quan dén han dé stra lai méi han loai trir qua trinh han binh thudng.
3.2

Sira chira mbi han thdu hoan toan (full penetration repair)

Stra chiva méi han xuyén qua toan b chidu day cGia méi néi han chip nhén,

33

Stra chira bén trong (internal repair)

Han @& stva lai m6t méi han t& b& mat bén trong hodc phia chan clia méi han sau khi do kim loai han
ra va chun bj fai méi néi va sir dung trinh ty dién day méi han mét 1&p hodc nhiéu 16p.

34
Nhan mac (make)

Tén thwong mai riéng hodc tén san phdm cla vat liéu han, nhung khdng phai 12 ky hiéu cla vét ligu
han.

3.5
Ngwél kiém tra (examiner)
Ngw&i dwge chi ginh @& kiém tra sw phi hop véi tiéu chuén 4p dyng.

CHU THICH: Trong mét sé tnréng hop cb thé yéu ciu ngudi kiém tra ddc lap bén ngoai.
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[TCVN 8985:2011 (ISO 15607:2003), dinh nghta 3.24')
3.5
Co quan kiém tra (examining body)
T chire duge chi dinh @& kidém tra sy phi hep voi tiéu chudn ap dung.
CHU THICH: Trong mét s trerng hop cd thé yeu céu co quan kiém tra doc 12p bén ngodi.
[TCVN 8985:2011 (ISO 15607:2003), dinh nghia 3.25"]
4 Pic tinh k¥ thuat cua quy trinh han so b (pWPS)

Phai chudn bj dac tinh k§ thuat cGa quy trinh han so bd phl hep vé&i TCVN 8986-1 (ISO 15609-1). Tai
lidu nay phai quy dinh t&t ca cac théng sé va dung sai ¢6 lién quan, bao gdm ca cac néi dung bd sung
sau néu ap dyng dwgc:

- B s4u cla nurde tai a6 thire hién qua trinh han;
- Thanh phan cla khi trong budng p suét cao hodc mdi truémg han;
- Ap sudt riéng phan cla oxy;
- Pham vi nhiét G4 trong budng ap suét cao hodic mdi treédng han;
- o &m twong dbi;
- Phurong phép do nhiét lvgng cép vao valhosic the d@d didn iy mbi han;
- Loai vt liéu va didu kién cung cép;
- 86 lwgng va vi.tri clia céc the han - 1an (cho cac dwéng éng);
- Méi ndi dwgc hoan thanh mét phan;
- Kiéu d& kep cho day chuy&n han mot tuyén (cho céc dwdng éng);
- Thi gian thao d& kep (cho cac duwdng éng);
3 Quy trinh nung néng trwdrc;
- C}'Lly trinh x Iy nhiét sau han;
- Quy trinh kiém tra va xt Iy vat liéu han.

Dic tinh k¥ thuat clia quy frinh han so bd (pWPS) nén trinh bay chi tiét sy d& phdng tranh hw héng, sy
3n mon va/hoac sy nhidm ban cla cac vat lidu han do a8 Am hodc cac dnh huwdng khac clia mbi
truding.

' Thuat ngr va dinh nghfa nay da dugc trinh bay lai cho rd hon.
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5 Thipr quy trinh han

Phai thye hién céng viéc han trong cac didu kién hién trwdng dwgc md phdng hodc thie té & a6 sau
thich hep ciia nwée. '

Céc phdi han phai dai dién cho kidu han drgc s dung trong sdn xuét va phai duge chudn bj va thip
nghiém ph hop vé&i cac Didu 6 va 7.

CHU THICH: Tho 13n-han holc the han may dwdi 4p suét cao, nhitng ngudi thye hién tdt phép thir quy trinh han
phi hgp véi tiéu chudn ndy phdi dwgc chip nhan vd pham vi chdp nhan thich hop dwec cho trong
ISO 15618-2.

6 Phdi han
6.1 Quy dijnh chung

Bb phan han dwoc han bing quy trinh han sé st dung trong san xuét phai dwgc thé hién bing mét
phdi han ho#c c4c phdi han nhw dé quy dinh trong 6.2 (cling xem 8.4.3).

6.2 Hinh dang va kich thwéc cla phdi han

Hinh vang va céc kich thwée clia phéi han bing thép phai pht hop véi ISO 15618-2, trir céc dudng
éng c6 cac méi han dwgc han gilra hai doan éng ngén (= 500 mm).

6.3 Han phéi han

Phai chuén b va han céc phdi han phi hgp véi d3c tinh k§ thut clia quy trinh han so bé (pPWPS) cling
véi viéc thao @8 kep cho ddy chuy&n han mét tuyén, hoan thanh mét phan va lai bét dAu han khi ap
dung dwgc. Cac méi han phai dwgc han trong cing cac didu kign nhi han trong san xuét ma chiing 1&'
dai dién. Cac vi Iri han va cac giéi han vé& géc nghiéng ciia phdi han phai phi hgp véi TCVN 6364.

Néu cac méi han dinh dwoc ndu chay trong méi han I13n cuéi thi ching phai dugc tinh dén nhwr mét
phén cta phdi han.

Han va thir nghiem céc phoi haw phai o6 sy chirg kién clia ngudi kiém tra hodic co quan kiém tra,

CHU THICH: Trofag mét sb treemguhop cb thé cin phai thue hi¢n phép thir han so bo d& cung cAp théng tin cho
iyra chon c4c didu kién han cho pWPS.

7 Kidm tra va thie
7.1 Mirc A6 thir

Phai thre hién cac thir nghiém khdng pha hiy va pha hiy phit hep véi 1ISO 15618-2 cho céc két cu
thép va EN 288-9 cho céc dudng éng.

7.2 Vj tri ldy cdc méu thiv

Vi tri ctia cac mAu thir phai phit hop véi ISO 15618-2 déi véi chc két chu thép va EN 288-9 déi véi cac
dwong éng.
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Céac mau thir chi dwoc 4y sau khi da thue hién toan b céc thir khéng pha hdy (NDT) va thl nghiém
ndy d3 dat céc tiéu chf kidm tra c6 lién quan dbi véi phuong phap NDT duoc sir dung. C6 thé 18y cac
méau thir tr céc vj tri bén ngoai cac viing ¢6 khuyét tat ndm trong céc gidi han chip nhan dbi véi cac
phuong phap NDT duwec sir dung (xem & trén).

7.3 Thir khéng pha hiy
7.3.1 Phwong phép

Phai thirc hién toan b$ thir nghiém khéng pha hily phit hop véi 7.1 trén céac phdi han trude khi cit céc
méu ther. Bt clr sy x( Iy nhiét ndo sau han d3 quy dinh phai dwoe hoan thanh trwdce khi thir khong
pha hay.

Déi v&i cac vt ligu d& bj nirt do hydro va khéng ¢é quy dinh x{ Iy nhiét sau han, nén thir khéng pha
hly chém lai sau théi gian 24 h, trir khi ¢é quy dinh khac.
7.3.2 Mdrc chip nhin

M6t quy trinh han dwec chip nhin néu cac khuyét tat trong phdi han ndm trong cac gioi han quy dinh
clia ISO 15618-2 Abi vdi cac két chu thép va EN 288-9 dbi véi céc dudng bng.

7.4 Thir pha hily

Thi* phé hily phai phi hop véi 1ISO 15618-2 ddi véi cac két chu thép va EN 288-9 dhi vori cac dweong
éng.

7.5 Thir lai

Néu phdi han khéng tudn theo bét ctr cac yéu chu nao v& kiém tra bdng mét hodc thir khdng phé hay
dugc quy dinh trong 7.3.2 thi phai han thém mdt phoi han niva va thire hién cac kié_m tra twong ty d6i
v&i phéi han nay. Néu phéi han bé sung nay khéng tuin theo cac yéu ciu cb lién quan thl dc tinh ki
thuat cta quy trinh han so bg (pWPS) phdi dwoc xem [a khdng cé khd nang tulin theo cac y&u cAu clia
tiéu chudn nay néu khéng dugc sira ddi.

Néu bét cir cac méu thir ndo khdng tudn theo cac yéu ciu vé thr pha hliy phil hop véi 7.4 thi phai thir
thém hai m3u th nira cho m&i méu thir khong dat yéu clu. Cé thé Iy cac miu thir thém tir cing mét
phéi han néu c6 a0 vat liéu hoc tir mbt phéi han méi. M3i mau thir thém phéi dwoc thi theo cac phép
thir trong tw nhe miu thir ban dau khdng dat yéu cAu. Néu mdt trong cac miu thi thém khéng dat
yéu cau thi pWPS khdng tuan theo tiéu chudn nay.

8 Pham vi chip nhan
8.1 Quy djnh chung
Cac didu kién dwoc cho trong Bidu 8 phai dwgc dap trng d& tuan theo tiéu chuln nay.

Cac thay dbi vurot ra ngoai cac pham vi quy dinh ddi hdi phai ¢é phép thir quy trinh han méi.
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8.2 Lién quan dén nha sin xuit

Dac tinh ki thuat ciia quy trinh han (WPS) dwoc chdp nhén c6 hiéu ve d6i v6i han trong eiing cac didu
 kién kidm tra k¥ thuat va chét Irong clia ngwdi hosic co quan da chép nhan WPS.

8.3 Lién quan dén vit ligu co ban
8.3.1 Lap nhém vat liéu co ban

Pé gidm téi mere tdi thidu sw 15p lal khéng cAn thiét_ clia cAc phép thlr quy trinh han, céc loai thép phai
dugc tap hep thanh nhém phi hop véi ISO 15618-2 @bi véi cac két chu thép va EN 288-9 déi voi cac
duing éng. ' ' '

C4c mdi han cla céc véat liu khac nhau yéu cAu phai ¢6 sy chdp nhan riéng.
8.3.2 Chidu day cla vat ligu co ban va dwng kinh ng

Pham vi ch&p nhan déi véi chidu day chia vat liéu co ban va dwéng kinh éng cho thir quy trinh han phai
phti hop v6i 1ISO 15618-2 dbi véi cac két cAu thép va phl hop véi EN 288-9 déi véi cac dudng éng.

8.4. Chip nhan chung cho tit ¢a cac quy trinh han
8.4.1 Qud trinh han

Chép nhan chi ¢6 hiéu e cho qua trinh han hoic lién hep cla cac qua trinh han duge st dung trong
phép thiv quy trinh han, Khéng cho phép thay sy dién ddy bang nhidu dwéng han cho su dién day
biing mdt dwdng han (hodc mbt dudng han trén méi phia) hodic nguoc lai déi v&i mot qué trinh han da
cho. Trong mét quy trinh han c6 nhigu qué trinh han, chip nhan chi ¢d higu lwe cho thir tw clia cac qua
trinh han dwec sir dung trong thir chip nhan.”

8.4.2 Vjtri han

Pham vi chAp nhan cho cac vi tri hdn phai phi hop véi ISO 15618-2 dbi véi cac két cdu va EN 288-9
d6i v&i cac dudng éng.

8.43 Kidu méi ndi han

Kiéu méi néi han duge sir dung trong phép thir quy trinh han phai dai dién cho méi ndi dwec han trong
san xuét.

BAt cur sy thay d8i nao v& két cAu méi ni virot ra ngoai cac dung sai dwge quy dinh trong ISO 15618-2
abi véi cac két chu thép va EN 288-9 déi véi cac dudng éng doi hdi phai cb sw chip nhén lai quy trinh
han.

8.4.4 Vatligu han

Pham,’_vi_chép nhén cho cé4c dién cuc dwoc boc thubc han va cac vat liéu han chira thude han trong 181
dwoc han ché cho cling mdt dang nhw dang dwgc stk dung trong phép thir quy trinh han.

BAt ctr cac thay ddi ndo trong quy trinh van chuyén dwéi nwdc, bao quan (bao gbm ca thay aéi ti
thiing chira c6 4p suét bén trong dén thiing chira khdng cb 4p suét), sy bd sung thém hosc loai b cac

10
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16p phii phy thém va tang thdi gian phoi sang ctia kim loai digén dy trong mai triedng ch&p nhan doi hdi
phai cé si¥ chép nhén lai d3c tinh k§ thuat clia quy trinh han (WPS).

Chép nhan dwoc han ché cho thanh phdn danh nghia clia khi bac vé dwee sir dung trong phép thty
quy trinh han han.

8.4.5 Loai dong dién

Chép nhan ¢6 hiéu e déi voi loai dong dién (dong xoay chidu, dong mét chidu, dong dign xung) va
cire tinh duirgre stk dung trong phép thir quy trinh han.

8.4.6 Nhiét cdp
Chi 4p dung didu nay khi cé quy dinh kim soat nhiét cAp.

Khi ap dyng cac yéu ciu v& va dap, gidi han trén cla nhiét cip dwoc chdp nhan I&n hon nhiét cap
duoc st dung trong han phéi han 15 %.

Khi &p dung cac yéu ciu v& do clrng, gidi han dwéi cla nhiét cAp dugc chép nhan nhéd hon nhiét cip
dwere slr dung trong han phdi han 15 %.

8.4.7 Nhiét 4% nung néng trirdre
Gi6i han dwdi clia chdp nhan 13 nhiét @8 nung néng treedc duge st dung trong phép thir quy trinh han.
8.4.8 Nhiét dd gilra céc Iép han

Gi¢i han trén clia chip nhan 1a nhiét d6 cao nhét gitra cac 1op han ghi dwgc trong phép thir quy trinh
han. '

8.4.9 Nung néng sau dé gial phéng hydro

Nhigt do va thdi gian nung néng sau dé gidi phéng hydro khong thé nhd hon nhiét 46 va thoi gian dat
duge trong phép thir quy trinh han, Nung néng sau khong thé bd qua duec nhung cb thé dwec bd
sung thém.

8.4.10 Xir Iy nhigt sau han
Khéng cho phép bd sung thém hoac loai bd x& Iy nhiét sau han.

Pham vi nhiét d% dwgc chip nhan 13 nhiét d6 duy trl dwoc st dung cho phép thi quy trinh han
+ 20 °C, trir khi ¢6 quy dinh khac. Khi cé yéu cAu, céc tdc 46 nung ndng, [am ngudi va thdi gian duy tri
phai cé lién quan dén viéc 13p rap trong sén xuét.

Thai gian duy trl & nhiét d6 x& Iy nhiét phai 14 thoi gian dwge stk dung cho chap nhan déc tinh ki thuét
cla quy trinh han (WPS) + 25 %.

8.4.11 Thao ab kep cho day chuyén han mét tuyén (dudng bng)
D3 kep cho day chuyén han mét tuyén khéng duoc théo ra khi chidu dai clia méi han (tinh béing % chu
vi) hodc sé lugng céc dwdng han nhd hon cac gia trj ghi dugce trong phép thir quy trinh han.

11
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8.4.12 S6 lwgng cac the han-l3n

Chép nhan d4 dwa ra dwoc han ché cho sé lgng nhd nhét céc thg han-1an dugc stk dung trong phép
thir quy trinh han cac dwéng éng. '

8.4.13 M&i néi han dwgc hoan thanh mét phin

Chép nhan @3 dwa ra dwoc han ché cho cac méi han c6 it nhét 1a nhidqu dwéng han dwgc dign day
trrde khi ldm ngudi dwéi nhiét @6 nung néng trréc nhir sd lvong c4c wdng han ghi dwoc trong phép
thir quy trinh han.

8.5 Chép nhén riéng cho céc qué trinh han
8.5.1 Cac qua trinh han 111, 114, 131, 135, 136, 137, 141 va 15

Chap nhan d3 dwa ra ap dung cho dwrdng kinh clia dién cre/vat liéu han duoc sir dung trong phép th
quy trinh han.

8.5.2 Céc qua trinh han 15, 131, 135, 136, 137 va 141

Chép nhan dwoc ap dung cho khl bdo vé va khi clia @ém khi bao vé phi hop véi ISO 14175 duec st
dyng trong phép thir quy trinh han khi diing cling mét dwéng kinh voi phun va lwu lwgng danh nghia
(15 %)

Chép nhén @4 dua ra cho khi bdo vé bé mat varhodc chan méi han dugc han ché cho loai khi (thanh
phin danh nghia) dwee st dyng trong phép ther quy trinh han.

Bang 1 - 88 chia cac qué trinh han pha hgp véi TCVN 8524 (ISO 4063)

sﬁiﬁ:‘h::a Dinh nghia phi hgp véi TCVN 8524 (1SO 4063)

5 Han hd quang plasma

111 Han hé quang tay dién circ ndng chay

114 Han hd quang bing day c6 I6i thubc tw bao vé

131 Han hd quang dién cc néng chay trong mdi trwedng khi tro

135 Han hd quang dién cic néﬁg chay trong mdi tredng khi hoat tinh

136 Han hd quang dién cyc ndng chay trong méi trwdng khi hoat tinh
v&i dign ciee 161 thube

137 Han hd quang dién cwc néng chdy trong méi trieéng khi tror véi dién
cwe 161 thube

141 Han hd quang trong mai truedng khi tro véi dién cie vonfram

8.6 Chép nhin riéng ctia méi trirng &p subt cao

Pham vi ch&p nhan cho @6 sau clia nwée duge cho trong Bang 2.

12
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Bang 2 - Pham vi chép nhin dd sau clia nwéc

D6 sau clia nwdc Pham vi chdp nhan
Kidu han

Wp

m
Tha cong, co khi hoéa, ty Wp <200 + 20 % hodc +10 m, lay gia
dong tri i&n hon®
Thi ¢éng, ty djng 200 < W, <300 +15%

300 < Wp <500 +10%

® Khang yéu cau phai chap nhan lai cho dd sau gidm di.

Déi véi do sau cha nude < 200 m, sy thay ddi tir méi trnréing acgon hozc heli sang méi triréing khéng
khi hodc nito' @i hdi phai ¢é phép thir quy trinh han méi. Sy thay d8i ngurgc lai khéng yéu cAu phdi c6
phép thi quy trinh han méi. Déi v6i 39 sau cta nwédc > 200 m khéng cho phép cé sie thay ddi.

D6 4m twong déi tang 1&n qua 10 % ddi hdi phai cé phép thi¥ quy trinh han mé&i.
9 Bién ban chédp nhin quy trinh han (WPQR)

Bién ban chép nhan quy trinh han cung cép bang chirng dang tai liéu vé cac két qua clia mdi phoi han,
bao gbm ca cac phép thir lai cho mdi phép thlr quy trinh han. T4t ca cac tham sé dwgrc liét ké trong déc
tinh k¥ thudt ca quy trinh han (WPS) phlu hep véi TCVN 8986-1 (ISO 15609-1) phéi duwgc bao gdm
trong WPQR cling nhuw tat ¢a cac két qua thlr phi hep véi Didu 7. Néu tht cd cac két qua thir ndm
trong cac gi¢i han quy dinh phi hep véi tiéu chudn nay thi WPQR dwec chdp nhan va dugce ngudi
kiém tra hodc co quan kiém tra ky t&n va ghi ngay thang chip nhan.

Phai str dung mau bién ban chdp nhan quy trinh han WPQR theo tiéu chudn & ghi cac ndi dung chi

tiét v& quy trinh han va cac két qua thir & dé dang cho viéc trinh bay théng nhét va danh gia cac div
liéu.
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