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TCVN 8094-4:2015
L&i néi diu
TCVN 8094-4:2015 hoan toan twong dwong véi IEC 60974-4:2010;

TCVN 8094-4:2015 do Ban ky thuat tiéu chudn quéc gia TCVN/TC/E1
May dién va khi cy dién bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Do ludng Chét
Iwong dé nghi, B Khoa hoc va Cdng nghé cang bé.

B6 TCVN 8094 (IEC 60974), Thiét bj han hd quang, gdm cb cic phdn sau:
1) TCVN 8094-1:2009 (IEC 60974-1:2005), Thiét bj han hd quang — Phén 1:
Nguén dién han

2) TCVN 8094-2:2015 (IEC 60974-2:2013), Thiét bj han hd quang — Phén 2:
Hé théng lam mét bang chat Idng

3) TCVN 8094-3:2015 (IEC 60974-3:2013), Thiét bj han hd quang — Phén 3:
Thiét bi mbi hd quang va thiét bj én dinh hd quang

4) TCVN 8094-4:2015 (IEC 60974-4:2010), Thiét bj han hd quang — Phén 4:
Kiém tra va ther nghiém dinh ky

5) TCVN 8094-5:2015 (IEC 60974-5:2013), Thiét bi han hd quang — Phan 5:
Bo cép déy han

6) TCVN 8094-6:2015 (IEC 60974-6:2015), Thiét bi han hé quang — Phén 6:
Thiét bj lam vigc han ché

7) TCVN 8094-7:2015 (IEC 60974-7:2013), Thiét bi han hd quang — Phén 7:
Mé6 han

8) TCVN 8094-8:2015 (IEC 60974-8:2009), Thiéf bj han hé quang — Phén 8:
Bé didu khién khi dung cho hé théng han va cét bang plasma

9) TCVN 8094-9:2015 (IEC 60974-9:2010), Thiét bi han hé quang — Phén 9:
Lap dat va s dung

10) TCVN 8094-10:2015 (IEC 60974-10:2014, Amd 1:2015), Thiét bj han hé
quang - Phén 10: Yéu cau vé tuong thich dién tir (EMC)

11) TCVN 8094-11:2015 (IEC 60974-11:2010), Thiét bj han hé quang —
Phan 11: Kim cép que han

12) TCVN 8094-12:2015 (IEC 60974-12:2011), Thiét bj han hé quang -
Phén 12: Thiét bj ghép ndi cdp han

13) TCVN 8094-13:2015 (IEC 60974-13:2011), Thiét bj han hé quang —
Phén 13: Kim han



TIEU CHUAN QuoOC GIA TCVN 8094-4:2015

Thiét bj han hé quang -
Phén 4: Kiém tra va thi nghiém dinh ky

Arc welding equipment -
Part 4: Periodic inspection and testing

1 Pham vi 4p dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac quy trinh thir nghiém déi voi kiém tra dinh ky va sau khi stva chiva dé dam
bdo an toan v& dién. Cac quy trinh thir nghiém nay cling dugc ap dung cho viéc bao tri.

Tiéu chudn nay 4p dung cho cac ngudn dién déi véi han hd quang va céc qua trinh lién quan dugc thiét
ké theo TCVN 8094-1 (IEC 60974-1) hosc TCVN 8094-6 (IEC 60974-6). Thiét bj phuy tre doc lap dugc
thiét ké theo cac tieu chudn khac clia bd TCVN 8094 (IEC 60974) cb thé dugc thir nghiém theo cac yéu
céu lién quan trong tiéu chuln nay.

GHU THICH 1: Nguén dign han co thé dwoc thir nghidm cung véi thidt bj phy tro bt ky ma nhirng thiét bj nay c6
thé cé anh hwdng dén két qua thi nghiém.

Tiéu chudn nay khdng 4p dung cho thir nghiém cac ngudn dién méi hodic cac ngudn dién dwoc truyén
déng bing déng co'.

CHU THICH 2: Béi véi nguén dién khang thich hgp v&i TCVN 8094-1 (IEC 60974-1), xem Phy lyc C.

2 Tai lidu vién dan
Céc tai liéu vién dan duéi day la can thiél dé ap dung tiéu chudn nay. Béi véi céc tai liéu vién din co

ghi nam cong b thi 4p dung céc ban dugc néu. DI véi cac tai ligu vién ddn khéng ghi ndm céng bb
thi ap dung phién ban méi nhét (k& ca cac sira ddi).

TCVN 8094-1:2009 (IEC 60974-1:2005), Thiét bj han hb quang — Phan 1: Nguén dién han
TCVN 8094-6 (IEC 60974-6), Thiét bj han hé quang — Phén 6: Thiét bi lam viéc han ché
TCVN 8095-151 (IEC 60050-151), Tiv ving ky thuét dién quéc té — Phén 151: Thiét bj dién va thiét bj tcr

IEC 60050-195, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) - Part 195: Earthing and protection
against electric shock (Tir vieng ky thuét dién quéc té (IEV) — Phén 195: Nbi dat va béo vé chdng dién
giat)
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IEC 60050-851, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) - Part 851: Electric welding (Tir vung
ky thuat dién quéc té (IEV) — Phan 851: Han dién)

IEC 61157-4, Electrical safety in low voltage distribution systems up to 1 000 V a.c. and 1 500 V d.c. -
Equipment for testing, measuring or monitoring of protective measures — Part 4: Resistance of earth
connection and equipotential bonding (An toan dién déi véi hé théng phan phéi dign ha &p dén 1 000 V
xoay chiéu va 1 500 V mét chidu — Thiét bj thir nghiém, do va gidm sat céc bién phép bdo vé - Phan 4:
Dién tré ndi dat va lién két ding thé)

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay ap dung céc thuét ngi¥ va dinh nghia néu trong TCVN 8095-151 (IEC 60050-151),
IEC 60050-195, IEC 60050-851, TCVN 8094-1 (IEC 60974-1), cung vé&i cac thuat ngl va dinh nghia

dwéi day.

31
Nguw&i thanh thao (expert/competent person/skilled person)

Nguw&i b thé danh gia odng viéc dugc phan cong va nhan biét cac mdi nguy tiém an trén co s& dugc
dao tao, ¢6 hidu biét, c6 kinh nghiém va kién thirc vé cac thiét bi lién quan.

CHU THICH: Nhidu n&m hoat d8ng trong finh vie k§ thuét lién quan cé thd duwgc xem [a dwgce dao tao.

[TCVN 8094-1:2009 (IEC 60974-1:2005), 3.3]

3.2

Nguwéi dwge hwéng dan (instructed person)

Nguwdi dwoc théng b4o vé& nhiém vy dwoc phan cong va vé nhitng mdi nguy tiém &n bao gém ca hanh
vi khéng chu y.

CHU THICH: Néu cn, ngui dwgc hwéng din phai trai qua dao tao.

[TCVN 8094-1:2009 (IEC 60974-1:2005), 3.4]

3.3

Kiém tra va thir nghiém dinh ky (periodic inspection and test)

Kiém tra duwrgc thie hién & nhirng khodng thai gian quy dinh d& gidm thidu rdi ro vé& nhirng nguy co gay
nguy hiém.

34

Bao tri (maintenance)

Dich vy dugc thiee hign & nhirng khodng thdi gian quy dinh dé giam thiéu rdi ro vé nhirng nguy co gay
nguy hiém va hdng héc.

3.5
Scra chifa (repair)
Khai phuc lai tinh trang lam viéc an toan va theo thiét ké.

8
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36

Nhan vién thir nghiém (test personnel)

Ngwai dugc heéng dén hoic ngudi thanh thao da dugce dao tao va dugce Uy quydn dé thyc hign viée
kiém tra va th&x nghiém dinh ky.

4 Yéu cluchung

4.1 Naing lye ciia nhén vién thi nghiém

Céc th&r nghiém thiét bi han co thé nguy hiém va phai dugc thyre hién béi ngudi duge hwdng dan hoic
ngudi thanh thao trong linh viee siva chiva dién, tot nhét 1a da thang thao viéc han, cét va céc qua trinh
lién quan. Nhirng nguéi dugc hudng din dugc coi la dd néng lyc @& thyc hién cac thlr nghiém va bao
tri dinh ky don gian véi didu kién khong cin phai md vo thiét bi.

CHU THICH: Dién 4p va dong dign nguy hidm bén trong vé thiét bj c6 thd gay dién giat, bong hosic t vong. Chi
ngudi thanh thao thir nghiém méi dugc mé thiét bi.

4.2 Piédu kién thir nghiém

Céc thir nghiém phai dugc thyc hign & nhiét dd khang khi méi treéng trong khodng tir 10 °C dén 40 °C
ddi véi thiét bi han & trang thai kho va sach.

4.3 Thiét bi do

Thiét bi do phéi c¢6 c4p chinh xac téi thiéu 1a 2,5, trir truérng hop do dién tré cach dién thi do chinh xac
khong duoc quy dinh nhung phai dugc tinh dén trong phép do.

4.4 Xiém tra va thi nghiém dinh ky

Phai thyee hién kiém tra va thir nghiém dinh ky quy dinh trong Bang 1.

Cac thlr nghiém phai dugc 1ap thanh van ban trong béo cao thir nghiém theo 7.1.

Trong qué trinh thir nghiém, phai tudn thd cac hudng dan bd sung iy nha ché tao.

4.5 Baotri
Phai tuan thu fich bao tri va huéng dén cta nha ché tao.

Céc thir nghiém phai dwoc 1ap thanh van ban trong bao céo thtr nghiém theo 7.1.

4.6 Sira chiva
Sau khi stra chira hodc thay thé mét bd phan d& khdi phyc chixe ndng han hoac cét, ngudi thanh thao
phdi chon cac thty nghiém thich hgp cdn thye hién, nhw quy dinh trong Bang 1.

CHU THICH: Sau stra ch¥a nhd nhw thay béng dén, banh xe hodc ban trgt duwdi, c6 thd khong cin thuc hign
cac thir nghiém cho trong Bang 1.
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Cac thir nghiém phai dwgec lap thanh van ban trong bdo cao thir nghiém theo 7.1.

Trong qua trinh thir nghiém, phai tuan thd cac huwdng dan bd sung cla nha ché tao (vi du, so db mach,
danh séch linh kién thay thé, thir nghiém chirc nang ctia ngudn dién va thiét bi phu trg, v.v...).

4.7 Trinh tw thir nghiém

Trinh tw thir nghiém duwgc cho trong Bang 1.

Bang 1 — Trinh ty thir nghiém ddi v&i thiét bi han hd quang da dwa vao sir dung

Kiém tra va thtr nghiém dinh ky

Sau khi stra chira

a) Xem xét bang méat theo 5.1

a) Xem xét béng mat theo 5.1

b) Thir nghiém dién:
- dién trér ddy dén bao vé theo 5.2
- dién tr& cach dién ® theo 5.3

- dién ap khang i theo 5.6

b} Th nghiém dién:
- dién tr& day dan bao vé theo 5.2
- dién tr& cach dién ®* theo 5.3

- dién ap khong tai theo 5.6

¢} Thir nghiém chirc nang:

- khéng yéu clu

c) Thir nghiém chirc nang:
- chirc néng theo 6.1
- thiét bj dong cét mach nguén theo 6.2-
- thiét bi giam dién ap theo 6.3
- van khi tlr theo 6.4

- béng dén tin hiéu va diéu khién theo 6.5

d) Ho so theo Digu 7

d) Hd so theo Diéu 7

* Ny thir nghiém dién trér cach dién khéng thé thyc hién dugc khi khdng ngt cac b phan cta thiét bi ¢an thee
nghiém (vi du mang triét nhidu, ty dién bao vé hodc linh kién bao vé dt bién), thi thir nghidm dién trér cach dién
cd thé dugre thay biing thir nghidm dong dién so cAp va thlr nghiém dang dién rd mach dién han theo 5.4 va 5.5.

5 Bdo vé chéng dién giat

5.4 Xem xét bing mat

Viéc xem xét bang mat phai dwgc thye hién theo cac didu kién si dyng cta thiét bi han va hwéng

dén clta nha ché tao.

Vi du v& cac hang muc dwgc xem xét bing mét dwec cho trong Phy luc A.

10
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5.2 Tinh lién tuc cua mach bao vé

Dé&i voi thiét b han cAp dién bing ngudn lwdi co bao vé 1a cép |, ké ca thiét bj phy tro (vi dy, hé théng
lam mat) c6 cap ndi ngudn Iwéi dai dén 5,0 m, dién trér day dan bao vé Ién nhét do duoc khéng duoc
vt qua 0,3 Q.

Péi v&i cap dai hon 5,0 m, gia tri cho phép cla dién tré day dén bdo vé dugc tang thém 0,1 Q cho méi
7.5 m cap thém vao. Gi4 tri Ion nhét cho phép cla dién tré ddy dan bao vé 1a 1 Q.

Kiém tra stz phi hop bang cach do dién tré gitra diém tiép xuc clia ddy bao vé tai phich cdm va phan
dén @& hé béng thiét bj thir nghiém theo |IEC 61557-4.

Trong qua trinh do, cap phai dugc udn, gap hoic xodn doc theo todn bd chidu dai ddy, nhét 1a ving lan
can I8i vao cap & vo may, dé phét hién sy gian doan trong day din bao vé.

5.3 Dién tré cach dién

Dién tr& cach digén khong duge nhé hon gié tri cho trong Bang 2.

Bang 2 - Dién tré& cach dién

Phép do® Dién tré Céach dién
Mach ngudn dén mach dién han 5,0 MQ | Kép hodc tang curding
Mach dién han dén mach bdo vé 2,5MQ | Chinh
Mach ngudn dén mach bao vé 2,5MQ | Chinh
Mach ngudn cla thiét dén bé mat tiép can dwoe® 50MQ | Kép hoac tang cudng
bi Cép Il

® Mach diéu khién dugc thir nghiém cling véi mach ma chiing lién két dién véi nhau.

® Dé do c4c b& mit khéng din dign tiép can dugc, bé mat nay phai dugc coi 13 dugc boc 14 kim loai.

Kiém tra sy phu hop bing phép do &n dinh cla dién tré& cach dién bang cach dat dién ap 500 V mot
chiéu & nhigt dd phong.

Trong qué trinh do, md han phai dwec thao ra, cac linh kién dién t& ban din va céc thiét bi bdo vé nd
c6 thé dwoc ndi tit va khéi lam mat bing chét Iong phai dwec thir nghiém nhung khéng ¢b chét léng.
5.4 Déng dién ro ctia mach dién han

Gia tri hiéu dung clia dong dién ro gira ddu ra mé han va dau ndi day dan bao vé khdng dugc verot
qué 10 mA xoay chiéu.

Kiém tra sy pht hop béng cach do dong dién rd bing mdt mach dién trén Hinh 1 & dién &p ngudn
danh dinh va diéu kién khéng tai.

1
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Mach do phai co dién tré tdng 1 750 Q + 250 Q va dwgc mac song song véi mot tu dign sao cho héing
50 th&i gian clia mach 1a 225 ps £ 15 ps.

Trong truedng hop dién tré tdng 1 750 Q, tu dién sé cb dién dung 130 nF.

I1‘13IC|nF
.
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. @ —
I ' 17508
[
“_ili'"—‘ lr—n—l
—
_———
—

CHU THICH: Déi v&i thiét bj c4p I, sir dyng ddu néi PE cia mang mach ngudn nbi dat.

Hinh 1 - Do dong dién ro cta mach dién han

5.5 Dong dién rd so cap
Dong dién ra so cap trong day dén bao vé bén ngoai khdng dwoc vugt qua

a) 5 mA hiéu dung déi v&i thiét b dwgc néi bang phich cém c6 dong dién danh dinh dén hoéc béing
32 A,

b) 10 mA hiéu dung di véi thiét bi duge ndi bing phich cdm cé dong dién danh dinh Ién hon 32 A;

¢) 10 mA hiéu dung déi v&i thiét bj dwge ddu ndi cb dinh, ma khong ¢ bién phap dac bigt déi véi day
dén bdo vé;

d) 5 % dong dién vao danh dinh m3i pha, a6i voi thiét bj duge dau ndi ¢b dinh véi day dén bao vé tang
cudng.

Kiém tra sy phit hop bang cach st dung mach do trén Hinh 2 véi vén mét thdng thudng trong cac diéu

kién sau:
o thiét b han:
—  dugc cach ly voi mét phing nén;
- duoc cAp dién ap ngudn danh dinh;
- khéng dau ndi véi dat bao vé trir khi thong qua céc b phén do;
» mach déu ra & tinh trang khéng tai;
o khoéng dwoc ngdt ty dign triét nhiéu.

CHU THICH 1: Mach di&n cho trén Hinh 2 dugc st dung dé c6 cac két qua tai 1ap.

12
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CHU DAN
A, B d3u néi thir nghiém U;  dién 4p ngudn danh dinh
Rs 15000 Ry 100000
Re 5000 U,  dign ap tai thdng lhwéng
Cs 0,22yF C, 0022yF

U.
Ddng dién rd 1, =R—’

B

Hinh 2 - Mach do dong dién ro so cép

Phép do dong dién rd so cap c6 thé dwoc thye hién true tiép hodc duéi dang mét phép do dang dién vi
sai (xem Hinh 3). Thay cho ampe mét trén Hinh 3, sir dung mach do trén Hinh 2. Dung sai cla cac gia

tri linh kién trong mach do khong duoc vugt qua + 5 %.

Thiét bi ddu ndi ¢b dinh v&i day din bdo vé tang cwrdng phéi dugc thi nghiém theo quy dinh ctia nha

ché tao.

_______________

L. 2

________

1
i — e— Ngudn dién

Nguyén ly phép do trc tiép

Thiét bj do

Nguyén ly phép do theo quy trinh dong dién vi sal

+' """" B

_Thiét bi do
Ve

Hinh 3 - Nguyén Iy phép do dong dién rd so cép déi véi thiét bi mot pha

13
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CHU THICH 2: Chu ! M6t nguéi di nng lyc méi wgc thye hién thir nghiém ndy. DAy dan bao vé dugc lam
mét hiéu Ic trong thir nghiém nay.

5.6 Dién ap khong tai (Uo)

Gia tri dinh cla dién 4p khong tai I6n nhét tai tit ca cac ché do dat c6 thé clia ngudn dién khéng dwoc
vugt qua gid tri cho trong Bang 13 clia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1) khi dwoc c4p ngudn & dién 4p va
tan sb danh dinh.

Truée thir nghiém, néu cén thiét, thiét bi mdi va dn dinh hd quang phai, dugc thao hodc duoc ndi tat
theo hwong dén cta nha ché tao (xem thém hwéng dan st dung ho3c huéng dan thir nghiém cia nha
ché tao).

bién ap khong tai dwoc do giva cac dau ra han, Néu khéng thé thwe hién duoc vi li do an toan hoic
didu khién, dién 4p khong tai dwoc Go gitra md han va dau ndi cap tré v&. Khéng yéu cu thiy nghiém
nay d6i v&i ngudn dién cit bing plasma.

Néu dién ap khong tai danh dinh giam thdp (Ug) hodc dién &p khong tai déng cét danh dinh (Us) dugc
dinh 5 trén tdm théng s6, Us hodic Us phai dwoc do thay cho U,

Kigm tra sy phi hgp béng phép do

a) gid tri hiéu dung

Thiét bj do gia tri hiéu dung thyc dwoce st dung véi dién tré cla mach dién han bén ngoai fa 5 kQ.
b) gia tri dinh

Dé co phép do tai lap clia cac gia tri dinh, bé qua cac xung khang nguy hiém, si dung mach dién frén
Hinh 4.

1k02
— [~

P e
L_10 nF ==6,8 F Q)

‘,_\q_
:
i
\

1 = Pidt 1N4007 hodc tuong duong

Hinh 4 — Phép do cac gia tri dinh

Von mét phai chi ra cac gi4 trj trung binh. Dai do dwoc chon phai gan nhét c6 thé véi gia tri thuc clia
dién ap khong tai. Von mét phai ¢6 dién tré trong t6i thidu 1a 1 MQ.

14
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Dung sai cla cac gi4 tri thanh phan trong mach do khdng duwgc vuot qua = 5 %. Cong suat nhd nhét
cua dién tré 0,2 kQ) 1a 65 W. Bién tr& phai chju dugc dong dién 0,6 A. Tu dién phai co dién ap danh
dinh nhd nhét 1a 200 V.

6 Thir nghiém chirc nang

6.1 Chirc ndng

M&i chirc ndng lién quan dén an toan dugc nhan vién thtr nghiém danh gia la ¢6 lién quan phai duegc
kiém tra s van hanh dung.

Kiém tra sir phi hgp bang cach van hanh thiét bi va kiém tra xem ngudn dién han van hanh cé dang
khéng.

6.2 Thiét bi dong cit mach ngudn

Khi ¢6 18p thiét bj déng c&t mach ngudn I3p trong (vi du, cong téc, cong tic to hodc 4p t6 mat), thiét bi
nay phai:

a) cét hosic dong tat ca cac day dan ngudn ludi khong ndi dét;

b) chi thi r& mach hé& hay déng.

Kiém tra sy phi hop bing cach xem xét bang mét va thuc hién phép do.

6.3 Thiét bj giam dién ap

Khi 6 I4p thiét b giam dién ap, thiét bi nay phai cho thdy s vin hanh thda dang.

Kiém tra sy pht hop bang xem xét bang mét thiét bi chi thi trong didu kién c6 tai va khong tai.

6.4 Van khi tlr
M&i van khi ti (vi dy, TIG, MIG/MAG, ngudn dién plasma), phai dwoc kiém tra sy van hanh dang.

Kiém tra sw phit hgp bdng cach xem xét bang mét va sy van hanh sau day hodc bing thir nghiém
duoc nha ché tao quy dinh.

a) Chirc nang

Kich hoat md han va kiém tra bing ludng khi thdi ra xem van khi tir cé hoat dgng hay khdng.

b) Swrori

N&ng &p suét trong hé théng va kiém tra xem co s r6 ri khéng, vi dy, khdng c6 sy gidm 4p suét.

CHU THICH: Nén chit ¥ dén thyc té 12 c4c dng khi m8m va cac d4u néi ciia chiing cling ¢b thé rd ri.

6.5 Dén tin hidu va dén didu khién

M&i den tin higu va dén didu khién duoc I3p phai dugc kiém tra sy van hanh dang.
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Kiém tra sw phit hgp bing cach xem xét bing mét.

7 Héso

7.1 Bao céao thir nghiém

Bao cdo thi nghiém phai gém

a) nhan biét thiét bj han hd quang dwoc thar nghiém;

b) ngay ther nghiém;

c) dién ap ngudn;

d) két qua thir nghiém;

e) chix ky, théng tin v& nhén vién thir nghiém va t4 chirc thir nghiém;
f) nhan biét thiét bj thir nghiém.

Bao cao thr nghiém, sau khi sitra chira, phai gdm tat ca cac thi nghiém cho trong Bang 1 va phai c6
d&u higu chi bao néu thir nghiém riéng biét nao khéng dwoc thyc hién.

Vi du cla bao céo thir nghiém cho trong Phu lue B.
7.2 Nhan xac nhan
Nhan phai duoc gan vao thiét bi dé cho thay thiét bi da dat thir nghiém.

Nhan phai ndu rd ngay thlr nghiém hodc ngay khuyén cao cho 1an kiém tra tiép theo tuy thudc vao quy
dinh cla dia phwong.,
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Phu luc A
(tham khdo)

Danh muyc xem xét bang mat

Trong qua trinh xem xét bing mét, phai kidm tra cac hang myc sau.

a) Md han/ kim cép que han, kep tao tiép xGc cho dong tré v& ctia cap han

Hong hoc thiéu sy cach dién.
Hong két néi
Cong tic hdng, bi hw hai

Hw hai khac

b) Nguén luéi

Day cap hong, bi hw hai
DAu cim bj bién dang, khuyét tat

Chan cam bj v& ho3c hu hai nhiét

_Binh vi day céap khdng higu qua

Day céap va dau cdm khdng phi hep véi muc dich str dung va tinh nang dy kién

¢) Mach dién han

Day céap hdng, bi hw hai
B ghép ndi/ 16 c&m bj bién dang, khuyét tat hosic he hai nhiét
Pinh vi day cap khdng hiéu qua

Day cap va bd ghép ndi khdng phd hop véi muc dich st dung va tinh ning dy kién

Céc bd phan bi thiéu hodc hw hai

Cai tao khdng dugc phép

L& 1am mat bj tac hoac thiéu bd loc khéng khi

C6 déu hiéu cla st dyng qué tai hodc khong ding cach

Thiéu hodc hdng céc thiét bj bao v&, vi dy, gia d& binh chira khi

Thiéu hodc hdng banh xe, phwong tién nang ha, gia dé ...
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* Hong phuong tién cubn day
* Vatdéan dién dat trong vo
e) B§ diéu khién va chi bao
¢ Hong cdng téc, ddng hd do va den
+ Hong bd didu chinh 4p suét hodc luu lugng ké
 Clu chay tiép can duoc i(r phia ngodi ciia vé boc mét cach khdng ding
f} Tinh trang chung
» Buiva nhiém ban qua mirc
¢ RO ri mach chéat [dng lam mat hodc mirc chat Iong lam mat khdng dung
« Hong bng dan khi va cac diém dau ndi
* Ghi nhan va nhan xac nhan khé doc

e Hu hai khac hodc c6 d4u hiéu st dung khéng dang cach
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Phuluc B
(tham khag)

TCVN 8094-4:2015

Vi dy v& béo cao thir nghiém sau khi stra chiva thiét bj han

Béo cao thir nghiém

Céng ty: TNHH Sample

Bia chi: London Torchham WH15 B4

Thiét bi: Ngudn dién han hd quang

I Kigu: Freefried

6 s& ri: 123456

Nha ché tao: Cong ty TNHH dién Freefried

Cép bdo vé:

Thiét bi thir nghiém: ddng hd van néng D6, khung kim loai, mach do nhu trong TCVN 8094-4 (IEC 60974-4)

Dién dp ngudn ludi V hiéu dung 230 | |
Diém thir nghiém: Gi&i han Gia trj do dwoc
Xem xét bing mét - OK
Digntrodayddnbaovg | L ST ——_ T T m—
Ree [Q] 030 0,2
Digntrgcachgign L TN (SSRPRRRRS SPU ( NP IEUSSH— S——
- Mach vaof
_Machbsove (00V)RefMa) | 223M2 | NA o
- Mach dién han/
_Mach bao v (500V) Rye M) | 2Z5M2 | NA L .
- Mach vao/
Mach dignhan __ (500V) R [MO] | 25 MO B
_Déng dign ro so clp el T | e T s o
- Dong dign danh dinh dén 32 Acla
thiét bi nbi v&i & cim
. e (AL | ssmA | - -~ | ISR N I
- Déng dén danh d|nh iGnhon 32°A
cua thiét bj ndi véi 0 cim
. AmA] | .s10mA S!S R N :
-K&t ndi cb dinh khong 6 bién phap
dac biét
: e [MA] [_..S10mA SR W I—— S—— e
“Thiét bi vé&i day din dién tang cwéng
fpe [mA]
£5%
.Dong dignromach dignhan_ [ . o R SOV WU \SUREVI. NPT NEY. .
feg [mA] £10mA 0,568
Pién ap khdng tai
Véidanhddu Bl Uy [Vad 68 Veinn N/A
Uy Vool < M1M13 Vg N/A
Khéng d4nh ddu & U, Vacl <113 Vigm 110
Uy Vo] < 113 Vign N/A
Thir nghigm chirc nang - OK
Th nghiém dat - 2 0 0 0 O
Tén nhan vien th nghigm “sn i
Chir ky nhin vién thir nghiém — -
| Ngay 05-10-09
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Ghi chd (két qua xem xét bang mét cua thir nghigm tinh néng): Khong
Cong ty thir nghiém: TNHH Checkmates

Dia chi: London Weldshire WG3 A7

Stra chiva: thay thé cong téc chinh bi v&

- N/A: Khong &p dung déi v&i siva chiva theo diéu tra vién
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Phu luc C
(tham khdo)

Thiét bj khéng thich hgp véi TCVN 8094-1 (IEC 60974-1)

Thiét bi han khéng thich hop véi TCVN 8094-1 (IEC 60974-1) ¢6 thé khdng dap (ng tt ca céc yéu ciu
trong tiéu chun nay.

Trong trudng hgp nay, diéu tra vién c6 thé néu trong bao cdo ciia minh nhu sau:
- céc yéu cau chwa duoc dap &ng;
- pham vi cac yéu cdu chva dwoc dap &ng;
- danh gi4 i ro cé thé cé tir d6;
- cac bién phap khic phuc khi cén thiét.

B4o c&o cAn cho phép ngudi chil s& hivu dwa ra quyét dinh dung din. Trong mot vai tredng hep, thiét
bi c&n phai loai bd.
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