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TCVN 8094-13:2015
Loi néi dau
TCVN 8094-13:2015 hean toan twong duong vai IEC 60974-13:2011;

TCVN 8094-13:2015 do Ban k¥ thuét tiéu chuén quéc gia TCVN/TC/E1
May dién va khi cu dién bién soan, Téng cuc Tigu chuén Do luedng Chét
lwgng d& nghi, Bd Khoa hoc va Cang nghé céng bé.

BS TCVN 8094 (IEC 60974), Thiét bj han hé quang, gdm cé cac phan sau:

1) TCVN 8094-1:2009 (IEC 60974-1:2005), Thiét bj han hé quang — Phén 1:
Ngubn dién han

2) TCVN 8094-2:2015 (IEC 60974-2:2013), Thiét bi han hé quang — Phén 2:
Hé thdng lam mét bang chat Idng

3) TCVN 8094-3:2015 (IEC 60974-3:2013), Thiét bi han hé quang — Phén 3:
Thiét bj mdi hé quang va thiét bj én dinh hé quang

4) TCVN 8094-4:2015 (IEC 60974-4:2010), Thiét bj han hé quang — Phén 4:
Kiém tra va th& nghiém dinh ky

5) TCVN 8094-5:2015 (IEC 60974-5:2013), Thiét bj han hé quang — Phén 5:
Bo cdp day han

6) TCVN 8094-6:2015 (IEC 60974-6:2015), Thiét bi han hd quang - Phén 6:
Thiét bj 1am viéc han ché

7) TCVN 8094-7:2015 (IEC 60974-7:2013), Thiét bj han hé quang — Phan 7:
Mo han

8) TCVN 8094-8:2015 (IEC 60974-8:2008), Thiét bj han hé quang — Phén 8:
B0 didu khién khi dang cho hé théng han va cét béng plasma

9) TCVN 8094-9:2015 (IEC 60974-9:2010), Thiét bi han hé quang — Phan 9:
L&p dat va st dung

10) TCVN 8094-10:2015 (IEC 60974-10:2014, Amd 1:2015), Thiét bi han hd
quang — Phan 10: Yéu céu vé fuong thich dién tir (EMC)

11) TCVN 8094-11:2015 (IEC 80974-11:2010), Thiét bi han hb quang —
Phén 11: Kim c¢&p que han

12) TCVN 8094-12:2015 (IEC 60974-12:2011), Thiét bj han hé quang —
Phén 12: Thiét bj ghép ndi c4p han

13) TCVN 8094-13:2015 (IEC 60974-13:2011), Thiét bj han hé quang —
Phén 13: Kim han
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Thiét bi han hé quang -
Phan 13: Kim han

Arc welding equipment —
Part 13: Welding clamp

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay ap dung cho kim diing trong cac qua trinh han hé quang, dugc thiét ké dé tao két ndi
dién dén vat can han ma khéng cén st dung dung cu.

Tigu chuan nay khong 4p dung cho kim dé han dwéi nwéc va cat bing plasma.

Tidu chuén ndy quy dinh cac yéu cau v& an toan va tinh néng cla kim han.

Tiéu chuin nay khéng quy dinh cac yéu cau ddi véi cap han.

2 Tailiéu vién dén
Céc tai lidu vién dén duéi day 1a can thiét d& ap dung tiéu chudn nay. D&i v&i cac tai lidu vign dan co

ghi n&m cdng b thi 4p dung cac ban dugc néu. DSi v&i cac tai ligu vién dan khéng ghi ndm cdng b
thi a4p dung phién ban mé&i nhét (k& ca cac stra dbi).

TCVN 8094-1 (IEC 60974-1), Thiét bj han hd quang — Phan 1: Nguén dién han

TCVN 8095-151 (IEC 60050-151), Tir-vieng k¥ thuat dién quécté - Phan-151: Thiét bi dign va thiét bi tir

3 Thuéat ngiP va dinh nghia

Tiéu chudn nay ap dung cac thuat nglr va dinh nghia néu trong TCVN 8095-151 (IEC 60050-151),
TCVN 8094-1 (IEC 60974-1), va cac thuat nglr va dinh nghia dudi day.

3.1

Kim han (welding clamp/work clamp/return current clamp)
Thiét b néi cap han véi vét can han.

3.2

Dong dién danh djnh (rated current)

Dong dign duwoc &n dinh bdi nha ché tao ma kim han cé thé chép nhén & chu ky 1am viéc 60 % ma
khdng virot qua dd tang nhiét cho phép.
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33
Phwong tién gite (retaining means)
B6 tri cor dé git kim han & ddng vi tri va ngan thao khéng chdi ¥, khi da droc ndi dang.

4 Didu kién mdi trwdng
Kim han phai cé khd nang van hanh khi céc diéu kién mai trwdng sau thudng hay xay ra:

a) nhiét 9 khang khi méi tredng:

~ frong qua trinh han: -10°C dén +40 °C;
b) 86 Am twong d8i cha khéng khi: dén 50 % & 40 °C;
dén 90 % & 20 °C.

Kim han phai chiu duoc bdo quan va van chuyén & nhiét 46 khong khi mdi trudng tir -20 °C dén
+55 °C ma khdng gay hdng chirc ndng va tinh ning.

5 Thir nghiém dién hinh

5.1 Didu kién thir nghiém

T4t ca cac thir nghiém dién hinh phai duoc thiee hién trén cung mét kim han con méi va duec 1dp rap
hoan thién.

Tét ca céc thiz nghiém dién hinh phéi dugc thuc hién & nhiét ¢ khang khi méi trwdng trong khodng tir
10 °C dén 40 °C.

5.2 Thiétbi do

D§ chinh xac cuia thiét bj do phai:

a) thiét bj do dién: cip 1; (+ 1 % cla gia tri toan thang do), riéng phép do dién tr& cach Gién va 6o bén
dién mai, thi khdng quy dinh dd chinh x4c cla thiét bj nhwng phai tinh dén trong phép do;

b) thiét bj do nhiét do: + 2 °C.

5.3 Trinh ty thir nghiém

Cac thr nghiém_tﬁén hinh dwgc cho dwéi day phai dwec thyre hién theo trinh tw sau:
a) xem xét tdng thé bing mét;

b) d tang nhiét, xem 8.1;

c) phwong tién gir, xem 9.1;

d) chiu roi, xem 9.4;

e) syt ap, xem 7.1;
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f) xem xét tong thé bang mat;
Cac thi nghiém didn hinh khac trong tiéu chudn nay khdng dwgc nhac dén & trén c6 thé duoc thyc
hién theo bét ki trinh ty thuan tién nao.

6 Ky hiéu
Kim han phai duoc ky hidu theo dai tiét dién cia cap han dugc thiét ké dé ndi. Dong dién thir nghigm
& nhiét dé khong khi mai trdng 14 40 °C dwoc cho trong Bang 1 dya trén tiét dien l&n nhét. Kim han
phai chip nhan tiét dién nhd nhét nhw cho trong Bang 1. Tiét dién nhd nhét c6 thé gidm G& mé rgng
pham vi ghép ndi clia kim han.
Bang 1 - Twong quan giira dong dién thir nghiém kim han
va tiét dién cha cap han

Pham vi cta tiét dién Déng dién thie nghiém kim Déng dién thir nghiém kim
il han tai chu ky lam viéc 60 % | han tai chu ky lam viéc 100 %
A A

- dén 6 80 _ 70
6 dén 10 125 87 i
10 dén 16 150 117
16 dén 25 200 157
25 @én 35 250 ' 196 _
353én 50 300 248
50 dén 70 400 309
70 dén 95 500 374

CHU THICH: Cé4c gi4 trj dong dién thk nghiém & chu ky lam viéc 100 % dwgc dua trén kha ndng mang dong dién
cla cap duge cho trong Bang 10 cla HD 516 S2.

Kiém tra sy phii hop béing phép do.

7 Bao vé chdng dién giat

7.1 Sutap
Kim han trong tinh trang con méi phai dat thdr nghiém dién ap.
Kiém tra sy phi hgp béng thir nghiém sau:

Hai kim han dwgc yéu ciu cho thie nghiém nay. N&i mdi kim han v&i mét cap c6 tiét dién 16n nhét nhu
cho trong Bang 1, bang cach s dung phuong phap gén ma kim han duoc thiét ké. Gan mét kim han
véi mot ddu cta tAm thép dic, sach c6 kich thwde 300 mm x 75 mm x 12 mm. N6i ddu con lai cia cap
16i ngudn dién dé tao thanh mach dién. Cho dong dién thir nghiém di qua ¢a hai kim han va tdm thép.
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Dign ap dugc do trén hai cap, cach kim han 10 mm. Sut 4p khéng dugc vwret qua 0,08 V cho mébi
100 A clia dong dién thir nghiém.

7.2 Bao vé phan mang dién

Kim han c6 thé dwoc bao vé chbng tiép xdc khang chi y voi vat cin han hodc khdng dugce béo vé.

Kiém tra sy phu hop biing cach xem xét biing mat.

8 Théng sbé dic trwng vé nhiét

8.1 D5 tang nhiét

D& téng nhigt gay ra do déng dién danh dinh di qua kim han, dwgc IAp va ghép néi binh thudng véi
mét cap han bang ddng khong ma thiéc cd tiét dién I&n nhét cho trong Bang 1 khdng dwoc vwot qua:

a) tai diém nong nhét cGa b& mat ngoai thuérng dwge cdm ném bdi ngudi van hanh: 30 °C;

b) tai chd ndi clia cap han v&i kim han: 45 °C.

CHU THICH: Céc gia iri ndy 12 89 tang nhiét so v&i nhigt 46 khdng khi m6i truéng (16n nhét 1a 40 °C).

Kiém tra sy phii hep béing thir nghiém sau:

B4 tri sut ap trong 7.1 duoc si¥ dung cho thir nghiém nay. Dong dién mét chiéu bang dang dign thiv
nghiém chu ky 1am viéc 100 % cho trong Bang 1 dwgc cho di qua kim han dén khi téc do tang nhit
khéng vuot qua 2 °Cfh. Trong sudt tong thai gian thir nghiém, dong dign mét chidu phai dwgc gt
khong ddi véi dung sai 1a + 2 %.

8.2 Kha nang chju vit néng

Trong trwérng hop kim han dwoc cach dién, cach dién phai co kha nang chiu dwec cac vét ndng va anh
hudng cia mot Iong binh thirdng hoa Ilra han ma khéng bj bat chay.

Kidm tra sy phil hop véi mét thiét bj theo Hinh 1.
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Kich thurée tinh biing milimét
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1 thép crom-niken 18/8 € nhiét dd thir nghiém
2 kim han

Hinh 1 — Thiét bi thir nghiém kha ning chju vat néng

Déng dign (xdp xi 25 A) dwoc di qua thanh tron cho dén khi dat duoc nhigt d6 on dinh 6 1a 300,"°C.

Trong sudt thir nghiém, nhiét d6 cla thanh trén dwoc [dm néng phai dwgc duy tri. Nhiét dd nay phai
dwoc do bang nhiét ké tiép xGc hodic cap nhiét dign.

Sau d6 thanh tron dwgc lam néng dat ndm ngang trong 2 min 1&n cach dign tai diém yéu nhat (vi du,
chidu day I&p han nhé nhét va sat voi cac phdn mang dién nhat). Thanh trdn dwgce 1am ndng khong
dwoc xuyén qua céch dign va tiép xdc véi cac phan mang dién.

C6 géng mdi chay khi bAt ky cé thé phat ra xung quanh diém tiép x(c biing tia Itra dién hodc dém Ilra
nhd. Néu céc khi la d& chay, viéc chay phai cham dirt ngay khi ldy thanh tron duge ldm néng ra.

9 Yéu ciu vé co

9.1 Phwong tién gily

Mbt kim han phai dwoc thiét ké dé gil tiép xic dién hiéu qua trong didu kién 1am viéc binh thudng va
d& ngan sy tach ra khang chil y clia kim han do kéo theo chiéu doc .

Khi 15 xo dwore 13p vao trong kim han, ching khéng duoc tao thanh mdt phan cia tuyén dong dién trie
khi chang dugc di vong bdi mdt day dén c¢b dinh ¢é kha nang mang déng dién thir nghiém cho trong
Bang 1.

Kiém tra sy phii hgp bing cach xem xét bing mét va thir nghiém sau:

Mbt kim han dwoc Ip theo hwéng din clia nha ché tao, véi cap han cb tiét dign Ion nhét, dai 5 m va
thiét bi ghép ndi clia nd. Céap han dwoc gap lai d& tao thanh bé c6 chiéu dai khdng qua 0,4 m. Kim han

1
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dwgc gén voi tAm thép dic, sach, day 3 mm. TAm thép duoc treo d& b6 cp dét luc doc theo chidy
thdng dirng 1&n kim han trong 1 min.

Thir nghiém dat néu kim han van gan vao tdm thép.

9.2 L&ivao cép han
L&i vao cap clia kim han phai duoc thiét ké d& ngan ngira hong cap do ubn.

Kiém tra sy phi hgp béng cach xem xét bang mét.

9.3 MGi ndi cap han

Thiét ké clia kim han phai sao cho cé thé thay cap han véi c6 tiét dién trong dai quy dinh clia nha ché
tao. M&i néi phai chiu dwec irng suét co ctia thir nghiém kéo ma khéng bi tach r&i ra. Kim han cé thé
¢b cor cu chuyén ddi d& m rong pham vi ghép néi.

Kidm tra sy phi hgp bdng cach xem xét bing mét va thir nghiém sau:

Mot kim han dwoc ip theo hwéng dn cla nha ché tao, voi mot cap han co tiét dién 1on nhat. Méi ndi
phai chiu kéa 10 13n véi lec kéo 40 N cho mdt mm? tiét dién véi gia trj 1on nhét 1a 2 000 N, dat vao cép
han. Lyc clia mdi lan kéo duwgc tang dan tir “khdng” 1&n gia tri quy dinh trong 1 s va gi®* thém 1 s ni¥a
tai gia trj do.

Sau thir nghiém, day dén khéng dugc dich chuyén nhén thay dugc.
Thir nghiém nay phai dwec I3p lai v&i cap han c6 tiét dién nhd nhét nhw quy dinh clia nha ché tao.

Néu c6 nhidu hon mét phuong phap ¢b dinh cap thi tAt ca cac phuong phap phai dugc thir nghiém.

9.4 Chjuroi
Kim han phai ¢6 kha nang chiu thi nghiém roi ma khong lam suy yéu chirc nang vé co.
Kidm tra sy phii hop bang thir nghiém sau, van hanh thii cdng va xem xét béing mét.

Kim han khéng gén cap dwoc nang dén @b cao 5 m phia trén mdt tdm thép day 10 mm, tha roi tw do
v6i van téc ban dAu bing “khong” Ién tdm thép. Thire hién quy trinh nay 10 Ian véi kim han ¢é céc tw
thé ban d3u khéc nhau.

10 Ghi nhan

Céc thong tin sau phai dugc ghi nhdn mdt cach rd rang va khéng tdy x6a Guoc trén cac kim han dwoc
thiét ké dé gan véi cap han:

a) t&n clia nha ché tao, nha phan phéi, nha nhap khu hoac nhén hiéu thwong mai da dugc dang ki;
b) dong dién danh dinh;

c) tiét dién I&n nhét cho phép clia cap han;
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d) tiét dién nho nhét cho phép cia cap han;
¢) tham chiéu dén tiéu chuan nay, khdng dinh rang kim han phu hop véi cac yéu cau.

Ki&m tra sw phU hop bang cach doc ndi dung ghi nhan.

11 Hwéng dén st dung

M&i kim han phai dwoe cung cép cling véi to huéng dan stk dung c6 cac thng tin sau:

a) cach ndi va thao ding kim han;

b) cach ni dung cap han;

c) lwa chon cép han, kiéu va kich c&;

d) méi quan hé gitka dong dién cho phép va chu ky 1am viéc;

Kiém tra su phi hep bing cach doc huwéng dan.

13
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Thw muc {ai liéu tham khao

HD 516 $2:1997, Guide fo use low voltage harmonized cables (Huéng dan st dung cép hai dién ap
thép)
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