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L&i néi dau
TCVN 10865-2:2015 hoan toan twrong dwong véi ISO 3506-2:2009.

TCVN 10865-2:2015 do Ban k§ thuét tiéu chudn quéc gia TCVN/TC2 Chi tiét
Idp xiét bién soan, Téng cyc Tiéu chudn Do lwng Chét lwgng dé nghi, BS
Khoa hoc va Céng nghé cong bé.

B4 tiéu chudn TCVN 10865 (ISO 3506), Co tinh clia céc chi tiét Idp xiét bing
thép khong gi chju &n mon gdm céc phén sau:

- Phin 1: Buldng, vit va vit cdy;

- Phén 2: Pai éc;

- Phan 3: Vit khdng d4u va céc chi tiét I4p xiét tuong tw khdng chiu tac dung
clia rng suét kéo

- Phén 4; Vit ty cét ren
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L&i gidi thigu

Trong qué trinh bién soan tiéu chuan nay d4 cé sy cha y dic biét dén cac dgc tinh chét lwvgng khac
nhau ctia c4c loai thép khdng gi ché tao chi tiét 1&p xiét so véi cac ddc tinh chét lvgng cla cac chi
tiét 14p xiét dugc ché tao bing thép cacbon va thép hop kim thdp. Cac loai thép khong gi ferit va
austenit chi dugc tang bdn bing gia cdng ngudi va do d6 cac chi tiét khdng c6 tinh chét ddng nhét
cuia vat trong cac khu vire nhu cac chi tiét duoc t6i cirng va ram. Cac dic didm nay da duoc thira
nhan khi thao luan ti mi v& cac cAp chit lgng va cac phuong phép thir co tinh. Céac phirong phép
thir nay khac véi cac phrong phap thir cac chi tiét 14p xiét biang thép cacbon va thép hop kim thap
vé phép do trng suét & bién dang dw 0,2 % (gi¢i han chay) va d6 déo (téng do gian dai sau dirt).
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Co tinh cua cac chi tiét Iap xiét bang thép khong gi chiju dn mon —
Phén 2: Pai 6¢

Mechanical properties of corrosion-resistant stainless steel fasteners
- Part 2: Nuts

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh co tinh clia cac dai éc dugc ché tao bing cac loai thép austenit, mactenxit
va ferit ctia cac loai thép khdng gi chju an mon khi dwgc thlr & pham vi nhiét d§ mdi trwdng xung
quanh tir 10 °C dén 35 °C. Céc tinh chét co hoc (co tinh) sé thay ddi & cac nhiét dé cao hon hodc
thép hon.

Tiéu chudn nay ap dung cho céc dai éc:
~ C6 dudng kinh danh nghia cda ren D < 39 mm;

— Cob ren tam giac hé met theo ISO vé&i dwdng kinh va cac burdc ren phi hgp véi TCVN 2261 (ISO 68-
1), TCVN 7292 (ISO 261) va ISO 262;

- C6 hinh dang bt ky;

— Cé chidu rdng dit chia vén theo qui dinh trong 1ISO 272;

- Co6 chiéu cao danh nghfam 20,5 D

Tiéu chudn nay khdng ap dung cho cac dai éc yéu clu cb cac tinh chét nhw
~ C6 khd ning ham, va

- Cé6tinh han.

CHU THICH: C6 thé sir dyng hé théng ky hidu clia tiéu chudn nay cho cac c& vugt ra ngoai cac gidi han dd cho trong
didu ndy (vi dy D > 39 mm) v&i didu kién I3 d4p ng dugc tht ¢ cac yéu cdu vd co Iy tinh clia cac cép chét lugng.

Tiéu chuln nay khéng qui dinh d bén chju &n mdn va oxy héa trong cac mdi trudng dac bigt. Tuy
nhién, Phy lyc D cung cAp mot sé thong tin v& cac vat ligu dung trong cac moi tredng ddc biét. Ve
c4c dinh nghta clia 2n mon va do bén chju &n mdn, xem ISO 8044.
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Muc dich cla tiéu chudn nay 1a phan loai cac dai éc bang thép khéng gi chju &n mon thanh cac cép
chét luong. Mot sb vat ligu c6 thé dwgc sir dung & cac nhigt 4 dwéi -200 °C, mot sb vat lieu co
thé duoc st dung & nhiét o t&i 800 °C trong khéng khi. Thdng tin v& anh huwdng cla nhiét 4o dén
co tinh dugc cho trong Phu luc E.

Cac dac tinh chju &n mon va oxy héa va cac co tinh cho sir dung & cac nhigt d$ Ién hon hoac thap
hon 0 °C ¢6 thd dwoc thoa thuan gitra ngudi sir dyng va nha san xuét trong méi tredng hop riéng.
Phu lyc F chi ra méi nguy hiém cta &n mon tinh gi¢i & nhiét dd nadng cao phy thugc vao ham lugng

cacbon.

T4t ca céac chi tiét I4p xiét bang thép khéng gi austenit thudng khdng c6 tir tinh & trang thai 4; sau
gia cdng ngudi, sy xuat hién cia mot b tir tinh cé thé 14 hién nhién (xem Phy luc G).

2 Tailidu vién din

Céc tai liéu vién din sau rét can thiét cho viéc 4p dung tiéu chudn nay. Di véi c4c tai liéu vién din ghi
nam cang b thi 4p dung phién ban dugc néu. Bi véi cAc tai ligu vién din khong ghi nim cong bé thi
ap dung phién ban mé&i nhét, bao gdm ca céc stra ddi, bd sung (néu cb).

TCVN 256-1 (ISO 6506-1), V4t liéu kim loai - Thir d6 ctmg Brinell - Phén 1: Phuong phép thir;

TCVN 257-1 (ISO 6508-1), VAt liéu kim logi - Thir d ctmg Rockwell - Phan 1: Phuong phép thir (thang
ABCDEFGHKNT),

TCVN 258-1 (ISO 6507-1), V4t liéu kim loai - Thir d6 cimg Vickers - Phén 1: Phuong phép thir;
TCVN 2246-1 (ISO 68-1), Ren ISO théng dung - Profin géc - Phén 1: Ren hé mét;
TCVN 7292 (ISO 261), Ren vit hé met théng dyng ISO- Vén dé chung;

ISO 262, ISO general purpose metric screw threads - Selected sizes for screws, boits and nuts
(Ren vit ISO hé met théng dung - Céc c& ren duwgc lira chon cho vit, buldng va dai 6¢);

ISO 272, Fasteners - Hexagon products - Widths across flats (Chi tiét I3p xiét - Cac sén phédm séu
canh - Chiéu réng dat chia véan);

ISO 898-2, Mechanical properties of fasteners - Part 2: Nuts with specified proof load values -
Coarse thread (co tinh cta céc chi tiét Idp xiét - Phén 2: Bai éc c6 gié trj tai trong thir qui dinh -
Ren budc Ién);

1SO 898-6, Mechanical properties of fasteners - Part 6: Nuts with specified proof load values - Fine

pitch thread (co tinh ctia céc chi tiét 1&p xiét - Phén 6: Dai é¢ ¢6 gia trj téi trong thlr qui djnh - Ren
butc nhé);

ISO 3651-1, Determination of resistance to intergranular corrosion of stainless steels - Part 1:
Austenitic and ferritic-austenitic (duplex) stainless - Corrosion test in nitric acid medium by
measurement of loss in mass (Huey test) [Xéc dinh d6 bén chju &n mon tinh gi6i cta thép khéng gi
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- Phan 1: Thép khéng gi austenit va ferit - austenit (song pha) - Thir 4n mén trong moi truong axit
nitric bang céch do tbn thét khdi lvgng (thir Huey)];

ISO 3651-2, Determination of resistance to intergranular corrosion of stainless steels - Part 2:
Ferritic, austenitic and ferritic-austenitic (duplex) stainless steels - Corrosion test in media
containing sulfuric acid [Xac djnh d¢ bén chju &n mon tinh giti cla thép khéng gi - Phén 2: Thép
khéng gi ferit, austenit va ferit - austenit (song pha) - Thir &n mon trong mdi trudng chira axit
sunfonic];

ISO 16048, Passivation of corrosion-resistant stainless-steel fasteners (Thy déng héa céc chi tiét
I4p xiét bang thép khéng gi chju &n mon);

ISO 16426, Fasteners - Quality assurance system (Céc chi tiét Idp xiét - Hé théng bdo dam chat
Irgng).

3 Ky hiéu

D duwdrng kinh danh nghia ctia ren

m chiéu cao clia dai 8c (gia tri danh nghfa)
P bwéc ren

R gi¢i han chay duéi

Rpo.2 rng suét & bién dang dw 0,2%

s chiéu rdng dat chia van

Sp (rng suét duédi tac dung cla tai trong thir
He gi4 tri 0 thdm tir trong mot tir trudrng

4 Ky higu, ghi nhan va gia cong tinh
41 Ky hiéu

Hé théng ky hidu cho cac loai thép khdng gi va cac cip chét lvgng cho cac dai dc dugc cho trén
Hinh 1. Ky hiéu ciia vat lidu gdm c6 hai phan dwgc cach ly nhau bang dau gach nbi. Phan th» nhat
ky hiéu loai thép va phin thir hai ky higu cdp chat lwgng.

Ky hiéu ctia loai thép (khéi thir nhat) gdm cé cac chir cai
- A d6i v&i thép khong gi,
— C dbi v&i thép mactenxit, hoac

- F dbi véi thép ferit
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chi nhém thép va mét chir sé chi mdt pham vi cac thanh phan héa hoc trong nhém thép nay (xem
Bang 1).

Ky hiéu cla cap chét luong (phan thir hai) gdm c6 hai chir sé cho cac dai éc cb chiéu cao m 20,8
D (kiéu 1 hoac kiéu 2 hoic cac dai éc sdu canh c6 bich) bidu thj 1710 (rng suét dwéi tac dung clia
tai trong thir, va ba chir sé cho céc dai éc c6 chidu cao 0,5 D < m < 0,8 D (dai éc méng/ kiéu 0),
ch sé thiz nhét “0" chi ra rdng dai éc c6 kha ning chiu tai gidm va hai ch sé theo sau biéu thj
1/10 (rng suét dudi tac dung clia tdi trong thir. Sau day Ia cac vi dy v& ky hiéu cla vat ligu.

Vi DY 1: A2-70 ch: thép austenit, dugc gia cdng ngudi, rng suét nhé nhit dudi tac dung cla tai trong thir 700 MPa
(dai bcc6m 20,8 D)

VI DU 2: C4-70 chi: thép mactenxit, dwgc t8i va crom, (ng suit nhd nhit dwdi tac dung cla tai trong thir 1a 700 MPa
(@ai éc c6m 20,8 D)

Vi DY 3: A2-035 chi: thép austenit, dugc gla cong ngudi, rng suit nhd nhit dudi t4c dyng cla tai trong thir 350 MPa
(daiécc60,5Dsm<0,8D)
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Nhém thép @ Austenit Mactenxit Ferit
T T | |
Loai thép? 1?1 AIZ" A3 A4v A'S C1 c4 Cc3 F1
| ‘

| ]

70 110 50 70 80 45 60

Cép chitlvong® 50 70 80 50
Paléc cé m 208D l | I ,
Bai éc co 025 035 025 035 055 025 035 040 020 030
050<m<08D I J |_|_| | l | l
Mém Gia céng 1) bln m T6| v& Mém Tdiva Téiva Mém Giacéng

ngudi cao ram ram ngudi

* Cac nhém thép va loai thép dugc phan loai trén Hinh 1 dwgc mé ta trong Phy lyc A va dugc qui dinh b&i
thanh phan héa hoc da cho trong Bang 1.

® Thép khéng gi austenit cacbon thdp c6 ham lugng cacbon khdng vurgt quéa 0,03% c6 thé duoc ghi nhan
bd sung véi chie “L".

VI DY: A4L-80
¢ Céc dai éc dugc thy ddng héa phi hop voi ISO 16048 c6 thd dwgc ghi nhan bd sung véi chi “P".
VI DY: A4-80P
Hinh 1- H§ théng ky higu cho céc loai thép khdng gi va cac cip chit lwgng cua dai éc
4.2 Ghinhédn
4.2.1 Quidjnh chung

Céc dai 8c dugce ché tao theo cac yéu cdu cla tidu chudn nay phai dwgc ky hidu phi hgp véi hé
théng ky hidu duwroc md ta trong 4.1 va duoc ghi nhan phi hgp véi 4.2.2 va 4.2.3. Tuy nhién, hé
théng ky higu dwgc md ta trong 4.1 va cac yéu ciu v& ghi nhan theo 4.2.3 chi dwgc sir dung néu
dap ng dwgc tit cd cac yéu clu cb lién quan cua tidu chudn nay.

CHU THICH: DI v6i viéc ghi nhan céc ren tréi, xem 1SO 898-2.

4.2.2 Nhin nhén biét cua nha san xuit

Nhan nhan biét cia nha san xuét phai dwgc thye hidn trong qua trinh ché tao trén tit ca cac dai éc
dugc ghi nhan véi mot ky hiéu cdp chét lvgng véi didu kién 1a nhan nhan biét nay phyc vy cho
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muc dich k¥ thuat. Cting nén ghi nhan nhan biét clia nha san xuét trén cac dai 6c khdng dugc ghi
nhan véi mot ky hiéu cip chét legng.

4.2.3 Paiéde

Tét ca cac dai 6¢c co dudng kinh danh nghTa cia ren D 2 5 mm phai dwgc ghi nhan rd rang phu
hop véi 4.1, Hinh 1 va Hinh 2 hodc Hinh 3. Viéc ghi nhén la bét budc va nhan phai bao gbm loai
thép va cép chét lrgng. Chi ghi nhan trén mdt mét mat cia dai éc va nhan chi dwec dap chim khi
duqc ap dyng cho b& mat chiju tai cia dai éc. Theo cach khac, cho phép ghi nhan trén mdt mat bén
cla dai bc.

TD D @
a2:50, Laersl r.m-bzs.L—]
CHU DAN

1 Nhan nhan biét clia nha san xuét
2 Loaithép
3 Cép chatiugng

Hinh 2- Ghi nhdn vé&i ky hig¢u vét liéu va nhan nhin biét cia nha san xuit

\ v vy
# A A A_ A
" | _‘ (VV
4
| p oy
W W
A2 Al

CHU DAN
s chiéu rong dat chia van
Hinh 3- Ghi nhan theo cach khac cé ranh (chi dung cho cac loai thép A2 va A4)

Khi nhan dwoc ghi véi cac ranh (xem Hinh 3) va khéng chi ra cip chét lrgng thi cip chét lwvgng sé
dwgc ap dyng cho nhan ndy 50 hoéc 025,

Mt s6 dai bc c6 thé khdng dap ng cac yéu ciu cla tai trong thir cho bwéc ren nhd hoac kich
thudc hinh hoc cla dai éc. Cac dai éc nay c6 thé dwgc ghi nhan voi loai thép nhing khong droc
ghi nhan c6 cép chét lvgng.

10
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4.2.4 Bao goi

T4t ca cac bao g6i cho t4t ca cac kidu dai dc thude moi & kich thuéc phai duge ghi nhan (vi dy,
bing dan nhan). Viéc ghi nhan hoc dan nhan phai bao gm ky hiéu nhan biét ciia nha san xuét
va/hodc nha phan phéi va ky hiéu cla loai thép va cAp chét luwgng theo Hinh 1 va sé cia 16 san
xuét nhv da qui dinh trong 1ISO 16426.

4.3 Gia cong tinh

Tri khi c6 qui dinh khac, cac dai éc phu hop véi tiéu chudn nay phai dwoc cung cép & trang thai
sach va sang bong. D& c6 dd bé&n chiu &n mon I&n nhit, cac dai éc phai dugc thy ddng héa. Khi co
yéu cdu, thy ddng hoa phai dugc thyc hién phis hop véi ISO 16048. Cac dai éc dugc thy ddng héa
c6 thé dwgc ghi nhan bd sung véi ky hidu “P” sau cac ky hidu cho loai thép va cp chét luvgng (xem
chi thich ¢ & cudi trang cliia Hinh 1).

Bbi voi cac dai bc dugce ché tao cho mdt don dat hang riéng, nén ap dung ghi nhan bd sung cho ca
chi tiét 14p xiét va nhan higu. Béi véi cac dai éc dugc cung cip tr kho thi nén ap dyng ghi nhan bd
sung cho nhén hiéu.

5 Thanh phin héa hec

Thanh phén héa hoc clia cac loai thép khéng gi thich hgp cho cac dai éc phu hep véi tidu chuan
nay dwgc cho trong Bang 1.

CHU THICH: C4c thanh phan héa hoc dugc cho trong Bang 1 twong duong véi cac thanh phadn héa hoc duge cho trong
TCVN 10865-1 (ISO 3506-1), Bang 1 di v&i cac loai thép cd lién quan.

Viéc lya chon cudi cung thanh phan héa hoc trong pham vi loai thép qui dinh do nha san xuét quyét
dinh, néu khéng theo thda thuan trudc gitra khach hang va nha san xuét.

Trong cac *ng dung khi c6 nguy co xuét hién sy an mon tinh gidi, nén tién hanh th&r nghigm phu
hep véi ISO 3651-1 hoéic 3651-2. Trong cac tredyng hgp ndy nén st dung cac thép khéng gi dugc
dn dinh hoa thudc cac loai A3 va A5 hoac cac thép khdng gi loai A2 hodc A4 c6 ham lwgng cacbon
khéng vurgt qua 0,03 %.

11
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Bing 1 - Cac loai thép khdng gi - Thanh phan héa hoc

Thanh phin hoa het?
il T3 ghkn ko, | Eravie
[} St | Mn P s Cr Ma Ni Cu

Austenit Al 0.12 v+ | 65| 02 [045d4n035[16 dén 18] 0 | 5 dén 10 |1,758én 225 B4
A2 0,10 112 008 003 [|15dén20] —* |8 dbn 9 4 s
A3 0,08 1 2 | 0,045 0,03 17 dén 18| —* | 9 dén12 1 h
A4 0,08 1| 2 | 0045 0,03 16dén185| 2103 | 10 dén 15 4 @
AS 0.08 1] 2 |0.045 0.03 16dén18,5| 2103 [10,5dén14 1 h

Mactenxit ct |o09dén05 1 | 1 | 005 0,03 [11.5aén14] — 1 - i
c3 |o17dén025| 1 | 1 | 004 0,03 16 dén 18] — |1,5d8dn25 - -
c4 [0,08d6n0,15] 1 | 1,5 0.06 |0,1538n0,35|12 8én 14| 06 1 - b

Ferit F1 0,12 1| 1| oo04 0,03 15 dén 18] — 1 - M

CHU THICH 1: M8 ta cdc nhom va logi thép khdng gi trong dé c6 quan t&m dén céc tinh chét ridng va rng dung cuia ching dugc
cho trong Phy lyc B.

CHU THICH 2: Céc vi dy v thép khdng gi tidu chuln phi hep véi ISO 683-13 v ISO 4954 duge cho trong céc Phy luc C va D.
CHU THICH 3: M&t s vt lidu duna cho (rna duna riéna duoc cho trona Phu luc E.

¢ Céc gid tri 1a I&n nhét, trir khi ¢6 qui dinh Khéc.

® Co thé thay thd lvu huynh bing selen.

¢ Néu ham lugng niken duwéi 8 % thi ham lwgng nhd nhit clia mangan phii la 5 %.

¢ Khéng cé gi¢i han nhd nhit cho ham lugng ddng véi didu kién 1a ham lugng niken ién hon 8 %.

® Co thé c6 syr hién dién cla molip den theo quyét dinh clia nha sdn xudt. Tuy nhidn, ndu déi véi mdt sb img dung, sy han ché ham
Iurong molip den 14 cdn thiét thi khdch hang phai cang bd sy han ché nay tgi thei didm @4t hang.

! Néu ham lugng crom duédi 17 % Yhi hdm lugng nhé nhit cia niken nén ia 12 %.

9 Déi véi céc thép khdng gl austenit cé ham lueng In nhét clia cacbon 1a 0,03 % thi nito ¢é thé ¢6 ham hrong Iém nhét 1a 0,22 %.
" Loai thép ndy phai chira titan 2 5 x C t&i t&i da 14 0,8 % d& &n dinh héa va duge ghi nhin thich hgp nhuw d& qui djnh trong béng
nay, hoac phai chira niobi (columbi) varhodc tantali 2 10 x C t&i t&i da 1& 1,0 % @4 &n dinh héa va dugc ghi nhin thich hop nhu a3
qui dinh trong bang nay.

' Theo quyét dinh cla nha sdn xuét, ham lugng cacbon cé thé cao hon khi cin thit 83 thu dugre cdc oo tinh qui dinh & céc dudng
kinh lon hon nhung khéng dugre virot qua 0,12 % déi véi cdc thép austenit.

I ¢6 thé cé sy hién dién ciia molip den theo quyét dinh clia nha san xult.

% Loai thép ndy c6 thé chira titan 2 5 x C téi ti da 12 0,8%.
I Loai thép ndy c6 thé chira nicbium (columbium) va/hodic tantalum 2 10 x C dén Ion nhit 1A 1 %

6 Cotinh

Co tinh clia cac dai ¢ phi hgp véi tieu chudn nay phai tuan theo cac gia trj dugc cho trong céc
Bang 2 va 3.

D& nghiém thu, phai 4p dung cic co tinh dwgc qui dinh trong didu ndy va tién hanh thiz co tinh nh
sau:

- Thir 3§ cirng, theo 7.1 (chi cho céac loai thép C1 va C4 dugc tdi va ram);

~ Thtr véi tai trong thir, theo 7.2,

12



TCVN 10865-2:2015

CHU THICH: Méac du prén 1on cac cdp chét lugng duge qui dinh trong tidu chudn ndy nhung diéu nay khéng cé nghfa
la 14t ca cac chdt lvong thich hgp cho tat ca cac dai b¢. Cac huong dén them vé rng dung cac cép chét luong riéng
dugc cho trong cac tiéu chudn san phdm c6 lign quan.

D6i voi cac dai b¢ phi tiéu chudin, néu c6 sy Iya chon va tudn theo cac dai &c tiéu chuin tvong ty
t¢i mirc cang gén cang tét.

Bing 2 - Co tinh ctia cac dai ¢ - Bing thép austenit

Urng subit durt tac dyng ciia lyc thir
S,
Cép chét lwong »
min.
Nhém thép | Loai thép MPa
Dai 8¢ c6 Pai bc c6 Paiée co Pai bc ¢
m=08D 05D < m<08D m 2 08D 05D <m<0,8D
Austenit A1, A2, 50 025 500 250
A3, A4, 70 035 700 350
A5 80 040 800 400

Bang 3 - Co tinh cua céc dal 8c ~ Bing cac loai thép mactenxit va ferit

Ung suat dwel tic dung cua
- "?"g bl D6 cirn
Nhém | Loai Cép chét lrong mil:r g
thép | thép MPa
E;al;g,gg 0.532 6:: 26 0.8D E:aaég.gg o.sz? : ﬁf (6).80 s B s
Mactenxit 50 025 500 250 147 dén 209 — 1155dén220
ci 70 - 700 — 209dén314] 20 dén34 [2204én330
1102 055° 1100 550 - 364én45 [350dénd40
C3 80 040 800 400 22848én323 2134n35 [240dén340
& 50 — 500 — 147dén209 — 155dén220
70 035 700 350 209d8n314) 20dén34 |220dén330
Ferritic Fib 45 020 450 200 128dén209 — 135dén220
60 030 600 300 171dén 271 — 180dén285
* Pugc thi va ram & nhiét 4 ram nhd nhit 275 °C.
® Puirng kinh danh nghla cla ren D s 24 mm.

7 Phwong phap thir
7.1 D% cirng HB, HRC hodc HV

Phai thyc hién phép thir dd cirng trén cac dai éc bang thép mactenxit va ferit phi hgp véi TCVN
256-1 (ISO 6506-1) (HB), TCVN 257-1 (ISO 6508-1) (HRC) hodc TCVN 258-1 (ISO 6507-1) (HV).

Trong trréng hop cé nghi ngdr, phép thir dd cirng Vickers cé tinh quyét dinh cho nghiém thu.

Phwong phap thir phai theo qui djnh trong ISO 898-2 va ISO 898-6.

13
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Cac gia trj @6 cirng phai ¢ trong cac gi¢i han dugc cho trong Bang 3.
7.2 Taitrong thw

Phuong phap thir va cac tiéu chudn (tiéu chi) thl phai phu hop véi ISO 898-2 va ISO 898-6.

14



TCVN 10865-2:2015
Phu luc A
(Tham khao)

M4 ta cac nhém va cac loal thép khdng gi

A.1 Quidjnh chung

TCVN 10865 (ISO 3506) (t4t ca cac phén) da dé cap dén cac loai thép A1 dén A5, C1 dén C4 va
F1 bao gdm céc thép thudc cac nhém sau:

- Thép austenit A1 dén AS5;

- Thép mactenxit C1 dén C4;

- Thép ferit F1.

Phy luc nay md ta cac dic tinh clia cac nhém thép va loai thép néu trén.

Phy lyc nay cling cung cidp mét sé thdng tin vé nhom thép phi tidu chuldn FA. thép thudc nhém nay
c6 td churc ferit - austenit.

A.2 Nhém thép A (td chirc austenit)
A.2.1 Qui djnh chung

Nam loai chinh ctia thép austenit A1 dén AS dwgc bao gdm trong tat ca cac phdn clia TCVN 10865
(ISO 3506). Cac loai thép nay khong thé tdi cirng dugc va thwdng khéng cb ti tinh, Dé giam do
nhay cam véi sy bién cirng khi gia cdng ngudi, cé thd bd sung ddng vao cac loai thép A1 dén AS
nhu da qui djnh trong Bang 1.

Di v&i cac loai thép khéng dugc &n dinh héa A2 va A4 cdn quan tdm dén vén dé sau:

- Vi crom oxit 1am cho thép c6 kha naéng chju an mon cho nén ham lwgng cacbon thap co tam
quan trong rét 1&n d8i v&i cac loai thép khdng dugc dn dinh héa. Do i lyc cao cia crom ddi voi
cacbon, cacbit crom thu dwgc thay cho crom oxit rat cé thé cé nhiét 49 cao (xem Phy lyc F).

Déi v&i cac loai thép dugce &n dinh hda A3 va A5, cin quan tdm dén van dé sau:

- Cac nguyén t Ti, Nb hoic Ta c6 tac dong dén cacbon, va crom oxit dugc tao ra & mirc hoan
toan day du.

Dbi voi cac rng dyung & ngoai bién khoi hodc cac (rng dyng twong ty cAn s dyng céc loai thép co
ham lwgng Cr va Ni vao khodng 20 % va Mo tr 4,5 % dén 6,5 %.

Khi ¢c6 rii ro v@ #n mdn cao, nén hdi y kién clia cac chuyén gia.

15



TCVN 10865-2:2015

A.2.2 Loaithép A1

Thép thudc loai A1 ugc thiét ké chuyén dung cho gia cong cdt got. Do ham lwgng iwu huynh cao,
cac mac thép trong loai ndy cé dd bén chiu &n mén thdp hon cac mac thép twong (ng c6 ham
lwgng lwu huynh théng thudng.

A.2.3 Loai thép A2
Thép thudc loai A2 1a loai thép khdng gi thudng duec sir dung nhiéu nhét. Chung dwgc st dung
cho c4c dung cy nha bép va céc thiét bj cia cdng nghiép hoéa chét. Cac mac thép trong loai nay,

khéng thich hgp cho st dung trong axit khdng bj oxy hoa va cac chét c6 ham lvgng clo, nghia l&
trong cac bé boi va nuwéc bién.

A.2.4 Loaithép A3
Thép thudc loai A3 14 logi “thép khdng gI” dugc 8n dinh héa c6 c4c tinh chét cia thép thudc loai A2.
A.2.5 Loaithép A4

Thép thudc loai A4 12 loai “thép chiju axit", loai thép hep kim héa molip den cé dd bé&n chju &n mén
rat tét. Loai thép A4 dugc sir dung rdng réi trong cdng nghiép xenluld vi loai thép nay dugc dung
a4 1am cac dung cy ndu axit sunfuric (vi vay c6 tén goi “chiu axit’) va & mdt mirc 46 nhét dinh cling
thich hop cho str dyng trong mdi tredrng c6 ham lwgng clo. Loai thép A4 clng thwdng dugc str
dung trong cdng nghiép thyc phm va cdng nghiép dong tau.

A.2.6 Loaithép A5

Thép thudc loai A5 14 loai “thép chju axit” dwgc 8n dinh hoa c6 cac tinh chét clia thép thude loai A4.

A.3 Nhém thép F (td chirc ferit)
A.3.1 Quidinh chung

Mbt loai thép ferit, F1 dwgc bao gdm trong tit ca cac phan cia TCVN 10865 (ISO 3506). Cac mac
thép trong F1 thudrng khong thd toi cirng dugce va khdng nén téi cimg diu rdng trong mot sé
tredng hop cb thé téi cirng dugc. Thép thudc loai F1 ¢6 tiv tinh,

A.3.2 Loaithép F1
Thép thudc loai F1 thudng dugc sz dyung cho cac thiét bi don gidn hon ngoai trir cac mac thép ferit

cao c&p c6 cac ham legng C va N cyc ky thdp. Cac mac thép trong logi F1, néu can thiét co thé

thay cho cac méc thép clia cac loai A2 va A3 va dugc sir dung trong mdi trwdng ¢6 ham lwgng clo
cao hon.

16



TCVN 10865-2:2015
A.4 Nhém thép C (td chirc mactenxit)
A.4.1 Quidinh chung

C6 ba loai thép mactenxit C1, C3 va C4 dwgc dé cap trong tiéu chudn nay. Cac loai thép nay co
thé t6i clrng dwoc dé co Gd bén cao va la cac loai thép co tir tinh.

A.4.2 Loai thép C1

Thép thuge loai C1 c6 d bé&n chju &n mon han ché. Cac mac thép thudc loai nay dwoc str dung
trong tuabin, may bom va ché tao cac loai dao.

A.4.3 Loaithép C3

Thép thudc loai C3 c6 dd bé&n chju &n mon han ché, tuy vay cb 46 bén chju &n mon tét hon loai
thép C1. Cac mac thép thudc loai ndy dwgc sir dung trong ché tao may bom va van.

A4.4 Loal thép C4

Thép thudc loai C4 co6 A6 bén chju an mon han ché. Cac méac thép thudc loai ndy dwgc st dyng
cho gia cong cét got, mat khéc loai thép nay twong tw nhw loai thép C1.

A.5 Nhém thép FA (td chirc ferit - austenit)

Nhém thép FA khéng dwgc bao gdm trong tét ca cac phdn TCVN 10865 (ISO 3506) nhung trong
twong lai s& c6 thé dwgc dwa vao cac tiéu chudn da néu trén.

Cac mac thép clia nhom thé'p nay cb tén goi thép song pha. Cac mac thép cla F:A dwgc phat trién
I&n dAu tién da c6 mdt sé nhwoc didm va cac nhugce didm nay da dwgc khéc phyc trong qua trinh
san xudt sau d6. Thép thudc nhom FA co céc co tinh tét hon so v&i cac mac thép clia cac loai A4
va A5, dac biét 1a v& dd ban c6 lién quan. Thép thudc nhém nay cling ¢6 dd b&n chju &n mon 16 chd
va an mon c6 vét nut tét.

Vi dy vé& cac thanh phén héa hoc dugc cho trong Bang A1.
Bang A1 - Vi dy v& thanh phin héa hec ctia nhém thép cé té chirc ferit - austenit

Thanh phin héc hee
Nhém thép Ty phdn khéi lvgng, %
c Si Mn Cr Ni Mo N
max.
0,03 1.7 1,5 185 5 2,7 0,07
Ferit-austenit
0,03 <1 <2 22 55 3 0,14
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TCVN 10865-2:2015
Phuluc B
(Tham khao)
Pic diém vé thanh phin héa hoc cua thép khdng gi

(Phén trich dan t&r 1ISO 683-13: 1986")

" Tigu chudn quédc té d3 loai bd
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Bdng B.1 - Djic didm vi thinh phin héa hoc cda thép khéng gi

Thanh phdn héa hec®
u';’::i T§ phin khdi lvgng, % Mhén dang
c si Mn | P | s ‘ N ‘ A cr | Mo | Nbe | N |Se Ti |CU bogi thég
max. max. max. min.
Thép ferit
[ 008max | 10 1.0 0,040 | 0,030 max. - — |16.0 dén 18,0} - — 1.0 max. - - F1
8 | 007max | 10 1,0 0,040 | 0,030 max. - — |16,0 dén18,0| — — 10max. | — [Tx%Ceg1,10| — F1
9 | 008max | 10 1.0 0,040 | 0,030 max. —_ — |16.088n18,0 |0,9088n1,30 - 10max. | — - - F1
F1 ] oo2smant | 10 10 0,040 | 0,030 max. | 0,025 max® | — |17,084n19,0 |1.758dn2.50 - 060max | — - - F1
Thép mactenxit

3 |0,098én0,15| 10 1.0 0,040 | 0,030 masx. - — |11.544n13.5 - - 1,0 max. - - - c1
7 |o08dén0a5| 1,0 1.5 0,060 |0,1588n0,35 —_ — [12,0 dén14,0| 0.60 max® - 10max | — - - c4
4 |o164aén025| 1.0 1.0 0,040 | 0,030 max. - — [12,0 aén 14,0 — - 1.0 max - -

ga [0108én0,17| 1.0 15 0,060 |0,1586n0,35 - — 155 84n17.5| 0,60 max? - 10max. | — - - c3
8 |0,1488n0,23| 1.0 1.0 0,040 | 0,030 max. —_ — [15,0 8én17.5) - — 1508025 | — - - c3
5 |026ddn035| 1.0 10 0.040 | 0,030 max. — — [12,08én 14,0 — — 10max. | — — - c1

Thép austenit

10 | 0.030max | 10 20 0,045 | 0,030 max. - — [1T08én19,0 — - 90860120 | — - - AZh
11 | 0.07max | 1.0 20 0,045 | 0,030 max. - — [17.08én19.0 - - 808n110 | — - - A2
15 | oo8max | 10 20 0,045 | 0,030 max. - — [17.08én18,0 - - 9,086n120 | — |5x%C<080| — a3
1% | 008max | 10 20 0,045 | 0,030 max. - — [17.084n10.0 — 10x%%C510[90686n120 | — - - AF
17 | oa2mex | 10 20 0,060 |0,15 8én 0,35 - — [I7.08n190] -~ — 8,0 dén100" | — - - A1
13 | 010max | 10 20 0,045 | 0,000 max. — — |17.08éms0 - - 11.084n130 | — — — AZ
19 | 0030max | 10 20 0,045 | 0,030 max. - — |16,534n18,5| 2,044n2.5 - 11,0 dén 14.0] — — - Ad
20 | 007Tmax | 1.0 20 0,045 | 0,030 max. - — [16,586n18.5) 2.068n2.5 - 10.5 dén 135 — — - Ad
21 | 008max. | 1.0 20 0,045 | 0,030 max. - — |16.504n18,5| 2066n2.5 - 11,0 dén 140] — |5x%C =080 — As'
23 | ooamax | 1.0 2,0 0,045 | 0,030 max. — — |16.566n18,5| 2006025 |10x%C < 1,0[11,0 dén 14.0| — - - A5
19a | 0.030max | 10 20 0,045 | 0,030 max. - — [165dén18.5|258én3,0 - 11,58én145 | — - - A4
20a | 007max | 10 2.0 0,045 | 0,030 max. — — |16.5d4n18.5[25dén 3.0 - 11,0dén14,0 | — - - I
10N | 0,030 max. | 10 20 0045 | 0,030 max [0,12 gén022| — 17,0 dén19.0 - - 85 @én 115 — - - AZ
19N | 0,030 max. | 1.0 20 0,045 | 0030 max. [0.12 ddn0.22| — [165 dén 18,5| 2.04én2.5 - 0,5 dén 135] — - - aqh
19aN | 0,030 max. 1.0 20 0,045 | 0,030 max [0,12dén0 22| — [165 aén18.5| 2.54én3.0 - [11.5 dén 14,5 — — —_ Aq™

SL0Z:Z-59801L NADL
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Bang B.1 (tiép theo)

* Cde 3d Iy cia loai duge Gua ra cé tinh chil thim d5 va o6 th duge thay &4 khi bidn soan cde Béu chuln qude 1 cb hén gquan

* Céc nguyén th khéng ddn ra s& khong dugre ¢b § dva vao thép md knéng €6 sy théa thudn cia khich hing ngodl mye dich hoan thign mé ndu. Phal c6 mol sy 8k phong thich hap ak ngan nglra sy
Aua thim vao c4c nguyen th ir phé I hodc vat lidu khic e si dyng trong san Tudt oo thé Snh hurdmg 11 khd ning 18 cimg, cde oo tinh va khi nang Ung dung.
* Tantali duge xic dinh nher nioti,

¢ Ddy khéng phdi 1 mét phin cla IS0 63813,

* T phdin lém nhdt theo khéi lkrgng cia (C + N) 1 0,040 %.

' Ty phiin theo khéi lrgng 8 x (C + N) 5 ty phin theo khdi lugng (Nb +Ti) £ 0,80 %.

* Theo théa thujin tl ther Gidm hai it hing va 6§t hiing, thép cb thé due cung clip i ty phin khéi lugng cla Mo & gita 0,20 % va 0.60 %.

* £ bdn chiu §n mon tinh gidd rit e

! Thip khing gl.

| Nk sén xudt ¢ quydn lra chon bd sung thém mit tj phin khdi lwgng cia Mo < 0,70 %.

* 7§ philn khdi lrgng Kn nhit ciia Ni cho céc bin thanh phim aé ché to céc dng khéng han, cb thé ting lén 0.5 %.

269801 NADL
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TCVN 10865-2:2015
Phyluc C
(Tham khao)
Thép khdng gi dung cho chén diu ngudi va ép dun

(Phén trich dén tir ISO 4954: 1993)
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Béng C.1 - Thép khong gi ding cho chdn diu ngudi va ép din

Loal thép Thanh phin héa hoc®
Ky higut Ty phiin khéi leeng, % Nhin cang
o Tén Phil horp vét c mi m'-:: _":K mgl cr Mo Ni Other loai thép
IS0 4954:1979
Thép ferit
71 |X3Cr1TE - 0,04 1,00 | 1,00 | 0,040 | 0,030 |16,0 8én18.0 510 F1
72 |X6CeITE D1 <0.08 1,00 | 1,00 | 0,040 | 0,030 |16,0dén 18.0 £1.0 F1
73 |[X6CMo 17 1E D2 <008 1,00 | 1,00 | 0,040 | 0,030 |16,08én 18,0 |0.900én1,30 <10 F1
74 |[XBCMi12E - = 0,08 1,00 | 1,00 | 0,040 | 0,030 |10,5 dén12,5 <050 Ti6x%C=10 F1
75 |X6CiNb 12E — < 0,08 1,00 | 1,00 | 0.040 | 0,030 | 10,5 8n12.5 <050 Nb:Bx%C <10 F1
Théép mactenxit
76 [X12Cr13E D10 09010015 | 1,00 | 1,00 | 0,040 | 0,030 (11,5 dén13.5 <10 c1
77 | X 19 CeNi 16 2E D12 0,14100,23 | 1,00 | 1,00 | 0,040 [ 0,030 |15,0 84n17.6 1586025 c3
Thép austenit
78 |X2CMNi 18 10E D20 < 0,030 1,00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 [17,0 dén 19,0 9,086n12,0 v
79 |XSCNI1BOE o2 5007 1,00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 17,0 3én 19.0 B0dén11,0 A2
80 |X10CNi189E D22 50,12 1,00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 |17,0 dén 19,0 8.0486n10,0 A2
81 |X5CiNi 18 12E D23 <0,07 1,00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 |17,0 8én 19,0 11,0860130 Az
82 |X6CrNi 18 16E D25 <008 1,00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 |15,0 dén 17,0 17.06n19,0 Az
83 |X6CNTi 1810 E D26 50,08 1,00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 17,0 dbn 19,0 9086120 | Ti5x%C <080 A3
84 |X5CiNiMo 17 122 E D29 0,07 1,00 | 2,00 |0.045 | 0,030 (16,5 én185 | 2,086n25 |[105840135 A
85 | X6 CrNiMoTi 17 12 2E D30 <008 1,00 | 200 | 0,045 | 0,030 [16,5dén 18,5 | 2,0dén25 |11,088n140 | Ti:5x%C <080 A5®
86 |X2CrNiMo 17133 E - < 0,030 1,00 | 2,00 | 0.045 | 0,030 16,5 dén185 | 25dén30 |[11,536n145 Al
87 |X2CrNiMoN 17 133 E - £0,030 1,00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 [16,5d6n 185 | 2586030 [11,508n145 | N: 0,12 dén 0,22 Al
88 |X3CMNCu1893E D3 <004 1,00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 [17.0 dbn 19,0 858n105 | Cu 300 0400 A2

* Ciic ky hiu cho trang et thir nhilt I cac s lién tidp. Cde Ky hidu cho trang cdt thir hai phi hem vid i théing do ISOITC 17/5C 2 ak xulit. Ciic ki hidu cho trong cdt thir ba bidu thi céc 88 ¢l cda ISO
4954:1979 (duge sodt xét lyi béi 1SO 4954:1993)

b Céc nguydn td khdng trich ddn ra trong

mdmmmwmmmmwnz"m
* iy khéng phdi 1k mét philn ol 150 4954,

¢ 9% bbin chiu n man tinh Gicd rit 15t

* Ci logi thitp dugre dn dinh hoa,

i b b sung thm vio thép m khing c4 syt thia thuln cia khich hang, ngodi mwe dich hodn thién mé ndu. Phai c6 moi sy b phéng thich
wmmwmma&mwmm&aﬁ

dnh hudmg téd cor tinh vk khi nding img dyng.

§102:2-69801 NADL



Phu luc D

(Tham khao)

TCVN 10865-2:2015

Thép khéng gi austenit cé dd b&n chju an mon (rng suét dic biét do clo gay ra

(Phan trich dén tr EN 10088-1: 2005)

Nguy co bj hu hdng cia cac buldng, vit va vit cdy do &n mén (ng suét gy ra bai clo (vi du trong
cac bé boi trong nha) c6 thé dwoc giam di bing sir dung cac vat liéu dwgc cho trong Bang D.1.

Bang D.1 - Thép khéng gi austenit cé d§ bén chju &n mon (rng suét dic biét do clo gy ra

Thanh phi!'l héa hoc
Thép khdn gi austenit Ty phan khéi lrong, %
(Ky higwsd higuvatiew) | ¢ | si |mn| P | s N cr Mo Ni cu

max. | max. | max. | max. | max.

X2CrNiMoN17-13-5 0,030 |1,00 |2,00 |0,045 |0,015| 0,12dén| 16,5 aénld,0 dén5,0] 12,5 dén
{1.4439) 0,22 18,5 14,5
X1NiCrMoCu25-20-5 0,020 0,70 |2,00 {0,030 {0,010 | <0,15 | 19,0 dénjs.0 8én 5,00 24,0 dén| 1,20 aén
(1.4539) 21,0 26,0 2,00
X1NiCrMoCuN25-20-7 0,020 |0,50 |1,00 {0,030 |0,010 | 0,15 dén| 19,0 38nj5,0 dén7.0] 24,0 dén| 0,50 dén
{1.4529) 0,25 21,0 26,0 1,50
X2CrNiMoN22-5-38 0,030 |1,00 |2,00 |0,035 0,015 | 0,10dén| 21,04én[2,5 dén 3,5(4,54dén6,5
{1.4462) 0,22 23,0

3 Thep khdng gi ferit-austenit.
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TCVN 10865-2:2015
Phu luc E
(Tham khao)
Co tinh & nhiét d ning cao; (Png dyng & nhiét d thap

CHU THICH: Néu cac buldng, vit va vit cdy dugce tinh toan dung thi cac dai dc aéi tiép sé ty dong dap ing dugc cac
y&u clu. vi vy trong truréng hep (ing dyng & cac nhiét d§ nang cao hodc nhigt dj thép thi chi cin quan tam dén co tinh
clia cac buldng, vit va vit cdy.

E.1 Gi&i han ((rng suit) chay dwéi hoidc (rng suat & bién dang dw 0,2 % tai cac nhigt
dd ndng cao.

Cac gia tri dwgc cho trong phu luc ndy chi c6 tinh chit hwdng din. Ngudi sir dung nén hiéu ring
tinh chét héa hoc thiec té, tai trong clia chi tiét 14p xiét dwegc 14p dat va méi tnrémng co thé gay ra sy

thay dbi bét thrng va cac khodng théi gian lam viéc & cac nhiét 44 nang cao dai hoc kha nang
an mon tng suét cao thl ngudi sir dung nén hdi y kién cla nha san xuét.

Vé cac gia trj ctia gidi han chdy dwéi, Re va rng suét & bién dang du 0,2 %, Ry tai cac nhiét dd
nang cao tinh theo % ctia cac gid trj nhiét d§ phdong xem Bang E1.

Bang E1 - Anh hwéng ciia nhiét 43 dén R. va Rpo2

R and Rpg 2
Loai thép Nhiét a5
+100°C +200°C +300 °C +400°C
A2, A3, A4, AS 85 80 75 70
C1 a5 90 80 65
C3 a0 85 80 60
CHU THICH: Béng nay chi 4p dyng cho céc cdp chét ligng 70 va 80.

E.2 (ng dung & nhiét dd thip
Vé (rng dung clia cAc buldng, vit va vit cdy bing thép khéng gi & céc nhiét d thap, xem Bang E.2.
Bang E2 - 'ng dyng cuia cac buldng, vit va vit cdy bing thép khéng gi & cac nhiét dd thip

(Chi dung cho thép austenit)
Loai thép Gi¢i han dwél ctia nhiét dd lam viéc lic van hanh lién tuc
A2, A3 -200°C
buléng va vit -60°C
vit cly - 200 °C

? C6 lién quan t&i nguyén té hop kim Mo, 4 én dinh cla cac thép austenit gidm di va nhigt dd chuyén tiép
dich chuyén tdi c4c gia tri cao hon néu 4p dung 43 bién dang cao trong qua trinh ché tao chi tiét I3p xiét.

Ad, AS
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TCVN 10865-2:2015
Phuy luc F
(Tham khao)

Biéu dé théi gian - nhiét dd cia dn mon tinh gi®i trong thép khéng gi austenit,
loai A2 (thép 18/8)

Hinh F.1 gidi thiéu th&i gian gin dang cho cac thép khdng gi austenit, loai A2 (thép 18/8) vdi cac
ham luvgng cacbon khac nhau trong vung nhiét 3o gitba 550 °C va 925 °C trwdc rdi ro xdy ra an
mon tinh gidi.

CHU THICH: V¢i cac ham lugng cacbon thip hon, 4 b&n chéng &n mén tinh gi¢i duwgre néng cao.

Y4
cI:=ooa
900 ,1/
)
800 _C=0,08
C=0,05
it C=0,03
\ / / /, ’
"N Va
600 I~ S~ -
— e ——— P
12s 1 min . 11h 10h
[ ] ] ] -
0.2 05 1 5 10 50 100 500 1000 X
CHU DAN

X thoi gian dwgc bidu thi bing phat
Y nhigt 3 dugc bidu thj bing °C
Hinh F.1 - Biéu dd thi gian - nhiét A cia an mon tinh gi&i

trong thép khéng gi austenit, loai A2
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TCVN 10865-2:2015
Phu luc G
(Tham khao)

Tir tinh ctia thép khong gi austenit

Khi cAn c6 cac tir tinh dac trung, nén hdi ¥ kién cla chuyén gia luyén kim c6 kinh nghigm.

T4t ca cac chi tiét 13p xiét bing thép khdng gi austenit thureng khéng c6 tir tinh; sau gia cong ngudi
c6 thé chap nhan dwoc mdt sb tir tinh xuét hién mot cach rd rét.

Mai vat lidu dugc dac treng bdi kha nang bj nhidm tir, déc tinh ndy &p dung cho ca thép khong gi.
Chi trong chén khéng méi ¢6 thd hoan toan khdng cb tir tinh. Sé do dd thém tir clia vét liéu trong
mét tir trdng 13 gia tri cla dd thdm tir p, cla vat liéu ndy so véi chan khong. V4t lidu c6 do thdm
tir thép néu . tién gan toi 1.

viDuy 1: A2 = 1.8;
ViDu 2: Ad4: y.= 1,015;
Vi Dy 3: A4L: p = 1,005;

viDy 4: F1: 4 =5.
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(1]

(2]

[3]

[4]

TCVN 10865-2:2015

Thw muc tai liéu tham khao

ISO 683-13: 1986 2, Heat-treatable steels. alloy steels and free cuting steels - Part 13:

Wrought stainless steels (Thép xir ly nhiét, thép hgp kim va thép cét tw do - Phan 13: Thép
khong gi gia céng &p lire);

ISO 4954: 1993, Steels for cold heading and cold extruding (Thép dung cho chén diu nguji
va ép dun ngudi);

ISO 8044, Corrosion of metals and alloys - Basic terms and definitions (An mon cta kim loai
va hop kim - Céc thuét ngr co ban va djnh nghia);

EN 10088-1: 2005, Stainless steels - Part 1: List of stainless steels (Thép khong gi - Phan
1: Danh muc céc thép khéng gi).
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