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L&i néi diu
TCVN 10865-3:2015 hoan toan twong dwong vé&i ISO 3506-3:2009.

TCVN 10865-3:2015 do Ban ky thuét tiéu chuln quéc gia TCVN/TC2 Chi tiét
I&p xiét bién soan, Téng cyc Tiéu chudn Do lvdng Chét lvgng d& nghi, BO
Khoa hgc va Céng nghé céng bé.

Bo tidu chudn TCVN 10865 (ISO 3506), Co tinh ctia c4c chi tiét 18p xiét bdng
thép khéng gi chju &n mdn gdm céac phén sau:

- Phén 1: Buldng, vit va vit cdy;

- Phdn 2: Pai éc¢;

- Phan 3: Vit khéng dau va cac chi tiét I4p xiét twong ty khdng chiu tac dung

cua irng suét kéo

- Phan 4: Vit ty cét ren
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L&i gidi thigu

Trong qua trinh bién soan tiéu chudn nay da cé sy chi y d3c biét dén cac dic tinh chét lvgng khac
nhau clia cac loai thép khdng gi ché tao chi tiét l4p xiét so v&i cac déc tinh chét lwgng cha céc chi
tiét 13p xiét duoc ché tao biing thép cacbon va thép hop kim thdp. Céc loai thép khéng gi austenit
chi dwgc tang bén bing gia cong ngudi va do d6 cac chi tiét khdng cé cac tinh chat ddng nhét cla
vét trong cac khu vyc nhw cac chi tiét duoc tdi cleng va ram. Cac dic diém nay da dugc thira
nhan khi thdo Iudn chi tiét v& cac cép @9 cirng va cac phuong phép thir vé co tinh.
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Co tinh ctia cac chi tiét Iap xiét bang thép khong gi chju d&n mon -
Phan 3: Vit khong dau va cac chi tiét 1ap xiét twong tw khéng chiu
tac dung clia trng suat kéo

Mechanical properties of corrosion-resistant stainless steel fasteners

- Part 3: Nuts set screws and similar fasteners not under tensife stress

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh co tinh cia cac cac vit khdng ddu va cac chi tiét 13p xiét twong ty khéng
chiu tac dung clia (rng suét kéo dwoc ché tao bang thép khdng gi khi dwgc thir & pham vi nhiét do
mbi tredng xung quanh tir 10 °C dén 35 °C. Cac co tinh sé thay ddi & cac nhiét @6 cao hon hoac
thap hon.

Tidu chudn nay ap dung cho cac vit khdng ddu va céc chi tiét 1&p xiét:
- Cé duwérng kinh danh nghTa cta ren 1,6 mm < d <24 mm;

- Co ren tam giac hé mét theo ISO v&i duwdang kinh va buwéc ren phu hep véi TCVN 2246-1 (ISO
68-1), TCVN 7292 (I1SO 261) va ISO 262;

- Co hinh dang bét ky;

Tiéu chuén nay khéng ap dung cho cac vit c6 cac tinh chat dic biét nhw tinh han.

CHU THICH: C6 thé sir dyng hé théng ky hiéu cla tidu chuln ndy cho cac c& vugt ra ngodi cac gidi han da cho trong
didu nay (vi dy d > 24 mm) vé&i didu Kidn |a d&p (ng dugc tAt cd cac yéu cu vé co Iy tinh cla céac cdp dd cing.

Tigu chudn nay khéng qui dinh do bén chju an mon va oxy héa trong cac mdi tredng dac bigt.

Muc dich cba tiéu chudn nay 1a phan loai cac chi tiét lip xiét bang thép khong gi chju &n mon thanh
cac cap do cung;

Cac dac tinh chju an mon va oxy héa va cac co tinh cho st dyng & cac nhigét G4 Ion hon hoac thap
hon 0° ¢6 thé dugc théa thudn gitra ngudi st dung va nha san xuét trong mbi trwdng hop riéng.
Phu luc D chi ra mbi nguy hiém ctia &n mon tinh gidi & cac nhiét d§ nang cao phy thugc vao ham

lwgng cacbon.

T4t ca cac chi tiét I3p xiét bang thép khéng gi austenit thudrng khong cé tir tinh & trang thai ; sau
gia cang ngudi, mot sb thudce tinh tir tinh c6 thé xuét hién (xem Phu luc E).
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2 Tailidu vién din
Cac tai liéu vién dan sau rét can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. i véi cac tai liéu vién dan ghi

ndm cong b thl 4p dung phién ban duc néu. Bbi vai cac tai liéu vién dan khdng ghi nam céng bb thi
ap dung phién ban mdi nhat, bao gbm ca cac stra dbi, bd sung (néu cb).

TCVN 256-1 (ISO 6506-1), V4t ligu kim loai - Thir d6 ctng Brinell - Phén 1: Phuong phép thi:

TCVN 257-1 (ISO 6508-1), VAt liéu kim loai - Thir d6 cting Rockwell - Phén 1: Phuong phép thir (thang
Al B! C' DF EI' F] GF Hf KF N’ T);

TCVN 258-1 (ISO 6507-1), V4t liéu kim loai - Thir d6 ctmg Vickers - Phan 1: Phuong phép thi;
TCVN 2246-1 (ISO 68-1), Ren ISO théng dung - Profin gbc - Phén 1: Ren hé mét;
TCVN 7292 (ISO 261), Ren vit hé met théng dung ISO- Vén dé chung;

ISO 262, ISO General purpose metric screw threads - Selected sizes for screws, bolts and nuts
(Ren vit ISO hé met théng dung - Céc c& ren dwgc Iypa chon cho vit, bulbng va dai éc);

ISO 898-5, Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel - Part 5: Set
screws and similar threaded fasteners not under tensile stresses (co tinh ctia céc chi tiét Idp xiét
duoc ché tao bdng thép cacbon va thép hop kim- Phén 5: Vit khdng déu va céc chi tiét Ip xidt c6
ren twong tr khéng chiju tac dung cda tmg suét kéo);

ISO 3651-1, Determination of resistance to intergranular corrosion of stainless steels - Part 1:
Austenitic and ferritic-austenitic (duplex) stainless -* Corrosion test in nitric acid medium by
measurement of loss in mass (Huey test) [X4c djnh dé bén chju d&n mon tinh gidi cla thép khéng gi
- Phan 1: Thép khéng gi austenit va ferit - austenit (song pha) - Thir &n mén trong méi truomg axit
nitric bdng céch do tén that khéi lvong (thir Huey));

ISO 3651-2, Determination of resistance to intergranular corrosion of stainiess steels - Part 2:
Ferritic, austenitic and ferritic-austenitic (duplex) stainless steels - Corrosion test in media
containing sulfuric acid [Xac djnh d§ bén chju &n mén tinh gici cla thép khéng gi - Phan 2: Thép
khong gi ferit, austenit va ferit - austenit (song pha) - Thir &n mon trong mbéi trudng chira axit
sunfonic];

ISO 16048, Passivation of corrosion-resistant stainless-steel fasteners Thy déng héa céc chi tiét
18p xiét béng thép khéng gi chju &n mon);

ISO 16426, Fasteners - Quality assurance system (Céc chi tiét I3p xiét - Hé théng bao dam chét
lwgng).
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3 Ky hiéu, ghi nhan va gia céng tinh
3.1 Ky higu

Hé thdng ky hiéu cho cac loai thép khdng gi va cac cip do cirng cho cac vit khdng déu va cac chi
tiét 13p xiét twong ty duoc cho trén Hinh 1. Ky higu cua vat liéu gdm cé hai phdn dwoc cach ly
nhau bang ddu gach ndi. Phan thr nhat ky higu loai thép va phin the hai ky hiéu cip do cing.

Ky hiéu cua loai thép (khéi thir nhat) gdm cé cac chir cai A dbi v&i thép austerit d& chi nhom thép
va mot chir s6 chi mdt pham vi cac thanh phan héa hgc trong nhém thép nay (xem Bang 2)

Ky hiéu clia cdp d6 cirng (khéi th& hai) gdm c6 hai chir sé chi 1/10 d6 cirng Vickers nhé nhét va
chr cai H chi d§ clrng (xem Bang 1).

Béng 1 - Ky hiéu cac cip dd cirng cho a9 cirng Vickers

Cép @6 clng 12H 21H

P§ cikng Vickers, HV, min 125 210

Vi DY: A1-H12 biéu thj: thép austenit, m&dm, 3 cirng téi thidu 125 HV
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Nhém thép * Austenit

1 T 1
Loai thép® A1 A2° A3 ﬁrt"ﬁlxs

12H 21H
C4p dd cirng®

M&m Gia cdng
ngudi

3 Cac nhom thép va loai thép theo phan loai trén Hinh 1 dwgc md ta trong Phy luc A bing thanh phan hoa
hoc cho trong Bang 2.
b thép khong gi austenit cacbon thip c¢d ham Iwgng cacbon khdng virgt qua 0,03% cé thé dugc ghi nhan bd
sung voi char “L"

Vi DY: AdL-21H
© Vit khong dau va cac chi tiét 14p xiét twong ty dugc thy ddng hda phis hgp véi ISO 16048 co thé dugc ghi
nhan bd sung véi ch “P"

Vi DU: A4-21HP

Hinh 1- H& théng ky hiéu cho cac loai thép khéng gi va cac cip d¢ cirng cua vit khong diu
va céc chi tiét 13p xiét khac

3.2 Ghinhan
3.2.1 Qui dinh chung
Khéng bat budc phai ghi nhan cho vit khéng d4u va cac chi tiét 14p xiét trong ty.

Khi céc vit khong dau va cac chi tiét 18p xiét trong tw ché tao theo cac yéu cu cla tiéu chuén nay
dugce ky hiéu va ghi nhan thi ching phai dugc ky hidéu phi hop véi hé théng ky higu dwge md ta
trong 3.1, va dugc ghi nhan phu hgp véi 3.2.2 va 3.2.3. Tuy nhién, hé théng ky hiéu dwge md ta
trong 3.1 va cac yéu cdu vé ghi nhan theo 3.2.3 chi dwgc st dyng néu dap wng dwoc tit ca cac
yéu cau cla tiéu chuin nay.
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3.2.2 Nhin nhan biét cia nha san xuét

Nhan nhan biét clia nha san xuét phai dugc thuc higén trong qua trinh san xuét trén tit ca cac vit
khéng ddu va cac chi tiét 18p xiét twong ty dwoc ghi nhan véi mot ky hiéu cAp do cong voi didu
kién la nhan nhan biét nay phyc vy cho myc dich ky thuat. Cing nén ghi nhan nhan biét cia nha
san xuét trén cac vit khong ddu va cac chi tiét 14p xiét twong ty khong dugce ghi nhan véi mot ky
hiéu cép d6 cing.

3.2.3 Vit khdng diu va céac chi tiét lap xiét twong ty

Khi ghi nhan cho céc vit khdng dau va céc chi tiét Iip xiét twong ty thi nhan phai dwgc ghi rd rang
phu hgp véi 3.1. Nhan nén bao gbm loai thép va cép do cing.

3.2.4 Bao gdi

T4t ca cac bao goi cho tat ca cac kidu vit khdng dau va cac chi tiét 14p xiét twong ty thudc moi c&
kich thuwéc phai dwgc ghi nhan (vi dy, bing dan nhan). Viéc ghi nhan hodc dan nhan phaibao gém
ky higéu nhan biét clia nha san xuét va/hodc nha phan phéi va ky hidu cla loai thép, cip d6 cirng
theo Hinh 1 va sé clia 16 san xuét nhw da qui dinh trong ISO 16426.

3.3 Giacongtinh

Trir khi ¢6 qui dinh khac, cac vit khdng Gau va cac chi tiét 1&p xiét twong tw phu hgp véi tiéu chudn
nay phai dwgc cung cdp & trang thai sach va sang bong. D& c6 dd bén chju &n mon 1&n nhét, vit
khong d4u va cac chi tiét 1ap xiét trong ty nén dugc thy ddng héa. Khi c6 yéu céu, thy ddng hoa
phai du'&c thyc hién phi hgp v&i ISO 16048. Vit khong diu 'va cac chi tiét 1&p xiét tuong ty dugc
thy dong hoa co thé dwgc ghi nhain bd sung vai ky hiéu “P” sau cac ky higu cho loai thép va cap do
crng (xem cha thich ¢ & cudi trang clia Hinh 1).

Déi véi cac vit khdng du va cac chi tiét 1ap xiét twong ty dwgc ché tao cho mt don dat hang
riéng, nén ap dung ghi nhan bd sung cho ca chi tiét I4p xiét va nhan hiéu. DSi voi cac vit khong dau
va cac chi tiét 13p xiét twong ty duwgc cung cép tir kho dy trr thi nén &p dung ghi nhan bd sung cho
nhan hidu.

4 Thanh phian héa heoc
Thanh phin héa hoc cla cac loai thép khdng gi thich hop cho céc vit khdng dAu va cac chi tiét 1ap
xiét tong ty phit hgp véi tidu chudn nay dwgc cho trong Bang 2.

CHU THICH: C4c thanh ph3n héa hge duge cho trong Bang 2 trang duong voi cac thanh phén héa hee duge cho trong
TCVN 10865-1:2015 (1SC 3506-1: 2009), Bang 1 a8l véi cac logi thép co lién quan.

Viéc Iya chon cudi ciing thanh phan héa hoc trong pham vi loai thép qui dinh do nha san xuét quyét
dinh, néu khang theo thda thusn triréc gitra khach hang va nha san xuét.

Trong cac ng dung khi c6 nguy co xuét hign sy an mon tinh gi¢i, nén tién hanh thi nghiém phu
hop voi ISO 3651-1 hodc 3651-2. Trong cac trwdng hgp ndy nén sir dung cac thép khdng gi dugc

9
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8n dinh hoa thudc cac loal A3 va A5 hodc cac thép khong gi loai A2 va A4 c6 ham lugng cacbon
khdng vwrot qua 0,03 ‘..

Bang 2 - Cac loai thép khéng gi - Thanh phin héa hec

Thanh phin héa hoc?
wem | Lon o g e
c Si|mn| P s Cr Mo Ni Cu

Auslenitic A1 0,12 1 |65| 02 [015aén0,35]16aén19 | 07 |5aén10 1,75 gén 225 O
A2 0.10 1121005 003 [|15dén20 | —° |8 dén19 4 f9
A3 0,08 1] 2 |0045 0.03 1786n19 | —° |9 dén12 1 h
A4 0,08 1] 2 |o04s 003  [1684n18,5|24dén3 |10 dén15 4 o
A5 0,08 1] 2 |oo04s 003 [16dém85|2dén3 |10,5dén14 1 hé

CHU THICH 1: M ta cAc nhom va cac loai thép khdng gi trong d6 c6 dura vao cac tinh chét riéng va (g dung cla ching duge
cho trong Phy lyc A.

CHU THICH 2: Céc vi dy vé thép khéing gi tidu chudn phi hop véi ISO 683-13 va ISO 4954 dwerc cho trong cée Phy lyc B va C.

a Cic gid tr 1a &n nhdt, triz khi c6 qui dinh khéc.

» Cé thd thay thé luu huynh bing selen.

« Néu ham lugng niken duéi 8 % thi ham lugng nhé nhit cla mangan phai 4 5 %.

4 Khéng cé giéi han nhé nhit cho ham hrgng ddng véi didu kidn 14 ham legng niken 1én hon 8 %.

¢ Co thé ¢6 sy hi¢n dién cla molip den theo quyét dinh cla nha sdn xudt. Tuy nhidn, ndu ddi véi mdt sé (g dung, sy hgn ché ham lrgng
molip den 1a cAn thiét thi khach hang phai cdng b8 sz han ché nay tai thén diém dit hang.

! Néu ham lrgng crom durdri 17 % thi ham lvgng nhé nhit cla niken nén 1a 12 %,

v Bbi voi cdc thép khdng gf austenit cé ham lwgng lén nhit cla cacbon 13 0,03 % thi nite cd thd cé him hreng lém nhidt 13 0,22 %.

* Loai thép ndy khiing phdi chira titan 2 5 x C 1¢1 t4i da 14 0,8 % a4 én dinh héa va phii duge ghl nhiin thich hgp nhir a8 qui dinh trong bing
nay, hoic phai chira niobi (columbi) vashodce tantali = 10 x C téi t&i da 14 1,0 % &4 &n ginh héa v duge ghi nhiin thich hep nhu 43 qui dinh
trong bang nay.

' Theo quyét djnh cla nha sdn xuét, ham lugng cacbon ¢6 thé cac hon khi cAn thiét d& thu dugc cc co tinh qui dinh & cde dvéng Kinh léon
hon nhung khdng duge vurgt qua 0,12 %.

5 Cotinh
$.1 Qui djnh chung

Co tinh cla céac vit khéng ddu va céc chi tiét 14p xiét twong ty phi hop véi tiéu chudn nay phai
tuan theo cac gia tri dwgce cho trong cac Bang 3 va 4.

Dé& nghiém thu, phai ap dung cac co tinh dwgc qui dinh trong 5.2 va 5.3 va phai thi co tinh theo
6.1va6.2.

5.2 Momen xoan thir cua céc vit khong ddu c6 16 sau canh

Céc vit khdng déu 16 sau canh phai tuan theo cac yéu ciu vé momen thir dugc cho trong Bang 3.

10
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Bang 3 - Cic yéu ciu vé momen xoén thir

Pudng kinh Chidu dai nhd nhit* caa vit khéng ddu duge thiy Cép do cirng
danh nghia mm 12H 21H
cuaren
p Phing Cén Try Dang céc Momen xsfnn thir, min
16 25 3 3 2,5 0.03 0,05
2 4 4 4 3 0,06 0,1
2.5 4 4 5 4 0.18 03
3 4 5 6 5 0,25 0,42
4 5 6 8 6 0.8 14
5 6 8 8 6 1.7 28
6 8 8 10 8 3 5
8 10 10 12 10 7 12
10 12 12 16 12 14 24
12 16 16 20 16 25 42
16 20 20 25 20 63 106
20 25 25 30 25 126 210
24 30 30 35 30 200 332
* Chidu dai nhé nhit duge thir ka chidu ¢ai bén dudi dudng nét dirt trong tiéu chudn sdn pham, nghia la chidu dai cé 9 sdu binh thudng cla
15 sau canh.

5.3 D§cimg
Vit khéng ddu phai tuan theo cac yéu ciu vé d§ cirng dwgc cho trong Bang 4
Bang 4 - ©§ cirng

Cip dj clrng
Phwong phap thir 12H | 21H
Pd cirng
D§ cirng Vickers HV 125 dén 209 210, min
Do cirng Brinell HB 123 dén 213 214, min
B§ cirng Rockwell HRB 70 dén 95 96, min

6 Phwong phap thir
6.1 Thir nghiém v&i momen thir cho cac vit khéng diu va cé 16 sau canh

Vit khéng dAu phai dwgc van vao dd gia thir nhw chi din trén Hinh 2 t&i khi bé mat dinh vit ngang
biing véi db gia thir va mi vit tya trén dé vizng chic, vi dy mét vit chan dugc vén vao tiv phia déi
dién.

Khi st dung chia van nat sau canh d& thiz c6 dung sai h9 cho chidu rong gt chia van (chiéu rong
ngang qua hai m&t phdng déi dién cla hinh sau canh bang 1,13 Smin va d0 crng 50 HRC dén 55

11
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HRC, lap vao toan bd d sau cua I8 sau canh vit khong dau thi vit phai chiu dwgc momen thir dwgc
cho trong Bang 3 ma khéng gay ra cac hu hdng cua ren nhw tach 1&p, vét nirt hodc troc r& mét ren.

Déi véi cac phép thir bAng momen thir nay phai str dung dung cy do momen (xoén) da dwec hidu
chudn.

Céac dau vét nhin thdy dwoc tai 16 sdu canh cia vit do thi nghiém bing momen thir khéng dugc

xem la nguyén nhan dé loai bé.
7 2
~ .__/
A 3

[ ———4

CHU DAN

1 chiavan

2 vit khéng ddu dwgc thir

3 dd gia ther co do cirng tdi thidu S0HRC, cép dung sai 5H (xem ISO 965-3) d8i vé&i ren trong
4 vit chan c6 dd cirng 450HV dén 570HV

Hinh 2 - Db ga thir momen xo0an
6.2 Thir dd cirng HB, HRB hic HV cho cac vit khéng diu

Phai thir d6 cteng phu hgp véi TCVN 256-1 (ISO 6506-1) (HB), TCVN 257-1 (ISO 6508-1) (HRB)
hoac TCVN 258-1 (ISO 6507-1) (HV). Trong trweérng hop ¢6 nghi ngd, phép thir d§ cieng Vickers c6
tinh quyét dinh cho nghiém thu.

Phwong phap thir phai theo qui djnh trong 1SO 898-5.

12
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Phu luc A
(Tham khao)

Mo ta cac nhom va céac loai thép khdng gi

A.1 Qui dinh chung

TCVN 10865 (ISO 3506) (tAt ca cac phan) da d& cap dén cac loai thép A1 dén A5, C1 dén C4 va
F1 bao gdm céc thép thudc cac nhém sau:

- Thép austenit A1 dén AS5;

- Thép mactenxit C1 dén C4;

- Thép ferit F1.

Phuy lyc nay md ta& céc d&c tinh cia cac nhom thép va loai thép néu trén.

Phy lyc ndy cling cung cdp mdt sé thdng tin v& nhém thép phi tiéu chudn FA. thép thudc nhém nay
cé td chirc ferit - austenit.

A.2 Nhém thép A (té chirc austenit)
A.2.1 Qui dinh chung

Nam loai thép chinh clia thép austenit A1 dén AS dwoc dé cap dén trong tAt ca cac phan clia TCVN
10865 (ISO 3506). Cac loai thép nay khdng thé t6i cirng dwgc va thwdng khéng co tir tinh. Dé giam
d6 nhay cam véi sy bién cing khi gia cdng ngudi, c6 thé bd sung déng vao cac loai thép A1 dén
A5 nhw da qui dinh trong Bang 2.

Péi véi cac loai thép khéng dwece dn dinh hda A2 va A4 cAn quan tam dén véan dé sau:

— Vi crom oxit lam cho thép c6 kha nang chju &n mon cho nén ham lugng cacbon thap c tdm
quan trong rat Ién ddi véi cac loai thép khong duec 8n dinh héa. Do &i lyc cao cla crom doi véi
cacbon, crom cacbit thu dwegc thay cho crom oxit rét cé thé c6 nhiét A6 cao hon (xem Phy lyc D).

Déi véi cac loai thép dugc 8n dinh hoa A3 va A5, cin quan tdm dén vén dé sau:

- Cac nguyén to Ti, Nb hodc Ta c6 tac ddng dén cacbon, va crom oxit duvgc tao ra & mic hoan
toan day du.

Déi v&i cac (ng dung & ngoai bidn khoi hodic cac trng dung twong ty cdn sir dung cac loai thép co
ham Iwgng Cr va Ni vao khoang 20 % va Mo tir 4,5 % dén 6,5 %.

Khi c6 rdi ro v &n mdn cao, nén hdi y kién cta cac chuyén gia.

13
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A.2.2 Loaithép A1

Thép thudc loai A1 dwoc thiét ké chuyén dung cho gia cdng cit got. Do ham lwgng lwu huynh cao,
cac mac thép trong loai nay c6 dd bé&n chju &n mon thdp hon cac mac thép twong trng c6 ham
Ivgng Iwu huynh théng thedng.

A.2.3 Loaithép A2

Thép thudc loai A2 13 loai thép khdng gi thrdng dwge sir dyng nhidu nhit. Chang dwgc st dung
cho cac dung cy nha bép va cac thiét bj clia cdng nghiép hbéa chit. Cac mac thép trong loai nay,
khdng thich hop cho sir dung trong axit khdng bj oxy héa va cac chét c6 ham lwgng clo, nghta 1a
trong cac bé boi va nwéc biédn.

A.2.4 Loal thép A3
Thép thudc loai A3 14 loai "thép khang gi” dwge 8n dinh hoa ¢6 cac tinh chét cha thép thudc loai A2.
A.2.5 Loaithép Ad

Thép thudc loai A4 1a loai “thép chiu axit”, loai thép hgp kim héa molipden cé d bén chju &n mon
rét tét. Loai thép A4 dugc st dung rong rai trong cong nghiép gidy vi loai thép nay duoc ding dé
lam dung cu néu axit sunfuric (vl vAy c6 t&n goi “chiu axit”) va & mdt mirc 6 nhét dinh cling thich
hop cho si¥ dung trong mdi tredng cd ham lwgng clo. Loai thép A4 ciing thudng dwgc sir dyng
trong cong nghiép thirc phdm va céng nghiép déng tau.

A.2.6 Loaithép A5

Thép thudc loai AS 1a loai “thép chiu axit” dwgc dn dinh héa cb cac tinh chét ctia thép thudc loai A4,

A.3 Nhém thép F (td chirc ferit)
A.3.1 Quidjnh chung

Mot loai thép ferit, F1 dugc dé cap trong tAt ca cac phdn clia TCVN 10865 (ISO 3506). Cac méac
thép trong F1 thwong khdng thé toi cing dwge va khdng nén tdi cirng diu ring trong mét sb
tredng hop co thé téi cirng dwge. Thép thude loai F1 ¢6 tir tinh.

A3.2 Loaithép F1

Thép thudce loai F1 thuéng dugce str dung cho céc thiét bi don gidn hon ngoai trir cac mac thép ferit
cao cdp co cac ham lugng C va N circ ky thAp. Cac mac thép trong loai F1, néu cén thiét ¢6 thé
thay cho cac mac thép cla cac loai A2 va A3 va dwgc st dyng trong mdi trwdng c6 ham lweng clo
cao hon.

14
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A.4 Nhém thép C (t6 chirc mactenxit)
A.4.1 Qui djnh chung

C6 ba loai thép mactenxit C1, C3 va C4 duwgc dé cap trong tiéu chudn nay. Cac loai thép nay co
thé téi cirng dugre dé co dd bén cao va la cac loai thép co tir tinh.

A.4.2 Loaithép C1

Thép thudc loai C1 c6 dd bdn chju &n man han ché. Cac mac thép thudc loai nay dugc st dung
trong tuabin, may bom va ché tao cac loai dao.

A.4.3 Loaithép C3

Thép thudc loai C3 ¢6 dd bén chju an moén han ché, tuy vay c6 dd bén chju an mon tét hon loai
thép C1. Cac mac thép thudc loai nay dugc st dung trong ché tao cac may bom va van.

A.4.4 Loaithép C4

Thép thudc loai C4 c6 dd bdn chju an mdn han ché. Cac mac thép thudc loai nay dugc sir dung
cho gia céng cét got, mét khac loai thép nay tuong ty nhw loai thép C1.

A.5 Nhém thép FA (tb chirc ferit - austenit)

Nhém thép FA khdng dugc d& cap trong tit ca cac phdn TCVN 10865 (ISO 3506) nhung trong
twong lai s& c6 thd dwgc dwa vao céc tiéu chuén da néu trén.

Thép tﬁubc nhém thép nay cd tén goi thép song pha. Cac méc thép clia nhém thép nay dwgc phat
trién I1an dAu tién da cé6 mdt sé nhwgc diém va cac nhugc diém nay da dwoc khéc phuc trong qua
trinh san xuét sau d6. Thép thudc nhom FA c6 cac co tinh tét hon so véi thép cla cac loai A4 va
A5, dic biét la v do bédn co lién quan. Thép thudc nhém ndy clng cé d bén chju &n mon 16 chd va
&n mon cb vét nirt rét tét.

VI dy v& cac thanh phan héa hoc dugc cho trong Bang A1.

Bang A1 - Vi dy vé thanh phin héa hoc clia nhém thép cé td chirc ferit - austenit

Thanh phdn héa hec
Ty phin khéi lugng, %
Nhém thép
C Si Mn Cr Ni Mo N
max.
. . 0,03 1.7 1.5 18,5 5 2,7 0,07
Ferit-austenit
0,03 <1 <2 22 55 3 0,14

15
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Phu luc B
(Tham kh&o)
Pic diém vé thanh phin héa hoc cua thép khdng gi austenit

{Phan trich dan tir ISO 683-13: 1986")

" Tiéu chudn qubc té da loai bd.
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Bing B.1 - Dic diém vé thanh phin héa hoc cla thép khéng gi austenit

b

Logl ?2‘;‘.!32’.1.’3 rong % Nhan dang

thep? c si Mn P s N a cr Mo e Ni Se 1*. h":" P
max. max. ma. max. min.

10 0,030 10 20 0,045 | 0,030 max - — [17.08én190 - - 9,0 dén120| — - a2

1 0,07 10 20 0,045 | 0,030 max - — |17.0dén190 - - 80 ¢én11,0| — - A2

15 0,08 1.0 20 0,045 | 0,030 max. - — |17.0dén100 - - 9.0 8dn 120| — [5x%C < 0.80 Al

16 008 1.0 20 0,045 | 0,030 max. - — h7.0dén190 - 10x%C % 1,090 dén 120 — - A3

17 0,12 1.0 2.0 0,060 10,15 aén 0,35 - — |i7.08én 19,0 -9 = 8,0 dén 10,00 — — Al

13 0,10 1.0 2,0 0,045 | 0,030 max. - — [17.086n190 - - 11,0 8én 13.0) — - A2

19 0,030 10 20 0,045 | 0,030 max. - — |16.50én18,5(2.08én25 - 11,0 dén14.0] — - L]

20 0,07 10 20 0,045 | 0,030 max. - — |16,5 dén18,5|2.086n 2.5 - 10,5 dén 13.5| — - Ad

2 0.08 10 20 0,045 | 0,030 max. - — [165 dén18,5| 2.0 6én 25 - 11,0 8én 14,0] — |5x%GC <080 st

23 0,08 10 20 0,045 | 0,030 max. - — |16.508n185| 2088025 |10x% C < 1,0]11,0 ddn14,0) — - as!
19a 0,030 10 20 0,045 | 0,030 max. - — [16,5 dén18,5/2,586n3,0 - 11,5 dén 145 — - Ad
20a 0,07 10 2,0 0,045 | 0,030 max. - — [16548én185|2,588n 3,0 - 11,0 3én 140 — — Ad
10N 0,030 10 20 0,045 | 0,030 ma. |0,12 dén 0,22{ — [17,0 3én 19,0 - - 8,5 ddn 11,5 — - A2
18N 0,030 1.0 20 0,045 | 0,030 max. [0,12 3bn0.22] — [16,5 ¢én18,5|2.08én25 - 10,5 dén 13,5 — - Ad®
19aM 0.030 1.0 2.0 0.045 | 0,030 max. |0,12 aén0.22] — [16,5 adn 18,5 2,5aén 3.0 — 115 dén 145 — — Aar

* Cdc od iju clia loal dure Sura ra cd tinh chit thim do va of thé dugc thay a8 khi bién soan cac Béu chudn qube 1 ot kén quan
b Cdc nguyen t8 khing diin ra s& khing dugc od § dua vio thép ma khing cb sy thia thuin cla khich hiing ngodi muyc dich hon thién mé ndu. Phdi ¢ mol sy 8 phang thich hop dé ngan ngura su
dua thiim vio cc nguyén t tir phé by hodie vit lu khic dugc sir dung trong sdn xudt cd thi dnh hurdmng 1é khé nding 184 eimg, cic cor tinh vi khi ndng (mg dung,

¢ Tantali duge e dinh nher niobi,
¢ Ddy khdng phdi 14 mt phin cda 150 638-13,
* B4 blbn chiu 4n mbn tinh gitr rit 1t

' Thép duge bn dinh hia.

# Nha sin xuit c6 quybn hra chon b sung thém mit tj phin khél lugng cda Mo < 0,70 %,
* T§ phdin khéi lwgng 1om nhdt cda Ni cho cde biin thanh phim &8 ché tao cac dng khing han cb thé ting kn 0.5 %.

GL0Z:€-59801 NADL
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Phuy lye C
(Tham khao)
Thép khéng gi austenit ding cho chén diu ngudi va ép dun
(Phén trich dan tr ISO 4954: 1993)
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Béng C.1 - Thép khding gi austenit diing cho chn diu ngudi va ép din

Logl thép Thanh phdn héa hoc®

Ky higus Ty phin khdi lugng, % Nhin dang
No. Tén Phil hop véd c si|m]| e | s e Mo Ni cﬁm\"ﬂ thep loai®

IS0 4954:197T9 max. | max | max | max

78 |X2CNi1B10E D20 <0030 | 100 | 200 |0.045]0.030 [17,0 aén 190 9,0 6én 12,0 Az
79 [XSCMNI1BOE o2 £007 100 | 2,00 | 00450030 17,0 6én 18,0 8,0 dén 11,0 a2
80 |X10CMNI189E D22 0,12 1,00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 [17.0 dén 18.0 80 &én 100 A2
81 |X5Cmi 18 12E D23 <007 1,00 | 2,00 | 0,045 (0,030 [17.0 6én 18,0 11,0 dén 130 A2
82 |X6CMNI1B16E [} <008 1,00 | 2,00 | 0,045 0,030 (150 dén 17.0 17.0 dén 19,0 A2
83 |X6CMNITI1810E D26 <008 1,00 | 2,00 | 0,045 0,030 [17,0 dén 1.0 9.0 8én 120 | Ti5x%C 5080 A3®
B4 |X5CrNiMo 17122 E +F-] <007 1,00 | 2,00 | 0,045] 0,030 16,5 abn 185]| 2086n25 10,5 8bn 135 M
85 | X6 CrNiMoTi 17 122E 030 < 0,08 1,00 | 2,00 | 0045|0030 165 aén 185]| 20én25 [11.0 oén 140| T 5=%C 5080 As®
86 |X2CrNiMo 17 133E - 0030 | 1,00 | 2,00 [ 0,045|0,030 |165 ¢n 185 | 258n3.0 [115 dén 145 et
87 |X2CrNiMON 17133E - % 0,030 1,00 | 2,00 | 0,045 ]| 0,030 |165 6n 185)| 25d6n3.0 11,5 Sbn 14.5| N: 0,12 dén 0,22 Al
B8 |X3CMNICU1883E D32 50,04 1,00 | 2,00 | 0,045 ] 0,030 |17,0 &dn 190 8,5 din 105 | Cu: 3,00 dén 4,00 A2

* Ciie ky hidu cho trong et thir nhilt 1 cée 88 én tidp, Cie kj hidu cho trong it thir hai phi hp voi b thdng do ISOITC 17/5C 2 o xullt, Che ky hifu cho trong et thir ba bibu th cée sé 0 cda 1SO
4954:1679 (dugc sodt xeét Iyl bér IS0 4954:1993)

& Cdie nguydn td khang trich diin ra trong bdng

hop 8¢ nghn ngira sy dura thim vio céc nguydn 1 tir
* Dily khing phill l mét philn cda ISO 4054,

+ 4 b chiu dn mba tinh giot rit 1t
* Céc logl thép duge dn dinh héa.

nén cd  bd sung thém viko thép ma khing c6 sy thda

mh‘c‘mﬂ\kﬁml}mmmﬂch‘thMwwnmmmm

cua khich hing, ngodi myc dich hodin thign mé niu. Phiil o mei sy db phong thich

£-69801 NADL
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Phu luc D
(Tham khéo)

Biéu do th&i gian - nhiét @9 ctia &n mon tinh gi&i trong thép khong gi austenit
loai A2 (thép 18/8)

Hinh D.1 gidi thidu thei gian gan dang cho cac thép khéng gi austenit, loai A2 (thép 18/8) v&i cac
ham Iwgng cacbon khac nhau trong viing nhiét dd gitra 550 °C va 925 °C trwérc nguy co xay ra an
mdn tinh gidi.

CHU THICH: V¢&i ham lwgng cacbon thip hon, 3 bédn chéng &n mén tinh gi¢i duwere nang cao.

Y

|
L C=0,08

900 -~

v

800

A .C=0,03

700 \ ( - / / C=0,02

//
/]

\ \
600 P~
%Q ~— -
12s 1 min T T — 10h
| | 1 |
0,2 0,5 1 5 10 50 100 500 1000X
CHU DAN

X thoi gian dugc bidu thi bing phat
Y nhiét 36 duwgc bidu thj bng °C

Hinh D.1 - Biéu a3 thi gian - nhiét 4 cta &n mén tinh gi&i
trong thép khéng gi austenit, loai A2
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Phu luc E
(Tham khao)
Tir tinh ctia thép khéng gi austenit

Khi c&n c6 cac tir tinh d3c treng, nén hdi y kién clia chuyén gia luyén kim c6 kinh nghiém.

T4t c c4c chi tiét Ip xiét bang thép khéng gi austenit thwirng khéng c6 tir tinh, sau gia cong ngudi
c6 thé chap nhan duvgc mot sb tir tinh xuét hign mot cach rd rét.

Mai vat lidu dwgc dic trung bai kha nang bj nhidm tir, dac tinh nay 4p dung cho ca thép khéng gi.
Chi trong chan khong méi co thé hoan toan khéng c6 ti tinh, S6 do @6 tham tir clia vat lidu trong
mét tlr tredng la gia trj cha d6 thAm tir y. cha vat lidu ndy so v&i chan khéng. VAt lidu c6 do thdm
tir thép néu p, tién gan téi 1.

vipy 1: A2: py,=1,8
ViDy 2: A4: = 1,015
viDy 3: A4L: pr = 1,005
ViDy 4: Fl:p =5
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Thw muc tai liéu tham khao

[1] 1SO 683-13: 19862, Heat-treatable steels, alloy steels and free cuting steels - Part
13: Wrought stainless steels (Thép xu ly nhiét, thép hop kim va thép cét ty do -
Phén 13: Thép khdng gl gia céng &p luc)

[2] 1SO 965-3, ISO general purpose metric screw threads - Tolerances - Part 3:

Deviations for constructional screw threads (Ren vit ISO hé met théng dung - Dung
sai - Phén 3: Sai léch cho céc ren vit dung trong xdy dung)

[3] 1SO 4954: 1993, Steels for cold heading and cold extruding (Thép dung cho chén
d4u nqudi va ép dun)

B Tigu chudn quéc té 44 loai bd.
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