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Géi cAu kidu chau — Yéu céu ky thuat

Pot Bearing — Specifications

1 Pham vi ap dung
Tiéu chudn ndy quy dinh cac yéu cAu clia g8i cAu kidu chau véi lvc ddy ngang I6n nhét bang 10%

clia Iy nén thing dirng, 4p dung cho viéc kidm tra, d4nh gia chit leong géi cAu kiéu chau dung
trong x4y dyng cAu dwéng bd.

2 Tai ligu vién din

Céc tai lidu vién din sau day la cAn thiét a8 4p dung tiéu chudn nay. Bi véi céc tai ligu vién dan ghi
n3m cdng bé thl 4p dung ban dwgc néu. D8i véi cAc tai lidu vien din khong ghi nm céng bb thi p
dyng phién ban méi nhat, bao gdm ca cac sirg ddi, bd sung (néu co).

TCVN 10269:2014, Gbi cAu kidu chiu — Phuwong phap thir

ASTM A 240, Standard Specification for Chromium and Chromium - Nickel Stainless Steel Plate,
Sheet, and Strip for Pressure Vessels and for General Applications (Tiéu chuén k§y thuat cho tdm day,
tdm méng, bing va thanh cén chju ap lyc clia thép khéng gi crém-nikel va thép khéng gi chju nhiét
crém).

ASTM A 709, Standard Specification for Structural Steel for Bridges (Tiéu chudn ky thuét cho cacbon
va thép két cAu dinh hinh, tAm va thanh cuéng d cao c6 ham lugng hop kim thip va céc tAm thép
két cAu hop kim @3 dugc tdi va nhiét luyén cho clu).

ASTM B 36, Standard Specification for Brass Plate, Sheet, Strip, And Rolled Bar (Tiéu chudn k¥ thuat
cho tdm day, tAm mdng, bang va thanh can clia ddng thau).

ASTM B 121, Standard Specification for Leaded Brass Plate, Sheet, Strip, and Rolled Bar (Tiéu
chufn k§ thuat cho tAm day, tdm mdng, bing va thanh can clia @dng thau dwoc ma chi)

ASTM D 395, Standard Test Methods for Rubber Property - Compression Set (Tiéu chun thi nghiém
cho d3c tinh clia cao su - Nén dw) :

ASTM D 412, Standard Test Methods for Vulcanized. Rubber and Thermoplastic Elastomers -
Tension (Tiéu chuln thi nghiém cho cao su lru héa va cao su nhiét déo va chét dan héi nhiét déo -
Thir kéo)

ASTM D 518, Standard Test Method for Rubber Deterioration Surface Cracking (Tiéu chuin thi
nghiém cho cao su phong héa - Nzt bd mit)

ASTM D 573, Sta'hdard Test Method for Rubber - Deterioration in an Air Oven (Tiéu chuln thi
nghiém cho cao su - Phong héa trong ti sdy)

ASTM D 638, Standard Test Method for Tensile Proberties of Plastics (Tiéu chuén thi nghiém xac
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dinh @%c tinh chju kéo clia chét déo)

ASTM D 746, Standard Test Method for Brittleness Temperature of Plastics and Elastomers by
Impact (Tiéu chuln thf nghiém x4c dinh nhiét ¢ don clia chit déo va cao su bing phirong phép va
dép)

ASTM D 792, Standard Test Methods for Density and Specific Gravity (Relative Density) of Plastics

by Displacement (Tiéu chudn thi nghiém x4c dinh ty trong (ty trong tuong @di) va khéi ligng thé tich
clia chét déo bang phwong phép chiém chd)

ASTM D 1149, Standard Test Methods for Rubber Deterioration—Cracking in an Ozone Controlled
Environment (Tiéu chudn thi nghiém cho cao su phong héa - Strc khéng ozone trong budng)

ASTM D 2240, Standard Test Method for Rubber Property - Durometer Hardness (Tiéu chudn thi
nghiém cho déc tinh clia cao su - B§ cirng)

ASTM D 2256, Standard Test Method for Tensile Properties of Yarns by the Single-Strand Method
(Tiéu chudn thi nghiém cho dzc tinh chju kéo clia s¢i theo phuong phap mét tao)

ASTM D 5977, Standard Specification for High Load Rotational Spherical Bearings for Bridges and
Structures (Tiéu chudn k§ thuat cho gbi cu kidu cAu chju tai trong 16m cho clu va két chu)

ASTM D 4014, Standard Specification for Plain and Steel-Laminated Elastomeric Bearings for
Bridges (Tiéu chudn k¥ thuét cho gbi cao swva gbi cao su cét bdn thép cho clu)

ASTM D 4894, Standard Specification for Polytetrafluoroethylene (PTFE) Granular Molding and Ram
Extrusion Materials - Tiéu chuén k§ thuat cho tAm PTFE ép khudn va vét liéu dic

ASTM D 4895, Standard Specification for Polytetraflucroethylene (PTFE) Resin Produced From
Dispersion (Tiéu chudn k§ thuat cho nhyra PTFE dugc san xuét tir sy phén tan)

AASHTO M 270M, Standard Specification for Structural Steel for Bridges (Tiéu chun k§ thuat cho
thép két chu va chu)

AASHTO M 251, Standard Specification for Plain and Laminated Elastomeric Bridge Bearings (Tiéu
chudn k¥ thuét cho géi cAu thang thirdng va gbi cu cao su dan hdi c6 ban thép gia curdng)

AWS D.1.5, Bridge Welding Code (Quy téc han cu - AASHTO/AWS han thép khéng gi)

MIL - S - 8660, Military specification: Silicone Compound (Tiéu chun k§ thuat quan d8i, Hop chét
silicone)

3 Thudt ngi», dinh nghia
Tidu chudn nay 4p dyng cac thuat nglr va dinh nghia sau
3.1 Gdi ciu (Bearing)

Co chu 1am nhiém vy truydn &p lirc tap trung tir két cAu nhip xuéng mé try va dam bao cho dAu két
cAu nhip c6 thé chuyén dich quay hosic chuyén dich thing tw do dwéi tic dung clia hoat ti va nhiét
a4 thay aéi tuy theo dy kién thiét ké.

3.2 G6I cdu kidu chau (Pot bearing)
Géi cAu chiu tdi trong thing dtrng nhér hidu (rng nén mét da cao su duroc gile trong mét chau thép va

tao ra chuyén dich quay hay/ va chuyén dich thing do s bién dang ciia dTa cao su. (sau day goi 1a
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gbi chau).
3.3 Gé&i chiu cé djnh (Fixed pot bearing)
Gbi chau chi cho phép dau két clu nhip ¢ ct{uyén dich quay va truyén ap lwc qua mdt diém cé dinh.
3.4 Géi chiu di ddng (Sliding pot bearing)

Géi chau cho phép dAu két chu nhip vira c6 thd chuydn dich quay, vira c6 thé chuyén dich don
hwéng hodc da hudng.

3.5 Géi chau di déng don hwéng (Uni-Directional Sliding pot bearing)

Gb6i chau cho phép dAu két chu nhip vira co6 thé chuyén dich quay, vira cé thé chuyén dich theo mot
hwéng nhéat dinh.

3.6 G&i chau di ddng da hwéng (Multi-Directional Sliding pot bearing)

Gbi chau cho phép dAu két chu nhip vira c6 thé chuyén dich quay, vira c6 thé chuyén dich theo tat ca
cac hwéng.

3.7 T4m PTFE (Polytetrafluorethylene)

TAm chét déo tao didu kién gay ra chuyén dich trirot trong géi chau di ddng véi hé sb ma sat rat nho.
4 Phén loai

4.1 Can clr vao tinh chét 1am viéc, cac gbi chau dugc chia ra lam hai loai nhw sau:

4.1.1 Gébi chau cb dinh

4.1.2 G6i chau di déng

- Gbi chau di déng don huwéng.

- Géi chau di ddng da huéng.

4.2 Céan cl vao vét liéu dan hdi dwgc dung dé san xuét dia cao su bén trong gbi chau, gdi chau
dwgc chia ra lam hai loai nhir sau:

~ Loai CR: Ia géi chau sir dyng cao su Polychloroprene (neoprene) d& san xuét dfa cao su bén
trong géi chau.

- Loai NR: 1a géi chau s dyng cao su thién nhién (Polyisoprene natural rubber) d& san xuét dia
cao su bén trong géi chau.

5 Ciu tao
5.1 Gbichau

Gbi chau bao gdm ba bd phan chinh: piston, chau va dfa cao su. Bia cac su dugc dit trong chau
thép, duwdi tac dung cla tai trong, dfa cao su bj bién dang trong thé tich ctia chiu do d6 né cé thé
chiu duge lire tac dung cling nhu xoay quanh mt phdng ngang do két cAu nhip sinh ra. Piston va
chéu déng vai trd 12 by phén két ndi gitka cac két cAu. Ngoai ra gbi chau con co thd duoc thiét ké

thém bd phén thi twr 1a thanh din hudng @& han ché hoic cho phép chuyén dich do két cAu sinh ra
(Xem hinh 1).
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TAmbentrén

Hé théng din hwedng

B2 mit trrot

i:\
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Hinh 1 - C4u tao géi chau (logi di ddng don hweéng, thanh ddn hwéng & hal bén)
5.2 Gbi chau cb dinh

Gbi chau cé dinh bao gdm mét dia cao su dugc d4t trong chau thép va dwdi piston thép. Dé tao didu
kién thuan lgi cho cu kién xoay dan hdi, trén bé mat va d4y cla dfa cao su dwgc gén cac tm PTFE,
hodic cAu kién dwoc bdi tron bang vét ligu thich hop véi vat lidu dan hdi.

5.3 Gbi chau di ddng don hudng

G&i chau bao gdm mét dia cao su dwec d3t trong chau thép va duwéi piston thép. D& tao didu kién
cho chuyén dich theo mét hwéng nhét dinh, b& mét trén cita piston thép duwoc phi mét tAm PTFE do
tAm thép tregt & mit trén clia gbi. B& mét tAm thép trwgt dwgc phli mét Iép thép khang gi. D& han
ché chuyén dich theo cac hwéng con lai, c6 thd sir dung thanh d&n hwdng hodc hé théng khéa. Khi
st dung hé théng khéa, hé théng phai dwee ché tao d& ngan can chuyén djch theo hudng cin khoa.

So db céu tao dién hinh clia géi chau di ddng don hiréng durgc bidu thi tai Hinh 2 va Hinh 3.
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Thép khéng gl Tam tnrot PTFE

W’/jl:ﬁ’/}ﬁ

Thanh o8n huong (25 TR : SRR = Thanh déin hutng
Chgu Bia cao su Piston
Hinh 2 - Géi chau di ddng don hwéng (thanh din hwéng & hai bén)

Thépkhénggl PTFE  Thanhdinhuong  Thépkhdnggl PTFE  Tém trot

Chéu Pla cao su Piston
¥

Hinh 3 - Géi chiu di ddng don hwéng (thanh din hwéng & gitra)
5.4 Gbi chau di ddng da huéng

G&i chau bao gdm mét dia cao su dugc dit trong chéu thép va dudi piston thép. D& tao didu kign
thuan lgi cho chuyén dich theo tit c& cac hudng, bé mit trén ciia piston thép dec phi mot tam
PTFE d& tdm thép trrgt clia géi. B& mat tAm thép trugt dwec phi mét Iép thép khang gi nhan bong.

So db chu tao di&n hinh ctia géi chau di ddng da hiréng duwec bidu thi tai Hinh 4.

Thép khdng gl Tém trugt PTFE

Chau Pfacaosu ‘ Piston
Hinh 4 - G&i chiu di ddng da hwong

6 Quy djnh k¥ thuat
6.1 Yéu ciu vitligu
6.1.1 Thép

Thép duwge dugce dung dé ché tao tAm dé hodc xi lanh, piston va tAm bén trén phai thda man cac yéu
chu cla Tiéu chuén AASHTO M270M hoéic ASTM A 709M, cép 250, cAp 345 hodic chp 345W.
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6.1.2 Thép khong gi
Thép khéng gi dwoc slv dung dé ché tao bd mat trwot cho tAm PTFE phai thda man Tiéu chudn

ASTM A240, loai 304, d$ bong clia cadc mat tidp xtc véi dfa cao su khéng duwgc rihdn hon 1,5um.
Thép khdng gi tiép xuc véi tAm PTFE phai c6 86 béng 2 0,5 pum.

6.1.3 Ddng thau

Pdng thau dugc sir dung dé ché tao cac vanh d&m phai thda man cac yéu cAu ciia Tiéu chuin
ASTM B36, loai nira cirng, hep kim 260 hodc ASTM B121.

6.1.4 TAm PTFE

6.1.4.1 T4m PTFE phai dugc sén xuét tir nhira PTFE méi, nguyén chét, phai théa man Tiéu chuin
ASTM D4894 hodc ASTM D4895, duwgc ché tao thanh cac tm khéng ddn, tAm dén, hay dugc dét
thanh vai tle cac s¢i PTFE hay céc s¢i khac.

6.1.4.2 Céc tm khdng ddn phai dwec 1am tir nhira PTFE nguyén chét. Cac tm dén phai duoc 1am
b&ng nhira PTFE c6 tron d&u véi 15% soi thay tinh ho#c 25% s¢i cac bon.

6.1.4.3 T&m va dai PTFE phai chju dugc moi chét axit, kidm va cac san phdm diu m#, &n Ginh &
nhiét d§ tlr -218°C dén 260°C; khdng d& chay va khdng hit nwdc. TAm PTFE phai tusn theo cac yéu
cAu co ly quy dinh tai Bang 1.

Bang 1. Céc chi fidu co Iy yéu ciu cia tm PTFE

Tén chi tiéu Tém Tdmcé |Tdmc625% | T4m | Phwong phap thir
khéng dén | 15%s¢i | s¢icéc bon dét
thay tinh

1. DO bén chju kéo, 19,0 2140 29,0 217,0 | ASTM D638 hodc

MPa ASTM D2256
2. B dan dai, % 2200 =150 275 235 ASTM D638 hodc

ASTM D2256

3. Ty trong 2,16x0,03 | 2,20£0,03 | 2,10+0,03 - ASTM D792
4, Diém chay, °C 328 +2 327+ 10 327+ 10 - ASTM D4894 hodc
ASTM D4895 hodc

ASTM D5977

6.1.5 Caosu

Bao gdm cao su Ia cao su thién nhién nguyén chét 100% ho3c polychloroprene nguyén chat 100%
phtl hep véi Tiéu chudn AASHTO M251 hoic ASTM D4014. Tinh chét co Iy clia cao su thién nhién,
polychloroprene nay phai théa man yéu clu quy dinh tai Bang 2.

Bang 2. Céc chi tiéu co Iy yéu cdu ctia cao su ding cho géi chau

Tén chi tidu. Phwong phap Yéu ciu ky thuat
thir

Polychloroprene Cao su
thién nhién
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Tén chi tidu Phwong phap Yéu ciu ky thuat
thir Polychloroprene Cao su
thién nhién
1. D§ cizng, Thang Shore A (IRHD) ASTM D2240 50+ 10 50110
2, Cudng dd kéo, MPa ASTM D412 >15,5 >155
3. D6 dan dai, % ASTM D412 > 400 > 400
4. L&o héa sau 70h & nhiét 4§ 100°C ASTM D573
- Thay d&i v& @0 cteng, Thang Shore A 0+15
(IRHD)
- Thay dbi v& curdrng do kéo, % <-15
- Thay dbi v& 48 dan dai, % <-40
5. Lao héa sau 168h & nhiét d6 70°C ASTM D573
- Thay ddi v& d% cirng, Thang Shore A 0+15 0+10
(IRHD)
- Thay abi v& cuérng dd kéo, % <-15 <-25
- Thay adi v& a6 dan dai, % < -40 $-25
6. Kha ning khang nén, phwong phap B ASTM D395
- Sau 22 h & 100°C, % <35
-Sau22h & 70°C, % <25
7. Stre khang ozone
Tai bién dang 20% ASTM D518
(Quy trinh A)
Phoi trin ASTM D1149
- Tai nhiét @9 40+2°C trong 100h & 4p Khéng nit
Iyrc ozone 302MPa
- Tai nhiét 89 40+2°C trong 100h & &p Khéng nit
Iipc ozone 500MPa ‘
8. Tinh gién & nhiét @ thap -40°C ASTM D746 Khéng hw hdng Khéng hu
(Quy trink B) héng

6.2 Yéu ciu thiét ké
6.2.1 Céac bd phan bing thép

6.2.1.1 Chau: bao gdm vanh chiu va tm dé. Chau phai dugce ché tao bing cach gia cdng co khi e

mét khéi thép.

CHU THICH 1: Céc phurong phap sén xut khac c6 thd dugc sir dyng midn 12 thiét ké dugce ching minh béing cac tinh toan

1
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va céc t4i lidu khdc.

Chau phai dugc thiét ké véi chidu cao phil hop @8 cho phép c4c vanh dém va vanh clia piston dam
béo tiép xdc hoan toan véi mit thlng dirng clia vanh chau va khéng can trd chuyén vi quay.

DBudrng kinh bén trong cia chau phai bding dwdng kinh bén ngoal clia tAm dia cao su.

Chidu day cla chau phai dwoe thiét ké 88 chiu duge 4p lye thily tinh bén trong gay ra do dfa cao su
dwgc xem nhu mét chét 18ng, va e tac dung ngang khi khéng c6 tAm dé bén duwéi.

Chidu day clia dé duw6i gbi tya trpc tiép 18n bé tdng hay vira téi thidu phai bing 0,06 1An duwrdng kinh
trong clia chiu nhieng khdng cé treéng hop nao nhd hon 19mm,

Chiéu day cua dé dudi gbi tya trpe tiép 18n ddm thép hodic ban phan bé tai trong téi thiu phai bing
0,04 14n duwdng kinh trong ctia chau nhung khéng ¢6 trirdng hep ndo nhé hon 12,5mm.

6.2.1.2 Piston: dwgc gia cdng tir mdt khéi thép. Chidu day piston phai thich hep dé chju dugc cac tai
trong A&t 1&n né, nhung khdng dwrgc nhd hon 6,0% duréng kinh trong clia chiu, trir & vanh.

Chu vi clia piston phéi ¢6 mdt vanh tiép xtic qua @6 céc tai trong ndm ngang c6 thé duorc truyédn téi.
Trong cac chau hinh tron, bd mit cia né c6 thé Ia hinh try hodic hinh ciu. Than cla piston & trén
vanh phai dwgc 1am giat vao ho#ic vubt thon @8 ngiin ngtra bj ket. Chidu cao, w, clia vanh piston phai
4l Ién @8 truydn céc lwe ndm ngang tinh todn giba chau va piston.

Céc gbi chau chiu céc tai trong ngang phai dudc tinh todn sao cho thda mén cong thizc sau:

40H (6,
2 1
tw R (1
Cac gdi chau truydn tai trong thdng qua piston phai théa mén cong thirc sau:
25H,
2 — 2
w D,F, ()

Trong @6:
H, 12 t3i trong st dung ndim ngang tac dung 1&n géi (N);
8, 12 géc quay str dung téi da do tdng tai trong (RAD);
Fy 14 cwedng @9 chdy déo cla thép (MPa);
D, 14 duéng kinh trong clia chau gbi (mm);
w 1a chidu cao clia vanh piston (mm);
t. 12 chidu day clia vach chéu (mm).

Buéng kinh clia vanh piston 12 duéng kinh trong clia chau trir i mét khodng cach tinh, ¢. Khoang
céch tinh, ¢, phai cang nhd cang tét d& ngan ngira sir bat ra clia chét déo, nhieng khéng nhé hon
0,5mm. Néu b& mit cia vanh piston Ia hinh try, khodng cach tinh phéi théa man cdng thire sau:

c2 eu[w-D’;") (3)

Trong d6:
D, 1a dwéng kinh trong clia chau géi (mm);

w 14 chidu cao cla vanh piston (mm);

12
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0, 1a gbc xoay thiét ké (RAD).
6.2.2 Mit trrgt bang thép khong gi
6.2.2.1 Chidu day cta tAm thép khéng gi téi thiu 1a 1,5 mm.

6.2.2.2 C4 dinh tAm thép khéng gf: tdm thép khdng gi phai dwoc gén véi tAm trwet bing méi han lién
tuc doc theo céc canh. Didu nay 1a cin thiét dé tAm thép khéng gi duy tri sy tiép xdc voi tAm trwot
subt thoi gian 1am viéc cla n6 va khdng thé xay ra &n mon bd mat tidp xuc. Sy gin két cla thép
khéng gi va tAm trwegt phdi cé kha nang chéng lai lwc ma sét hinh thanh trong géi cAu trong mét giai
doan. Quy cach han phai tuan theo Tiéu chudn AWS D.1.5.

6.2.2.3 Tam truot phai dwge mé rdng ra ngoai cac canh cia tAm thép khong gl d& han va méi han
khéng dwge 18i 18n trén bd mit tAm thép khdng gi.

6.2.2.4 B& mit trwrot chia tAm thép khong gi phai dwgc bao phll hoan toan bd mit tAm PTFE & tt ca
cac vj trf lam viéc cong thém 25,4 mm theo tAt ca cac huéng clia chuyén ddng, ngoai trlr hudng
ngang ctia géi don huwéng. '
6.2.3 Cac vanh dém

6.2.3.1 Céac vanh dém thwdng 1am bing ddng thau phl hep theo Tiéu chuidn ASTM B36 nira cirng
cho céc vanh dém c6 mét cit ngang hinh chir nhat va Tiéu chuin ASTM B121 cho cac vanh dém cé
mit c&t ngang hinh tron.

6.2.3.2 Céac vanh dém c6 mit cit ngang hinh chlr nhat: phai sir dung ba vanh d&m hinh trdn. M&i
vanh dém phai dwrgc cit theo phwrong thing dirng tao thanh hai mit phing cét song song véi nhau
va tao véi phurong tiép tuyén clia vanh d&m tai vi tri cit mét goc 45°, khe h& 1&n nhét gitra hai mét
phing cét song song véi nhau khéng vugt qua 1,27 mm. Cac vanh dém phai dwoc dinh vi dé cac
chd cét trén mdi vanh dém trong ba vanh dém céch ddu theo chu vi clia chau. Chidu rdng clia mdi
vanh dém phai khdng nhd hon 0,02 1&n dwdng kinh trong clia chau hodc 6mm, va phai khéng virot
qua 19mm. Chiéu cao clia m&i vanh dém khéng dugc nhd hon 0,2 1n chidu réng clia né.

6.2.3.3 Cac vanh d&ém c6 mit cét ngang hinh trdn: phai st dung mdt vanh d&m hinh tron véi dudng
kinh ngoai bang dudng kinh trong clia chau, né phai c6 mét dwdng kinh clia mat ct ngang khdng
nhd hon 0,0175 I&n dwdng kinh trong clia chau hoic 8mm.

6.2.4 Mattrueot PTFE

6.2.4.1 T&m PTFE phéi dwgc xé rinh va dinh két voi tAm dé. G cla ranh phai dugc gia cong
vudng thanh séc canh. Sau khi hoan thién qué trinh dinh két, b& mat tim PTFE phai dugc lam nhin
va loai bd céc vét phdng va bot.

6.2.4.2 TAm PTFE phai c6 Chiéu day tdi thidu 1a 3,17 mm va phai dwoc tao ranh téi thidu 1/2 chidu
day cua tdm.

6.2.4.3 Ap Iyc gbi trwrgt cho phép voi tdm PTFE nguyen__chét phai tuén theo quy dinh tai Bang 3.
Bang 3. Ap lirc géi trwegt cho phép véi tAm PTFE

Céc tac ddng cua tai trong thiét ké Ap Iy tiép xuc trung binh I&n nhét
S (MPa)
1. Téc ddng cla tai trong thiét k& vinh clu . 21
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Céc tac ddng cuia tal trong thiét ké Ap Itpc tidp xtc trung binh Iém nhit
(MPa)
2. Tac ddng clia tt c cAc tai trong thiét ké 24,1

6.2.5 Piacaosu

6.2.5.1 Céc @la cao su c6 dudng kinh nhd hon ho#ic bAng 1219 mm phdi duwgc ché tao tir khudn
riéng hodc cét tir mdt tAm. Céc dfa cao su cb dwdng kinh I6n hon 1219 mm cé thd dwoc cit tir bén
khudn riéng biét ho#ic hodc tir méay cét phan doan Iém nhét. C4c dfa cao su khdng dwoc phép phan
16p hoZc ¢6 nép nhan. Céc dwdng khia, ranh, hodc khic do cit may hoic cét bing Ilra 13 khéng phi
hop va phai loai bd.

6.2.5.2 Khe bijt phdi dugc dic hoan toan hodc gia cong cit, bd mat trén c6 hinh chir nhat va tuong
ty kich thwée danh nghta clia xi lanh. Khéng cho phép cét géc bén trong ctia khe.

6.2.5.3 Chidu day dia cao su phai dwoc thiét ké aé giéi han bién dang sinh ra & vdng ngoai clia dia
dén 15% chidu day dia dwdi gbc xoay I&n nhét va phéi thda man cdng thire sau:

h23,330,8, (4)
Trong d6:
h; 1a chidu day dTa cao su;
D, |4 dwémng kinh trong ciia chau géi (mm);
0, 1a géc xoay thiét ké (RAD).

6.2.5.4 Dién tich clia dTa cao su phai dwgc thiét ké cho (rng suét 1am viéc 16n nhét 1a 24,1 MPa,
cong véi 6% tinh tai, t3i 9ng va tai va cham cla két clu.

6.2.5.5 DTa cao su phai dwgc bdi tron bing h8n hop silicone tuan theo ydu ciu clia Tiéu chuin MIL-
8-8660 ho#ic trong dwong. Céc dia cao su ldm gidm sy dich chuyén cla tAm PTFE sé& khéng dugc
st dung.

6.2.6 Thanh din huéng

6.2.6.1 Thanh d&n hwéng phai dugc san xult tir mdt khéi thép.

6.2.6.2. B& mit adi dién véi thanh diin hwéng phai durge san xuét tir thép khéng gi va tAm PTFE.
Mét thép cba thanh din huwéng khdng duoc tiép xdc véi mat thép clia bd mat dbi dién. TAm PTFE
phdi dugc dinh chat. Tdng khe h& Ién nhét cho phép gilra cac bé mit din hudng 1a 3,17 mm.

6.2.6.3 Thanh d&n hwéng va céc bd phan két néi clia nd véi tAm a8 phai dwoc thibt ké a8 chiu duoc
lwc ngang trén géi cAu nhung khdng virot qud 10% ciia lipc thing dirng ciia géi cAu.

6.2.6.4 B4 tri thanh dAn huding phai dwgc thiét ké sao cho cac ciu kién din hwéng dugc gitr song
song va lubn ludn trong pham vi d&n huéng tai tat ca cac didm dich chuyén va xoay clia géi. Khi géc
xoay ngang dugc d3t trede, huéng dich chuyén nguoc lai d& ¢b dinh hodc bit ki sy m& rdng nao
clia n6 phai dwoe ngan chin.

8.2.7 D% biing phing

T4t ca b& mit chiu tai clia géi khi tiép xic véi bd mit khac phai duge lam phdng. Khe h& I&n nhét

giva chiing véi thurée thdng @it 4p sat xoay theo cac phuong khéng vuret qua 0,13 mm trén 305 mm
tinh tir diém ti truée.
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6.3 Yéu cdu ky thujt

6.3.1 Nén thing dirng

Ap dung cho t4t c3 c4c loai gbi chau (gbi chau ¢b dinh, géi chau di déng don hwéng va gbi chau di
ddng da hwdng).

Bién dang do dwgc sau khi thir nghiém nén thing dirng theo TCVN 10269: 2014 khéng dugc vuet
qué 5% chiéu day géi.

6.3.2 Gdc xoay

Ap dyng cho tét ca cac loai géi chau (gbi chau cb dinh, géi chau di ddng don hwéng va géi chau di
déng da hwéng).

Sau khi thir nghiém géc xoay theo TCVN 10269: 2014, khdng c6 sy phdng 1&n hoic phan tach gitra
cac tam hoc gitra cac tAm va tdm PTFE hoZc dia cao su.

6.3.3 Hé sé ma sét
Chi 4p dung cho géi chau di déng (géi chéu di ddng don huéng va géi chau di déng da hwéng).

Hé sb ma sat do dwoc sau khi thir nghiém hé sé ma sat theo TCVN 10269: 2014 khéng dugc vugt
qua gidi han quy dinh tai Bing 4.

Bang 4. H§ s ma s4t I&n nhit cho phép

(Png suét géi, (MPa) Hé 86 ma s4t I6n nhit cho phép
5 <£0,080
10 < 0,060
20 <0,040
>241 <0,035

6.3.4 Lwc ddy ngang
Chi ap dung cho géi chau cb dinh va géi chau di ddng don huwéng.

Sau khi thir nghiém Iyc ddy ngang theo TCVN 10269: 2014, kh8ng c6 vét nirt hosc bién dang cé dinh
ctia tAm PTFE, thép khéng gi hodic cac bd phan khac hodc méi han.

6.3.5 Cac chi tiéu co Iy cia dia cao su

Ap dung cho tét ca céc loai gbi chau (gbi chau cb dinh, géi chau di ddng don hwéng va géi chau di
dong da hwdng).

Céc chi tiéu co ly cla dia cao su phai ndm trong giéi han nhir duwra ra trong Bang 2.

6.3.6 Céc chi tiéu co ly cia tAm PTFE

Chi &p dung cho géi cAu di ddng (gbi chau di ddng don hwéng va gbi chau di ddng da huéng).

Céc chi tidu co' ly cla tém PTFE phai ndm trong giéi han dwa ra trong Bang 1.

6.3.7 Yéu ciu chung sau khi thir nghiém

6.3.7.1 Khdng cé vét nirt hodc bién dang cb dinh cla tdm PTFE, thép khéng gi hodc cac bd phan
15
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khac hodc méi han.

6.3.7.2 Khdng c6 hién twgng dun ra hodc chdy ngudi cia dTa cao su hay tAm PTFE.
7 Ghinhén

7.1 Moi gdi chéu phai dugc ghi nhan béng tAm tén dép trir khi cé quy dinh khac ctia hgp ddng hoic
khach hang, nhan phai dwgc ghi trén mat canh cé thé nhin thiy sau khi 1&p dat vao clu.

7.2 Nhan cin c6 cac théng tin v& sin phim, téi thidu bao gdm:
- Tén thwong phdm;

- Ngay, thang, n3m san xut;

- Loai gdi chau;

~ Cécthdng s ky thuat clia gbi chau theo Didu 6.3;

~ Huwéng dan chi tiét 13p dat.

7.3 D& thiét 1ap chinh xac bd tri clia géi chiu di ddng, hudng treet phai dwgc ghi ddu trén mét canh
¢6 thé nhin thdy sau khi I&p a3t, thang chia dua ra gi6i han chuyén ddng cla thiét ké trén canh déi
dién. Sy &n khép clia dwdng tim cling dwoc khic trén phin dwéi ciia gbi chau.
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