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TCVN 10333-3:2016

L&i néi diu

TCVN 10333-3:2016 do HGi B& tdng Viét Nam bién soan, B Xay dyng
@& nghi, Téng cuc Tiéu chudn Bo ludng Chat Irgng thdm dinh, BY
Khoa hoc va Céng nghé cong bé.

B¢ tiéu chudn “H ga thoét nudc bé tong cbt thép thanh mdng dc sén
gdm ba phan:

- TCVN 10333-1:2014 - Phén 1: HS thu nweéc mua va hd ngan mii;

- TCVN 10333-2:2014 - Phén 2: Giéng tham hinh hdp;

- TCVN 10333-3:2016 - Phéin 3: N&p va song chén rac.
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L&i gidi thiéu

TCVN 10333-3:2016 qui dinh cac yéu ciu ki thuat va phurong phép thr G véi san phdm “Nap hé ga
va song chén rac” dung trong cac cong trinh thoat nwérc.

Tiéu chudn ndy dugce xay dyng trén co s& chap nhan gidi phap cong nghé phi hop cho “Day chuyén
céng nghé ché tao cac san pham bé tdng cét thép thanh méng duc sdn ding trong hé théng ha tang
k¥ thuat va bdo v& mdi trwdng” clia Cong ty TNHH mét thanh vién Thoat nuérc va Phat trién @b thi
tinh Ba Rja — Viing Tau (BUSADCO) dugc B Xay dung ra quyét dinh cong nhéan va cho phép 4p
dung rdng rai trén toan quéc (theo Quyét dinh s 885/QD-BXD ngay 30/09/2011) va duge Cuc S&
hiru tri tué cAp Bing ddc quyén Giai phap hivu ich s6 827 cho Cong nghé ché tao cac san pham bé
tdng cbt thép thanh méng ddc sdn ding trong két cu ha tang k¥ thuat va bao vé méi trvong theo
Quyét dinh sb 4276/QD-SHTT ngay 12/3/2010.



TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 10333-3:2016

Hé ga thoat nwérc bé tong cét thép thanh méng dic san -
Phén 3: Nap va song chan rac

Precast thin walf reinforced concrete manholes for drainage -
Part 3: Manhole covers and gratings

1 Pham vi 4p dung
Tiéu chudn nay ap dung cho san pham ndp hd ga va song chan rac ding trong xay digng cac cdng
trinh thoat nuweée.

2 Tailiéu vién din

Céc tai ligu vién dan sau 1a can thiét cho viéc ap dung tidu chudn nay. D&i véi cac tai lidu vién dan ghi
nam cong bd thi &p dung ban dwoc néu. Dbi véi céc tai liéu vién dan khéng ghi ndm cdng bé thi ap
dung phién ban méi nhét, bao gdm céc ban siva ddi, bd sung (néu co).

TCVN 1651-1:2008, Thép cdt bé téng - Phin 1: Thép thanh tron trom.

TCVN 1651-2:2008, Thép cdt bé tong - Phén 2: Thép thanh vén.

TCVN 1651-3:2008, Thép cdt bé téng - Phén 3: Luéi thép han.

TCVN2361:1989, Gang duc - Yéu céu ki thust.

TCVN 3105:1993, Hn hop bé téng nang va bé téng nang - LAy mau, ché tao va bdo dudng méu thir.
TCVN 3114:1993, Bé tdng ndng — Phuwong phap xac dinh d§ mai man.

TCVN 3118:1993, Bé téng ndng — Phuong phdp xéc dinh cudmg dé nén.

TCVN 5709:2009, Thép céc bon cén ndng dung lam két cu xay dumg - Yéu cdu ky thust.

TCVN 6288:1997, Déy thép vubt nguli dé ldm c6t bé t6ng va san xudt lu6i thép lam cét.

TCVN 9490:2012 (ASTM C900-06), Bé tdng ndng - X4c dinh cutmg d kéo nhé.

TCVN 10333-1:2014, Hb ga bé téng cbt thép thanh mdng ddc sdn - Phén 1: HS thu nude mura va hé
ngén mui.

TCVN 10333-2:2014, H6 ga bé téng cdt thép thanh méng duc sén - Phén 2: Giéng tham hinh hép.
ASTM D 695, Test method for compressive properties of rigid plastics (Phuong phép xdc dinh cuwdng
dé chiu nén cda nhira cimg).

ASTM D 790, Test method for flexural properties of unreinforced and reinforced plastics and electrical
insulating materials (Phwong phép xdc dinh cuwomg df chiu udn cta nhya cé cét hodc khdng c6 cbt va
vt ligu cach dién).
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3 Thuat ngir va dinh nghia
Trong tiéu chudn ndy, sl dung cac thuat ngir va dinh nghia sau:

31
Nap hd ga (Manhole covers)
Bo phan che day miéng giéng th&m va hé ngan mui.

3.2
Song chan rac (Gratings)
Bo phén I&p dat trén migng hé thu nwére mura @& chain khdng cho rac trdi theo nuwdc mua vao hé.

33
Khung d& (Frame)
Bd phan dung dé d& np hd ga hoic song chén rac.

3.4
L3 théng hoi (Vent)
L& hé trén ndp giéng tham @& tao sy thong hoi.

3.5
N3p kin (Sealed cover)
Né&p khang c6 18 théng hoi.

CHU THICH: Mgt sé dang nép kin xem Phy lyc A.

3.6
Hoa vin chéng truet (Raised pattem)
Céc hoa tiét dGc ndi trén b& mat ndp va khung d& chéng trwot.

37
Goéc mé (Opening angle)
Géc hinh thanh gitra mat dwéi clia ndp hosic song chan rac so véi mat dudng khi md.

38

Composite nhira nhigt ran cét s¢d thiy tinh (Glass-reinforced thermosetting plastics - GRP)

Vat liéu bao gbm sgi thly tinh durge bao boc bdi nhira nhiét rén. Két cu composite ¢6 thd bao gdm cét
ligu, cac chat don, chit mau, chét phy gia.

3.9

L& san pham (Product lot)

S8 lugng ndp hé ga hodic song chén rac duoc san xuét theo ciing mét thiét ké va qui trinh cdng nghé,
dwoc quy dinh khi Iy m&u thir d6i véi cac chi tidu k§ thust khac nhau.
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4 Phan loai va ky hiéu

4.1 Phén logi

4.1.1 Theo kha nidng chju tai

Theo kha ning chiju tai, san phdm dugc phan thanh 6 loai:

- A 15: l3p @3t & nh’ng noi danh riéng cho ngudi di bd, di xe dap;

- B 125: l4p dit trén via hé, phdn danh cho ngwdi di bd, xe dap, xe may , xe con va béi d3 xe con;

- C 250: 1ap dat & 1& dwdng cach mép ngoai bo via tdi da 0,5 m vé& phia ldng dudng va 0,2 m vé& phia
hé dwirng;

- D 400: 13p @2t trén long dwdng, bai 38 xe cho moi loai phwong tién;

- E 600: l&p d&t & nhirng noi c6 xe tai trong Iém nhw quéc 19 Ion, bén cang, san bay;

- F 900: l&p a3t & nhirng noi c6 phirong tién vén tai siéu trong nhw dwdng bang s&n bay.

Trong db A, , ..., F la sb thir ty; s6 15, ..., 900 Ia sb do kha ndng chiju tai tinh theo kN.

4.1.2 Theo vit ligu ché tao

- Gang;

- Thép;

- B8 tong cdt thép;

- Composite nhira nhiét rén cdt sgi thay tinh.

4.2 Ky higu
4.2.1 Ky higéu cac kich thwéc co ban

Cac loai kich thuéc co ban clia ndp hé ga va song chén rac duegc thé hién & Hinh 1, Hinh 2, Hinh 3 va
Hinh 4.
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B - chidu réng;

D2 - awing kinh gén chin;
Hi - chidu cao vanh chin;

D - dwérng kinh A giéng;
H— chidu cao vanh d8.

CHU DAN: A- chidu dai;
H - chidu cao;
Dy — duirng kinh vanh d¢;

Hinh 1 - Khung d& nip hé ga

L thao tac me ndp
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AA
H- chidu cao;
Hi- chibu cao gbi d&.
Hinh 2 - Nap hé ga

CHUDAN:  D- dvérng Kinh ngoai;
D1 - dudmg Kinh trong;
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CHUDAN:  A-chibu rong; H - chidu cao;
B - chidu dai; H, - chidu cao vanh d&.
Hinh 3 - Khung d& song chin rac
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CHU DAN:
A —chidurdng; H - chidu cao;
B - chidu dai; Hy - chidu cao gbi 45

Hinh 4 - Song chén rac
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4.2.2 Ky hiéu san phim

Ky hiéu qui wéc cho san phdm nép hé ga va song chén réc dugc ghi theo thir ty sau:

- Tén san phdm: N 12 nép hé ga va S 1a song chén rac;

- Loai san phdm theo kha nang chiu tai;

- 86 hiéu tiéu chuén: TCVN 10333-3:2016.

Vi du:

- N.E600.TCVN 10333-3:2016 I1a ndp hb ga, cAp chiu tai E600, san xuéat theo TCVN 10333-3:2016.
- S.B125.TCVN 10333-3:2016 Ia song chin rac, cAp chiu téi B125 sén xuat theo TCVN 10333-3:2016.

5 Yéu ciu ky thuat

5.1 Yéu cdu vé vat liéu

5.1.1 Gang
Gang ding @& ché tao san pham phit hgp véi TCVN 2361:1989.

5.1.2 Thép
Thép cac bon can néng dung d& ché tac san pham phii hgp véi TCVN 5709:2009,

5.1.3 Bé tong cbt thép

5.1.3.1 Bé téng
Bé tdng phai dam bdo cuérng 86 chiu nén theo thiét k& nhung khang dwgc nhd hon 25 MPa dbi véi loai
A15 va khdng nhd hon 45 MPa dbi véi cac loai con lai.

5.1.3.2 Cét thép
Cét thép dung @& ché tao san phdm phdi phit hgp véi TCVN 1651-1:2008, TCVN 1651-2:2008,
TCVN 1651-3:2008 va TCVN 6288:1997.

5.1.4 Composite nhya nhiét rin cét s¢i thay tinh (GRP)

Composite nhyra nhiét rén cét soi thiy tinh ding d& ché tao san phdm phai dam bao cudng dd chiu
nén va chiu ubn theo thiét k&, nhing cudng Ao nén khong nhé hon 180 MPa va cwrdng dd udn khdng
nhd hon 120 MPa.,

5.2 Yéu ciu vé kich thwéc
5.2.1 Nap hé ga

5.2.1.1 Khung va nip

- Khung @& phai phil hgp véi kich thude cua cb giéng hodc miéng hd ngdn mui bao gdm kich thuéc
trong cdng véi chidu day thanh cd giéng theo TCVN 10333-2:2014 hodic migng hé ngdn mui theo
TCVN 10333-1:2014 .

- Breorng kinh clia nép hinh trén hodic canh cia nép hinh vudng phai phil hep véi chidu rong bén trong
cua ¢b giéng theo TCVN 10333-2:2014 hodc migng hé ngan mui theo TCVN 10333-1:2014.

- MGt s6 kich thudc co ban théng dung clia ndp hé ga dugc trinh bay trong Bang 1.
12
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Bang 1 - M6t s6 kich thwée cor ban théng dung ctia nap hd ga*

Bon vi tinh biing milimet

Khung a4& Nip
Cép
chiu Sai Sai Sal Sai Sai Sai Sal Sai Sal Sal
i D |Kech | p, |gch | p, [lgch | g |lgch [ H, [ l8ch | 4, | lgch D lgch | p, | lech | y |lgch| H, |lgch

cho cho cho cho cho cho cho cho cho cho
phép phép phép phép phép phép phép phép phép phép

A15 | 600 650 705 50 20 20 643 580 45 20

A15 | 730 800 855 50 20 20 793 730 45 20

B125 | 600 | "2 (650 | = [705 | "3 [70| 2 [30 | 2 [ a0 | *2 [eas | *3 [s80| "2 [e5|** |30 | *?

+4

B125 | 730 800 855 70 30 30 793 730 65 30

C250 | 600 650 705 70 30 35 643 580 75 a5

D400 | 600 650 705 80 30 45 643 580 75 45

CHU THICH : * Ap dung cho nép hé ga biing gang, thép va compaosite, cdc logi ndp 1am bing vat lidu khéc theo yau cAu thiét ké ridng

Ciéc kich thuéc khac dugc san xudt theo yéu clu cha thidt ké ho#ic khach hang.

910Z:€-€SE01 NADL
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5.2.1.2 L& hodc ranh théng hoi cia ndp

- Chidu dai ranh: khdng I&n hon 170 mm;

- Chiéu réng rénh:

+ Tir 18 mm 8&n 25 mm dbi v&i loai A15 va B125;

+ Tir 18 mm dén 32 mm déi v&i cac loai con lai.

- Buéng kinh 18 tron:

+ Tir 18 mm dén 38 mm déi véi loai A15 va B125;

+ Tir 30 mm dén 38 mm d6i v&i cac loai con lai.

- Téng dién tich cla ranh hodc I8 théng hoi khdng nhd hon 140 cm?,

5.2.1.3 Hoa van ndi chéng trwet ctia nip

- Chiéu cao clia hoa v&n ndi chéng truot:

+ Tir 2 mm dén 6 mm dbi v&i loai A 15, B 125 va C 250;

+ Tl 3 mm dén 8 mm dbi véi loai D 400, E 600 va F 900.

- Tang dién tich clia hoa van ndi chéng trrgt tlr 10 % dén 70 % dién tich b& mat cda nép.

5.2.2 Song chén rac

5.2.2.1 Khung va song
- Chiéu dai va chiéu réng khung d& song chén rac phai phii hgp vai kich thude cla migng hé thu neée
mua bao gbm kich thurdre trong ¢dng voi chidu day thanh theo TCVN 10333-1:2014.
- M6t s6 kich thuére co ban théng dung clia song chén rac duorc trinh bay trong Bang 2.
Bang 2 - Mét s6 kich thudc co ban thong dung clia song chén rac*
Bon vi tinh bing milimet

. Song chan rac
Chieu i
éng | CoRChM Sai Sal sal Sai
ranh tai A léch B léch H Igch H, léch
cho cho cho cho
phép phép phép phép
A15 500 38 20
300
250 B125 800 50 30
A15 630 40 25
350 AlS5 400 800 50 30
+3 +3 +2 +4
8125 1000 65 35
A1l15 630 40 25
380 B125 430 850 55 30
1000

14
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Bang 2 - (két thic)

Bon vi tinh bing milimet
Song chén rac
Chiéu 5
: Cép chiu Sai léch Sal Sal Sai
"3“9 t3i A cho B lgch | 4 | tech | m, | léch
ranh phép cho cho cho
phép phép phép
C250 65 35
A15 700 45 25
450 B125 500 800 55 30
250 o 85 35
+3 +3 *2 +4
A15 700 45 25
450 B125 700 800 55 30
C250 1000 65 45
Khung d&
Sai léch Sailéch Sailéch Sai léch cho
A cho phép B cho phép H cho phép H, phép
400 600 40 20
900
60 30
500 730 45 25
900
1100 60 30
65 35
530 +3 730 +3 50 +2 25 +4
950
1100 60 30
65 35
600 800 50 25
900
1100 60 30
65 35
800 800 50 25
900 60 30
1100 80 45
CHU THICH: * Ap dyng cho song chén rac bing gang, thép va composite, cac loai song chén rac 1am
biing vat liéu khéc theo yéu clu thiét ké riéng;
C4c kich thiréc khac duge sdn xuét theo yéu clu ciia thiét ké hoic khach hang.

15
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5.2.2.2 L& thu nwérc cta song chin rac

- L8 thu nuwdre clia song chén rac cb thé hinh tron, hinh vudng hodc hinh chir nhat véi dudng kinh hodc
chiéu rdng tlr 20 mm dén 30 mm. Chidu dai tiy thudc vao chidu rdng clia song chén rac.

- Téng dién tich 18 thu nwéc khdng nhd hon 80 % dién tich bé mat song chén réc.

5.2.3 Céc kich thwéc khac

5.2.3.1 Géc m&
Goc mé khéng nhd hon 100°,

5.2.3.2 Khe hé&
Khe hé& gitva nép hodc song chin rac véi khung d& khong Ién hon 6 mm .

5.3 Yéu ciu vé ngoal quan

5.3.1 D5 phing bé mit

B& mt tiép xic gitra khung d& va ndp hd ga hodic song chén rac phai phng déu, khdng dugc cb cac
diém 13i I&én hodc 18m xubng qua 2 mm.

5.3.2 NGt bé mat

Déi v&i nép hoac song chin rac bé téng cbt thép, cho phép cb cac vét nit bd mat véi chidu rdng
khéng 1&n hon 0,1 mm. Cac vét nit ndy cb thé dugc stra chira béng c4ch xoa hd xi mang.

5.4 Yéu chu vd 49 mai mén

Déi v&i ndp hoc song chan rac bé tdng, 46 mai mén khdng dugc Ién hon 0,6 glem?.

5.5 Yéu ciu vé kha nidng chju tai
Kha nang chiu tai cia ndp hé ga va song chdn rac dwroc qui dinh tai Bang 3.

Bang 3 - Kha ning chiju tai dimg ciia ndp va song chan rac

Loai ndp | Lwc nén Chi tiéu danh gia ddi v&i loai san phdm ché tao tir vat liéu
va song | gi®i han,
chish ria kN gang, thép va composite nhya nhiét bé tong
rin cét sgi thay tinh
A15 15 - Bién dang dw cho phép khi gia tai dén | B6 rong vét nirt & mat dudi
B 125 125 gia trj 3/4 lyc nén gi¢i han, mm, khdng | khi gia tai dén lyc nén gidi
C 250 250 Ién hon 1/500 so voi dudrng kinh hodc | han khdéng I16n hon 0,2 mm
chidu rong;
D 400 400
- Khi thir tai tiép dén e nén gidi han va
E 600 600 . .
duy trl (30 £ 2) s, ndp hodc song chan
F 900 900 rac khdng bj nirt.

16
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6 Phwong phap thir

6.1 Liy méu

- Miu thir dwgc 14y theo 18. C& 16 khdng I6n hon 150 san phdm ndp ho#c song chén rac. Néu khéng
du 150 sén phdm ciing tinh & mdt 16 4l. Viéc ldy mau cb thé tién hanh trong qué trinh hinh thanh 18
cho @én khi du sé lwgng c& 16 hodic ¢6 thé tién hanh sau khi d& phan sé lwgng di mét 16 méi. Viée 14y
mau phai tién hanh sao cho mu thir 1a dai dién cho toan 16 sin phdm bao gdm cac np hodc song
chén rac dwgc phan bé déu khép trong 18.

- LAy ngdu nhién khéng it hon 15 san phdm ndp hodc song chdn r&c dai dién cho 16 d& kiém tra cac chi
tidu ky thuat vé kich thuéc, ngoai quan, khuyét tat.

- LAy ngdu nhién khéng it hon 3 san phdm dat cac chi tiéu ky thuat vé kich thwéc, ngoai quan, khuyét
tat a& kidm tra kha nang chiu tai.

- B$ mai modn clia ndp hodc song chén rac bé tdng thi kidm tra dinh ky 3 thang mdt I13n. Tl céc 16 san
phdm da sdn xuét trong ky han 3 thang sé lay ngdu nhién 5 san phdm clia mat 13 bit ky dat yéu ciu vé
ngoai quan, kich thwrérc, cudng 66 nén va khad nang chiu tai dé thee.

6.2 Xéac dinh cwéong d§ chju nén cua bé téng

Bé tang ché tao san pham ndp hé ga hoac song chan rac phai durgc ldy miu va bdo dudng miu theo
TCVN 3105:1993, xac dinh cwdng dd nén theo TCVN 3118:1993. Két qua thir nghidm dugc dua vao
hd so nghiém thu san pham. Khi ¢in thiét c6 thé kiém tra cwdng d6 nén clia bé tdng tryrc tiép trén san
pham theo TCVN 9490:2012 (ASTM C900-06).

6.3 Xdac dinh cwirng dd composite nhya nhiét ran cbt sgi thiy tinh
Composite nhya nhiét rén cbt sgi thiy tinh ché tao ndp hé ga hodc song chén rac phai dwgc ldy mau
thir ciedrng @ nén theo ASTM D695 va cudng do udn theo ASTM D790.

6.4 Xac djnh kich thwéc

6.4.1 Thiét bj, dung cy

6.4.1.1 Thwée kep cd dd chinh xac 0,1 mm;

6.4.1.2 Thwére cudn kim loai dai 2 m, vach chia dén 1 mm;
6.4.1.3 Thwée do géc, do chinh xac 0,5°.

6.4.2 Cach tién hanh

- Do chiéu dai, chidu rdng, dwdng kinh bing thwréc nhya hodc thuwée cudn.
- Do chiéu day bdng thuérc kep.

- Do géec mé bing thuéc do géc.

- Dién tich 16 thdng hoi va 18 thoat nuée dugc tinh toan tir cac sé do.

6.4.3 Panh gia két qua
Péi chibu véi cac thdng sé qui dinh tai 5.2 d& danh gia két qua xac dinh kich thuéc cac loai. Néu trong
15 san phdm 14y ra kiém tra 6 tir 2 san pham tr& 1&n khéng dat chét lwgng thi Idy 15 sdn phdm khac
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trong 16 G5 @& kiém tra 1&n hai. Néu lai c6 tir 2 sdn phdm tr& 1&n khéng dat yéu cdu chét lwgng thi 16
s&n pham d6 phai phan loai lai.

6.5 Xac dinh khuyét tat ngoai quan

6.5.1 Thiét bj, dung cy

6.5.1.1 Thiwrére kim loal hodc thwée nhira dai 300 mm, vach chia dén 1. mm;
6.5.1.2 B thweérc cin la thép day tir 0,05 mm dén 0,1mm;

6.5.1.3 Kinh do @5 rdng vét nirt c6 do phéng dai tir 5 14n dén 10 lan.

6.5.2 Cach tién hanh

- Do cac diém 15i, 16m trén bé mit tiép xuc gitka khung véi nép hodic song chén rac bang thréc nhya
hodc kim loai.

- Po vét nirt bé 18ng: Quan sat phat hién vét nirt bing mét thudng hoic béing kinh 1up. Néu cb vét nixt,
thi c&m d3u thuéc can 14 thép vao vét nirt d& xac dinh chidu rdng.

6.5.3 Panh gia két qua

Déi chiéu voi yéu ciu v& ngoai quan va khuyét tat dugc qui dinh tai 5.3 d& danh gia chét lwgng bé mat
tiép xuc gitra khung v&i ndp hosc song chén rac va bé mit nép bé tong.

Néu trong 15 san pham Iy ra kiém tra c6 tir 2 san phdm trd 1&n khdng dat chat lugng thi trong 16 46 lai
chon ra 15 san phdm khac dé& kiém tra tiép. N&u lai c6 tir 2 san phim tr& 1én khong dat yéu ciu chat
lwgng thi 16 san phdm @6 phai phén loai lai.

6.6 Xac dinh dd mai mén cla bé téng
D48 mai man cla bé téng ché tao ndp hé ga hodic song chén rac duge xac dinh theo TCVN 3114:1993.

6.7 Xac dinh kha ning chju tai

6.7.1 So do thir tai
Ser db thir tai degc thé hién & Hinh 5.

6.7.2 Thiét bj, dung cu

6.7.2.1 May nén

May ép thity ligc, cb kha naing dat lyrc &p téi thidu Ién hon 25 % lirc nén gidi han trong (rng dbi voi cac
loai tir A15 t&i D400 va t6i thidu I hon 10 % lyc nén gidi han twong tng dbi véi céc loai tir EG00 t6i
F900.

Mtrc sai s6 cho phép clia tai trong thir [a + 3 %.

Ngoai trir c4c san pham phirc tap, kich thwéce clia bé méay ép phai Ién hon b& mét chiu tai cia sén pham
thip.
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CHU DAN: 1. Dém thép; 2. Bém cao su; 3. Géi dv; 4. Miu thir;
5. Bom dau: 6. Bdng hé do lyc; 7.0ngdén; 8. DAu do bién dang;

9. Bdu ép.
Hinh 5 - So do thir tai

6.7.2.2 Diu do bién dang
Piu do bién dang dién tré hoac day rung.

6.7.2.3 Thwéce can la thép
Thuéc cin 14 thép day tr 0,05 mm dén 0,2 mm.

6.7.2.4 Phykién

6.7.2.4.1 Miéng dém thép: cé Gudng kinh 356 mm, d§ day khéng nhd hon 40 mm, bé& mét trén va
dwdi phai phdng (Hinh 6).

Kich thuéc tinh biing milimet
2X%45°

240

(
I
i
[}
@356
| |

Hinh 6 - Miéng dém thép

6.7.2.4.2 Miéng dém cao su: c6 dudng kinh 356 mm, d6 day khoéng nhd hon 10 mm c6 d$ cirng
khéng nhd hon 80 shore, b& mét phang nhn (Hinh 7).
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Kich thuée tinh bing milimet

=10

@ 356

Hinh 7 - Miéng dém cao su
6.7.3 Cach tién hanh

6.7.3.1 D6i v&i nép va song chin rac bing gang, thép va composite nhyra nhiét ran cét sei thiy
tinh

6.7.3.1.1 Thir khi ap dat 3/4 e nén gidi han

- Trwdre khi gia i, doc chi sé bién dang 1an dau.

- Gia tai v&i tbe dd 1 kN/s dén 5 kN/s téi 3/4 gi4 tri lc nén gi6i han (ndu trong Bang 3); sau d6 xa tai.
Trinh ty nay dwoc thiwe hién 5 13n. Sau d6 doc chi sb bién dang & 1an thir cudi.

- D6 bién dang dur 12 higu clia cac chi s§ doc trude khi gia tai In thir nhét va sau khi gia tai lan thie 5.

6.7.3.1.2 Thir & Irc nén gi&i han

Tiép tuc gia tai v&i tdc dd twong tw nhir qui dinh tai 6.7.3.1.1 (d4i v&i nhitng ndp hodc song chén rac
dat yéu cdu v& dd bién dang du dugc qui dinh tai Bang 3) cho ti khi dat gia trj lyc nén gi6i han qui
dinh tai Bang 3 va duy tri trong (30 + 2) s.

6.7.3.2 Déi v&i ndp va song chén ric bing bé téng

- Tac dung lc Ién diém giGa ctia miéng dém thép, tang tai dén 10 % gia tri lvc nén gidi han;

- Kiém tra 46 &n dinh, dam bao s tiép xc tbt clia toan bd hé théng.

- Tiép tyc tang tai voi te dd gia tai 200 kN/min cho t&i khi dat 3/4 gia trj lye nén gidi han qui dinh tai
Bang 3, sau d6 tang tai cham lai v&i the dd 44 kN/min. Khi dat e nén giéi han thi gite tai trong d6 trong
5 min va quan sat. Néu c6 vét nirt thi do chidu rong vét nirt bing thurdc cin la.

6.7.4 Panh gia két qua

D6i chiéu véi yéu chu vé kha ning chiu tai qui dinh tai 5.5 @& danh gia kha n3ng chju tai ctia ndp hd ga
ho#c song chén rac. Néu trong 3 san phim Iy ra kiém tra ¢6 tir 1 sdn phim tr& 18n khdng dat chét
lwgng thi trong 16 d6 lai chon ra 3 sdn pham khac dé kiém tra tiép. Néu lai co tir 1 sén phdm trd 1én
khéng dat yéu ciu chét Ieong thi 16 san pham a6 phai kiém tra trén tirng san phém.

7 Ghi nhan, vin chuyén va bao quan

7.1 Ghi nhin

a) Nhan duwec dén hoac in tnge tiép In bd mat ndp ho#c song chin rac, tai vi tri d& quan sat nhét, phai
ghi rd:

- Tén, dja chi co s& san xuét;

- Ky higu san pham;
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- 56 hiéu 16 san phdm;

- Ngdy, thang, nam san xuét;

b) Vét liu dung ghi nhan khdng bj hoa tan trong nwéc va phai mau,

c) Ngoai ra ct thé kém theo phiéu thir nghiém chét lrong san phdm ciia méi 16 hang, trong d6 thé hign
két qua thir cAc chi tiéu chét legng theo tiéu chudn nay.

7.2 Bao quan va van chuyén

a) Nap hd ga hoic song chin rac dugc xép trén palet theo tieng 15.

b) D&i v&i np hd ga hodic song chén rac bé tong, dugc phép bdc xép, van chuyén khi cwing d6 bé
tong dat 85 % cwdrng dd thiét ké.

¢} Nép hé ga ho#c song chén rac dugc bic, xép béng thiét b chuyén dung.

d) Khi van chuyén, ndp hé ga hodc song chén rac phai dugc lién két v&i phrong tién van chuyén dé
tranh x6 ddy, va d4p gay hw héng.
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Phulyc A
(tham kho)
Mot s6 dang nép hé ga kin

A.1 Nip hai manh tam gidc

CHU DAN: 1:Nap  2:Khung

Hinh A.1 - Nép kin hai mdnh tam giac bing gang hoic

composite nhia nhiét ran cbt soi thuy tinh

A.2 Nap vit lidu két hop

CHUDAN: 1-Vvégang; 2-B&1ng; 3 - Khung d%.

Hinh A, 2 - Nip kin bing gang két hgp bé téng
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A.3 Nap modul

CHU DAN: 1 -Modul bé téng cétthép; 2 - Khung d&

Hinh A.3 - N3p kin modul bing bé tong cét thép

A.4 Nip tron khung d& tron (a) va nap vudng khung d& vuéng (b)
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CHUDAN: 1-Nép; 2 - Khung dé.

Hinh A.4 - (a) Nip tron khung d& tron; (b) Nap vudng khung d& vuéng
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