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L&i gi¢i thiéu
Gia cong hoan thién bé mat theo yéu cau la trach nhiém cta cac nha san xuét vat liéu, ho phai cé

cac bién phap phong ngtra can thiét.

Tuy nhién, I&p vay can hodc x& ly nhiét cé thé che lap cac diém khong lién tuc trén bé mat. Trong
cac trwdng hop nay nha san xuét chi co thé xem xét dén cac diém khéng lién tuc c6 thé nhin thay

bdng mét thwong.

Néu trong cac nguyén cong lam sach gi hoadc gia cong tiép sau do nguwdi st dung thwe hién, trén
vat liéu c6 khuyét tat do 16i trong qua trinh can hoac gia cdng x& ly clia nha san xuét thi nha san
xuat phai dwoc phép sra chiva lai sdn phdm clGa minh vé&i diéu kién |a sy siva chira nay khéng

mau thun véi tiéu chuén chét lwong dang dwoc ap dung.

Cac diéu kién cho slra chirva dwoc dé cap trong tiéu chudn chat lwong phai ludn la cac diéu kién
phdé bién. Néu nguwdi st dung yéu ciu bé mat san phdm khéng c6 khuyét tat theo 4.3 thi phai dat
hang thép tAm hodc thép tdm réng da dwoc lam sach gi va cac sadn pham nay phai dwoc cung cép

khéng c6 cac khuyét tat cé thé nhin thdy bang mat thuong.
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Thép — Hoan thién bé mat thép tam va thép tdm réng can néng -
Yéu cau khi cung cap

Steel — Surface finish of hot-rolled plates and wide flats — Delivery requirements

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh cac yéu cau vé cung cap ap dung cho gia céng hoan thién bé mat cla
thép tdm va thép tdm réng can néng trén cac may can dao chiéu cé chiéu day danh nghia nhé hon

hoac bang 150 mm.

D6i voi thép tAm cé chiéu day I&n hon 150 mm va dbi véi cac ’ng dung dac biét c6 yéu cau trang

thai bé mat khac thi phai c6 théa thuan riéng tai thi diém tim hiéu va dat hang

2 Tailiéu vién dan
Céc tai liéu vién dan sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Dbi v&i cac tai liéu vién
dan cé ghi nam céng béd thi 4p dung phién ban dwoc néu. Bbi véi cac tai liéu vién dan khong ghi

ndm cong b thi 4p dung phién ban mé&i nhat bao goém cé cac sra dbi, bd sung (néu co).
ISO 6929, Steel products - Vocabulary (Cac sén phdm thép — Ttr vung).

TCVN 10351(1SO 7452), Thép tdm can néng - Dung sai kich thwéc va hinh dang.

3 Thuat ngir va dinh ngir

Tiéu chuén nay ap dung cac thuat ngl» va dinh nghia cho sadn phdm va tinh khéng liéu tuc duwoc

cho trong Phu luc A.
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4 Yéu cau
4.1 Yéu cau chung

4.1.1 Dbivdi thép tdm rong dung cho ndi hoi va cac binh chiu ap lwc, chiéu day con lai cia vung
chiu anh huwéng bén dwdi cac diém khong lién tuc khéng dwoc nhd hon chiéu day nhd nhét cho
phép da dwoc quy dinh trong céc tiéu chuan thich hop bao gébm ca dung sai. Yéu ciu nay ciing ¢

thé ap dung cho cac &ng dung khac theo thda thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang.

4.1.2 Trong trwdng hop cé su tranh chap, phai thwe hién viéc do chiéu sau tai cac diém khéng

lién tuc t bé mat cta san phadm da dwoc lam sach gi trong ving 1an can cua diém khoéng lién tuc.
4.1.3 Cac vung chiu anh hwéng cla cac diém khéng lién tuc trén bé mét phai dwoc xac dinh nhu sau:

a) Dbi voi cac diém khong lién tuc dang vét tach biét [Hinh A.1a)], vung chiu anh hwéng la
vung xung quanh diém khong lién tuc dwgc tao thanh b&i dwdng tron cé ban kinh I&n hon ban

kinh dwéng tron ngoai tiép voi diém khong lién tuc 50 mm;

b) Trong trwdng hop cac diém khéng lién tuc xuat hién dwoi dang mét nhém hoac mét dwdng
cac diém khong lién tuc [Hinh A.1b) va 1c)], vung chiu anh hwéng cé dang hinh chi* nhat hodc
hinh vuéng cé cac canh cach cac canh twong *ng cta hinh chi*r nhat hoac hinh vuéng ngoai

tiép v&i nhom hodc duong cac diém khong lién tuc 50 mm.
4.1.4 Tuy theo mac thép va qua trinh ché tao, thép tAm va thép tdm réng cé thé cé cac diém
khoéng lién tuc trén bé mat dwoc phan thanh nam loai tuy thudc vao tinh chét, chiéu sau va sb
lwong nhw da quy dinh trong 4.2 va 4.3.
4.2 Khuyét tat nhé
Xem Phu luc A, Hinh A.1 va Bang 1.

4.21 Céac diém khong lién tuc khéng vwot qua cac gidi han cha Bang 1 duwgc xem la cac diém

khong lién tuc vén cé cla qua trinh ché tao va dwoc phép bd qua béat ké sb lwong cla ching.

Mot sb vung bé mat cé chiéu day con lai bén dudi cac diém khong lién tuc nhd hon chiéu day nhé
nhat nhw da quy dinh trong TCVN 10351(ISO 7452) dwoc phép chiém tbi da 1a 15 % dién tich cla

bé& mat dwoc kiém tra (yéu cau nay khdng ap dung cho céac (rng dung dwoc néu trong 4.1.1).

4.2.2 Cac diém khong lién tuc cé chiéu sau vwot qua cac gidi han ciia Bang 1 nhung khéng vuwot
quéa cac gidi han ctia Bang 2 va téng dién tich chiu anh huéng khong vuot qua 5 % bé méat duoc

kiém tra thi c6 thé khéng phai stra chira cac diém khong lién tuc nay.

M6t vung bé mat co chiéu day con lai dwéi cac diém khéng lién tuc nhd hon chiéu day nhé nhét
nhw da quy dinh trong TCVN 10351(ISO 7452) dwoc phép chiém téi da la 2 % dién tich bé mat

dwoc kiém tra (yéu cau nay khéng ap dung cho cac &ng dung dwoc néu trong 4.1.1).
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4.3 Khuyét tat
Xem Phu luc B, Hinh B.1 va Bang 1.

4.3.1 Cac diém khong lién tuc c6 chiéu sau vuot qua cac gidi han clia Bang 2 nhwng cé dién tich
bé& mat chiu anh huéng Ién hon 5 % bé méat dwoc kiém tra phai duwoc stva chira.

4.3.2 Céac diém khéng lién tuc cé chiéu sadu vuot qua cac gidi han cta Bang 2 phai dwoc slra
chira bat ké sb lwong cda chang.

4.3.3 Cac diém khong lién tuc nhw cac vét nit, 16p v va chd ndi thwong cé chiéu sau va canh
s&c va co thé anh huéng x4u dén s dung san phdm phai dwoc sira chiva bat ké chiéu sau va sb

lwgng cda chung.

Bang 1
Céc gia tri tinh bang milimet
Chiéu day danh nghia cta san pham , Chiéu sau I&n nhat cho phép cha cac diém
e khoéng lién tuc
3=<e<8 0,2
8=e<25 0,3
25 <e<40 0.4
40<e<80 0,5
80 < e =150 0,6
Bang 2
Céc gia tri tinh bang milimet
Chiéu day danh nghia cta san pham , Chiéu sau I&n nhat cho phép cta cac diém
e khoéng lién tuc
3<e<8 0,4
8=e<25 0,5
25 <e <40 0,6
40<e<80 0,8
80 < e =150 0,9

5 Quy trinh stra chira
5.1 Mai

Trong trwong hop thép tdm va thép tdm rong dung cho ndi hoi va binh chiu ap lwc, chiéu day con
lai cGia viing dwoc sra chiva bang mai khédng duwoc nhd hon chiéu day nhé nhat cho phép nhw da

quy dinh trong tiéu chuén thich hgp bao gém ca dung sai.
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Quy dinh nay ciing c6 thé ap dung cho cac rng dung khac da duwoc théa thuan tai thdi diém tim

hiéu va dat hang.
Co6 thé mai cac khuyét tat theo cac diéu kién quy dinh trong 4.1 va céac diéu kién sau.
5.1.1 Chiéu sau I&n nhét cho phép cla cac vung dwoc mai duwoc quy dinh nhuw sau:

a) DAbi voi thép tAm va thép tAdm rong co6 chiéu day nhé hon 8 mm, dwoc phép stra chia bang mai
dén chiéu day con lai nhd hon chiéu day nhd nhat da quy dinh trong TCVN 10351(I1SO 7452) la

0,3 mm (yéu ciu nay khéng ap dung cho cac (rng dung dwoc néu trong 5.1);

b) Dbi v&i thép tAm va thép tdm rong cé chiéu day tir 8 mm dén 15 mm cho phép sira chira bang
mai dén chiéu day con lai nhé hon chiéu day nhd nhat da quy dinh trong TCVN 10351 (ISO 7452)

la 0,4 mm (yéu cau nay khéng ap dung cho cac rng dung dwoc néu trong 5.1);

c) DAbi voi thép tAm va thép tdm rong cé chiéu day I&n hon 15 mm, cho phép stra chira bang mai
dén chiéu day con lai nhd hon chiéu day danh nghia 7 %. Trong b4t c trwdng hop nao chiéu day

con lai cing khéng dwoc nhd hon chiéu day danh nghia 3 mm.

5.1.2 D6bi voi cac vung dwoc mai cé chiéu day nhd hon chiéu day nhd nhat cho phép nhw da quy
dinh trong cac tiéu chuan dung sai, kich thwéc cia mét viing dwgc mai khong duwoc veot qua Vs m?
va tbng cac dién tich cia mot mat san phadm khéng duwoc vwot qua 2 % bé mat dwoc xem xét dbi
v&i thép tdm co dién tich b& mat Ién hon hodc bang 12 m?. Kich thwéc cia ving dwoc mai chi 1a
kich thuwéc clia vung c6 chiéu day kim loai con lai nhé hon chiéu day nhé nhat cho phép duoc quy

dinh. Khoang cach gitra hai vung dwoc mai khéng dwoc nhé hon chiéu rong trung binh ciia ching.

5.1.3 Cac yéu ciu trong 5.1.1 4p dung cho chiéu day con lai gitba hai ving dwoc mai dbi dién
nhau trén mdi méat ca san pham.

5.1.4 Cac khuyét tat phai dwoc mai di toan bd. Cac viung dwoc mai phai cé sy chuyén tiép déu voi
bé& mé&t xung quanh cta san phadm. Cé thé chirng minh sw loai bé hoan toan khuyét tat bang kiém
tra v&i hat tr hodc chat thdm thau nhudm mau.

5.1.5 Nha san xuat duoc phép slra chivra toan bé bé mat bang mai t&i mot chiéu day khéng nhé
hon chiéu day nhé nhéat cho phép ctia san phadm nhw da quy dinh trong céc tiéu chuan dung sai
thich hop. Cling ¢c6 thé ap dung tat ca cac yéu cau trong 5.1.1; 5.1.2 va 5.1.3.

5.2 Han

Céc lwu y sau chi ¢c6 tinh chat hwéng dan.
Vé céac ndi dung chi tiét cia sira chi*a cho phép bang han phai tham khao tiéu chuan chat lwong
thich hop.

Cac khuyét tat khéng thé sra chira dwoc bdng mai nhw da néu trong 5.1 cé thé dwoc slra chira

bang duc va/hoac mai, sau d6 |1a slra chira bang han. Tri khi cé quy dinh khac tai thoi diém tim
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hiéu dat hang va dat hang, viéc sra chira phai dwoc thwe hién c6 sw théa thuan cda khach hang

va/hodc cé sy kiém tra clia co quan cé thdm quyén theo cac diéu kién sau:

5.2.1 Tbéng sb cua tat ca cac dién tich dwoc sira chira bang han khéng dwoc vuot qua 2 % bé
mat dwoc xem xét ddi v&i thép tAm co dién tich b& mat Ién hon hodc bang 6 m? 5 % dbi véi vac
thép tdm co dién tich bé mat nhd hon 6 m?.

Khoéng céch gitra hai viing dwoc han khéng dwoc nhd hon chiéu réng trung binh cla chung.

5.2.2 Cac khuyét tat phai dwoc loai bd hoan toan trwdc khi dwa kim loai dién day vao méi han.

Qui trinh nay khéng dwoc lam gidm chiéu day clGa san pham xubng dudi 80 % chiéu day danh
nghia.

Déi voi cac khuyét tat khéng binh thworng cé chiéu sau vwot qua cac gidi han néu trén can phai cé
sy xem xeét riéng.

5.2.3 Viéc slra chira phai do cac tho han c6 dd nang lwc thwe hién bang qui trinh han phu hop voi
loai thép va dwoc khach hang chéap nhan.

5.2.4 TA&t ca cac mbi han phai co chiéu dai hop ly va phai gébm cé it nhat |a ba dwdng han song
song. Méi han phai ngéu, khéng dwoc c6 ranh & chan méi han, vét nirt va cac khuyét tat khac co
thé anh huwdng xau dén kha nang gia céng va s dung san pham.

Vat liéu méi han dwoc dién day phai cé dd6 dw thra it nhat 1a 2 mm dé sau d6 dwoc mai nhén
ngang bang v&i bé mat san pham.

5.2.5 Sau khi stra chiva, viéc x& ly sau han c6 thé dwoc xem xét néu can thiét.

5.2.6 Co thé kiém tra viéc stva chira bdng phwong phap kiém tra siéu am, chup tia birc xa, kiém
tra bang hat tlr hoac chat thdm th4u nhudém mau.

5.2.7 DAbi véi mbi stra chiva bang han, nha san xuéat phai dwa vao bao cao tai thoi diém tim hiéu
va dat hang, mot ban vé phac c6 chi dan kich thwéc va vi tri cla khuyét tat va toan bd cac chi tiét
cla qui trinh sta chi*a, bao gém ca cac vat liéu han, x& ly nhiét sau han va kiém tra khéng pha

hay.
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Phu luc A
(Quy dinh)

Thuat ngir va dinh nghia

A.1 Thép tdm va thép tam rong (plate and wide flat)

Xem ISO 6929.

A.2 Khuyét tat nhé

Cac diém khong lién tuc cé thé duwoc dé lai khong can slra chira.

A.3 Thuat ngi¥ va dinh nghia cho cac diém khéng lién tuc phd bién nhat

A.3.1

Vay can, 16 ré (rolled-in scale, pitting)

Céac dau vét trén bé mat dwoc can c6 sy thay dbi vé hinh dang, chiéu day va tan suét.

Véy can la hau qua tw viéc loai bo véy theo trinh ty chwa thoa dang tir vat can truwédc hoac trong khi can
néng va gia céng , x ly.

A.3.2

Vét an va vét truc can (indentations and roll marks)

Vét an( vét 16m) hodc cac vét truc can (vét 16i) co thé phan bd & cac khodng cach xac dinh thanh

trng mang hodc khéng déu trén subt chiéu dai va chiéu rong cua phoi can.

Céc vét truc can xuét hién & cac khodng cach theo chu ky do truc can hodc truc kep bi hw héng. Cac

vét khia I6m xuét hién co thé do cac vét 16i trén cac truc can.
A.3.3
Vét xwéc va ranh (scratches and grooves)

Cac hw héng vé co khi c6 sw thay dbi chiéu rdng, chiéu sau va chiéu dai & bé mat. Cac hw héng
nay thuéng song song hoac vuéng goéc véi hwdng can. Chang co thé bi can nhe qua va déi khi ¢c6

vay.

Cac hw hdng nay 1a do ma sat gilra phdi can va cac chi tiét caa thiét bi cé chuyén déng twong dbi.
A.3.4

R bot khi va nirt ran (spills and slivers)

Céc diém khong lién tuc nhé trén bé mat do vay gi mdng va khéng déu.

10
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RO bot khi kéo dai theo hwdng can va mirc dd kéo dai clia ching tly thudc vao mirc dd ép. Chung
van con lién két v&i kim loai nén tai mét sé diém théng qua cac hat nhd cla I&p vé.
A.3.5
Ché ro (blisters)

Cac 16 rd bung ra cé kich thwéc va hinh dang thay déi dwoc bd tri gan sat bén dudi bé mat va xuét

hién trong qua trinh can.
A.3.6
Vét rach néng (hot tears)

Cac diém khoéng lién tuc cta vat liéu coé huwdng thay dbi trong vung bé mat. Chung c6 thé thay débi
chiéu dai, chiéu rong va dd sau va cé thé xay ra theo cac huéng thuan Igi va/hodc dwoc phan bd

trén mot vang han ché.

Céc vét rach néng phat sinh trong qua trinh gia céng cac théi dic can tAm, cac phdi can tAm thd, cac
phoi can tAm duc lién tuc két hop véi cac (ng suat ban dau trong vat liéu hodc cac diéu kién tao hinh

bat lgi .
A.3.7
Dém cat (sand patches)

Cac tap chét phi kim loai trén bé mat cé kich thwéc va hinh dang thay déi. Ching dwoc kéo dai
theo hwéng can va dwoc tap hop lai mét cach ngdu nhién va ching duoc t6 mau rd rét ndi bat 1én

so v&i mau vat liéu nén.
A.3.8
Vét niet (cracks)

Cac diém khoéng lién tuc duwoc dinh vi trong mot ving bé mat, cé chiéu dai thay dbi song song hoac
vudng goc v&i hwéng can va doéi khi cé thé xuat hién nhw cac vét ran. Cac vét nirt xay ra chi yéu 1a

do &ng suét trong vat liéu tang l&n trong qua trinh lam ngudi phdi duoc can.
A3.9
L&p vo va chd néi (shell and seams)

D6 phd chom cla vat liéu, dd phi chém cla cac phan bé méat c6 hinh dang va kich thwéc thay dbi
dwoc phan bb khéng déu trén cac vung cla san phdm dwoc can va chi dwoc lién két mot phan voi
vat liéu nén (co ban). Co nhiéu tap chét phi kim loai va/hoac vay gitra 16p vo.

Lép vé cod thé phat sinh trong qua trinh can hoac do s dich chuyén hoac trwot clia cac lop vat liéu

trong qua trinh can nong.

11
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Cac ché ndi duoc tao ra chi yéu la khi cac khuyét tat trong ban thanh phdm song song véi huwéng

can, vi du nhw céac bavia khi cat bdng ngon Ira bi phi chdm 1&n trong qua trinh can.

Kich thuwéc tinh bang milimet
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b) Cac diém khong lién tuc tao thanh nhém

o
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50 = <> e | 5
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c) Cac diém khong lién tuc xép thanh dwéng (hang)

Hinh A.1 — Xac dinh cac vung chiu anh hwéng cia cac diém khong lién tuc trén bé mét
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Phu luc B

(Quy dinh)
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Bang B1 — Méi quan hé ham sé giira tinh chat va dic tinh hinh hoc

cua cac diém khéng lién tuc

Chiéu sau cuia cac diém khéng lién tuc doi véi chiéu day| Chiéu day bén dwoi | Tong dién| Hanh
Loai danh nghia ctia thép tam (mm) diém khong liéntuc | tich trén dong
' ) nhé hon/khéng nhé | mét mat " | (xem cac
<8 528 i45 i40 5180 hon chiéu day cho qui tac
S 0 80 0 phép béi dung sai can stra chira)
Triv cac vét nut, I6p vo,
chd néi ?
Didu 4.2 <0,2 <03 <04 <05 <06 % <15% | Khong
R >15% | Strachia
> B4t ky Khong
<04 <05 <0,6 <0,8 <0,9 R <2% Khong
R >2% | Strachira
= <5% Khong
Diéu 4.3 <04 <05 <06 <0,8 <09 > >5% | Strachira
>0,4 >05 >06 >0,8 >0,9 <¥ Tétca | Strachira
=
Cac vét nirt, lop vo, chd ndi ?
Diéu 4.3.3 T4t ca cac chiéu sau
- - Stra chira

1) Vung & trong mgt dwong cach va xung quanh

thép tdm néu gan hon).

2) Hodc canh sac tuwong tw, cac khuyét tat sau.

3) Khéng cho phép dbi véi thép tAm dung cho binh chiu ap lwc (ndi hoi) hodc khi dwoc quy dinh khac.

méi diém khong lién tuc hodc nhém diém khong lién tuc (hodc canh
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