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L&i n6i dau

TCVN 10357-2:2014 hoan toan twong dwong voi ISO 9444-2:2009

TCVN 10357-2:2014 do Ban ky thuat tiéu chuan quéc gia TCVN/TC 17
Thép bién soan, Téng cuc Tiéu chuan Do lvéng Chéat lwong dé nghi, Bo
Khoa hoc va Céng nghé céng bé.

BoO tieu chuan TCVN 10357:2014(ISO 9444:2009) Thép khdéng gi can
néng lién tuc —Dung sai kich thwéc va hinh dang bao gébm hai phan

sau:
—  Phén 1: Thép dai hep va cac doan cét hep;

—  Phén 2: Thép daéi rong va thép tam/l
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TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 10357-2:2014

Thép khdng gi can néng lién tuc — Dung sai kich thwéc va hinh
dang — Phan 2: Thép dai rong va thép tam/la

Continuously hot-rolled stainless steel — Tolerances on dimensions and form -
Part 2: Wide strip and sheet/plate

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh dung sai kich thwéc va hinh dang cla cac thép khéng gi dai rong , can
nong lién tuc cé chiéu rong thwe tr 600 mm dén 2500 mm va clha cac tdm/la thép duoc cat ra twr

thép dai rong nay.

2 Tailiéu vién dan
C4c tai liéu vién dan sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Pbi véi cac tai liéu vién
dan cé ghi nam céng bbd thi ap dung phién ban dwoc néu. Dbi véi cac tai liéu vién dan khdng ghi

ndm cong b thi 4p dung phién ban mé&i nhat bao goém cé cac sra dbi, bd sung (néu co).

ISO 6929:1987, Steel products - Definitions and classification (Cac san pham thép — Dinh nghia va

phén loai).

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay ap dung céc thuat ngir va dinh nghia trong 1ISO 6929 va céc thuat ngi, dinh nghia sau
3.1

Thép tdm/la can néng (hot-rolled sheet/plate)

San pham thép phang can néng cé cac canh dwoc phép bién dang tw do, dwoc cung cap & dang
tdm/la phang thwong cé hinh vuéng hodc chi® nhat nhuwng ciing ¢é thé cé hinh dang bat ky khac, vi
du nhu hinh tron hodc theo hinh dang thiét ké; cac canh cta san phdm & trang thai can hodc duoc

cat hoac dwoc cét bang ngon Itra hodc dwoc vat canh.
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CHU THICH 1: San pham ciing c6 thé dwgc cung cap & dang dwoc udn cong so bo.

CHU THICH 2: Thép tdm/la can néng c6 thé dwoc ché tao:

a) Can truc tiép trén may can dao chiéu hodc dugc cét tir mot thép tAm gbc dwoc can trén may can dao chiéu;
b) Céat tlr thép dai can néng dwgc can trén may can lién tuc.

CHU THICH 3: Thép tAm dwoc can trén may can dao chiéu thuong dwoc biét véi tén goi “thép tdm khd bdn” (quarto-

plate).
Thép tAm/la dwoc can trén may can lién tuc thudng dwoc biét vai tén goi “thép tAm/la can néng”.

CHU THICH 4: Khi c6 yéu cau phan loai nhé thém dwa trén co sé& chiéu day cho muc dich théng ké thi nén phan loai

nhw sau:

a) Thép la: chidu day nhé hon 3 mm (trir thép la k§ thuat dién);

b) Thép tdm: chiéu day béng hodc I&n hon 3 mm.

CHU THICH 5: Binh nghia dwoc stra lai cho phi hop tir ISO 6929:1987, dinh nghia 6.2.6.2.2.2.

3.2

Thép dai can néng (hot-rolled strip)

San pham thép phang can néng dwgc cudn lai theo tirng vong dé thanh mét cudn ngay sau hanh
trinh can cudi cling hodc sau khi tiy gi va a.

CHU THICH 1: Thép dai can néng dwoc can c6 cac canh hoi 16i nhwng ciing ¢6 thé dwoc cung cdp khi cat di cac canh

hodc xé doc theo thép dai can néng réng hon.
[ISO 6929:1987, dinh nghia 6.2.6.2.2.3.1]

CHU THICH 2: Theo chiéu réng thwc cua thép dai, bao gdm ca cac thép dai can néng dwoc xé doc, cé thé phan loai cac

thép dai can néng nhw sau:
- Thép dai rong can néng: thép dai cé chiéu réng bang hodc I&n hon 600 mm, hodc
- Thép dai hep can néng: thép dai cé chiéu rong nhd hon 600 mm.

Sau khi thao ra tir cudn va duoc céat thanh tirng doan, thép dai hep can néng cé thé dwoc cung cép

theo cac doan cét cua thép dai hep.

4 Théng tin do khach hang cung cap

4.1 Khach hang c6 trach nhiém quy dinh tat ca cac yéu cau can thiét déi véi san pham trong diéu
kién ky thuat nay. Cac yéu cau can xem xét bao gébm, theo thi tw da liét k&, nhwng khéng bi han

ché nhu sau:

a) Loai san pham cung cap[xem 5.1a) va 5.1b)];

b) Sé hiéu cla tiéu chudn nay, nghia la TCVN 10357-2 (ISO 9444-2);

c) Chiéu day, tinh bang milimet (néu can thiét, chinh xac t&i hai chir sé thap phan);

d) Chiéu réng, tinh bang milimet;
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e) Piéu kién cho cac canh (mép) (M= canh & trang thai can, T = canh dwgc xén);

f) DAbi v&i thép dai rong [xem 5.1a)], diéu kién cho cac dau mat [R = dau mat & trang thai can, C =

dau mut dwoc cat];
g) Dbi véi cac thép tAm/la, chiéu dai, tinh bang milimet;
h) Tét ca cac diéu kién cung cap dac biét (xem 5.2).

Vi DU 1: Thép tdm phu hop v6i tieu chudn nay, c6 chiéu day quy dinh 4,0 mm, chiéu réng quy dinh 1200
mm, cé cac canh dwoc xén (T) va chiéu dai quy dinh 2500 mm

Thép tAm TCVN 10357-2( 1ISO 9444-2)- 4,0 x 1200 T x 2500

Vi DU 2: Thép dai rong can néng phu hop véi tiéu chuan nay, cé chiéu day quy dinh 6,0 mm, chiéu rong quy

dinh 1500 mm, cé céc canh & trang thai can (M) va cac dau mat & trang thai can (R)
Thép dai rong can néng TCVN 10357-2( ISO 9444-2)-6 x 1500 M - R.

4.2 Khi khéng c6 théng tin trong don hang vé cac yéu cau dac biét ddi voi cac dung sai kich
thwéc va hinh dang [xem 4.1¢) dén 4.1h)], cac san phdm thép can néng thuéc pham vi 4p dung cla
tiéu chuan nay sé dwoc cung cap phu hop véi cac diéu kién kj thuat co ban cua tiéu chuan nay,

nghia 1a c6 dung sai binh thuwéng va/hoac trong diéu kién cung cap théng thudng.

5 Loai san pham cung cap va diéu kién cung cap

5.1 Loai san pham cung cép

C6 thé cung cap cac san pham thép phang phu hop véi tiéu chudn nay nhu sau:

a) Thép dai rong can néng (dai co6 chiéu rong thwe tir 600 mm dén 2500 mm) hoac
b) Thép tdm/la can néng [duoc cat tir thép dai rong can néng phu hop véi 5.1a)] .
5.2 Diéu kién cung cap

5.2.1 Thép dai rong can néng va thép tdm/la thudc pham vi ap dung cua tiéu chuén nay duwoc
cung cap & trang thai khi can (U), trir khi da cé thda thuan vé cac diéu kién G va/hodc tay gi

5.2.2 Thép dai rong can ndng hodc can néng va U dwoc cung cap véi cac canh & trang thai can
va cac dau mat & trang thai can. Viéc cung clp véi cac canh dwoc xén (x& doc) phai theo thda
thuan riéng.

5.2.3 Thép dai rong dwoc G va tay gi va thép tAm/la dwoc cung cép voi cac canh dwoc xén (xé
doc) va cac dau mut duoc cat.

5.3 Théng tin chung

Trong trwdng hop khéng cé sw thdéa thuan tai thi diém tim hiéu va dat hang vé cac yéu cau dac

biét cho diéu kién cung cap dwoc cho trong 5.2.
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Céac san pham thép phéng trong tiéu chuadn nay sé dwoc cung cip phu hop véi cac diéu kién kj

thuat co ban cula tiéu chuén nay.

6 Dung sai chiéu day cua thép dai rong can néng va thép tam/la
6.1 Cac dung sai chiéu day, bao gém ca phan 16i dwoc cho trong Bang 1.

Bang 1 — Dung sai cta chiéu day quy dinh déi v&i thép dai rong can néng va thép timl/la

Kich thuwéc tinh bang milimet

Chiéu day quy dinh Dung sai trén chiéu day quy dinh ® d6i v&i chiéu rong danh nghia
t w = 1400 1400 =< w = 2500

t<2,0 + 0,22 + 0,27
20<t=2,5 + 0,23 + 0,30
2,5<t<3,0 + 0,26 + 0,31
3,0<t=<4,0 + 0,29 + 0,34
40<t=<5,0 + 0,31 + 0,36
50<t=<6,0 + 0,34 + 0,38
6,0<t<8,0 + 0,38 + 0,40
8,0<t=<10,0 +0,42 + 0,44
10,0 <t=<13,0 +0,48 +0,48

t>13,0 Dung sai phai dwoc thda thuan tai thdi diém tim hiéu va d&t hang

a ,Déi v&i thép dai rdng, cac gia tri quy dinh cho dung sai khéng ap dung cho cac dAu mut & trang thai can cta cudn thép
déi v&i tbng chidu dai | dwgc tinh toan theo cong thirc:

90

I'(m) = -
Chiéu day danh nghia (mm)
véi mot tdng chidu dai Ién nhét (ca hai ddu mat) 20 m ctia méi cuédn
®  Cac canh dwoc xén hodc cac dau mat dwoc cét co thé co bavia

6.2 Néu c6 yéu cau sir dung thép dai hep can néng cho can ngudi, ddé chénh léch vé chiéu day
trong toan b mot cudn thép khéng dwgc vwot qua cac gia tri cho trong Bang 2.

Céc yéu cau nay khéng ap dung duoc tai luc bat dau va két thuc cudn thép trén chiéu dai 3 m.

6.3 Néu khach hang yéu cau cac dung sai trén phan 16i chat hon so véi cac dung sai quy dinh cho
chiéu day thi dung sai trén phan 16i nay phai dwoc thda thuan gitra nha san xuét va khach hang va

phai dwgc quy dinh trong don dat hang.
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Bang 2 - Dd chénh léch cho phép vé chiéu day trong mét cudn doéi v&i thép dai rong can

néng dung cho can ngudi

Kich thuwéc tinh bang milimet

Chiéu day quy dinh D6 chénh léch cho phép vé chiéu day déi véi chiéu rong thép dai ®
t w =< 1200 1200 < w =< 1500 1500 =w =< 2500
t<2,0 0,20 0,24 0,28
20<t=3,0 0,22 0,27 0,33
3,0<t=<13,0 0,28 0,32 0,40

@ Chiéu day trong mét cudn thép phai thay dbi dan dan va khéng dwoc c6 cac diém khéng lién tuc nhin thdy duoc.

7 Dung sai chiéu rong cta thép dai rong can néng va thép tam/la

Néu khéng cé thda thuan khac, dung sai chiéu rong cta thép dai rong can néng va thép tam/la co

cac canh & trang thai can va cac canh dwgc xén (xé doc) phai theo chi dan trong Bang 3.

Bang 3 — Dung sai chiéu réng cta thép dai rong can néng va thép tam/la cé cac canh & trang

thai can hoac dwoc xén (xé doc)

Kich thuwéc tinh bang milimet

Dung sai
Céc canh & trang thai can 2 Cac canh & trang thai can ®
+2,0 +5
0 0

@ Déi voi thép dai rong, cac gia tri quy dinh cho dung sai khéng dwoc ap dung cho cac dau mat & trang thai can dbi voi
mét téng chiéu dai | dwoc tinh toan theo cong thirc:

90
| (m)=

Chiéu day danh nghia (mm)

v&i mot tbng chidu dai Ién nhét (ca hai ddu mat) cta mbi cudn 20 m
®  Dung sai déi v&i cac canh duoc xén (xé doc) ap dung cho cac san phdm cé chiéu day quy dinh < 10 mm; déi voi

chiéu day quy dinh I&n hon 10 mm, sai léch gi¢i han trén phai dwoc thda thuan tai thoi diém tim hiéu va d&t hang.

8 Dung sai chiéu dai ctaa thép tam/la

Dung sai chiéu dai cta thép tdm/la dwoc cho trong Bang 4.
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Bang 4 - Dung sai chiéu dai cia thép tam/la

Kich thuwéc tinh bang milimet

Chiéu dai quy dinh, / Dung sai
+10
/<2000 0
+0,005

2000 =</ = 20000 x chiéu dai quy dinh
- 0

L = 20000 Theo théa thuan

9 Dung sai d6 vong cta canh trén thép dai rong can néng va thép tam/la

D6i v&i thép dai rong can néng, dd véng cua canh khdng dwoc vwot qua 20 mm dbi véi bat ci
chiéu dai 5000 mm nao trong trwéng hop thép dai cé cac canh & trang thai can va 15 mm trong

trwong hop thép dai co cac canh dwoc xén (xé doc).

Dé6i v&i thép tAm/la dwoc cét ra tir thép dai rong can nong, dé véng cla canh khéng dwoc vwot qua

0,5 % chiéu dai quy dinh cla thép tAm/la dbi véi mét chiéu dai quy dinh < 5000 mm.

Dé6i voi thép tAm/la cé chiéu dai quy dinh = 5000 mm, dd vdng cua canh khéng dwoc vuwot qua 20
mm dbi vé&i bat cir chiéu dai 5000 mm nao trong truérng hop thép tdm/la cé cac canh & trang thai

can va 15 mm trong truéng hop thép tdm/la cé cac canh duoc xén (xé doc).

10 Dung sai d6 khdong vuéng goéc cua thép tam/la

Do léch vudng goéc cla thép tAm/la khong dwoc vuot qua 1 % chiéu rong quy dinh ciia sdn pham.

11 Dung sai d6 phang cuta thép tam/la
Dung sai d6 phéng dwoc cho trong Bang 5.
Bang 5 - Dung sai d6 phang cta thép tim/la

Kich thuwéc tinh bang milimet

Chiéu day quy dinh

Chiéu réng quy dinh
w

Dung sai dd phang

600 < w < 1200 23
1200 = w < 1500 30
w > 1500 38

10
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12 Dang cua cudn thép

Céac cudn thép duwoc cung cip phu hop véi tiéu chudn nay phai dwoc cudn chat theo dang gan
nhat véi dwong tron.

Céac canh (mép) cla cudn thép dwoc phép cé dd dich chuyén dan vé mét phia khdng dwoc vuot
qua 35 mm trong trwodng hop cac canh dwgc xén (xé doc) va 70 mm trong trwdng hgp cac canh

& trang thai can.

13 Khudn khé cho dit hang cua thép tam/la

13.1 Trir cac quy dinh trong 13.2, thép tAdm/l& phai phu hop véi chiéu day, chiéu réng, chiéu dai,
dod véng cha canh va dung sai dé khéng vuéng géc dwoc chi dan trong cac bang va phan l&i dang
ap dung.

13.2 Theo thda thuan tai th&i diém tim hiéu va dat hang, dung sai d6 khéong vudng goéc va dod
véng cla canh c6 thé dwoc thay thé bang yéu cau |1a c6 thé chdng mét hinh chir nhat twong dbi
chinh xac dwoc tao thanh b&i cac kich thwdc chiéu réng va chiéu dai theo dat hang 1én trén cac

san pham duoc cung cép.

14 Po chiéu day cua thép dai rong can néng va thép tam/la

14.1 Phai do chiéu day tai bat c& diém nao cach cac canh it nhat 1a 40 mm, d6i v&i cac san
phdm cé cac canh & trang thai can va cach cac canh it nhat 1a 25 mm dbi véi cac san pham cé

cac canh dwogc xén (xé doc).

14.2 Khi phan 16i dwoc quy dinh tach biét khdi dung sai chiéu day thi sai Iéch nay phai dwoc do
dwdi dang do chénh léch chiéu day gitra dwéng tam cha san pham va mét diém do cach canh bat
ky nao cta san phadm & khoang cach 40 mm trong truéng hop cac canh & trang thai can va 25

mm trong trwo'ng hgp cac canh dwgc xén (xé doc).

14.3 D6 chénh léch chiéu day trong mét cudn thép phai dwoc do tai mét dwérng c6 khoang cach

khéng thay dbi dén cac canh doc (khoang cach nhd nhat dén cac canh phu hop voi 14.1).

15 Do chiéu roéng

Chiéu rong duwoc do vudng goc véi huéng can clia san phdm va & ngoai vung dau mut cé hinh

lwdi.

16 Do chiéu dai

Chiéu dai cla thép tAdm/la dwoc do doc theo mét trong cac canh dai hon ctia san pham.

11
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17 Do doé vong cua canh

17.1

Do vdng cda canh a sai léch I&n nhat cia mot canh bén so véi moét dworng thang, phép do

dwoc thwe hién trén phia I18m bang mot thwdc thang (xem Hinh 1).

17.2 Nha san xuét thuorng khéng do dé véng clia canh, trir khi ¢c6 sy nghi ngo.

CHU DAN

1

2
3

Canh bén (phia 16m)
Thuéc thang
Do vong clia canh

Hwdng can

Hinh 1 — D6 dd vong cua canh

18 Do doé khéng vudng géc

18.1

Do khéng vudng goc 1a sai léch 1&n nhat ciia mét canh dau mat so véi mot canh thdng cua

mot éke dwoc dat vudng goc voi mét canh va tiép xuc v&i mét goc (xem Hinh 2)

18.2 Nha san xuét thuerng khéng do d6 khéng vuéng géc, trir khi ¢ nghi ngo.

12
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CHU DAN

1 D6 khdng vudng géc
2 Eke

3 Canh bén

Huwdng can

Hinh 2- Do d6 khéong vudéng goéc

19 Po dé phang
19.1 Kiém tra dung sai d6 phang, néu cé yéu cau, phai duwoc do theo cach sau.

Déi v&i sai léch I&n nhat so véi mét bé mat phdng nam ngang, véi sdn phdm dwoc dat nam dudi
tac dung cda khéi lvogng ban than cta noé trén mot bé mat phang thi sai l1éch Ién nhat cia do

phang 1a khodng cach I&n nhét gitra bé mat dwdi cha san phdm va bé mat phdng nam ngang.

19.2 Nha san xuéat thwong khong do d6 phéng, triv khi cé nghi ngé.

13
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Thw muc tai liéu tham khao

[1] TCVN 10357-1 -1(1SO 9444-1), Thép khéng gi can néng lién tuc — Dung sai kich thwéc va
hinh dang — Phén 1: Thép dai hep va céac doan cét cua thép dai hep.

[2] TCVN 10358(ISO 18286), Thép tdm khéng gi cén néng — Dung sai kich thuée va hinh dang.
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