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TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 10358:2014

Thép tam khéng gi can néng — Dung sai kich thwéc va hinh dang

Hot-rolled stainless steel plates — Tolerances on dimensions and shape

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay quy dinh cac yéu cau vé dung sai cho céac loai thép tdm khoéng gi can néng (tdm

khd chi nhat), dwoc ché tao trén may can dao chiéu cé cac d&c tinh sau:
a) Chiéu day danh nghia, t, & trong khoang 4 mm =<t < 250 mm;
b) Chiéu réng danh nghia, w, v&i w = 600 mm.

Dung sai cho tdm chiéu rong w < 600 mm dwoc cat hodc duoc xé tlr tAm réng hon nén dwoc thda
thuan gitra nha san xuét va khach hang tai thei diém tim hiéu va dat hang.

Tiéu chudn nay khéng ap dung cho thép tdm cé go& vé tron, thép tdm dwoc ché tao theo don dat
hang, thép tdm ubn séng hodc thép tdm c6 diu dung cho cac méat san hoac cac méat phéng rong
Tiéu chudn nay ciing ap dung cho thép tdm dwoc gia cong lién tuc (thép tAm dwoc ché tao thanh
cudn) bdi vi dung sai cho cac loai thép tdm nay dwoc quy dinh trong moét tiéu chudn khac [ xem
TCVN 10357 (ISO 9444)].

2 Tailiéu vién dan
Cé4c tai liéu vién dan sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Déi véi cac tai liéu vién dan ghi
nam céng bd thi ap dung phién ban duwoc néu. Déi véi cac tai liéu vién dan khdéng ghi ndm cong bb thi

ap dung phién ban m&i nhat, bao gém ca céac stra dbi, bd sung (néu co).
TCVN 10356 (ISO15510), Thép khéng gi - Thanh phan héa hoc;

ISO 16143-1:2004, Stainless steels for general purposes - Part 1: Flat products (Thép khéng gi
théng dung — Phén 1: San phdm thép dang phéng).
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3 Théng tin do khach hang cung cap

3.1 Quy dinh chung

Khach hang phai cung cép céc théng tin sau tai thoi diém tim hiéu va dat hang:

a) Mo ta san pham (thép tdm);

b) Vién dan tidu chudn nay, TCVN 10358 (ISO 18286);

c) Chiéu day danh nghfa, tinh bang milimet;

d) Chiéu rdng danh nghia, tinh badng milimet;

e) Cac chi cai NK néu thép tdm cé cac canh can [xem 6.2.2 va Diéu 10 a)];

f) Chiéu dai danh nghia, tinh bang milimet;

g) Cac dung sai cta chiéu rong va chiéu dai, cdp A (phu hop v&i cac Bang 2 va Bang 3), cap B
(phu hop vé&i Bang 4) hoac cip C (phu hop véi Bang 5), xem 6.2.

h) Cép dung sai d6 phang, cidp N (phu hop véi Bang 6) hoac cip S (phu hop véi Bang 7), xem 7.2.1;
i) Yéu cau vé céc gi¢i han cho khbi lwong dv (xem Diéu 8).

3.2 Cac lwa chon cho dat hang

Mét sé cac lwa chon duoc liét ké trong Diéu 10. Khi khach hang khéng dwa ra bat c& théng sé ky

thuat nao cho cac lwa chon nay tai thei diém tim hiéu va dat hang, nha san xuat dwoc phép cung

cép san pham phu hop v&i cac yéu cau co ban cda dac tinh ky thuat nay (xem 5.2).

4 Ky hiéu
Ky hiéu ctia san pham phu hop véi 3.1 cling phai bao gém ky hiéu chinh xac ctia mac thép duwoc
dat hang, phu hgp v&i cac vi du sau:

a) Thép tdm phu hop v&i tieu chudn nay cé chiéu day danh nghia 20 mm; Chiéu réong danh
nghia 2000 mm, v&i cac canh dwgc xén, chiéu dai danh nghia 4500 mm, dung sai cla chiéu réng
va chiéu dai theo cap B (phu hop véi Bang 4), dung sai d6 phang phu hop véi Bang 7 (cap S),
mac thép X2CrNi18-9 nhw da quy dinh trong ISO 16143-1:2004.

Thép tAm TCVN 10358( ISO 18286) - 20 x 2000 x 4500 BS.

Thép ISO 16143-1 - X2CrNi18-9.
b) Thép tdm phlu hop véi tiéu chudn nay cé chiéu day danh nghia 4,5 mm chiéu réng danh
nghia 1500 mm, v&i canh can (NK), dung sai chiéu réng ;'°°mm, chiéu dai danh nghta 2800 mm,
dung sai chiéu dai cdp A (phu hop véi Bang 3), dung sai d6 phang binh thwdng phu hop voi
Bang 6 (cap N), méac thép X2CrNiMo17-12-2 nhw da quy dinh trong 1ISO 16143-1:2004.

Thép tAm TCVN 10358 ( ISO 18286) - 4,5 x 1500 NK — 0/+100 x 2800 A N,

Thép ISO 16143-1 - X2CrNi Mo17-12-2.
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5 Dang cung cap
5.1 Thép tdm phai dwoc cung cép
a) V&idung sai chiéu day nhw da quy dinh trong Bang 1 (xem 6.1.1);
b) V&idung sai canh dwgc xén hoac véi cac canh can (NK) (xem 6.2.2);

c) Vé&i dung sai dd phang (xem 7.2) binh thwéng (N trong Bang 6) hodc véi cac dung sai do

phang dac biét (S trong Bang 7);

5.2 Khi khdéng c6 thdng tin hoac cac chir cai ky hiéu nhw da quy dinh trong 3.1g) va h) trong don

hang, thép tdm phai dwoc cung cip nhu sau:
a) Dung sai cho chiéu dai va chiéu réng phu hop véi cap A (xem cac Bang 2 va Bang 3);

b) Dung sai binh thwdng vé d6 phéng. cap N (xem Bang 6).

6 Dung sai kich thwéc
6.1 Chiéu day
6.1.1 Dung sai chiéu day dwoc cho trong Bang 1.

6.1.2 Trlr khi c6 thda thuan khac trong don hang git*a nha san xuét va khach hang, chiéu day
cla thép tdm & tat ca cac vung, bao gém ca cac vung dwoc mai phai dap ng cac yéu cau vé
chiéu day nhé nhat dbi véi chiéu day danh nghia.

Bang 1 — Dung sai chiéu day

Kich thwéc tinh bang milimet

Chiéu réng,
Chiéu day danh nghia, w
t w < 2100 2100 = w <3000 3000 = w < 3600 = 3600
t <10 +1,15 +1,30 +2,15 -

10<t<20 +1,40 +1,55 +2,15 +2,30
20<t<25 +1,56 +1,65 +2,15 +2,55
25 <t<50 +1,80 +1,90 +2,40 +2,95
50<t<75 +2,55 +2,75 +2,95 +3,15
75 <t<100 +2,75 +2,95 +3,15 +3,35
100 =t < 150 +2,95 +3,15 +3,35 +3,55
150 < t < 200 +3,35 +3,55 +3,75 +3,95
200 =<t < 250 +3,75 +3,95 +4.15 +4,35

D6i v&i thép tAm cé chidu day = 250 mm, dung sai dwéi chiéu day danh nghia (sai léch gi&i han dwéi) phai la
0,30 mm.
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6.2 Chiéu réng va chiéu dai
6.2.1 Dung sai chiéu rong va chiéu dai cta thép tdm co cac canh duwgc xén dwoc cho trong cac
Bang 2, 3, 4 va 5. Tai thoi diém tim hiéu va dat hang khach hang phai quy dinh cip dung sai cua
chiéu réng va chiéu dai dwoc ap dung cho thép tdm dwoc mua, cip dung sai A (dung sai chiéu
rong phu hop v&i Bang 2 va dung sai chiéu dai phu hop véi Bang 3), cap dung sai B (cac dung
sai cQa chiéu rong va chiéu dai theo Bang 4) hoac cap dung sai C (cac dung sai cta chiéu réng
va chiéu dai theo Bang 5).
Viéc lya chon phwong phap xén canh do nha san xuét quyét dinh, triv khi cé quy dinh khéac tai
thori didm dat hang.

Bang 2 — Dung sai chiéu réng déi véi cap A

Kich thwéc tinh bang milimet

Chiéu réng danh nghia, Dung sai
v Sai léch dwoi Sai lgch trén
600 < w < 2000 0 +15
2000 = w < 3000 0 +20
w = 3000 0 +25

Bang 3 — Dung sai chiéu dai déi véi cap A

Kich thwéc tinh bang milimet

Chiéu réng danh nghia, Dung sai
L Sai léch dwéi Sai léch trén
600 <L <4000 0 +20
4 000=<L<6000 0 +30
6 000 <L <8000 0 +40
8 000 <L <10000 0 +50
10 000 = L < 15000 0 +75
15000 < L <20 0002 0 +100

@ Dung sai cta thép tdm co chiéu dai danh nghia > 20 000 mm phai dwoc thda thuan tai thoi diém tim hidu va dat

hang [ xem Diéu 10b)].
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Bang 4 — Dung sai chiéu rdéng va chiéu dai déi v&i cap B

(nghia la thép tam dwoc cat bang ngon Iira)

Kich thwéc tinh bang milimet

Chiéu day danh nghia, Dung sai
t Sai léch duwoi Sai léch trén
t<50 0 +10
50 < t=<75 0 +13
75 < t < 150 0 +19

Bang 5 - Dung sai chiéu réng va chiéu dai déi véi cap C

(nghia la thép tdm dwoc cat bang da mai)

Kich thwéc tinh bang milimet

Chiéu day danh nghia, Dung sai®
t
t<25 3,2
25 < t < 50 4.8
50 < t <75 6,4
75 < t < 100° 7,9

Sai léch dwéi cha chiéu rong va chiéu daila 3,2 mm

Sai léch dwéi cta chidu rong va chidu dai cho thép tAm dwoc cat bang da mai cé chidu day vwot qua 100 mm phai theo
thoa thuan gitra nha san xuét va khach hang [ xem diéu 10 c)].

6.2.2 Dung sai chiéu réong clha thép tdm cé canh can (NK) phai theo thda thuan git!a nha san

xu4t va khach hang tai thoi didm tim hidu va dat hang.

7 Dung sai hinh dang
7.1 Do vong cua canh va do khong vudéng géc

7.1.1  Dbi voi thép tAm duoc quy dinh xén canh trong khi tim hiéu va dat hang, dé véng cula
canh khéng dwoc vwot qua 0,5 % chiéu dai danh nghia clGa thép tdm va dé khéng vudng goc

khéng duwoc vuot qua 1 % chiéu réng danh nghia cla thép tAm.

7.1.2 Dbi voi thép tAm duwoc quy dinh khong xén canh trong khi tim hiéu va dat hang, do véng
cla canh va dé khéng vuéng géc cia thép tdm phai dwoc gi¢i han sao cho cé thé vé noi tiép ruot
hinh chir nhat c6 cac canh |a chiéu dai va chiéu rong cia thép tdm dwoc dat hang bén trong c&

kich thwéc dwoc cung cép.




TCVN 10358:2014
7.2 Do phang

7.2.1 Dung sai d6 phang dwoc cho trong Bang 6 dbi v&i cac dung sai binh thwong (cép N) va
trong Bang 7 dbi v&i cac dung sai dac biét (cadp S). Tai thdi diém tim hiéu va dat hang, khach
hang phai quy dinh bang dung sai d6 phang dwoc ap dung cho thép tdm dwoc mua. Trong
trwdng hop khach hang khéng quy dinh yéu ciu ky thuat nay thi nha san xuat dwoc phép cung

cap san pham phu hop véi bat cir bang dung sai dé phang nao.

7.2.2 Cac loai thép phu hgp véi cac Bang 6 va Bang 7 dwgc quy dinh nhw sau:

- Thép loai A: T4t ca cac mac thép khdng gi triv cac méac thép khéng gi trong thép loai B dwdi
day;

- Thép loai B: Cac mac thép khéng gi cé Ni > 20 % hoac Mo > 2 % hoac N > 0,11 % theo khéi

lwvong.
Bang 6 — Dung sai binh thwong vé doé phang, cap N
Kich thwéc tinh badng milimet
Thép loai A® Thép loai B?*
Chieu day danh nghia, Chidu dai do®
t 1000° 2000 1000° 2000
4 <t<5 9 14 12 17
5=<t<8 8 12 11 15
8<t<15 7 10 10 14
15=<t<25 7 10 10 13
25 <t<40 6 9 9 12
40 =< t < 250 5 8 8 11
? Xem7.2.2.

® Néu khéng c6 quy dinh khac [xem Diéu 10d)], chidu dai do do nha san xuét quyét dinh.

© Néu khoang cach gitra cac diém tiép xuc cla thwdc thang va thép tAm < 1000 mm, sai léch cho phép vé d6 phing
phai nhu sau: dbi voi thép loai A, téi dala 1 % hoac dbi v&i thép loai B, tdi da 1a 1,5 % khoang cach gitra cac diém
tiép xdc trén thép tam gitva 300 mm dén 1000 mm, nhwng khdng vwot quéa céac gia tri dwoc cho trong Bang 6.

10
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Bang 7 — Dung sai vé d6 phang, cap S

Kich thwéc tinh bang milimet

Thép loai A*® Thép loai B?
Chiéu day w < 2750 w= 2750
danh nghia, -
¢ Chiéu dai do°®
1000 2000 1000 2000 1000 2000
3<t<8 4 8 5 10 Phai dwoc théa thuan
lGc tim hiéu va dat
8 < t< 250 3 6 3 6 hang
& Xem7.2.2.

® Né&u khoang cach gira cac diém tiép xuc cla thwec thang va thép tAm < 1000 mm, sai léch cho phép v& dd phing
phai nhw sau: tbi da la 0,5 % khodng céch gitra cac didm tiép xic nhung khong vuot qua cac gia tri dwoc cho trong
Bang 7 va khéng < 2 mm.

© Néu khong c6 quy dinh khac [xem Didu 10d)], chiéu dai do do nha san xuét quyét dinh.

8 Khdi lwong dw

8.1 Khéi lwong duw l1a hiéu sb gitra khdi lwong thwe dwoc cung cap va khéi lvong ly thuyét, duoc
biéu thi dwdi dang ty I& phan tram cla khdi lwong Iy thuyét cha thép tAm quy dinh. Khéi lvong ly
thuyét phai dwoc xac dinh khi si dung khéi lwgng riéng thich hop cho mac thép khéng gi nhw da
cho trong TCVN 10356 (1ISO 15510).

8.2 Gidi han cua khéi lwong dw phai dwoc thda thuan tai thei diém tim hiéu va d&t hang.

9 Cac phép do

9.1 Quy dinh chung

Phai thwc hién cac phép do & nhiét d6 mbi trwdng xung quanh.
9.2 Chiéu day

9.2.1 Chiéu day cla thép tdm c6 cac canh dwoc xén phai duwoc do tai bat c& diém nao cach mot

canh doc cla thép tAm mot khoang I&n hon 10 mm nhwng khéng nhdé hon 75 mm.

9.2.2 Dbi voi thép tAm dwoc dat hang khdong xén canh, cac diém do phai dwoc thda thuan tai
thdi diém tim hiéu va dat hang.

9.3 Chiéu réng

Phai do chiéu réng trong mat phang cla thép tdm trén moét dwdng vudng goéc voi dwdng truc

chinh cha thép tam.
9.4 Chiéu dai

Chiéu dai clGia thép tdm Ia chiéu dai cia hinh ch® nhat I&én nhat dwgc bao ham trong thép tdm.

11
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9.5 Do vong cua canh

Do vdng cla canh q |a sai léch I1&n nhéat gitba modt canh doc va dwdng thdng ndi hai ddu mut cha

canh nay. b6 vong dwgc do trén cac canh I&n claa thép tam (xem Hinh 1).
9.6 D6 khong vudng goéc

Gia tri cia d6 khéng vudng goc, u, la hinh chiéu vuéng géc ciia mét canh ngang trén mét canh

doc (xem Hinh 1).
9.7 D6 phang

Xem Béng 6 vé cac dung sai binh thwdng cho dé phang va Bang 7 vé cac dung sai dic biét. Dé
danh gia dd phang, thép tdm phai dwoc dat trén mot bé méat phang. Sai léch dd phang phai duoc
xac dinh bang cach do sai léch khoang cach gilra thép tAm va mot thudc thang cé chiéu dai
1000 mm hodc 2000 mm dwoc dat theo bat cir hwédng nao. Chi xem xét phan & gitra hai diém
tiép xuc gitra thudc thadng va thép tdm. Phai do cac sai léch tai mot diém cac canh doc mot
khoang téi thiéu 1a 25 mm va cach hai ddu muat cha thép tdm mét khoang tdi thiéu 1a 200 mm
hoac 100 mm tuy thudc vao viéc quy dinh dung sai binh thwéng (Bang 6) hoac dung sai dac biét
(Bang 7) (xem Hinh 1).

Kich thwéc tinh bang milimet

e

CHU DAN

a Khoang cach tir dadu mut thép tdm (= 200 mm dbi v&i dung sai binh thwérng va = 100 mm dbi véi dung
sai d&c biét clia d6 phang)

g Do vdng cla canh

u Do khdng vudng géc

Hinh 1 — Po dd vdng cua canh, dd khong vudng géc va dé phang

12
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10 Cac lwa chon khi dat hang
Cac lya chon sau dwoc quy dinh khi tim hiéu va d&t hang:
a) C6 yéu cau canh can hay khéng [xem 3.1.e) va 6.2.2];

b) Dung sai chiéu dai nao dwoc yéu cau dbi véi cac thép tAm coé chiéu dai danh nghia L > 20.000 mm

(xem Bang 3);

c) Cac dung sai chiéu rdong va chiéu dai nao duwoc yéu cau dbi véi cac thép tdm dwoc cét bang

da mai co chiéu day t > 100 mm (xem Bang 5).

d) Phai ap dung chiéu dai do nao dé do dd phang (xem Bang 6 va Bang 7).
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