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L&i néi dau
TCVN 10646-1:2014 hoan toan twong dwong véi ISO 4394-1:2009.

TCVN 10646-1:2014 do Ban ky thuat tiéu chuén québc gia TCVN/TC 131 “Hé
théng truyén dan chét Iéng” bién soan, Téng cuc Tiéu chuadn Do lwong Chét

lwong dé nghi, B6 Khoa hoc va Céng nghé céng bb.
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Loi gi¢i thiéu

Trong céac hé thdng truyén déng thay lwc/khi nén, nang lvong dwoc truyén va diéu khién thong qua mot
lwu chat (chét 1dng hodc chét khi) co ap trong mdt mach kin. Mot bd phan ctia cac hé thdng nay la xy
lanh truyén déng thay lwc. Day la mot bd phan chuyén déi ndng lwong thanh lwc co hoc va chuyén
dong thang. Xy lanh gém c6 mét bd phan di ddng, nghia la mét pit tdng va can pit tdng van hanh trong

mot 16 hinh tru.

Tiéu chuan nay chi quy dinh mot loai 6ng thép riéng thich hop cho céc xy lanh truyén dong thay luc.
Cac phan khac clia TCVN 10646 (ISO 4394) sé dwoc xay dwng dé quy dinh cac yéu ciu cla céac
dng xy lanh bang cac vat liéu khac dwoc sir dung phd bién trong cac nganh cong nghiép thiy lwc va

khi nén.
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Hé théng va bd phan truyén déng thay Iwc/khi nén — Ong 16t xy
lanh —
Phan 1: Yéu cau doi v&i ong thép c6 16 dwoc gia cong tinh dac biét

Fluid power systems and components — Cylinder barrels —
Part1: Requirements for steel tubes with specially finished bores

1 Pham vi ap dung

1.1 Tiéu chuén nay quy dinh co tinh, dung sai kich thwéc, dd nhdn bé mat va cac diéu kién ky thuat
cung cép cho cac éng thép tron han hodc khéng han, duwoc gia cdng ndng hodc ngudi, co cac dau mut
phéng va c6 16 dwoc gia cong tinh dic biét bang phuong phap cé phoi hoac khéng phoi.

1.2 Cac 6ng dwoc quy dinh trong tiéu chudn nay duoc sir dung nhu cac 6ng 16t trong nhiéu loai xy
lanh truyén déng thay lwc khac nhau.

CHU THICH: Chi nén xem thép nhu mét loai vat liéu thich hop cho cac (rng dung nay.

1.3 Tiéu chun nay quy dinh céc kich thuwéc cla éng theo dwérng kinh trong va chiéu day hodc dwong
kinh trong va dwong kinh ngoai.

1.4 Phu luc A quy dinh dung sai cho cac dwdng kinh ngoai dbi véi cac éng thép dwoc gia cong tinh
ngudi hodc dugc gia cong cét got.

1.5 Phu luc B xac l1ap mt day cac chiéu day wu tién cho céac ¢& 16 hé mét dung cho céac xy lanh truyén
dong thay lwe. Cac bang cho cac kich thuwdc chiéu day bao gém dwoc cho cac 6ng thép dwoc gia cong
tinh ngudi va nong.

1.6 Phu luc C dwa ra phwong phap dat hang dwoc khuyén nghi.

2 Tailiéu vién din
Céc tai liéu vién dan sau day la can thiét khi 4p dung tiéu chuan nay. Déi v&i cac tai liéu vién dan ghi
nam cong bd thi ap dung ban dwoc néu. Dbi véi cac tai liéu vién dan khdng ghi nam cong bd thi ap

dung phién ban mé&i nhét, bao gdm cac ban stra dbi, bd sung (néu co).
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TCVN 2244 (SO 286-1), Pac tinh hinh hoc cda sén phdm (GPS) — Hé théng ISO vé dung sai va I3p

ghép - Co s6 cua dung sai, sai léch va I3p ghép.

TCVN 7969 (ISO 3320), Hé théng va bd phén thdy luc/khi nén - Buong kinh 16 xy lanh va cén pit téng

theo hé mét va hé inch.
ISO 64, Steel tubes — Outside diameters (Ong thép — Buong kinh ngoai).

ISO 404, Steel and steel products — General technical delivery requirements (Thép va céc san pham

thép - Yéu céu ky thuat chung vé cung cép).
ISO/R 486, Surface roughness (Nhém bé mét).

ISO 1302, Technical drawings — Method of indicating surface texture on drawings (Ban vé ky thuat —

Phuong phéap chi thi cau tric bé mét trén ban vé).

ISO 2937, Plain end seamless steel tubes for mechanical application (Ong thép khéng han c6 dau mat
phéng dung cho ng dung co khi).

ISO 3304, Plain end seamless precision steel tubes — Technical conditions for delivery (Ong thép chinh
xéc khéng han cé dau mut phdng — Piéu kién ky thuat cho cung cép).

ISO 3305, Plain end welded precision steel tubes — Technical conditions for delivery (Ong thép han

chinh xéc c6 ddu mut phdng — Piéu kién ky thuét cho cung cép).

ISO 6506, Metallic materials — Hardness test — Brinell.

3 Thuat ngir va dinh nghia
3.1
Xy lanh (cylinder)

Mbt bd phan chuyén déi nang lwong cdia lwu chét (chat 16ng hodc chat khi) thanh lwc co hoc va chuyén

déng thang.

3.2

Lé xy lanh (cylinder bore)
Puwdng kinh trong cda xy lanh.
3.3

Ong (tube)

Mot dwong éng clrng (vitng) c6 c& kich thuwdc 1a dwong kinh ngoai. Ong cé cac chiéu day thanh
thay dbi.
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4 Ky hiéu va chir viét tat

Trong tiéu chuén nay da s dung cac ky hiéu sau:

D la dwong kinh ngoai danh nghia cla éng

d la dwong kinh trong danh nghia ctia 6ng

a la chiéu day danh nghia cta éng

Rm la d6 bén kéo & nhiét d0 moi trwdng xung quanh

Re.  la gigi han chay dwéi

Rep2 |a dd bén ther 0,2 % (ky hiéu bang sé nay sé dwoc st dung néu giéi han chay khéng

dwoc chi thj ré rang)

S, la dién tich mat cat ngang cta chiéu dai do

A la d6 gian dai sau dut trén chiéu dai do = 5,65\/§

Ra la sai léch trung binh s hoc cla profin (xem ISO/R 468)

HBS Ia sb d6 cirng Brinell (xem 1SO 6506)

5 Ché tao cac 6ng co ban
5.1 Quy trinh ché tao

St dung ISO 2937, ISO 3304 va ISO 3305 dé dap (rng cac yéu cau ky thuat va chat lwong trong ché
tao cac 6ng co ban han hodc khéng han khi khéng coé sw gia cong tinh déc biét dwoc cung cép & diéu

kién gia cébng ndng hoac ngudi.
5.2 Cotinh
5.2.1 Co tinh cta cac éng co ban phai phu hop véi cac Bang 1 va Bang 2.

5.2.2 Trir khi c6 quy dinh khac, nha cung cp phai lva chon thép d& dap &ng cac co tinh trong cla

Bang 1 va 2 theo quy dinh cda khach hang.

5.2.3 Trlr khi c6 quy dinh khac, nha san xuét phai quyét dinh viéc cung cap éng & diéu kién dwoc

nhiét luyén can thiét dé dat dwoc cac co tinh cho trong cac Bang 1 va Bang 2.
5.3 Thanh phan héa hoc
5.3.1 Thanh phan gi&i han cta lwu huynh va phét pho cho méi chat Ién nhat 0,05 %.

5.3.2 Néu cac 6ng dwoc han sau khi tao hinh, phai tuan theo cac yéu cau sau cho sw phan tich tat ca

cac mac thep:
a) Ham lwgng cacbon khéng dwoc vwot qua 0,25 %

b) BPuwong lwong cacbon (Ceq) duwoc xac dinh theo céng thirc:
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%Mn N %Ni+%Cu N %Cr + %Mo + %V

Coq = %C +
15 5

Phai la:
Déi véi cac mac thép HP 1, 2, 4, 5: C., < 0,50

Déi véi cac mac thép HP 3, 6: Ceq < 0,55

6 Gia cong tinh dic biét cho cac 6ng co ban

Nha cung cép va khach hang phai théa thuan vé quy trinh gia céng tinh dac biét dwoc yéu cau dé dat

duoc cac dung sai cia 16 va dd nhén bé mat dwoc quy dinh trong tiéu chuan nay.

7 Dung sai ciia 6ng dwoc gia cong tinh dic biét

7.1 Dbat hang

Tham khao phu luc C vé phuong phap dat hang.

7.2 DBuwong kinh trong

7.2.1 Theo TCVN 2244 (ISO 286), chap nhan ndm cap dung sai sau: H8, H9, H11, H12 va H13.
7.2.2 Dung sai bao gdm cac thay ddi vé hinh hoc nhw dd évan, do 16i va do con.

7.2.3 Céc dung sai H8 va H9 chi cé thé dwoc cung cip néu ty sb gitra dwong kinh trong ctia éng va
chiéu day nhé hon 20:1

Bang 1 — Cac mac thép wu tién — Co tinh & nhiét dé6 moi trwdng xung quanh -

Ong c6 dic tinh kéo thap va ddé déo nang cao

R, R.. hodc Ry Anin
M(?c min. a<10 mm 10mm<a<20mm 20 mm<a<50mm
thee MPa | HBS MPa MPa MPa %
HP1 360 102 235 225 215 24
HP2 490 140 335 310 285 21
HP3 550 163 460 450 420 17




Bang 2 — Cac mac thép wu tién sir dung — Co’ tinh & nhiét dd méi trwdng xung quanh —

Cac 6ng c6 dac tinh kéo cao
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Rn R.. hoac R A
. HBS L Oalc P0,2 .
Mac thép min min min
MPa MPa %
HP4 450 126 380 10
HP5 550 163 440 10
HP6 640 190 540 10

CHU THICH: (Bang 1 va Bang 2).

CHU THICH 1: V& nguyén tic, cac gia tri dwoc tinh bing megapascal (MPa). D& thuan tién cho tham khao cac hé

théng gia tri khac, st dung cac hé sé chuyén déi sau:
1 MPa = 1 N/mm”
1 MPa = 0,6475 tonf/in® (1tonf = 2240 Ibf)
1 MPa = 0,10198 kgf/m”
CHU THICH 2: Sé d6 ctrng Brinell (HBS) chi st dung dé tham khao.

7.2.4 Dung sai H11 thuéng chi co thé duwoc cung cép néu ty sb gitra dwdng kinh trong cla éng va

chiéu day nhé hon 25:1.

7.2.5 Cac dung sai dac biét dwoc thda thuan gilra khach hang va nha cung cap, néu vat liéu duoc toi

va ram theo yéu cau cla khach hang.

7.3 Duwong kinh ngoai

7.3.1 Chap nhan hai cap dung sai sau:

a) Cép 1 - Cho cac éng dwoc gia cdng tinh ngudi hodc duwoc gia cong cét got, cac dung sai phai theo
quy dinh trong Phu luc A.

b) Cép 2 - Cho cac éng dwoc gia cong tinh néng, dung sai phai la +1 % dwéong kinh ngoai danh nghia
(nhd nhét 1a 0,5 mm).

7.3.2 Dung sai bao gébm céac bién ddi (sai léch hinh dang) hinh hoc nhw dé évan, do 16i, 6 16m va
dé con.

7.4 Chiéu day va do léch tam

7.4.1 Néu quy dinh dwdng kinh trong va chiéu day thi chiéu day do dwoc tai bat ci» mat cit ngang
nao doc theo chiéu dai éng cling khéng dwoc khac nhau so véi chiéu day danh nghia I&n hon +10 %

(tri s6 nay bao gébm ca do léch tam).
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7.4.2 Néu quy dinh dwong kinh trong va dwdng kinh ngoai, can han ché d6 léch tam sao cho chiéu
day nhd nhat (a min) tai bat cir diém nao doc theo éng ciing khéng dwoc nhé hon chiéu day trung binh

nhd nhat vwot qua 10 % dung sai dwéng kinh, nghia 1a

—d

D .
Qmin > 0,9 x —min__—max
2

7.4.3 S dung hé s 0,875 mm cho cac 6ng dugc gia céng tinh ndng trong dé cac dung sai Ién hon
dwoc quy dinh nhw trong ISO 2937.

7.5 Do thang

7.5.1 Theo tiéu chuan nay dé thang la sai léch I&n nhét co thé do dwoc bang bd can la dwoc dat gitra

cac 6ng va mét thuwac kiém cé chiéu dai 1 000 mm dwoc dat trén bé mét ngoai ciia dng va song song

véi dwdng truc cda éng.

7.5.2 Theo cach khac v&i 7.5.1, cac 6ng dwoc do trén hai con lan dat cach nhau 1 000 mm va do sai
léch I&n nhét so va&i dd thang trong khi quay cac éng. Khi ap dung phuong phap nay, sai léch do thang

bang mét niva gia tri ctia sb doc tbng clia dung cu chi thj (TIR).

7.5.3 Dbi v&i cac bng co chiéu dai 1 000 mm va dai hon, phép do sai l&ch trén cac chiéu dai 1 000

mm duwoc chinh dat & cac khodng cach cach lién tiép 500 mm, bat dau tai mét dau mut.

7.5.4 Dbi vai cac dng ngan hon 1 000 mm, do toan bd chiéu dai éng va khdng chi ra sai léch cho bét

ct chiéu dai da cho nao vwot qua cac gia tri dwoc suy ra tr Hinh 1.

CHU THICH: Do hau qua clia quy trinh ché tao, cac éng |6t xy lanh da dwoc ép bén trong 16 s& c6 dudng tam 16 véi do thang
cao hon 0,5 :1 000 mm (cAp A trong 7.5.6). Khi kiém tra cac dung sai sé khong &p dung cac phwong phép trong 7.5.1 dén
7.5.4 cho trwéng hop nay. Néu dwoc yéu cau, c6 thé théa thuan gitra khach hang va nha cung cép vé cac phuong phap dic
biét d& do do thdng cla 16.

7.5.5 Chap nhan ba cap do6 thang sau:
a) C&p A-0,50 : 1 000 (1:2 000)
b) CAp B - 1,00 : 1 000 (1:1 000)

c) Cap C - 1,50 : 1 000 (1:666)

10
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Gia tri d6 thang, mm

Hinh 1 — Sai léch cho phép vé dé thang: cac éng cho chiéu dai ngan hon 1 000 mm

7.6 Chiéu dai

7.6.1 Khi duoc quy dinh, cac dung sai cho cac 6ng co chiéu dai dwoc cét phai theo quy dinh trong

Bang 3.

Bang 3 — Cac dung sai cho cac 6ng c6 chiéu dai dwoc cat

Kich thudc tinh bang milimet

Chiéu dai Dung sai
Trén dén

0 2 000 +3

2 000 5000 0
5000 +5

0
+10

0

7.6.2 Cac dung sai trong Bang 3 bao gdm ca dung sai dd vudéng goc ctia cac dau mut cac éng.

11
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8 D6 nhan bé mit

8.1 Bématcuald

8.1.1 Céc gia tri d6 nhan bé mat ctia 16 R, dwoc quy dinh phu hop véi ISO/R 468.
8.1.2 Dé do dd nhdn bé mét, phai s& dung thiét bi dworc chap nhan.

8.1.3 Trén bé mét 16 co 1&p kim loai phan bd doc hodc khéng c6 sw phan bd 1&p kim loai nao chiém
wu thé, vi du nhw cac bé mat dwoc kéo ngudi, cho dau do di qua theo chu vi va gan nhu vudng goc voi
dwong tam éng.

8.1.4 Trén cac bé mat 4y co I6p kim loai phan bd chd yéu theo chu vi, vi du nhw cac bé méat dwoc mai

hodc danh bong, cho dau do di qua theo chiéu doc.
8.1.5 Thuwc hién cac phép do tai bbn vi tri dwoc phan bd theo chu vi va cach nhau khoang 90°.

8.1.6 LAy ba gia tri do tai méi vi tri, cac vung do cach nhau it nhat 1a 6 mm va cach dau mat dng khéng
nho hon 25 mm.
8.1.7 Sir dung tri sé danh gia R, la gia tri trung binh cong cla tat ca cac sd doc dwoc lay tir dung cu

chi thi

CHU THICH: Khéng c6 sb doc nao duoc Ién hon 25% so véi gia tri Rs danh nghfa ngoai trlr cac quy dinh trong 8.1.9 va
8.1.10.

8.1.8. S dung cac cap danh gia d6 nhdn bé mat, dwoc chi dan trong Bang 4 cho cac éng c6 bé mat
dworc kéo hoac gia cong cét got.

CHU THICH - Tinh toan tri s6 danh nghia ctia d6 nhdn b& mat khéng bao gdm cac khuyét tat riéng biét. Theo thda thuan gitra
khach hang va nha cung cép, cac khuyét tat nhw cac hd 16m, vét xwéc v.v... duwoc danh gia bang kiém tra bing mét c6 thé
dwoc chp nhan tuy thudc vao vi tri cia ching va (rng dung riéng dwoc yéu ciu dbi véi éng.

8.1.9 O cac ong c6 16 dwoc gia cong kéo, dd nhan bé mat thuwdng dwoc cung clp téi cac cap "e"
va "f" nhw cho trong Bang 4 va chip nhan cac thay déi vé dd nhdn bé mét t&i gia tri danh nghia cta Ra
+ 35 %.

8.1.10 Cac khuyét tat bé mét Ién nhat cho phép dbi véi cac dng cé bé mét 16 dwoc gia cong kéo dwoc

cho trong Bang 5.
8.2 Bé mat ngoai

Bé& mat bén ngoai phai c6 dd nh&n bé mat cla gia cong tinh bang can twong duwong véi phwong phap

ché tao cac 6ng co ban duwgc mé ta trong 5.1.

12
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Bang 4 — Cac cap do nhan bé mat

Cap

a b S d e f

Cac gia tri R, danh nghia

0,125 0,2 0,4 0,8 1,6 3,2

um

S6 d6 nham nhw trong _ N4 NS N6 N7 N8

ISO 1302

Bang 5 — Cac khuyét tat bé mat Ién nhat cho phép déi véi cac 6ng

c6 bé mét 16 dwoc gia cong kéo

Pham vi chiéu day o sau chc: phAép cua
Pwong kinh ngoai khuyet tat
mm m
Trén Beén va bao Trén Benvabao |y e Hé 16m
gom gom
_ 63 2,6 2,6 25 40
6,3 6,3 25 50
25 65
63 112 3,2 3,2 40 65
4,5 4,5 40 76
50 100
112 130 Tat ca 50 100
130 200 Tt ca 80 150
200 Tt ca 100 200

9 Bao vé va bao goi

Quy trinh ky thuat théng thuwéng cia nha cung cép cho nha béo vé va bao géi phai dwoc chap nhan triy
khi nha cung cap va khach hang co sy théa thuan trwéc vé cac yéu cau dac biét cho bao vé va bao goi

san pham.

10 Chirng chi thr nghiém

10.1 Céac bng xy lanh dugc cung cip cé hoac khdng cé chirng chi thir nghiém, kiém tra kém theo.

13
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10.2 Cac 6ng xy lanh duoc giao hang khéng cé chirng chi thir nghiém, trir khi cé quy dinh khac tai
thoi diém hoi dat hang hoac dat hang.

10.3 Néu khach hang yéu cau phai cé chirng chi thir nghiém, kiém tra, can thwc hién quy trinh thir va
s 1an thir phu hop véi thda thuan riéng tir trudc.

10.4 Xem ISO 404 vé céc loai chirng chi cé thé duoc quy dinh.

11  Céng bd nhan dang (tham chiéu tiéu chuan nay)

S dung cong bd sau trong bdo céo thir, catalog va tai liéu ban hang khi quyét dinh tuan theo tiéu

chuén nay.

"Yé&u cau cho cac éng thép co 16 dwoc gia cong tinh dac biét dung cho cac 6ng 16t xy lanh truyén dong
thay lwc phi hop véi TCVN 10646-1 (ISO 4394-1), Hé thdng va bd phan truyén dong thiy lwc/khi nén —

Ong 16t xy lanh - Phan 1: Yéu cau dbi véi 6ng thép co 16 dwoc gia cong tinh d&c biét”.

14



Phu luc A
(Quy dinh)
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Dung sai trén dwéng kinh ngoai ctia cac 6ng dwoc

gia coéng tinh ngudi hodc gia cong cat got

Bang 6 — Dung sai trén dwdng kinh ngoai ctia cac 6ng cap 1

Kich thwéc tinh bang milimét

Pwong kinh ngoai
. - Dung sai
Trén ben va bao gom
_ 30 0,10
30 40 0,15
40 50 0,20
50 60 0,25
60 70 0,30
70 80 0,35
80 90 0,40
90 100 0,45
100 120 0,50
120 140 0,65
140 150 0,75
150 160 0,80
160 170 0,85
170 180 0,90
180 190 0,95
190 200 1,0
200 210 1,05
210 220 1,10
220 230 1,15
230 240 1,20

15
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A.1 Do sy cong vénh trong qua trinh x(r Iy nhiét 1an cubi, cac thay déi vé dwdng kinh thudng
I&n hon véi cac gia tri cho phép nhw sau:

Chiéu day/dwdng kinh ngoai

> 1/20: cac gia tri dwgc cho trong Bang 6

< 1/20 nhung > 1/40: 1,5 Ian céc gia tri dwoc cho trong Bang 6
< 1/40 nhwng > 1/60: hai lan cac gia tri dwoc cho trong Bang 6

A.2 Cac thay dbi cho phép clia dworng kinh ngoai bao gébm ca doé évan.

16
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Phu luc B
(Quy dinh)
Cac c& kich thwée wu tién dung cho cac 6ng 16t xy lanh

thay lwc va khi nén bang thép

B.1 Ong xy lanh, dwoc ché tao tir cac dng dwoc gia cong tinh ngudi

B.11 Cac c& kich thwdc wu tién thich hop cho cac xy lanh dwoc ché tao tir cac éng thép dwoc gia
cong tinh ngudi duoc liét k& trong Bang 7 theo dwdng kinh trong, chiéu day thanh va dwéng kinh
ngoai.

Céc c& kich thudc dwdng kinh trong tr 25 mm dén 200 mm dwoc lwa chon tir TCVN 7969 (ISO 3320).
B.12 Cac kich thuwdc ctia 6ng dwoc quy dinh theo dwéng kinh trong va chiéu day thanh hoac dwéong
kinh trong va dwong kinh ngoai.

B.2 Ong I6t xy lanh dwoc ché tao tir cac 6ng dwoc gia cong tinh néng

B.2.1 Cac c& kich thuwdc wu tién thich hgp cho cac xy lanh dwoc ché tao tir cac 6ng thép dwoc gia

cong tinh nong dworc liét ké trong Bang 8 theo dwdng kinh trong va dwdng kinh ngoai.
Cac c& kich thuwdc dwéng kinh trong tir 63 mm dén 400 mm dworc lwa chon tr TCVN 7969 (ISO 3320).
Céc c& kich thuwdc dwdng kinh ngoai clia cac 6ng dwoc gia cong tinh néng dwoc lwa chon tir ISO 64

B.2.2 Caéc kich thwéc ctia éng gia cdng tinh néng dwoc quy dinh chi theo dwdng kinh trong va dwéng

kinh ngoai.

17
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Bang 7 — Cac c¢& kich thwéc wu tién dung cho cac 6ng 16t xy lanh dwoc

ché tao tir cac 6ng dwoc gia cong tinh ngudi

Kich thuwéc tinh bang milimét

Chiéu day thanh
LS 15120125 |30| 35|50 /|60 75 |100|125 15,0 | 20,0
Pwong kinh ngoai
25 28 _ _ 31 _ 35 _ 40 _ _ _ _
32 35 36 38 _ 42 _ 47 _ _ _ _
40 _ _ 45 46 _ 50 _ 5 _ _ _ _
50 _ _ 55 56 _ 60 _ 65 70 75 _ _
63 _ _ 68 69 _ 73 75 78 83 88 _ _
80 _ _ 85 86 _ 90 92 95 | 100 | 105 | 110 | _
100 _ _ 105 | 106 | _ 110 | 112 | 115 | 120 | 125 | 130 | _
125 _ _ _ _ 132 | 135 | 137 | 140 | 145 | 150 | 150 | 165
160 _ _ _ _ 165 | 170 | _ 175 | 180 | 185 | 185 | 200
200 _ _ _ _ _ | 210 | _ | 215 | 220 | 225 | 230 | 243

Bang 8 — Cac c& kich thwéc wu tién dung cho cac 6ng 16t xy lanh dwoc ché tao

tlr cac 6ng dwoc gia cong tinh néng

Kich thwéc tinh bang milimét

L6 Duwéng kinh ngoai

63 76,1 82,5 88,9 101,6
80 101,6 108 114,3 127
100 127 133 139,7 152,4
125 152,4 159 168,3 177,8
160 193,7 2191 244.5 _
200 244.5 273 298,5 _
250 273 289,5 323,9 355,6
320 355,6 368 406,4 419
400 419 157 508 559
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Phu luc C
(Tham khao)

Phwong phap dat hang

Thuw hoi dat hang va don dat hang phai cé cac thoéng tin sau:

a) Phwong phap ché tao, phwong phap han hoac khoéng han;

b) S6 hiéu va tén tiéu chuan nay, nghia 1a TCVN 10646-1 (ISO 4394/1);
c) Néu bng phai qua nguyén céng han, xem 5.3.2;

d) Mac vat liéu va co tinh cua vat liéu (xem cac Bang 1 va 2);

e) B4t clr yéu cau dac biét nao lién quan dén xt ly nhiét (Xem 5.2.3);

f) Céc kich thwéc mat cat ngang cda thép;

hoac

1) Pwong kinh trong va chiéu day thanh, trong trwérng hop phai cong bb cap dung sai clia dwong

kinh trong (xem 7.2);
hoac

2) Puwong kinh trong va dwéng kinh ngoai trong tréng hop phai cong bb cip dung sai ctia ca hai

dueng kinh (xem 7.2 va 7.3); ciing c6 thé phai quy dinh thém dung sai do |&ch tdm theo 7.2.4;
CHU THICH: Khi éng co ban & trong trang thai dwoc gia cong tinh néng thi chi str dung phwong phap 2).

g) Do thdng yéu ciu (xem 7.5.5);

h) Cép gia cong tinh bé mét 16 yéu cau (xem 8.1.7 va 8.1.8)

j) Chiéu dai va tbng sb6 cac chiéu dai (dwoc cat) hoac chiéu dai tbng clia cac doan dwoc cat tly y da

quy dinh;
k) Bat clr cac yéu cau dac biét nao vé bao vé hodc bao goi (xem Diéu 9);
m) Tén cla co quan c6 thAm quyén kiém tra, néu co;

n) Néu can co6 ching chi thir nghiém va/hodc chirng chi phan tich vat liéu (xem Diéu 10).
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