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TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 10355:2014

Thép la cac bon ma ké&m nhing néng lién tuc chat lwong
thwong mai va chat lwong kéo

Continuous hot-dip zinc-coated carbon steel sheet of commercial and drawing qualities

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay ap dung cho thép l4 cac bon cé chat lwong thwong mai va chat lvong kéo duoc

ma bang qua trinh ma kém nhang néng lién tuc.

Thép 14 ma kém thich hop cho nhirng sir dung trong d6 dé bén chiu &n mon la vé cung quan trong.
Thép la duwoc ché tao theo chi sb chéat lwong, khdi lwong Idp ma, xtr ly bé mét va cac diéu kién dat hang.
Thép 1a c6 16p ma kém va hop kim kém-sat ¢ thé dwoc d&t hang theo mét trong hai diéu kién sau:

a) Diéu kién A): Thép duoc dat hang dé dap wng cac yéu ciu vé co tinh;

b) Diéu kién B): Thép dwoc dat hang dé ché tao moét chi tiét xac dinh.

Tiéu chudn nay khéng ap dung cho cac loai thép cé chat lwong két cAu vi chung dwoc quy dinh
trong TCVN 6525(1SO 4998).

2 Tai ligu vién dén
Cac tai liéu vién dan sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Déi véi cac tai liéu vién dan ghi

nam céng bd thi ap dung phién ban duwoc néu. Ddi véi cac tai liéu vién dan khdéng ghi ndm cong bb thi

ap dung phién ban m&i nhat, bao gém ca céac stra dbi, bd sung (néu co).
TCVN 198( 1SO 7438), Vatliéu kim loai — The uén

TCVN 5878 (ISO 2178), Lép ma khéng tir trén chéat nén tir — Po chiéu day I6p phd - Phuong phap

ter
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TCVN 7460( ISO 1460), L6p phd kim loai — Lép pht kém nhing néng trén vét liéu chiva sdt — Xéc

dinh khéi Itrong 16p ma trén mét don vi dién tich

TCVN 10353 (ISO 16163), S&n phadm thép I4 ma kém nhung néng lién tuc — Dung sai kich thuéc va
hinh dang

ISO 3497, Metallic coatings — Measurement of coating thickness — X-ray spectrometric methods

(Lép ma kim loai — Do chiéu day I6p ma - Cac phwong phép trc phé tia X)

ISO 6892-1, Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at room temperature (Vat
liéu kim loai — Thir kéo — Ph&n 1: Phuong phap thir & nhiét d6 phong)

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chuan nay ap dung cac thuat ngir va dinh nghia sau.
3.1 Chatlwong st dung

3.1.1

Chét lwgng thwong mai (commercial)

Chéat lvgng dwoc s dung cho cac muc dich chung trong dé c6 thép la duwgc st dung & trang thai

phang, hodc dé& ubn hodc dé tao hinh vira phai.
3.1.2
Chét lwong kéo (drawing)

Chéat lvgng dwoc st dung cho céac chi tiét dwoc tao hinh bang bién dang kéo hodc bién dang kéo

khac nghiét.

3.1.3

Chét lwgng vuébt sau (deep drawing)

Chéat lvong dwoc sir dung cho céac chi tiét dwoc tao hinh bang vubt sau.

314

Chéat lwong vudt sau cé khir khi bang nhém (khéong héa gia) (deep drawing-aluminum
killed)(non-aging)

Chét lwong duoc str dung cho ché tao cac chi tiét dwoc kéo hodc tao hinh bién dang khét khe,
doi héi khdng xay ra hoa gia.
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3.1.5
Chét lwong vubt cwe ky sau (6n dinh héa) (extra- deep drawing) (stabilized)

Chét lwong dwoc s dung cho cac cong dung doi hdi thép khong c6 dung dich ran xen ké (IF) nén

khéng bi hoa gia va c¢o tinh tao hinh tbi da.

3.2

Khtr khi bang nhém (aluminum killed)

Thép da dwoc khir oxy bang nhém ddi dé ngan ngtra sw ré khi trong qua trinh déng déc.
3.3

Thép 6n dinh héa khéng nguyén t6 xen ké (stabilized interstitial free steel)

Thép cé ham lwong cac bon cwc thap trong d6 tat cd cac nguyén té tao ra dung dich rén xen ké

dwoc lién két vai titan va/hodc cac nguyén td twong dwong.

CHU THICH: Thép 6n dinh héa déi khi dwoc goi 1a thép khéng nguyén té xen ké.

3.4

Thép 14 ma kém néng lién tuc (continuous hot-dip zinc-coated steel sheet)

San pham thu dwoc bang cach ma k&m noéng cho cac cudn thép 1a ép ngudi hodc cac cudn thép 1a
can néng dwoc tay gi trén day chuyén ma kém lién tuc dé ché tao cac cudn thép |4 ma kém hoac

cac doan thép la ma kém .

3.5

Lwong dw bu hw héng (breakage allowance)

Mc da thda thuan clia hw hdng chap nhan dwoc cta khudn khéng thudc pham vi yéu ciu.
3.6

Hoa kém binh thwéng (normal spangle)

Lép ma dwoc tao ra thanh do sy phat trién khéng bi han ché cla céac tinh thé kém trong qua trinh

déng dac binh thwdng.

CHU THICH: L&p ma nay c6 anh kim va la loai I&p ma thwdng dwoc cung cap cho nhidu s dung khac nhau. C6 thé
cung cap I6p ma S (I6p ma binh thuwéng cé sw can 1a) hodc N (I6p ma binh thwéng nhw sau khi ma), tuy nhién, hoa kém

c6 thé coé dang bén ngoai thay dbi va khéng thich hgp cho son trang tri.
3.7
Hoa kém nhoé (minimized spangle)

Lép ma thu dwoc bang cach han ché sy tao thanh hoa kém binh thwéng trong qua trinh déng dac

cla kém.
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CHU THICH: San phdm nay c6 thé cé sw khong ddng déu trén bé mét trong mét cudn thép hodc tir cudn thép nay sang

cudn thép kia.
3.8
Gia cdng nhan béng (smooth finish)

Tao ra sw nhdn béng bang cach can la vat lieu dwoc ma dé dat dwoc trang thai bé mat cé chat

lwgng cao hon so v&i chat lwong clia bé mat san phdm dwoc ma binh thuéng.
3.9
Lé&p ma hop kim kém —sat (zinc-iron alloy coacting)

Lép ma duoc tao ra bang cach xtr ly thép 14 da duwoc ma kém cho Iép ma duwoc tao thanh trén kim

loai nén gébm c6 cac hop kim ké&m-sét.

CHU THICH: San pham nay co ky hiéu ZF khong cé hoa kém, thwéng c6 bé mét ngoai mo duc va déi véi mot sb s
dung, c6 thé thich hop cho I1&p son khé nhanh ma khéng cin phai x& Iy thém, triy viéc lam sach binh thwdng. Céac 16p

ma hop kim k&m-sét cé thé nghién thanh bét trong qua trinh tao hinh ap luc khac nghiét.
3.10

Can la (skin pass)

Can ngudi nhe thép la da dwoc ma kém.

CHU THICH: Muc dich cla can 1a la tao ra d6 nhan béng bé mat cao hon va do d6 nang cao chét lwgng bé méat. Can la
cling lam giam tc thoi téi mirc tdi thidu sy xuat hién cla trang thai b& méat da biét nhuw ving trwot (cac dwong Luder)
hodc tao thanh ranh nhan trong qua trinh ché tao cac chi tiét da hoan thién. Can 1a ciing diéu chinh va cai thién do

phang. Céan la ciing s& phan nao lam tang dé clrng va giam do dai .
3.11
Lé&p ma khac biét (differential coating)

Lép ma cé khdi lwong ma trén mot bé mat khac biét dang ké so voi khdi lwong ma trén bé mat
khac.

3.12
L6 san pham (lot)

Lwong thép 1a cé khéi lwong 50 tAn hodc it hon thudc cung moét mac thép va duwoc can tdi clng

mot chiéu day.

4 Chiéu day

4.1 Thép la ma kém dwoc ché tao v&i chiéu day tv 0,25 mm dén 5 mm sau khi ma, v&i chiéu réng
600 mm va I&n hon & dang cudn va cac doan thép la. Thép la dwgc ma kém co chiéu rong nho hon

600 mm dwoc xé theo chiéu doc tw thép Ia réng cling dwgc xem la thép la.
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4.2 Chiéu day cua thép |4 ma kém noéng va ma hop kim kém-sat néng co6 thé duwoc quy dinh 1a
tbng chiéu day cha kim loai nén va chiéu day cda I&p ma kim loai, hoac chi la chiéu day cua kim
loai nén. Khach hang phai chi ré trong don hang phwong phap quy dinh chiéu day cta san pham
dwoc dat hang. Trong truong hop khach hang khéng chi rd phwong phap quy dinh chiéu day thi
chiéu day clGa san pham dwoc cung cp la tbng chiéu day cla kim loai nén va chiéu day cia lép

ma. Phu luc A md ta cac yéu cau vé quy dinh chiéu day chi cia kim loai nén.

5 Diéu kién ché tao
5.1 Thanh phan héa hoc

Thanh phan hoéa hoc (phan tich mé néu) khéng dwoc vwot qua cac gia tri cho trong cac Bang 1 va

Bang 2. Theo yéu cau, bao céo vé phan tich mé nau phai dwoc cung cap cho khach hang.

Khach hang c6 thé thwc hién viéc phan tich thdm tra dé kiém tra xac minh sy phan tich quy dinh
dbi v&i sdn phdm va phai quan tam téi bat cé hién twong khéng déng nhét binh thworng nao. Thép
khéng lang (nhw thép s6i) khong thich hop vé mat cong nghé cho phan tich san pham. Béi vai thép
l&dng, phwong phap 1y méau va cac gidi han cia sai léch phai dwoc thda thuan gitra cac bén co lién

quan tai thoi diém d&t hang. Dung sai cho phan tich s&n phdm dwoc gidi thiéu trong Bang 3.

Cac qua trinh duoc st dung trong ndu luyén thép va ché tao thép 14 ma kém do nha ché tao quyét

dinh. Khi dwgc yéu ciu, khach hang phai dwoc théng bao vé qua trinh nu luyén thép dwoc s

dung.
Bang 1 — Thanh phan héa hoc (phan tich mé nau), %
Chét lwong cua kim loai nén c Mn P s Ti
. Lin N I&n nhat I&n nhat I&n nhat I&n nhat I&n nhat
Ky hiéu Tén
01 Thwong mai 0,15 0,60 0,05 0,035
02 Kéo 0,10 0,50 0,04 0.035
03° Vubt sau 0,08 0,45 0.03 0,03
04° Vubt sau co kher 0,06 0,45 0,03 0,03
khi bang nhém
05° Vubt cuwc ky sau, 0,02 0,25 0,02 0,02 0,15
6n dinh hoa

a

Chi dbi v&i cac loai thép khdng nguyén tb xen k&, cac gia tri 0,15 % titan va tbi da la 0,10 % dbi v&i niobi va vanadi
dwoc chap nhan d& bao ddm cho cac bon va nito dwoc 6n dinh hoa hoan toan.
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Bang 2 — Cac gi&i han cho cac nguyén t6 héa hoc bé sung, %

s Cu Ni® cr® Mo™® Nb°® ved Ti

Nguyén to I&n nhat | I&n nhat | I&n nhat | I&dn nhat | I6n nhat | Idn nhat | 1dn nhat
Phan tich mé nau 0,20 0,20 0,15 0,06 0,008 0,008 0,008
Phan tich san phém 0,23 0,23 0,19 0,07 0,018 0,018 0,018

CHU THICH: Méi nguyén t6 duoc liét ké trong bang nay phai dugc dwa vao bao cdo phan tich mé ndu. Khi lwgng dong,
niken, crom hoac molipden xuat hién nhé hon 0,02 %, két qua phéan tich dwoc bao céo la < 0,02 %.

@ Téng ham Iwgng ddng, niken crom va molipden khéng duwoc vrgt qua 0,50 % trong phan tich mé nau. Khi mét hodc nhidu

nguyén té trong cac nguyén tb nay dwoc quy dinh thi khéng 4p dung ham lwgng tdng, trong trwdng hep nhw vay chi ap dung

céc gidi han riéng biét cho cac nguyén tb con lai.

b

Tbng ham luwong crom va molipden khéng dwoc vwot qué 0,16 % trong phan tich mé niu. Khi mét hodc nhiéu nguyén t6

trong cac nguyén tb nay dwoc quy dinh chi 4p dung cac gi¢i han riéng biét cho cac nguyén té con lai.

Déi voi cac loai thép khong chira nguyén té xen ké, gia tri 0,15 % cla titan va téi da la 0,10 % cla niobi va vanadi chi
dwoc chip nhan dé bao dam cho cac bon va nito dwoc dn dinh héa hoan toan.

Gi¢i han trong phan tich mé ndu Ién hon 0,008 % c6 thé dwoc cung cap sau khi cé théa thuan gitka nha ché tao va khach

hang.

Bang 3 — Dung sai cho phan tich san pham, %

Nguyén té Ham lwong 16N nhat caa Dung sai vwo't qua ham lwgng
nguyén t6 quy dinh I&n nhat dwoc quy dinh
C 0,15 0,03
Mn 0,60 0,03
P 0,05 0,01
S 0,035 0,01

CHU THICH: Dung sai viot qua ham lvong I6n nhat néu trén Ia lvgng vuot qua cho phép dbi voi yéu cau quy dinh va khong
ap dung cho phan tich mé nau.

5.2 Cotinh
Thép la ma kém co ky hiéu 02, 03, 04 va 05 dwoc cung cép theo hai diéu kién dat hang sau:

a) Diéu kién dat hang A). Thép dwoc dat hang theo co tinh, tai thoi diém s8n c6 cho van chuyén thép

phai dap &ng cac yéu ciu cho sir dung ctia Bang 4.

b) Diéu kién dat hang B), Thép dwoc dat hang dé ché tao mét chi tiét xac dinh phai dwoc cung cép
bdo dam chat lwong ché tao tét trong pham vi lwgng dw bu hw héng thich hop da dwoc théa thuan
trwdc gitra cac bén co lién quan. Trong cac trwdng hop nay tén cha chi tiét, ndi dung chi tiét vé ché tao
va cac yéu cau dac biét (nhw khéng chiu anh hwdng clia duwéng Luder hodc sy tao thanh ranh nhan)
phai dwoc quy dinh.

CHU THICH: Sy bao quan thép lau dai co thé gay ra thay ddi co tinh (tdng do ciring va giam do gian dai) dan dén lam giam

tinh kéo. Dé giam t&i mirc t6i thiéu anh hwéng nay, nén quy dinh cac mirc chét lwgng 03, 04 va 05.

10
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Bang 4 - Co tinh

Chét lwong cua kim loai Re Rm A Jefs | efs

co ban? Ic’y,nb lon nhé nhat nhd nho

nhat nhat® Ahét nhét

MPa" | MPa ' :

Ky hiéu Tén Lo =80 mm|Lo =50 mm|Lo =5,65VS,
01 Thwong mai - - - - - - _
02 Kéo 300’ 430 24 23 22 - -
03 Vubt sau 260 410 26 25 24 - -
04 Vubt sau co khtr | 220 410 29 28 27 - _
khi bang nhém
05 Vubt cwe ky sau, | 200 350 37 36 35 1,4 0,17
6n dinh hoa

Re = Gi¢i han chay

Rm = Gidi han bén kéo

A = D06 gian dai sau dit tinh bang phan tram

L, = Chiéu dai do clia mau thir

S, = Dién tich mat c&t ngang ban dau cta chiéu dai do.

CHU THICH 1: Khoang thoi gian tinh tir ngay van chuyén dbi véi cac gia tri cong bd trong Bang nay dwoc ap dung.

Ky hiéu Khoang th&i gian
01 -
02 8 ngay
03 1 thang
04 6 thang
05 6 thang

CHU THICH 2: Béi v&i cac san pham dwoc ché tao theo chudn chét lvgng 4.2, cac co tinh dién hinh duoc gigi thiéu & day la
khéng bt budc. Déi véi cac san phdm dwoc quy dinh theo co tinh, khac hang co thé thwong lweng véi nha cung cap vé viéc
ap dung mét pham vi riéng hodc moét pham vi han ché hon va néu dwoc thda thuan thi cac gia tri nay cé thé dwoc quy dinh.
CHU THICH 3 : Cac co tinh dién hinh nay ap dung cho toan bé pham vi cac chiéu day cla thép 4. Gigi han chay co xu
hwédng tang 1én va moét s6 khia canh cla tinh tao hinh c6 xu hwéng gidm di vi chiéu day cla thép la gidm.

@ T4t ca cac chat lwong co thé cé dbi vai Iop ma kém cé hoa kém tdi thiéu.

Cac gia tri gi¢i han chay ap dung cho (rng suét thir 0,2 % néu gi¢i han chdy khéng dwoc cong bd, néu khong thi ap dung
gi®i han chay dudi (ReL)

Gidi han bén kéo nhé nhat dbi véi cac mirc chat lwgng 02, 03, 04 va 05 thudng cé thé dat téi 270 MPa. TAt ca cac gia tri
gi6i han bén kéo dwoc xac dinh téi gia tri 10 MPa gan nhét.

4 Péivoi vat liéu c6 chiéu day khéng I&n hon 0,6 mm, cac gia tri do gian dai trong Bang phai dwoc giam di 2.
® Cacgiatr 7 va 7 chi &p dung cho chiéu day 0,5 mm. Déi v&i chiéu day > 2,0 mm gia tri 7 dwoc giam di 0,2.

7 cling co thé dwoc viét 1a r.bar va n ciing cé thé dwoc viét la n.bar.

Y cac giatri ¥ va n co thé dwoc stra ddi hodc loai triy khéi déc tinh ky thuat nay theo thda thuan gitra nha ché tao va khach
hang.

" 1 MPa=1N/mm’.

' Co thé duoc st dung cho vat liéu cé chidu day I16n hon 3 mm.

I Gia tri nay chi ap dung cho cac san phdm duwoc can la.

11
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5.3 L&pma
5.3.1 Khéilwong I&p ma

Céc gidi han cua khdi lwong 1&6p ma phai phu hop véi cac gidi han cho cac ky hiéu dwoc chi dan trong
Bang 5. Khéi lwong Iép ma la téng lwong ma trén ca hai mét cta thép 14, dwoc biéu thi bang gam trén
mét vudng. Cac bén co lién quan phai thda thuan vé khéi lwgng I&p ma cla cac san phdm dwoc ma

khac nhau. Néu cé yéu cau khdi lwong 1&6p ma I&n nhat, nha ché tao phai duwoc thong béo tai thoi diém

dat hang.
Bang 5 — Khéi lwong Iép ma ( tdng ca hai mat)
Gi®i han kiém tra nhé nhét
Ky hi¢u I6p ma Kiém tra ba diém (cda 14 thép) | Kiém tra mot diém (cda 14 thép)
g/m? g/m?
Z001 Khéng quy dinh gia tri nhé nhat ® | Khéng quy dinh gia tri nhé nhat
Z 100 100 85
Z 180 180 150
Z 200 200 170
Z 275 275 235
Z 350 350 300
Z 450 450 385
Z 600 600 510
Z700 700 595
ZF 001 Khéng quy dinh gié tri nhé nhat Khéng quy dinh gia tri nhé nhéat
ZF 100 100 85
ZF180 180 150

Vi cé nhiéu bién dbi va cac diéu kién thay dbi la dac trung cta I&p ma kém lién tuc cho nén khdi lwong
l&p ma thwdng khéng dwoc phan chia déu gitra hai bé mat cua la thép dwoc ma kém; I&p ma kém
cling khéng dwoc phan bd déu tlr canh nay tdi canh kia. Tuy nhién, thuwéng co thé dat dwoc gidi han
kiém tra mot diém trén méi mat khdng nhd hon 40 %

CHU THICH: - C6 thé danh gia chidu day I6p ma tir khéi lwgng I&p ma khi stv dung mdi quan hé sau: 100 g/m? téng ca hai
mat = 0,014 mm téng ca hai mat.

@ “Khéng quy dinh” ¢ nghia 1a khong xac 1ap dwoc cac gi¢i han kiém tra nhd nhat cho cac kiém tra ba diém va mot diém.

5.3.2 Tinh bam dinh cta I&p ma

Thép 14 dwoc ma ké&m phai cd kha nang udn duoc theo bat clr hwéng nao phu hop véi cac yéu cau
cta dwdng kinh truc ubn ctia Bang 6 ma khong tao thanh vay cla I&p ma trén mat ngoai khi ubn. Sy
tao thanh vay cta I&p ma trong pham vi 7 mm tinh t&r canh ctia mau th&r khéng dwoc xem 1a nguyén

nhan dé loai bd. Cac yéu cau cho thir udn trong Bang 6 khéng ap dung cho I&p ma hop kim kém-séat.

12
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Bang 6 — Pé bam dinh cua I&p ma - Pwéng kinh truc uén

Lé&p ma - Pwong kinh truc uén 180 °, mm
Chat Iu’qng cua thép Ky hiéu 1&p ma
nén
e <3mm e=3mm
Pén Z350 | Z450 | Z700 Pén Z350 | Z450 | Z600 | Z700
2275 Z600 2275
Thwong mai 1a 1a 2a 3a 2a 2a 2a 3a 4a
Kéo 0 1a 2a 2a 0 1a 2a 2a 2a
Vubt sau 0 1a 2a 2a 0 1a 2a 2a 2a
Vuot sau co khi khi 0 1a 2a 2a 0 1a 2a 2a 2a
bang nhém
Vubt cuc ky sau, on 0 1a 2a 2a 0 1a 2a 2a 2a
dinh héa

Chiéu day ctia mau thir udn, tinh bang milimet.

a

Chiéu day cua thép 14, tinh b&ng milimet.

e

5.4 Chéat lwong ché tao
Thép 14 ma kém cé thé cé nhiéu mirc chat lwong ché tao.

- Chét lwvgng thwong mai, dwgc sir dung cho cac muc dich chung trong d6 thép la duwoc sir dung &

trang thai phang, hoac dé ubn hoadc dé tao hinh vira phai.

- Chét lwong kéo: dwoc st dung cho ché tao céac chi tiét duwoc tao hinh bang bién dang kéo hoéac tao
hinh khat khe.

- Chét lwong vubt sau: dwoc st dung cho ché tao céac chi tiét dwoc tao hinh bang vubt sau.
- Chétlwgng vubt sdu c6 khir khi bang nhém (khéng hoa gia): dwoc stv dung cho ché tao céac chi tiét
duwoc kéo hodc tao hinh khét khe, doi hdi khéng chiu anh hudng cia ban chat hoa gia.

- Chét lvong vubt cuc ky sau (6n dinh hoa, khdng c6 nguyén td xen ké): dwoc sir dung cho cac
trwdng hop doi hdi thép khéng chira cac nguyén td xen ké (IF)do d6 khéng bi héa gia va coé tinh tao
hinh téi da.

5.5 Tinh han

San pham nay thich hop cho han néu phuong phap han thich hop va quy trinh dwoc siv dung voi sy
quan tam dac biét dén I&ép ma day. Lép ma hop kim kém - sat ( ZF) thwong thich hgp hon cac [6p ma
khac ( Z) khi han dién tré.

5.6 Son

Thép la ma kém ndng la nén thich hop cho son, tuy nhién phwong phap x& ly dau tién cé thé khac voi
cac phwong phap xi ly dwoc xtr dung trén thép mém. Céac I&p son 16t cho x& ly ban dau, céc 16p thu

dong héa (chromat, phot phat hodc nhuém den) hodc mét sé I&p son chuyén dung cho son truc tiép
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lén cac bé mat ctia kém déu la cac bién phap x ly dau tién thich hop cho thép |4 ma k&m néng. Khi
thwe hién chwong trinh ma son phai quan tam dén viéc thép Ia ma k&m néng dwoc cung cép & trang

thai thu déng hoa hoac khdng thu dong héa.

5.7 X ly bé mat

5.7.1 Thu dong héa & nha may

Phuwong phap x& ly héa hoc thuéng duwoc ap dung cho cac Iép ma kém dé giam téi mire tdi thiéu nguy
co nhudm mau do bdo quan & trang thai &m (gi trdng) trong qua trinh van chuyén va bao quan. Tuy
nhién, cac dac tinh rc ché cta x& ly bi han ché va néu trong qué trinh van chuyén cé hat 4m thi vat
liéu phai dwoc st dung ngay hodc dwoc sdy khd. Phwong phap xr ly nay thwdng khéng dwoc ap dung
cho céc I&p ma hop kim kém-sat vi né can tré sy bam dinh ctia hu hét cac loai son.

5.7.2 Phot phat héa & nha may

Thép la ma kém c6 thé dwoc xt& ly hda hoc & nha may cla nha ché tao dé chuan bi cho tat ca céac loai

I&p ma cho son ma khéng can x& ly thém trir viéc 1am sach théng thwong.
5.7.3 B&idau

Thép la ma kém da ché tao c6 thé dugc boi dau dé ngdn nglra sw tao thanh ranh va tao thanh vét trén
bé& mat mém trong qua trinh xép d& hodc van chuyén va dé giam téi mae téi thiéu sw nhudm mau trong
bdo quan & trang thai dm. Khi thép 14 ma kém da dwoc x& ly thu dong hoa thi boi dau sé gép phan
giam thiéu thém nira s nhudém mau trong bao quan & trang thai am.

5.8 Nbi cac cudn thép dwoc phi

Day chuyén ma lién tuc cac cudn thép st dung cac phuong phap khac nhau dé ndi cac dau mut cla
cudn thép. Cac phwong phap nay bao gdm han chéng, han giap mép va khau maéc. Viéc van chuyén
cac cudn thép c6 chra cac dau mat cta cudn duoc ndi phai dwoc phép néu da dwoc thda thuan gitra
nha ché tao v&i khach hang.

5.9 Dung sai kich thwéc va hinh dang

Dung sai kich thwéc ap dung cho thép Ia ma kém phai theo chi dan trong TCVN 10353(ISO 16163).
Dung sai cho chiéu day ap dung cho cac san phdm co chiéu day 1a tdng chiéu day cla kim loai nén va
chiéu day cta I&p ma.

Khi quy dinh chiéu day cta kim loai nén, cac dung sai chiéu day cla cac Bang 1, Bang 3 va Bang 4 cua
TCVN 10353: 2014 (ISO 16163:2010) phéi ap dung cho chiéu day trung binh clia s&n phadm dwoc tinh toan
phu hop véi Phu luc A.
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6 Lay mau
6.1 Thanh phan héa hoc
Nha ché tao phai kiém tra m&i mé niu dé xac dinh sw phu hop véi cac yéu cau cla cac Bang 1 va 2.
6.2 Thuor kéo

Khi dwoc yéu cau, phai ldy mét sé mau thir ngang dai dién tr méi 16 san phdm van chuyén cho thir kéo
dé kiém tra sy phu hop v&i cac yéu cau cia Bang 4. Mau thir ngang phai dwoc ldy & gitra khodng
cach tir dwdng tam va canh cua la thép can. Mét 16 san phém gém c6 50 t 14 thép hoac it hon ¢co6 cung
mot chéat lwong, dwgc can téi cung mot chiéu day va cung mét trang thai ma.

6.3 Thw I&p ma

6.3.1 Khéi lwong I&p ma

Nha ché tao phai trién khai ké hoach thir nghiém c6 tan suat du dé d&c trwng hoan toan cho 16 vat liéu

va bao ddm sw phu hop véi cac dac tinh k§ thuat yéu cau.

Khach hang co thé tién hanh cac thir nghiém kiém tra bang cach kep chat mét vat mau thir co chiéu dai
300 mm theo chiéu rong dwoc ma va cét ba mau thir, mét & vi tri gitra chiéu rong va moét tir méi canh va

cach canh bén mot khoang khéng nhé hon 25 mm. Dién tich nhé nhat ctia méi mau thir phai la 1200 mm?.
6.3.2 Thir ba diém

Két qua thir ba diém phai la khéi lwgng trung binh cia I6p ma dwoc xac dinh trén ba mau thér dwoc

l4y phu hop véi 6.3.1.
6.3.3 Thir mét diém

Két qua thir mot diém phai la khéi lwong nhé nhat cha I&p ma xac dinh dugc trén bat ky mét trong ba
mau th& duwoc st dung cho thé» ba diém. Vat liéu da dwoc xé doc tlr cudn thép rong phai dwoc sl

dung chi cho thr mot diém.
6.4 Tinh bam dinh ctia I&ép ma

Phai ldy mot vat mau thir dai dién cho thir tinh bam dinh cla I&p ma théng qua thd udn tir méi 16 thép
l& van chuyén. Cac mau th cho thtr ubn déi véi I6p ma khong dwoc lay cach mét canh bén mét

khodng nhd hon 25 mm. Chiéu rong nhd nhat ctia mau thir khdng dwoc nhé hon 50 mm.
6.5 Thir lai

Néu mét thir nghiém khong théa man cac két qua quy dinh, phai lay ngau nhién thém hai vat mau thiy

nira tr cung mét 16. Ca hai thir nghiém lai phai tuan theo cac yéu cau cua tiéu chuén nay.
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7 Phwong phap thoy
7.1 Thr kéo

Phai tién hanh cac thi nghiém phu hop véi cac phwong phap dwoc quy dinh trong ISO 6892-1. Chiéu
day cua kim loai nén phai dwoc sir dung dé tinh toan dién tich mat c&t ngang can thiét cho thir kéo; tuy
nhién dbi v&i cac don dat hang quy dinh chiéu day “chi 14 chiéu day kim loai nén”, cé hai phwong phap

cho phép dé xac dinh chiéu day cta kim loai nén.

a) Phuwong phap A — Xac dinh chiéu day thwc cta kim loai nén théng qua phép do truc tiép vat liéu

nén clia mau thir da dwoc tay sach I6p ma.

b) Phuwong phap B — Tinh toan chiéu day cta kim loai nén bang cach lay chiéu day thuc ctia mau thir

c6 |1&p ma trir di chiéu day trung binh ctia I&p ma cé ky hiéu thich hop dwoc cho trong Phu luc A .
7.2 Tinh chat cua lép ma
7.2.1 Khéilwong cua I&ép ma

Nha ché tao phai tién hanh cac thir nghiém theo cac phuong phap cén thiét dé bado dam rang vat liéu
tuan theo cac yéu cau dwoc cho trong Bang 5. Cac phuong phap thwdng dung bao gém TCVN 7665
(ISO 1460), ISO 3497 va TCVN 5878( SO 2178). Khéi lvgng 1&p ma duwoc xac dinh bang cac phép do
chuyén dbi chiéu day I&p ma théng qua cac dung cu do t tinh [TCVN 5878( SO 2178)] hodc bang
quang phé tia X (ISO 3497) khi str dung médi quan hé dwoc cho trong Bang 5.

7.2.2 Bam dinh cuta Ié&p ma

Phai tién hanh cac th® nghiém udn phu hop véi cac phwong phap dwoc quy dinh trong
TCVN 198( ISO 7438).

8 Hé théng ky hiéu

Hé théng ky hiéu bao gdm tén cla I&p ma, ky hiéu cta khdi lwong I¢p ma loai gia cdng tinh (hoan

thién) I&p ma, x& ly bé mat va chat lwgng cda kim loai nén.

8.1 Tén cualép ma

Chir Z chi I&p ma kém, cac chi¥ ZF chi lép ma hop kim kém-sat.
8.2 Khéi lwong cua lép ma

Cac ky hiéu cla khéi lwgng cla I&p ma déi voi 16p ma kém 1a 001, 100, 180, 200, 275, 350, 450, 600
va 700. Céac ky hiéu cla khoi lwong I&p ma hop kim kém-sat 1a 001, 100 va 180.

Lép ma dwoc biéu thi 1a tdng khéi lwong ma trén ca hai mat tinh bang gam trén mét vuéng. Khéi lwong
ma dwoc quy dinh nén thich hop véi tudi tho yéu cau, chiéu day cla kim loai nén va yéu ciu cuia tao
hinh .
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CHU THICH: Béi v&i cac Iép ma khac biét, khdi lwong cla I&p ma trén mbi b& mat dwa trén théa thuan ctia cac bén co lién
quan dwoc chi thi theo th tw I&p ma clia bé mat trén va |&p ma cha bé mét dwdi. Mot vi du vé ky hiéu cta I6p ma khac biét
la: Z120S60C02.

8.3 Loai gia cong tinh (hoan thién) I&p ma

Cé cac ky hiéu sau cho trang thai cta I&ép ma:

- N: Lé&p ma binh thwong, & trang thai nhw sau khi ma.

- S: L&p ma binh thuwdng, coé can la.

- M: L&p ma cé hoa kém nhd, & trang thai nhw sau khi ma,.
- M: Lé&p ma cé hoa kém téi thiéu, co can la.

Céc trang thai ctia I&p ma “M” va “E” thuworng cé trong cac ky hiéu 2350, Z275, Z200 va Z180 v&i chiéu

day 0,40 mm dén va bang 3 mm.
8.4 Xu ly bé mat

- C: Thuddng hdéa & nha may

P:  Photphat héa & nha may

- O: Béidau

_ CO: Thy ddng hoa & nha may va béi dau
8.5 Ky hiéu cua kim loai nén

Céc ky hiéu cho chét lwong cla kim loai nén la:
- 01: Chétlwong thwong mai

- 02: Chétlwong kéo

- 03: Chétlwong vubt sau

- 04: Chéatlwong vubt sau cé khd khi bang nhém
- 05: Chétlwong vubt cuc ky sau, 6n dinh hoa.
8.6 Viduy

8.6.1 Mot vi du v& ky hiéu day du la Z275NCO2. Vi du vé ky hiéu nay bao gdm cac thanh phan sau:

- Z L&p ma kém

- 275: Khéi lwong 16p ma

- N: L&p ma binh thwong (& trang thai nhw sau khi ma)
- C: Thu ddng hdéa & nha may
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- 02: Chét lwong kéo.

8.6.2 M6t vi du vé ky hiéu day dd 1a ZF001S004. Vi du vé ky hiéu nay bao gébm céc thanh phan sau:

- ZF: Lép ma hop kim kém-sat

- 001: Khéi lwong I6p ma

- S L&p ma binh thwong (co can 1a)

- O C6 boi dau

- 04: Chét lwong vubt sdu cd khir khi bdng nhém
9 Dé trinh lai

9.1 Nha ché tao co thé dé trinh lai cho nghiém thu cac san phdm da dwoc loai bé trong qua trinh kiém
tra trwdc day do cac tinh chat khéng dat yéu cu, sau khi cac san phdm nay da dwoc xt ly thich hop
(lva chon, x& ly nhiét); theo yéu cau viéc xi ly nay sé dwoc théng bao cho khach hang. Trong trwdng

hop nay, cac thir nghiém nén dwoc thie hién nhw khi dwgc ap dung cho mét 16 san phém mai.

9.2 Nha ché tao c6 quyén gidi thiéu cac san pham bi loai bd cho mét qua trinh kiém tra méi vé sw phu

hop véi cac yéu cau cho loai chat lwvong khac.

10 Chat lwong ché tao

Thép 14 ma kém & dang cac doan dwoc cat ra khéng co sw phan 16p, cac vét ran nirt trén bé mat va
cac khuyét tat khac cé anh hwéng xau dén qua trinh gia cong, xt ly thich hop tiép sau. Qua trinh gia
cobng, x& Iy cho van chuyén thép 14 ma kém & dang cudn khéng cho phép nha ché tao cé du diéu kién
quan sat, phat hién nhanh hodc loai bé cac phan cé khuyét tat nhw c6 thé thwc hién duoc trén san

phadm dwoc cét thanh tivng doan theo chiéu dai.

11 Kiém tra va nghiém thu

11.1  Mé&c du thwong khdng dwoc yéu cau dbi véi cac san pham dwoc dé cap trong tiéu chuan nay
nhwng khach hang cé thé quy dinh phai tién hanh kiém tra va thir nghiém thu san pham truéc khi van
chuyén khdi xwdng clia nha ché tao. Trong cac truéng hop nay, nha ché tao phai cung cép cho kiém
tra vién cla khach hang tat ca cac phwong tién thich hop dé xac dinh rang thép duoc cung cap phu

hop v&i tiéu chuan nay.

11.2 Thép dwoc bao céo la cé khuyét tat sau khi téi xwdng clia ngwdi stv dung phai dwoc dé sang

mot bén, dwgc nhan dang va bao vé thich hop.
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12 Ghi nhan

Néu khéng c6 quy dinh khac, cac yéu cau téi thiéu sau dé nhan dang thép phai dwoc in nhan rd rang
& phan trén méi kién nang hodc gdn mét nhan treo vao méi cudn thép hodc don vi van chuyén:

a) Tén hoac nhan hiéu nhan dang cla nha san suat;

b) Sé hiéu cua tiéu chuan nay, nghia la TCVN 10355:2014 (ISO 3575:2011);

c) Ky hiéu cta chéat lwong;

d) Ky hiéu cta lép ma;

e) Sb hiéu cta don hang;

f) Céac kich thwédc clia sédn pham;

g) Séle;

h) Khdilwong.

13 Théng tin do khach hang cung cap

DPé quy dinh diy du cac yéu cau theo tiéu chuan nay, thuw hdi d&t hang va don dat hang phai cé cac
théng tin sau:

a) Sé hiéu cua tiéu chuén nay, nghia 1a TCVN 10355:2014 (ISO 3575:2011);

b) Tén va ky hiéu cta vat liéu, vi dy, thép la ma kém néng, Z275N02 (xem biéu 8);

c) Cac kich thwédc: Déi voi cac doan thép 14, chiéu day (téng chiéu day cla kim loai nén va chiéu day
I&p ma hoac chi la chiéu day cla kim loai nén), chiéu rong, chiéu dai, tbng khéi lwong va tbng sb lwong
yéu cau; dbi véi cac cudn thép 14, chiéu day (téng chiéu day cda kim loai nén va chiéu day I&p ma hodc
chi la chiéu day cha kim loai nén), chiéu réng, dwdng kinh trong nhé nhét hodc pham vi dwong kinh
trong, dwdng kinh ngoai, khéi lwong I&n nhat chap nhan duwgc cta cudn thép la va s lwgng cudn thép
|4 yéu cau.

CHU THICH 1: Khi chi quy dinh kim loai nén, xem Phu luc A dé biét thém néi dung chi tiét.

CHU THICH 2: Khi khéng chi ra phwong phap quy dinh chiéu day, san phdm sé dwoc cung cap cé chiéu day la tbng chiéu day

cta kim loai nén va chiéu day 16p ma.
d) Muc dich s dung: (t&n cla chi tiét) néu cé thé;

CHU THICH: Viéc nhan biét muc dich s& dung tao didu kién dé danh gia tinh thich hop cia st dung cudi cung dbéi véi chat
lwong va ky hiéu I6p ma dwoc dat hang. D& nhan biét dung ddi vai chi tiét co thé mé ta chi tiét hodc xem xét bang mét chi tiét

va/hodc cac anh in dwoc dé trinh hodc bat ctr sw két hop nao clia cac bién phap nay.
e) Diéu kién dat hang A hoac B (xem 5.2);
f) Dbi v&i cac chéat lwong st dung 02, 03, 04 va 05, d&t hang theo co tinh hodc dat hang cho ché tao

mot chi tiét xac dinh;
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g) Co bdi dau hay khoéng boéi dau (xem 5.7.3);

h) Co thu ddng hdéa & nha may hay khéng thu ddéng héa & nha may (xem 5.7.1);
i) Co phot phat héa & nha may hay khéng photphat hdéa & nha may (xem 5.7.2);
j) Loailép phii bé méat ( xem 8.3);

k) Ba&o cao phan tich mé niu (xem 5.1), néu c6 yéu cau;

l) Kiém tra va th&r nghiém thu trwdc khi van chuyén khdi xwéng clia nha ché tao, néu cé yéu cau (xem
Diéu 11);

Vi DU: M6 ta dién hinh cho d&t hang nhu sau:

TCVN 10355 (ISO 3575:2011) thép la ma kém néng Z275NC002, 0,46 (kim loai nén va Iép ma) x 1200
x2400 mm, 20000 kg dé ché tao cac chi tiét vé bang kéo, chi tiét 7201, diéu kién dat hang A, thu déng

héa & nha may va cé bdi dau, khéi lwong nang Ion nhat 4000 kg.
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Phu luc A
(Quy dinh)
Chiéu day cua kim loai nén theo yéu cau dat hang

A.1 Khi khach hang quy dinh chiéu day dwoc dat hang phai la chiéu day cta kim loai nén thi chiéu
day trung binh cta sdn pham cé I&p ma dwoc tinh toan bang chiéu day cta kim loai nén + chiéu day
trung binh cla I&p ma trén mdi bé mat (xem Bang A.1) nhw da chi dan trén Hinh A.1. Cac bang dung

sai chiéu day ap dung cho chiéu day trung binh ctia s&n phdm c6 I1&p ma .

2., 4

2/

CHU DAN
1 Chiéu day trung binh clGa san phadm cé I&p ma (ma)
2 Chiéu day trung binh cta I&p ma
3 Chiéu day cua kim loai nén
4

Dung sai chiéu day
Hinh A.1 — Tinh toan chiéu day trung binh ctia san pham cé I&p ma

Bang A.1 — Chiéu day trung binh (rng vé&i khéi lwgng ma - Téng clia ca hai mat

Ky hiéu I&p ma Khéi lwong ma trung binh ? cho tinh toan, mm
Z100 0,021
Z180 0,031
Z200 0,040
2275 0,054
Z350 0,064
Z450 0,080
Z600 0,102
Z700 0,118
Z100 0,021
Z180 0,034

@ Cac dw lieu vé khdi lwgng ma dwoc rat ra tir cac két qua trong ché tao thuc té.
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