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L&i n6i dau

TCVN 9985-3: 2014 hoan toan twong dwong véi ISO 9328-3:2011

TCVN 9985-3:2014 do Ban ky thuat tiéu chuadn qubc gia TCVN/TC 17 Thép bién
soan, Téng cuc Tiéu chudn Do lwong Chét lwong dé nghi, B6 Khoa hoc va Céng

nghé céng bb.

TCVN 9985 (ISO 9328), Sdn phdm thép dang phdng chiu ép luc - Diéu kién ky thuéat

khi cung cép bao gébm cac phan sau:

- Phén 1: Yéu céu chung.

- Phén 2: Thép hop kim va thép khéng hop kim véi céc tinh chét quy dinh & nhiét
do cao.

- Phén 3: Thép hat min han duworc, thuwdng hoa.

- Phén 4: Thép hop kim niken v&i déc tinh & nhiét d6 thap quy dinh.

- Phén 5: Thép hat mjn han dworc, can co nhiét.

- Phén 6: Thép hat min han dwoc, téi va ram.

- Phéan 7: Thép khéng gi.
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TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 9985-3:2014

Thép dang phang chiu ap lwc - Diéu kién ky thuat khi cung cap -
Phan 3: Thép hat min han dwoc, thwérng hoa

Steel flat products for pressure purposes — Technical delivery conditions -

Part 3: Weldable fine grain steels, normalized

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu ciu cho cac loai san phadm thép dang phéng ding cho muc dich
chiu &p lwc, dwoc ché tao bang cac mac thép hat min, han dwoc nhw quy dinh trong cac Bang A.1
va B.1. Tiéu chuan nay ciing ap dung cac yéu cau va dinh nghia cia TCVN 9985-1( ISO 9328-1).

CHU THICH 1: Thép hat min dwoc hiéu |a thép cé c& hat ferit 6 hodc nhé hon khi dwgc thtr phi hop véi TCVN 4393
(1ISO 643).

CHU THICH 2: Cac quy dinh sédn phdm trong tiéu chudn nay cé kha nang phu hop véi cac quy dinh thiét k& cia Chau

Au va cac qui tac thiét ké caa ASME.

2 Tai ligu vién dén
Ca4c tai liéu vién dan sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Déi véi cac tai liéu vién dan ghi

nam coéng bd thi ap dung phién ban duwoc néu. Déi véi cac tai liéu vién dan khdéng ghi ndm cong bb thi

ap dung phién ban m&i nhat, bao gém ca céac stra dbi, bd sung (néu co).

TCVN 7446-1:2004 (ISO 4948-1:1982), Thép — Phén loai - Phan 1: Phén loai thép khéng hop kim va thép
hop kim trén co sé& thanh phén hoa hoc.

TCVN 7446-2:2004 (ISO 4948-2:1982), Thép — Phén loai - Phén 2: Phéan loai thép khéng hop kim va thép
hop kim theo cép chét luong chinh va déc tinh hodc tinh chét st dung;
TCVN 9985-1:2013(1SO 9328-1:2011), S&n phdm thép dang phdng chiu ap luc — Piéu kién ky

thuat khi cung cép — Phén 1: Yéu cau chung;
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ISO 10474:1991, Steel and steel products - Inspection documents (Thép va cac san phdm thép
— Tai liéu kiém tra);
EN 10229:1998, Evaluation of resistance of steel products to hydrogen induced cracking (HIC)

(Panh gia strc chéng tao ra vét nirt do hydro cla cac san phdm thép).

EN 10314, Method for the derivation of minimum values of proof strength of steel at elevated
temperatures (Phwong phép rut ra céc gia tri nhé nhét cda gi¢i han chady cia thép & nhiét doé

cao).

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay ap dung cac thuat ngir va dinh nghia dwoc cho trong TCVN 9985-1(1SO 9328-1).

4 Phan loai va ky hiéu

4.1 Phéan loai

4.1.1 Cac mac thép trong tiéu chuan nay dwoc phan thanh bén loai chat lwong.
a) Chéatlwong & nhiét d6 phong (P ...N; PT ...N);

b) Chét lwong & nhiét dd cao (P ... NH; PT ... NH);

c) Chétlwong & nhiét do thap (P ... NL1; PT ,... NL1);

d) Chéatlwong & nhiét dd dac biét thap (P ... NL2).

4.1.2 Theo TCVN 7446 -1, TCVN 7446 - 2 (ISO 4948-2) , cac mac thép P275NH, P275NL1, P355N,
P355NH, P355NL1, PT400N, PT400NH, PT400NL1, ,PT440N, PT440NH, PT440NL1, PT490N va
PT490NH la cac thép hop kim, cac mac P275NL2 va P355NL2 Ia cac thép khdong hop kim dac
biét va cac mac P460NH, P460NL1, P460NL2, PT520N va PT520NH Ia cac thép hop kim dac
biét.

4.2 Ky hiéu

Xem TCVN 9985-1(1SO 9328-1).

CHU THICH 1: Cac mac thép trong Phu luc A dwoc phan loai theo gi¢i han chay ; cac méac thép trong Phu luc B dwoc
phan loai theo gi¢i han bén kéo.

CHU THICH 2: Théng tin v& ky hiéu cGa cac mac thép so sanh trong cac tiéu chuan quéc gia hodc vung lanh thé

dwoc cho trong Phu luc C.
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5 Thoéng tin do khach hang cung cap
5.1 Théng tin bat budc
Xem TCVN 9985-1(1SO 9328-1).

Ngoai ra, dbi véi cac méac thép trong Phu luc B, huwéng thir va dap phai dwoc théa thuan (xem 9.2

va Bang B.4, chu thich cuébi trang b).
5.2 Cac lwa chon

Tiéu chuan nay quy dinh mét sé lwa chon. Céac lwa chon nay duoc liét ké trong cac muc a) dén q).
Ngoai ra, ciing 4p dung cac lwa chon cé lién quan ca TCVN 9985-1 (ISO 9328-1). Khi ¢6 yéu cau
va dat hang, néu khach hang khéng mong muén thwe hién b4t c Iwa chon nao khac trong cac lua
chon nay thi sdn phdm phai dwoc cung cip phu hop véi diéu kién ky thuat co ban [xem
TCVN 9985-1 (ISO 9328-1)].

a) Diéu kién cung cap khac véi diéu kién quy dinh trong cac Bang A.3 va B.3 (xem 6.2.1)
b) Cac th&r nghiém & trang thai thwdng hdéa dwgc md phdng (xem 6.2.2);

c) Cung cép san phdm & trang thai khdng duwoc x& ly (xem 6.2.3);

d) Gia tri l&n nhat cta cac bon dwong lvgng (xem 6.3.3);

e) Théng sb nang lwong va dap 40 J (xem cha thich cho 6.4.1 va Bang A.3);

f)  Ung dung cla cac gia tri Ryo2 cla Bang A.4 cho cac mac thép twong ng P ... NL1 va P ...
NL2 (xem 6.4.2);

g) Thd nghiém trén cac mau thlr dwoc x& ly nhiét mé phéng (xem 6.7.2);

h) Th tao thanh vét nirt do hydro (HIC) phu hop véi Phu luc D (xem 6.10);

i) Cac mau thir gita chiéu day cho th&r va dap va/hoac thir kéo (xem Diéu 8);

j) Kiém tra nang lwong va dap cho cac mau thir doc (xem 9.3);

k) Dac tinh kéo cho cac chiéu day sadn pham tang (xem Bang A.3, chu thich cubi trang d);

l) Cac gia tri Rpo2 & nhiét d6 cao cho chiéu day san phadm tang (xem Bang A.4, chu thich cudi

trang c);

m) Cac gia tri sira ddi cia Rey va Ry, cho cac mac thép P460NH va P460NL1 (xem Bang A.3,

chu thich cubi trang b);

n) Cac gia tri I&n nhat thay déi déi véi Cr, Cu, Mo, Nb, Niva V 9 xem Bang B1, chu thich cubi
trang f);

0) Ham lwgng Al ng = 0,020 % (xem Bang B.1, chd thich cudi trang c);
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p) Suw gia tang gia tri ham lwong cac bon I&n nhat trong cac méac thép PT ... NH (xem Bang B.1,
chu thich cubi trang d);

q) Cac yéu cau khac vé thr va dap (xem Bang B.4, chu thich cubi trang c);

5.3 Vidu vé dat hang

10 tAm thép cé cac kich thuwdc danh nghia: chiéu day = 50 mm, chiéu rong = 2000 mm, chiéu dai
= 10000 mm, duwoc ché tao bdng mac thép cé tén P275NL2 nhw quy dinh trong TCVN 9985-3

(1ISO 9328-3), dwoc cung cép cé chirng chi kiém tra 3.1.B nhw da quy dinh trong ISO 10474:1991

dwoc ky hiéu nhw sau:

10 tdm thép -50 x 2000 x 10000 — TCVN ... P275NL2 — chirng chi kiém tra 3.1.B.

6 Yéucau

6.1 Qua trinh niu luyén thép
Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1),.
6.2 Diéu kién cung cap

6.2.1 *+ Néu khdong c6 mong mubn khac tai thoi diém yéu cau va dat hang (xem 6.2.3), san

pham trong tiéu chudn nay phai duwoc cung cép & trang thai thuéng hoa.

D6i v&i cac thép cé gidi han chay nhé nhat = 460 MPa, cé thé phai lam ngudi cham hodc ram bd
sung cho cac san pham cé chiéu day nhd va trong céac truéng hop ddc biét. Néu viéc x&r ly nay

dwoc thyc hién thi phai dwgc ghi trong tai liéu kiém tra.

6.2.2 Theo quyét dinh clia nha san xuéat, co6 thé thay thé thwong héa bang can thuworng hoa dbi voi
cac mac thép P272NH, P275NL1, P275NL2, P355N, P355NH, P355NL1 va P355NL2 [ xem Phu luc
A va 3.1 trong TCVN 9985-1:2013 (ISO 9328-1 ;2011)].

Trong trwéng hop nay, cac thlr nghiém bd sung & trang thai thworng hoa dwgc mé phdng voi tan
suét thir cé thé dwoc thda thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang, dé bdo dam rang céc tinh

chat thu dwoc ciling tuan theo cac yéu cau cua tiéu chuan.

6.2.3 e+« Néu da dwoc thda thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang, cac san pham trong tiéu
chuén nay cé thé dwoc cung clp & trang thai chwa dwoc xi ly.

6.2.4 Dbi voi cac san phdm duoc cung cap chwa qua x ly, phai thwc hién cac thir nghiém quy
dinh trén cac mau thir & trang thai thwong héa méd phéng (nhwng can xemxem 6.2.1).

CHU THICH: Cac thtr nghiém & trang thai x&r ly nhiét mé phdng dwoc thwe hién dé& kiém tra tinh thich hop cla san
ph&m cubi cung trong diéu kién cung cép théng thwdrng. Tuy nhién can phai cé thér nghiém cho cac tinh chat quy dinh

trong san pham hoan thién khi da dwoc x& ly nhiét day du.
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6.3 Thanh phan héa hoc

6.3.1 Cac yéu cau trong Bang A.1 va B.1 ap dung cho thanh phan héa hoc theo phan tich mé

nau. .

6.3.2 Phan tich san phdm c6 thé sai léch so v&i gia tri quy dinh cGa phan tich mé ndu cho trong

cac Bang A.1 va B.1 b&i céac gia tri dwgrc cho trong Bang 1.

6.3.3 <+ Dbi v&i cac mac thép trong tiéu chudn nay gia tri cac bon dwong lvong theo Bang A.2
(cac méac thép trong Phu luc A) hoac Bang B.2 (cac mac thép trong Phu luc B) c6 thé duwoc thda

thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang.
Bang 1 — Sai léch cho phép cua phan tich san pham so vé&i cac gia tri phan tich mé nau

quy dinh trong cac Bang A.1 va B.1

Nguyén té Gi&i han quy dinh cta phén tich mé Sai léch cho phépaxcﬁa phan tich
nau theo cac Bang A.1vaB.1 san pham
% khoi lvong % khoi lvong

CcP < 0,20 +0,02
Si < 0,60 +0,06
Mn = 1,00 +0,05
> 1,00 dén < 1,70 0,10

P® < 0,030 +0,005
s® < 0,010 +0,003
> 0,010 dén =< 0,030 +0,005

Al = 0,020 -0,005
N < 0,025 +0,002
Cr < 0,30 +0,05
Mo <0,12 +0,03
Cu < 0,30 +0,05
> 0,30 dén < 0,70 +0,10

Nb < 0,05 +0,01
Ni < 0,80 +0,05
Ti =< 0,03 +0,01
\Y < 0,20 +0,01

# Néu thuc hién nhiéu phan tich san phdm trén mot mé niu va cac ham lwong ctia mot nguyén té riéng biét da dwoc

xac dinh ndm ngoai pham vi cho phep cla thanh phan héa hoc mé nau thi chi cho phép vwot qua gla tri I&n nhét cho
phép ho&c nhé hon gia tri nho nhéat cho phép, nhung khéng cho phép cé ca hai trvdng hop nay dbi véi mot mot mé

nau.
Trong trwdng hop cac mac thép dwoc quy dinh trong Phu luc B, 4p dung cac gia tri l&én nhat dwoc liét ké trong
Bang B.1 cho phan tich san pham.
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6.4 Co tinh

6.4.1 Phai ap dung cac gia tri dwoc cho trong cac Bang A.3 dén A.5 va cac Bang B.3 va B.4
[cting xem TCVN 9985-1(1SO 9328-1) va Diéu 8].

CHU THICH: C6 thé& quy dinh mét cach tuy chon gia tri ndng lwong va dap nhé nhét 40 J cho cac nhiét d6 ma & dé
céc gia tri nhé nhat dwoc quy dinh thip hon (xem Bang A5, chd thich d).

6.4.2 ¢ Theo thda thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang, gia tri nhd nhat clGa gi¢i han chay
quy wéc Rpo2 @ nhiét d0 cao dwgc quy dinh trong Bang A.4 cho cac loai P ...NH ciling c6 thé

dwoc ap dung cho cacloai P ... NL1 va P ... NL2.
6.5 Trang thai bé mat

Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).

6.6 Chéat lwong bén trong

Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).

6.7 Tinh han

6.7.1 Cac mac thép dwoc quy dinh trong tiéu chuan nay phai thich hop cho cac qua trinh han

dang s dung hién nay (xem chu thich cho 6.7.2).
6.7.2 Co thé tim th3y théng tin vé& han trong céac tai liéu thich hop, vi du, EN 1011-1 va EN
1011-2 hoac IIS/IIW 382-71.

CHU THICH: Céc diéu kién xt ly nhiét sau han qua mirc (PWHT) c6 thé lam gidm co tinh. Khi 4 gidm &ng suat, théng

sb thoi gian —nhiét d6 dwoc tinh theo cong thirc sau:

P=Ts (20 +1gs) x 107

Trong do6
Ts 14 nhiét d6 khi giam (rng suét, tinh bang Kelvin;
t 14 th&i gian duy tri, tinh béng h;

Gia tri vuot qua gia tri gidi han Py (dbi v&i cac méac thép cua Phu luc A)
- 17,3 dbi v&i tat ca cac mac thép trir P4A60NH, P460NL1 va P460NL2.
- 16,7 trong trwdng hop mac thép P460NH va

- 16,3 trong trwdng hop cac mac thép P460NL va P460NL2.

(C6 thé ap dung cac mac thép cha Phu luc B khac véi cac gia tri quy dinh) trong khi tim hiéu va

dat hang cda minh, khach hang nén théng bao mét cach thich hop cho nha san xuét.

e« Khi thich hop, cac thlr nghiém trén cac mau thlr x& ly nhiét sau han mdé phéng cé thé dwoc
théa thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang dé kiém tra xem sau x& ly nhiét nay céac tinh chat

dwoc quy dinh trong tiéu chudn nay con cé hiéu lwc nira hay khéng.

10
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6.8 Kich thwéc va dung sai

Xem TCVN 9985-1(1SO 9328-1).

6.9 Tinh toan khéi lwgng

Xem TCVN 9985-1(1SO 9328-1).

6.10 Swrc khang tao thanh vét nivt do hydro

Cac mac thép cac bon va hop kim thap c6 thé nhay cam véi viéc tao thanh vét nirt khi dwoc phoi

ra trong mdi trwedng c6 chra H,S an mon, thwdng dwoc goi la “mdi trwdng toan”.

e Phép thir dé danh gia sirc khang tao thanh vét nit do hydro (HIC) phu hop véi Phu luc D hoac

phuwong phap thi theo théa thuan khac cé thé dwoc thda thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang.

7 Kiém tra

7.1 Loai kiém tra va tai liéu kiém tra
Xem TCVN 9985-1(1SO 9328-1).

7.2 Thw nghiém dwoc thwe hién

Xem TCVN 9985-1(1SO 9328-1) va 6.10.
7.3 Thw lai

Xem TCVN 9985-1(ISO 9328-1).

8 Lay mau
Xem TCVN 9985-1(1SO 9328-1).

e« D6i voi thir va dap va/hodc the kéo, sai léch so v&i Bang 3, cha thich cubdi trang e cla
TCVN 9985-1:2013 (ISO 9328-1:2011) do chuan bi cac mau thir dwoc Iéy tle gitra chiéu day cé
thé dwoc thda thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang. Trong trwdng hop nay, cac nhiét do thiy

va cac gia tri nang lwong va dap nhd nhét ciing phai dwoc thda thuan.

9 Phwong phap thw
9.1 Xem TCVN 9985-1(ISO 9328-1) va Phu luc D.
9.2 « Phai thwc hién thir nghiém va dap dé kiém tra xac minh gia tri nang lvong va dap trong

cac Bang A.5 va B.4 trén cac mau thlr ngang (ddi v&i cac mac thép phu hop véi Phu luc A,

11
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nhwng xem 9.3) hoac trén cac mau thlr da quy dinh trong don hang (dbi v&i cac mac thép phu
hop véi Phu luc B; xem Bang B.4, chu thich cudi trang b).

9.3 <« D6i v&i thir va dap, kiém tra nang lvong va dap cho cac mau thir doc cé thé duoc thda

thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang cho cac mac thép phu hgp véi Phu luc A.

10 Ghi nhan

Xem TCVN 9985-1(ISO 9328-1).

12
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Phu luc A
(Qui dinh)

Thanh phan héa hoc va co tinh ctia san pham dwoc cung cap
theo tiéu chuan thiét ké Chau Au

13
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Bang A.2 — Gia tri I&n nhéat cta cac bon dwong lwong (CEV) dwa trén phan tich mé nau

(néu duoc théa thuan tai thei diém tim hiéu va dat hang)?

CEV®
Mac thép s max.
cho chiéu day san pham, t, mm
< 60 60 <t=<100 100 <t<250
P275NH
P275NL1 0,40 0,40 0,42
P275NL2
P355N
P355NH 0,43 0,45 0,45
P355NL1
P355NL2
P460NH
P460NL1 0,53 -
P460NL2
CHU THICH: Gia tri ctia cac bon duwong lwgng dwa trén ty 1& phan trdm theo khéi lwong va cé lién quan dén co tinh
dwoc quy dinh cho diéu kién cung cép.
& Xem 6.3.3.
b _ @ Cr+Mo+V Ni+ Cu
CEV = C + : + - + s

15
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Bang A.3 - DPac tinh kéo & nhiét doé phong

Dang cung Chiéu day san | Gi&i han chay | Giéi han bén | D6 gian dai
Mac thép cap théng pham Ren kéo sau dot
thwong™ t MPa®, min Rm A
mm MPa® %, min
<16 275
16 < <40 265 390 dén 510 24
P275NH, o~
P275NLA, +NP 40<1=<60 '
P275 NL2 60 < <100 235 370 dén 490
100 < t < 150 225 360 dén 480 23
150 < t < 250 215 350 dén 470
<16 355
16 < f<40 345 490 dén 630 22
P355N 5
P355NL1 +NP 60 < <100 315 470 dén 610
P355NL2 100 < t < 150 305 460 dén 600 21
150 < t < 250 205 450 dén 590
<16' 460
16f <t<40 445 570 dén 720C 17
P460NH 30
P46ONL1 +N 40<1=<60 '
P460NL2 60 < <100 400 540 dén 710
100 < t < 250 d d d

Xem 6.2.2.

1 MPa = 1 N/mm?>

N+: Thwéng héa; cac trang thai cung clp khac theo théa thuan (xem 6.2.1 va 6.2.3)

Débivéi chidu day san phdm dén 16 mm, cho phép c6 gia tri I&n nhat 730 MPa.

e C4c gia tri c6 thé dwoc théa thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang .

++ Trong treéng hop P460NH va P460NL1, véi chidu day san phdm dén 20 mm, gi4 tri nhé nhét clia Ren 12 460 MPa va pham vi
ctia R tr 630 MPa dén 725 MPa c¢6 thé dwoc thda thuan tai thoi diém tim hidu va dat hang.
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Bang A.4 — Gia trj nhé nhéat cta gi®i han chay Ry, & cac nhiét dd cao®

Chiéu day Gi®i han chay nhé nhéat
Mac thép san pham Rp0.2, MPa®
t & nhiét do, °C
mm 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
<16 266 | 250 | 232 | 213 | 195 | 179 | 166 | 156
16 < t = 40 256 | 241 | 223 | 205 | 188 | 173 | 160 | 150
S 40 < t < 60 247 | 232 | 215 | 197 | 181 | 166 | 154 | 145
60 <t < 100 227 | 214 | 198 | 182 | 167 | 153 | 142 | 133
100 <t<150 | 218 | 205 | 190 | 174 | 160 | 147 | 136 | 128
150 < t < 50 208 | 196 | 181 | 167 | 153 | 140 | 130 | 122
<16 343 | 323 | 299 | 275 | 252 | 232 | 214 | 202
16 < t = 40 334 | 314 | 291 | 267 | 245 | 225 | 208 | 196
P355NH 40 < t < 60 324 | 305 | 282 | 259 | 238 | 219 | 202 | 190
60 <t < 100 305 | 287 | 265 | 244 | 224 | 206 | 190 | 179
100 <t<150 | 295 | 277 | 257 | 236 | 216 | 199 | 184 | 173
150 <t<250 | 285 | 268 | 249 | 228 | 209 | 192 | 178 | 167
<16 445 | 419 | 388 | 356 | 326 | 300 | 278 | 261
16 < t = 40 430 | 405 | 375 | 345 | 316 | 290 | 269 | 253
P46ONH 40 < t < 60 416 | 391 | 362 | 333 | 305 | 281 | 260 | 244
60 <t < 100 387 | 364 | 337 | 310 | 284 | 261 | 242 | 227
100 < ¢t = 250 ¢ c © c c c ¢ ¢

a

98 % (2s)
b 4 MPa =1 N/mm?

© e Cac gia tri ¢ thé dwoc thoa thuan.

Cac gia tri nay phan anh cac gia tri nhd nhat dbi véi cac mau thir dwoc thwong héa trong 16 nung (nghia la ching

Bang A.5 — Gia tri nhé nhéat cia nang

lwong va dap cho trang thai thwéong héa

Chiéu day Nang lwong va dap
san pham kV
t J
Mac mm min.
thép Ngang Doc®
& nhiét do, ° C
-50 -40 -20 0 +20 -50 -40 -20 0 +20
P355N, - - 30¢ 40 50 - - 45 65 75
P ...NL1 - 27¢ | 359 | 50 60 | 30 | 40 50 70 | 80
P ...NL2 27° | 30° | 40¢ | 60 70 42 45 55 75 | 85
& Xem 6.2.1 dén 6.2.4.
®  Cac gia tri ap dung cho chidu day san phdm = 40 mm.
© Cho cac mac thép P460NH, P460NL1, P460NL2 c6 chiéu day san phdm dén 100 mm.
4 . gia tri ndng lwong va dap 40 J c6 thé dwoc thda thuan tai thei diém tim hiéu va dat hang.
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Phu luc B
(Quy dinh)

Thanh phan héa hoc va co tinh cuia cac san pham dwoc cung cap
theo tiéu chuan thiét ké ASME
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Bang B.2 — Gia tri I&n nhat cta cac bon dwong lwong (CEV) dwa trén phan tich mé niu

(néu dworc théa thuan tai thei diém tim hiéu va dat hang)?

CEV®
Mac thép . Y% max
cho chiéu day san pham, t, mm
<50 50 <t<100 100 <t <150

PT400, PT400NH 0,41 0,43 0,43
PT400NL1, PT440N

PT440NH, PT440NL1

PT490N, PT490NH 0,43 0,45 0,45
PT520, PT520NH 0,45 0,47 0,47

CHU THICH: Gia tri cia cac bon dwong lwong dwa trén ty 1& phan tram theo khéi lwong va co lién quan dén co tinh

dwoc quy dinh cho diéu kién cung cép.

@ Xem 6.3.3.

Cr+Mo+V

Ni+ Cu

b cEV = ¢+ 4
6 5

15

Bang B.3 — Pac tinh kéo & nhiét dé phong?

Chiéu day Gi#i han chay | Gi¢i han bén | D6 gian dai
cap théng t ReH A
thweng® mm MPa® Rm %
min MPa® min
6<t=<50 235
< 215 )
ﬂjgg:H +N 50 <1<100 400 dén 540 21
100 <t < 150 195
6=<t=<40 235
PT400NL1 +N 40 <t < 50 215 400 dén 510 21
6<t=<50 270
<t<1 250 .
iEmH +N >0 00 440 d@én 560 21
100 <t < 150 230
PT440NL1 +N 6<t<38 325 440 dén 560 19
6<t=<50 315
<t<1 295 .
ﬁESSEH +N >0 00 490 dén 620 19
100 <t < 150 275
6<t=<50 355
<ts 335 )
ﬂggg:H +N 50 <t=100 520 dén 640 18
100 <t < 150 315

a

Ap dung cho huwéng ngang
+N: Thwong hda. Xem 6.2.1 va 6.2.3.
1MPa = 1 N/mm”.

b

Cc
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Bang B.4 — Gia tri nhé nhéat cua nang lweng va dap cho trang thai thwéng hoéa

Chiéu day san pham

Niang lwong va dap °°

t KV
Mac thép mm J
min
& nhiét doé , °C
-40 0
PT...N,PT...NH 6<t<150 _ 47
PT ... NL1 6 <t=<50° 47 _

a

b

[

Xem 6.2.1 va 6.2.2.

* Péi véi cac mau thir doc hodc ngang, theo thda thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang.

*e Cac nhiét do thtr khac va cac gia tri nhé nhéat khac cia nang lwong va dap c6 thé dwoc théa thuan tai thoi diém
tim hiéu va dat hang.

Dung cho méac thép PT440NL1, c6 chiéu day san phdm dén 38 mm.

21




TCVN 9985-3:2014

Phu luc C

(Tham khao)

Cac ky hiéu cta thép phu hop vé&i tieu chuan nay va ky hiéu cua cac mac thép

twong dwong dwoc trong cac tiéu chuan qudc gia va vung lanh thé

Bang C.1 — Cac ky hiéu cua thép phu hop véi tiéu chuan nay? va ky hiéu cua cac mac

thép twong dwong® trong cac tiéu chuan quéc gia va vung lanh thd

Ky hiéu ciia mac thép trong

TCVN 9985-3(ISO 9328-3) EN10028° ASTM A537, A662 | JIS G3115, G3126

P275NH 1.0487
P275NLA1 1.0488
P275NL2 1.1104
P355N 1.0562
P355NH 1.0565
P355 NL1 1.0566
P355 NL2 1.1106
P460NH 1.8935
P460NL1 1.8915
P460NL2 1.8918

PT400N, PT400NH A662A SPV235

PT400NL1 A662A SLA235A

PT 440N, PT 440NH A662B (SPV270)

PT 440NL1 Ab37-1, A662B SLA325A

PT 490N, PT 490NH A662C SPV315

PT 520N, PT 520NH SPV355

a

Phu hop v&i ISO/TS 4949.
b

“Twong dwong” bao ham ca hai mac thép giébng nhau hodc twong tw nhau.

Ngoai tén thép (gibng nhw tén thép twong &ng st dung trong tiéu chudn nay, con quy dinh sb hiéu thép dwoc liét ké).

22




Phu luc D

(Quy dinh)

TCVN 9985-3:2014

banh gia kha nang khang nit tao thanh do hydro (HIC)

D.1 Phai thuc hién phép thir d& danh gia stirc chdng tao thanh vét nit do hydro clia cac san pham

thép.

D.2 Phai ap dung phwong phap thtr dwgc quy dinh trong EN 10229 hoac phwong phap th thich

hop khac cé cac chuén nghiém thu quy dinh (vi duy, phu hop v&éi NACE TM 0234).

D.3 Phwong phap thtr dwgc ap dung, dung dich thir va cac chuén (tiéu chi) nghiém thu twong

&ng phai dwoc théa thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang.

Trong truéng hop phuong phap thir dwoc quy dinh trong EN 10228, cac chudn nghiém thu déi voi

dung dich thir A (c6 d6 pH = 3) ap dung cho céc loai chap nhan duwoc cho trong Bang D.1, trong dé

cac gia tri dwoc cho |a cac gia tri trung binh ti ba két qua thir riéng biét.

Bang D.1 — Cac loai chap nhan cho thir nghiém HIC (dung dich thir A)

Loai chap nhan CLR? CTR? CSR?
% % %

| <5 <1,5 <0,5
I <10 =3 <1
" <15 =5 <2

@ CLR: ty & vét nrt theo chidu dai: CTR: ty 18 vét nit theo chidu réng CSR: hé sé dd nhay clia vét nuet.
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[1]

[2]

[3]

[4]

[3]

[6]
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Thw muc tai liéu tham khao

TCVN 4303 (ISO 643), Thép — Xéc dinh do I6n hat bang phuong phap kim tuong.
ISO/TS 4949, Steel names based on letter symbols (Tén goi thép dwa trén ky hiéu chir céi)

EN 1011-1, Welding - Recommendations for welding of metallic materials — Part 1: General
guidance for arc welding ( Han — Kién nghi vé han vét liéu kim loai- Phan 1: Huéng ddn chung

vé han hé quang)

EN 1011-2, Welding - Recommendations for welding of metallic materials — Part 2: Arc welding

of ferritic steels ( Han - Kién nghi vé han vét liéu kim loai- Phan 2 : Han hé quang thép ferit)

[IS/IIW 382-71, Guide to the welding and weldability of C-Mn microalloyed steels ( Hwéng

dan vé han va tinh han cua thép hop kim vi lwong C-Mn)

NACE TMO0284:2003, Standard test method — Evaluation of pipeline and pressure vessel
steels for resistance to hydrogen-induced cracking ( Phwong phép thi tiéu chuédn — Pénh
gié céc loai thép ché tao dwong 6ng va binh chju ép luc vé sitrc chdng tao thanh vét nit do
hydro).




