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L&i n6i dau

TCVN 9985-6: 2014 hoan toan twong dwong v&i ISO 9328-6:2011

TCVN 9985-6:2014 do Ban ky thuat tiéu chudn qudc gia TCVN/TC 17 Thép bién
soan, Téng cuc Tiéu chudn Do lwdng Chét lwgng dé nghi, Bd Khoa hoc va Céng

nghé céng bb.

TCVN 9985 (ISO 9328) Sén pham thép dang phdng chiu &p luc - Piéu kién ky thuét

khi cung cép bao gdm céac phan sau:

- Phén 1: Yéu céu chung.

- Phan 2: Thép hop kim va thép khéng hop kim véi céc tinh chét quy dinh & nhiét do
cao.

- Phén 3: Thép hat min han duworc, thuwdng hoa.

- Phén 4: Thép hop kim niken v&i déc tinh & nhiét d6 thap quy dinh.

- Phén 5: Thép hat mjn han dworc, can co nhiét.

- Phén 6: Thép hat min han dwoc, téi va ram.

- Phéan 7: Thép khéng gi.
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TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 9985-6:2014

Thép dang phang chiu ap lwc - Diéu kién ky thuat khi cung cép -
Phan 6: Thép hat min han dwoc, tdi va ram

Steel flat products for pressure purposes — Technical delivery conditions -

Part 6: Weldable fine grain steels, quenched and tempered

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay quy dinh cac yéu cau cho cac san pham thép dang phang dung cho thiét bj chiu ap
lwe, dwoc ché tao bang cac thép hat min han duoc, t6i va ram nhw da liét ké trong cac Bang A.1 va
B.1. Cac yéu cau va dinh nghia trong TCVN 9985-1 (ISO 9328-1) ciing ap dung cho tiéu chuén
nay.

CHU THICH 1: Thép hat min dwoc hidu |4 cac thép cé c& hat ferit 6 hodc nhd hon khi dwgc th®r phu hop véi
TCVN 4393(1SO 643).

CHU THICH 2: Tiéu chuén nay dwa ra kha ndng quy dinh cho cac san phdm phu hop véi cac tiéu chudn thiét ké cla

Chau Au va céc tiéu chuén thiét ké kiéu ASME.

2 Tailiéu vién dan
Ca4c tai liéu vién dan sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Déi véi cac tai liéu vién dan ghi
nam coéng bd thi ap dung phién ban duwoc néu. Déi véi cac tai liéu vién dan khdéng ghi ndm cong bb thi

ap dung phién ban m&i nhat, bao gébm ca céac stra dbi, bd sung (néu co).

TCVN 7446 -1:2004, Thép - Phén loai - Phan 1: Phan loai thép khéng hop kim va thép hop kim trén co s&
thanh phan hoé hoc.
TCVN 7446 -2:2004 (ISO 4948-2:1982), Thép - Phén loai - Phan 2: Phén loai thép khdng hop kim va thép

hop kim theo cép chét lrong chinh va déc tinh hodc tinh chét st dung.

TCVN 9985-1:2013(ISO 9328-1:2011), Sédn phdm thép phdng chiu ap lwc - Piéu kién ky thuét khi

cung cép - Phén 1: Yéu céu chung.
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ISO 10474:1991, Steel and steel products - Inspection documents (Thép va cac san phdm thép

- Tai liéu kiém tra).

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay ap dung cac thuat ngir va dinh nghia trong TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).

4 Phan loai va ky hiéu
4.1 Phéan loai

Theo TCVN 7446 -1, TCVN 7446 - 2 (ISO 4948-2) tat ca cac mac thép dwoc quy dinh trong tiéu

chuan nay déu la cac thép hop kim dic biét.

4.2 Ky hiéu

Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).

Tiéu chudn nay bao gébm cac mac thép dwoc quy dinh trong cac Phu luc A va B véi bdn loai:
a) Loaicoban (P...Q; PT ...Q);

b) Loai cé cac dac tinh nhiét dé cao (P ... QH, PT...QH);

c) Loaicé cac dac tinh nhiét dé thap xudng - 40 °C (P ... QL1);

d) Loai cé cac d&c tinh nhiét do thap xuéng — 60 °C (P... .QL2; PT....QL2).

CHU THICH 1: Cac mac thép trong Phu luc A dwoc phan loai theo gi¢i han chay ; cac mac thép trong Phu luc B dwoc

phan loai theo gi¢i han bén kéo .

CHU THICH 2: Théng tin v& cac mac thép twong dwong trong cac tiéu chudn quéc gia hodc khu vwe dwoc cho trong
Phu luc C.

5 Thoéng tin do khach hang cung cap
5.1 Théng tin bat budc
Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).

Ngoai ra, dbi v&i cac mac thép phu hop véi Phu luc B, huéng thir va dap phai duwoc thda thuan

(xem Diéu 9 va chu thich a) trong Bang B.3).
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5.2 Cac lwa chon

Tiéu chudn nay quy dinh mot s lwa chon. Cac lwa chon nay duoc liét ké trong cac muc a) dén i)
dwdi day. Ngoai ra cling ap dung cac lwa chon ¢6 lién quan ctia TCVN 9985-1 (ISO 9328-1)). Néu
khach hang khéng mong muébn thwe hién bat c& lwa chon nado trong cac lwa chon nay tai thoi diém
tim hiéu ho&c d&t hang thi sdn phadm phai dwoc cung cap phu hop voi diéu kién ky thuat co ban [
xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1)]:

a) Gia tri dwong lvong cac bon (xem 6.3.3);
b) Dac tinh kéo & cac nhiét d4 nang cao dbi véi cac mac thép PT ... QH (xem 6.4);
c) Théng sb ndng lvong va dap 40 J (xem chu thich cho 6.4 va Bang A.3);

d) Ham lwong gidi han dwéi cia déong va ham lwong Ién nhét cha thiéc (xem Bang A.1, chu
thich c);

e) Co tinh dbi véi chiéu day > 150 mm (xem Bang A.2, chd thich b);
f) Kha nang (rng dung cac gia tri nhiét d¢ cao cho cac loai QL (xem Bang A.4, chu thich b);
g) Ham lwong Ién nhét cha cac bon tang 1&én dbi v&i loai PT520Q (xem Bang B.1, chd thich c);

h) Ham lugng I&én nhét cia cac bon tang Ién dbéi véi loai PT520QL2 (xem Bang B.1, chu thich
d);

i) Cac yéu cau khac vé thir do dai va dap (xem Bang B.3, chu thich b);
5.3 Vidu vé dat hang

10 thép tdm cé cac kich thuwdc danh nghia: chiéu day = 50 mm, chiéu réng = 2000 mm, chiéu dai
= 10000 mm, dwoc ché tao béng loai thép cé tén P355QL2 nhw da quy dinh trong TCVN 9985-6
(1ISO 9328-6), co tai liéu kiém tra 3.1.B nhw da quy dinh trong 1ISO 10474 duwoc ky hiéu nhuw sau:

10 thép tAm -50 x 2000 x 10000 - TCVN 9985-6 (ISO 9328-6) P355QL2 - tai liéu kiém tra 3.1.B.

6 Yéucau

6.1 Qua trinh niu luyén thép

Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).

6.2 Diéu kién cung cap

Céac san pham theo tiéu chuan nay duoc cung cap & trang thai toi va ram.
6.3 Thanh phan héa hoc

6.3.1 Cac dir liéu trong cac Bang A.1 va B.1 4p dung cho thanh phan héa hoc theo phan tich mé

nau.
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6.3.2 Sai léch phan tich san phdm so v&i cac gia tri phan tich mé ndu quy dinh trong cac Bang
A.1va B.1 duvoc cho trong Bang 1.
6.3.3 <+ D&i v&i cac mac thép thudc pham vi ap dung cda tiéu chudn nay, gia tri dwong lwong

cac bon (CEV) c6 thé dwoc quy dinh tai thoi diém tim hiéu va d&t hang. Gia tri nay phai dwa trén

cong thwe.
Mn Cr+Mo+V Ni+Cu
CEV=C+ + +
6 5 15
6.4 Co tinh

Ap dung céc gia tri dwoc cho trong cac Bang A.2 dén Bang A.4 cling nhw trong cac Bang B.2 va
Bang B.3 [cling xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1)].

*+ Ngoai ra, dbi voi thép PT ... QH (xem Phu luc B), cac dac tinh kéo & cac nhiét d6 nang cao coé

thé dwoc thda thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang.

CHU THICH: C6 thé quy dinh mét cach tuy chon gia tri nhé nhat cia nang lwong va dap 40 J cho cac nhiét d6 khi quy

dinh céac gia tri gi¢i han dwdi nhd nhat (xem Bang A.3, chu thich a).
6.5 Trang thai bé mat

Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).

6.6 Chéat lwong bén trong

Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).

6.7 Tinh han

6.7.1 Cac mac thép dwoc quy dinh trong tiéu chuan nay phai thich hop cho cac qua trinh han
dang s dung hién nay (xem doan th tw cta 6.7.2).

6.7.2 Néu duwoc yéu cau, nha san xuét phai cung cdp cho khach hang cac div liéu vé cac diéu
kién thich hgp cho han dwgc xac dinh trén co s& cac thtr nghiém qui trinh han.

Vé&i viéc tdng chiéu day san phdm va mic do bén, co thé xay ra cac vét nét ngudi. Vét nt ngudi

xuét hién do sy phbi hop cua cac yéu td sau:

- Lwong hydro c6 thé khuyéch tan dwoc vao kim loai méi han;
- CAu truc gion cua vung chiu anh hwéng nhiét;

- Su tap trung ng suét kéo trong mbi néi han.

Khi s&r dung cac khuyén nghi dwogc dwa ra trong cac tai liéu thich hgp, vi du EN 1011-1 va
EN 1011-2 hodc lIS/IIW 382-71 cé thé xac dinh cac diéu kién han nén dung va cac pham vi han
khac nhau clia cac mac thép tuy thudc vao chiéu day cha san pham, ndng lvong han dwoc ap
dung, cac yéu cau vé thiét ké, hiéu suat que han, qua trinh han va céc tinh chat cta kim loai mbi

han.
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Céac diéu kién x& ly nhiét sau han qua méc (PWHT) c6 thé lam gidm co tinh. Tai thoi diém tim
hiéu va dat hang, khach hang nén thédng bdo cho nha san xuét cac diéu kién phu hop.

e« Khi thich hop, cac thlr nghiém trén cac méau thr mé phdng dwoc x& ly nhiét sau han co thé
dwoc thda thuan tai thoi diém tim hiéu hoac d&t hang dé kiém tra xem, sau phép x& ly nhiét nay,

cac tinh chat quy dinh trong tiéu chuan nay con cé thé dwoc xem 1a cé gia tri nira hay khéng.

Bang 1 - Sai léch cho phép cua thanh phan héa hoc khi két qua phan tich san pham so véi

cac gia tri quy dinh ap dung cho phan tich mé nau

Gi&i han quy dinh cta phén tich mé Sai léch cho phép a cua phan tich
Nguyén té nau theo cac Bang A.1vaB.1 san pham
% khoi lvong % khoi lvong

CcP < 0,24 +0,02
Si < 0,80 +0,05
Mn =<1,70 +0,10
P® < 0,030 +0,005
s® < 0,010 +0,003
> 0,010 dén =< 0,030 +0,005

Al < 0,020 -0,005
< 0,005 +0,0005
< 0,020 +0,002

Cr = 1,50 0,10
Cu < 0,40 +0,05
Mo < 0,70 +0,04
Nb < 0,06 +0,01
Ni < 2,50 +0,10
Ti =< 0,05 +0,01
Vv = 0,12 +0,01
Zr <0,15 +0,01

@ Néu thwc hién nhidu phan tich san pham trén mot mé niu va cac ham lwong ctia mot nguyén té riéng biét da dwoc

xac dinh nam ngoai pham vi cho phép cda thanh phan héa hoc dwoc quy dinh cho phan tich mé néu thi cho phép
vuot qua gia tri Ion nhat cho phép hoac nhé hon gia tri nhé nhat cho phép, nhung khéng cho phép cé cé hai trwong
hgp nay doi véi mot mé nau.

Trong trwdng hop cac mac thép dwoc quy dinh trong Phu luc B, 4p dung cac gia tri l&én nhat dwoc liét ké trong
Bang B.1 cho phan tich san pham.

6.8 Kich thwéc va dung sai
Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).
6.9 Tinh toan khéi lwgng

Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).
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7 Kiém tra

7.1 Cac loai kiém tra va tai liéu kiém tra
Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).

7.2 Cac thtr nghiém dwoc thwe hién
Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).

7.3 Thir lai

Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).

8 Lay mau

Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).

 D6i voi thir va dap va/hoac thlr kéo, sai léch so véi TCVN 9985-1:2013 (ISO 9328-1:2011),

Bang 3, chu thich e do chuan bj cac mau thir dwoc 1ay & gitra chiéu day cé thé dwoc thda thuan

tai thoi diém tim hiéu va dat hang. Trong tredng hop nay, cac nhiét do thlr va cac gia tri nang

lwong va dap nhd nhat ciing phai dwoc thda thuan.

9 Phwong phap thw

Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).

* Phai thwc hién cac thlr nghiém va dap dé kiém tra xac minh céc gia tri nang lwong va dap trong

cac Bang A.3 va B.3 trén cac mau thir ngang (déi v&i cac mac thép phu hop véi Phu luc A) hodc

trén cac mau thlr da quy dinh trong don hang (déi v&i cac mac thép phu hop véi Phu luc B; xem

Bang B.3, chu thich a).

10 Ghi nhan

Xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1).

10
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Phu luc A
(Quy dinh)

Thanh phan héa hoc va co tinh cuia cac san pham dwoc cung cap
theo tiéu chuan thiét ké Chau Au

11
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Bang A.2 - Co tinh & nhiét doé phong

Gi&i han chay?® Gi®i han bén kéo Do gian
Ren R dai sau
. MPa® MPa° duot
mz: , nhé nhét 3 , ‘ ’ A
doéi v&i chiéu day san pham ddi v&i chiéu day san pham t,

t, mm mm o
nho
nhat

t<50 | 50<t<100 | 100 <t=<150° t<100 100 <t<150°
P355Q, P355QH 355 335 315 490 dén 630 | 450 dén 590 22
P355QL1, P355QL2
P460Q, P460QH 460 440 400 550 dén 720 | 500 dén 670 19
P460QL1, P460QL2
P500Q, P500QH 500 480 440 590 dén 770 | 540 dén 720 17
P500QL1, P500QL2
P690Q, P690QH 690 670 630 770 dén 940 | 720 dén 900 14
P690QL1, P690QL2
@ Gidi han chay dwoc xac dinh phai la gi¢i han chay trén Ren, hodc néu khéng dwoc cong bd thi 1a gi¢i han chay quy wéc
0,2 %, Rpo.2.
® e Cac chidu day khac cia san phdm c6 thé dwoc thoa thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang.
° 1 MPa=1N/mm’.

Bang A.3 - Niang lwong va dap (c6 hiéu lwc déi véi cac mau thir ngang ¢é ranh chiv V)

Chiéu day san pham Ning lwgng va dap
t KV
P
) & nhiét do, °C
- 60 - 40 - 20 0 + 20

P...Q,P...QH < 150 - - 27° 40 60
P...QL1 - 27° 40 60
P...QL2 27° 40 60 80
® Gia tri nang lvgng va dap 40 J cé thé duoc thda thuan tai thoi didm tim hiéu va d&t hang.

13
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Bang A.4 - Gi¢i han chay quy wéc 0,2 %, Ry 2 nhé nhat & nhiét dd cao®

Gia tri cia gi®¢i han chay quy wéc nhé nhit ©
Mac ,\’,Tﬁ,oézd
thép” & nhigt do, °C
50 100 150 200 250 300
P355QH 340 310 285 260 235 215
P460QH 445 425 405 380 360 340
P500QH 190 470 450 420 400 380
P690QH 670 645 615 595 575 570

@ Cac gia tri phai dwoc chirng minh theo yéu cau [ xem TCVN 9985-1 (ISO 9328-1)] dbi v&i nhiét 6 lam viéc quy
dinh.
*« Néu dwoc théa thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang, cac gia tri nay cling ap dung cho cac loai P...QL voi

cac dac tinh & nhiét do thap quy dinh.
© Céc gia tri nay c6 hiéu lwc cho cac chidu day san phdm t < 50 mm. Déi véi cac chidu day dwoc quy dinh 1&n
hon, cac gia tri nhé nhat cda gi¢i han chay quy wéc 0,2 %, Rpo,2, dwgc gidm di theo mrc sau:.

20 MPa dbi v&i 50 mm <t < 100 mm, va

60 MPa dbi véit> 100 mm
¢ 1 MPa=1N/mm?

14



Thanh phan héa hoc va co tinh cuia cac san pham dwoc cung cap

Phu luc B

(Quy dinh)

theo tiéu chuin thiét ké ASME

TCVN 9985-6:2014

Bang B.1 - Thanh phan héa hoc [phan tich mé nau ]

Mac % khoi lwong?
thép . 2 b . .
C Si Mn P S |Altong B Cr | Cu| Mo | Nb Ni Ti \)
Ié’r) Ié’r) Ié’r) Ié’r) nhd nhat Ié’r) Ié’r) Ié’r) Ié’r) Ié’r) Ié’r) Ié’r) Ié’r)
nhat | nhat nhat | nhat nhat | nhat | nhat | nhat | nhat | nhat | nhat | nhat
PT440QL2 | 0,15 | 0,55 | 0,70 dén 1,60 |0,025|0,020| 0,020 |0,005| 0,30 | 0,40 | 0,25 | 0,05 | 0,50 | 0,03 | 0,06
PT490Q,
PT490QH 0,18 | 0,55 <1,60 0,030|{0,030f 0,020 |0,005| 0,30 | 0,40 | 0,25 | 0,05 | 0,50 | 0,03 | 0,06
PT490QL2 | 0,18 | 0,55 | 0,70 dén 1,60 |0,025|0,020| 0,020 |0,005| 0,30 | 0,40 | 0,25 | 0,05 | 0,50 | 0,03 | 0,06
PT520Q, | 48°| 055 | <160 |0030]0030| 0,020 |0005| 0,30 | 040 | 0,25 | 0,05 | 0,50 | 0,03 | 0,06
PT520QH | 10 | % =1 030)0, : 005/ 0,30 | 040 | 0,25 | 0,05 050 0,03 | 0,
PT520QL2 | 0,18 | 0,55 | 0,70 dén 1,60 |0,025|0,020| 0,020 |0,005| 0,30 | 0,40 | 0,25 | 0,05 | 0,50 | 0,03 | 0,06
PTSS0Q, | g18|075| <160 |00300030| 0,020 |0005| 0,30 | 040 | 0,50 | 0,05 | 0,50 | 0,03 | 0,08
PT550QH ’ ’ - ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’
PT550QL2 0,18d 0,50 | 0,70 dén 1,60 | 0,025|0,020| 0,020 |0,005| 0,30 | 0,40 | 0,50 | 0,05 | 1,00 | 0,03 | 0,08
PT570Q,
PT570QH 0,18 | 0,75 <1,60 0,030|{0,030f 0,020 |0,005| 0,30 | 0,40 | 0,50 | 0,05 | 1,00 | 0,03 | 0,08
PT610Q, | g18|075| <160 |00300030| 0020 |0005| 0,30 | 040 | 0,50 | 0,05 | 1,00 | 0,03 | 0,08
PT610QH ’ ’ - ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’
& Céc nguyén tb khong dwoc néu trong bang nay khéng duoc cb tinh dwa vao thép khi khéng cé sw déng y clia khach hang,
ngoai trlr viéc gilp cho hoan thanh mé nau. Phai c6 moi bién phap thich hop dé ngan ngira viéc dwa thém cac nguyén tb
nay tlr st thép vun hodc cac vat liéu khac dung trong luyén thép ma né cé thé anh huéng bét loi dén tinh chét co hoc va
tinh chét str dung
® Tren tai liéu phan tich mé ndu ham lwgng nhdm khéng duoc nhé hon 0,020 % téng lvong nhom hodc 0,015 % nhém axit hda tan.
*+ Theo thda thuan tai thoi diém tim hiéu va d&t hang, ham lwgng nhém (tbng hodc hda tan) ¢ thé nhd hon ham lwong nhd nhat nay néu
niobi, titan ho&c vanadi duoc str dung bd sung dé lién két nito:.
¢ ee Theo théa thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang, ham Iwong I6n nhét ctia cac bon c6 thé tang 1én dén 0,20 %.
4 «e Theo thda thuan tai thdi diém tim hiéu va dat hang, ham luong cac bon co thé tang Ién dén 0,24 %.
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TCVN 9985-6:2014

Bang B.2 - Dac tinh kéo & nhiét dé phong®

Chiéu day cia | Giéi han chay® Gi®i han bén Do giadn dai
Mac san pham kéo sau duet

thép t Ren A

MPa°® Rm %

min MPa°® min

PT440QL2 6<t=<38 325 440 dén 560 19
6<t=<50 315

PT490Q, PT490QH 50 <t =100 295 490 dén 610 19
100 < t = 150 275

PT490QL2 6=<t=<38 365 490 dén 610 17
6<t=<50 355

PT520Q, PT520QH 50 <t =100 355 520 dén 640 17
100 < t = 150 315

PT520QL2 6=<t=<38 410 520 dén 640 16
6<t=<50 410

PT550Q, PT550QH 50 <t =100 390 550 dén 670 16
100 < t = 150 370

6<t=<50 415 550 dén 690
PT550QL2 50 <t =100 380 520 dén 660 16
100 < t = 150 315 490 dén 620

6<t=<50 450

PT570Q, PT570QH 50 <t =100 430 570 dén 700 16
100 < t = 150 410
6<t=<50 490

PT610Q, PT610QH 50 <t =100 470 610 dén 740 16
100 < t = 150 450

a
b
w6c 0,2 %, Rpo.a.

° 1MPa = 1 N/mm?.

Ap dung cho cac mau thr ngang.
Gidi han chay duoc xac dinh phai 1a gi¢i han chay trén Ren hodc, néu khéng dwoc cong bé, 1a gi¢i han chay quy
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Bang B.3 - Nang lwong va dap

TCVN 9985-6:2014

Chiéu day ctia san pham

Nang lwong va dap a, b

thép mm o
nhd nhat
& nhiét do, °C

- 60 -10 0
PT440QL2, PT490QL2, PT520QL2 6<t<38 47 - -
PT440Q, PT490QH, PT520Q, PT520QH 6=<t<150 - - 47
PT550QL2 6<t<150 47 - -
PT550Q, PT550QH, PT570Q, PT570QH, 6=<t<150 - 47 -
PT610Q, PT610QH

@« Pbi voi cac mau thir doc hodc ngang, nhw da théa thuan tai thoi didm tim hiéu va dat hang.

® «e Cac nhiét do thir khac va cac gia trj nang lwong va dap nhd nhét c6 thé dwoc thda thuan tai thoi diém tim hidu

va dat hang.
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TCVN 9985-6:2014

Phu luc C

(Tham khao)

Cac ky hiéu cta thép phu hop véi tiéu chuan nay va ky hiéu cua cac mac thép twong

dwong trong cac tiéu chuan quéc gia va khu vwc

Bang C.1 - Cac ky hiéu ctua thép phu hop tiéu chuan nay ° va ky hiéu cta cac mac thép

twong dwong ° trong cac tiéu chuan quéc gia va khu vwc

Ky hiéu cua thép trong

TCVN 9985-6 (ISO 9328-6) EN 10028-6 ° ASTM A557, A734 | JIS G3115, G3126
P355Q 1.8866
P355QH 1.8867
P355QL1 1.8868
P355QL2 1.8869
P460Q 1.8870
P460QH 1.8871
P460QL1 1.8872
P460QL2 1.8864
P500Q 1.8873
P500QH 1.8874
P500QL1 1.8875
P500QL2 1.8865
P690Q 1.8879
P690QH 1.8880
P690QL1 1.8881
P690QL2 1.8888
PT440QL2 SLA325B
PT490Q (...QH) SPV315
PT490QL2 SLA365
PT520Q (...QH) A734B SPV355
PT520QL2 SLA410
PT550Q (...QH) SPV410
PT550QL2 A537-2
PT570Q (...QH) SPV450
PT670Q (...QH) SPV490

a

Phu hop v&i ISO/TS 4949.
b «

Twong dwong” bao gdm ca hai mac thép gidng nhau hoic twong tw nhau.

© Ngoai tén thép (gibng nhw tén thép twong rng dwoc st dung trong tiéu chuan nay ) can quy dinh sé hiéu clia thép
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[1]
[2]
[3]

[4]

[3]

TCVN 9985-6:2014

Thw muc tai liéu tham khao

TCVN 4393(ISO 643), Thép - Xéac dinh do Ién hat bdng phuong phép kim twong.
ISO/TS 4949, Steel names based on letter symbols (Tén thép trén co s& ky hiéu chir cai).

EN 1011-1, Welding - Recommendations for welding of metallic materials — Part 1: General
guidance for arc welding (Han - Kién nghj vé han vét liéu kim loai - Phén 1: Huéng dan chung

vé han hé quang).

EN 1011-2, Welding - Recommendations for welding of metallic materials — Part 2: Arc welding
of ferritic steels welding (Han - Kién nghi vé han vét liéu kim loai - Phan 2 : Han hé quang thép
ferit).

IS/IW 382-71, Guide to the welding and weldability of C-Mn microalloyed steels (Hwéng

dén vé han va tinh han cua thép C- Mn va thép vi lwong hop kim C-Mn).
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