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L&i n6i dau
TCVN 10170-7:2014 hoan toan twong dwong v&i ISO 10791-7:2014.

TCVN 10170-7:2014 do Ban ky thuat tiéu chudn qudc gia TCVN/TC 39 May céng cu bién
soan, Téng cuc Tiéu chuan Do lwdng Chét lwong dé nghi, B6 Khoa hoc va Céng nghé

cong bd.
Bd TCVN 10170 (ISO 10791) Diéu kién kiém trung tdm gia céng bao gébm cac phan
Sau:

TCVN 10170-1:2013 (ISO 10791-1:1998) Phéan 1: Kiém hinh hoc cho may co truc

chinh ndm ngang va cac dau phu (truc Z ndm ngang);

- TCVN 10170-2:2013 (ISO 10791-2:2001) Phén 2: Kiém hinh hoc cho may cé truc
chinh thdng dimng hodc cac dau van ndng cé truc tdm quay chinh thdng ding (truc
Z thdng dimng);

- TCVN 10170-3:2013 (ISO 10791-3:1998) Phéan 3: Kiém hinh hoc cho may c6 cac
dau phan dé6 nguyén khbi hodc van nang lién tuc (truc Z thdng dimg);

- TCVN 10170-4:2014 (ISO 10791-4:1998) Phén 4: D6 chinh xac va khé néng l3p lai
dinh vi ctia céc truc tinh tién va quay;

- TCVN 10170-5:2014 (ISO 10791-5:1998) Phén 5: D6 chinh xac va khé néng l4p lai
dinh vi cua cac palét kep phbi;

- TCVN 10170-6:2014 (ISO 10791-6:1998) Phéan 6: D6 chinh xac cua luong chay
dao, téc dé quay va phép ndi suy;

- TCVN 10170-7:2014 (1SO 10791-7:2014) Phén 7: Bé chinh xéc cda mau kiém hoan
thién;

- TCVN 10170-8:2014 (ISO 10791-8:2001) Phén 8: Pénh gig déc tinh tao céng tua
trong ba méat phang toa do;

- TCVN 10170-9:2014 (ISO 10791-9:2001) Phén 9: Danh gia thoi gian van hanh thay
dao va thay palét;

- TCVN 10170-10:2014 (ISO 10791-10:2007) Phan 10: Panh giéa cac bién dang nhiét.
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L&i giéi thiéu

Trung tam gia céng la mot may cdng cu diéu khién sb cé kha nang thwe hién nhiéu nguyén
cong gia cdng, bao gdm phay, doa, khoan va cét ren, cling nhw thay dao tw dong tr mot &
chtra dao hodc cum chira twong tw theo mét chwong trinh gia céng. Hau hét cac trung tam
gia cdng co cac phwong tién cho viéc thay dbi chiéu mét cach tw déng trong d6 cac chi tiét

gia cong duwoc biéu thj cho dung cu.

Muc dich ctia bd TCVN 10170 (ISO 10791) 1a cung cép théng tin rong va toan dién dén
mirc co thé dbi voi cac phép kiém va kiém tra co thé dwoc thwe hién dé so sanh, nghiém

thu, bao dwdng hoac bat ky muc dich nao khac.

Tiéu chuan nay quy dinh, cé tham chiéu cac phan lién quan cia bd TCVN 7011 (ISO 230),
cac ho phép kiém cho cac trung tdm gia cong c6 truc chinh ndm ngang hodc thang dirng
ho&c c6 cac kiéu dau van nang khac nhau, dwoc b tri riéng biét hoac dwoc tich hop trong
cac hé thdng san xuét linh hoat. Tiéu chuan nay ciing thiét 1ap cac dung sai hodc cac gia tri
chap nhan dwoc Ion nhét dbi véi cac két qua kiém twong (rng cho céc trung tam gia cong
théng dung va dd chinh xac thwong.

Tiéu chuén nay ciing 4p dung dworc, toan bdé hay mét phan, cho cac may phay va doa diéu
khién s6, néu dang ciu hinh, cac bd phan va cac chuyén ddng cla cac may nay twong

thich v&i cac phép kiém dwoc mé ta trong tiéu chuén nay.
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Diéu kién kiém trung tam gia cong —
Phan 7: D6 chinh xac cia mau kiém hoan thién
Test conditions for machining centres —

Part 7: Accuracy of finished test pieces

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay qui dinh cac phép kiém gia cdng cho cac mau kiém tiéu chuan trong cac diéu kién gia
cong tinh, c6 tham chiéu TCVN 7011-1 (ISO 230-1). Tiéu chuan nay ciing quy dinh cac dac tinh va cac
kich thwéc ctiia cac mau kiém nay. Tiéu chuan nay dwa ra cac yéu cau tbi thiéu dung cho viéc danh gia
dd chinh xac gia cdng cla may. Tiéu chudn nay dwa vao xem xét cac trung tdm gia cdng ba dén nam
truc.

2 Tailiéu vién dan

Céc tai liéu vién dan sau 1a can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Déi v&i cac tai liéu vién dan ghi
nam cdng bd thi ap dung phién ban dwoc néu. Di véi cac tai liéu vien dan khdng ghi nam céng bé thi
ap dung phién ban mdi nhéat, bao gébm ca cac stra dbi (néu co).

ISO 230-1:2012" Test code for machine tools — Part 1: Geometric accuracy of machines operating

under no-load or quasi-static conditions (Qui tdc kiém may céng cu - Phén 1: D6 chinh xac hinh hoc

cla may khi van hanh trong diéu kién khdng tai hodc gia cong tinh).

3 Lwuy ban dau
3.1 DPonvido

Trong tiéu chuén nay, tat ca cac kich thuwdc thang va cac sai léch thadng dwoc tinh bang milimét. T4t ca
cac kich thwdc goc dwoc tinh bang do. Cac sai léch goc, vé nguyén tac, dwoc biéu thi bang cac ti sé
(vi du 0,00x/1000), nhwng trong mét sb trwéng hop, dé cho rd rang dé hiéu cé thé st dung don vi

micréradian hodc gidy (cung). Can lwu y sy twong dwong cla cac biéu thirc sau:

0,010/1000 = 10 yrad=2”

Y Hién co TCVN 7011-1:2007 (1SO 230-1:1996) Qui téc kiém may céng cu - Phén 1: D6 chinh xac hinh hoc ctia may khi van
hanh trong diéu kién khéng tai hodc gia céng tinh.
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3.2 Tham chiéu TCVN 7011-1 (ISO 230-1)

Dé ap dung tiéu chuan nay, can tham chiéu TCVN 7011-1 (ISO 230-1), dic biét dbi voi viec 1ap dat

may trwdc khi kiém, lam néng may, mb ta cac phwong phap do, danh gia va trinh bay cac két qua.

3.3 Trinh tw kiém

Trinh tw cac phép kiém dwoc trinh bay trong tiéu chuin nay khéng qui dinh thi ty kiém thuc té. Dé
thwe hién viéc 1&p dat cac db ga va gia cong dé dang, co thé thuc hién cac phép kiém theo thi tw bat
ky.

3.4 Thuec hién cac phép kiém

Khi kiém may, khdng phai lic nao cling can thiét hodc c6 thé thwc hién tat ca cac phép kiém dwoc mé
ta trong tiéu chuan nay. Khi kiém nghiém thu, ngudi s dung lwa chon cac phép kiém co lién quan dén
cac bd phan va/hodc cac déc tinh clia may ma ho quan tdm theo thda thuan véi nha san xuat/nha cung
cap. Cac phép kiém nay dwoc qui dinh rd rang khi dat hang mua may. Vién dan tiéu chuan nay cho
kiém nghiém thu ma khéng qui dinh cac phép kiém dwoc tién hanh va khéng co sw thdéa thuan vé chi

phi lién quan, khéng thé dwoc xem la rang budc ddi véi bat ky bén nao tham gia hop déng.

Vé nguyén tac, khoéng can gia cdng nhiéu hon médt mau cho cac muc dich nghiém thu. Trong truéng
hop ¢ yéu cau dac biét, nhw danh gia théng ké dac tinh may cdng cu (vi du theo ISO 26303, kha nang
ngan han), viéc gia cong nhiéu mau kiém hon sé theo thda thuan gira nha san xuét/nha cung cép va

nguwoi st dung.

3.5 Dungcudo

Dung cu do dwoc chi dan trong cac phép kiém dwoc mé ta trong Diéu 4 chi 14 cac vi du. Co thé st

dung dung cu do khac cé cung dai lwgng do va cé cung do khong dam bao do hoac nhé hon.

3.6 Dit cac mau kiém

Néu khéng co qui dinh khac trong quy trinh kiém, mau kiém can dwoc dat xap xi tai gitra hanh trinh cla
truc X, va tai cac vi tri doc theo cac truc Y va Z thich hop cho viéc dinh vi mau kiém va/hodc dé ga va

cho céc chiéu dai dung cu.

3.7 C6 dinh cac mau kiém

MA&u kiém phai dwoc I1&p mot cach thuan tién trén mot do ga thich hop, sao cho cac dung cu cat va dd
ga dat dwoc dd 6n dinh I&n nhat. Cac bé mét 1ap clia db ga va mau kiém phai phang. Nén st dung cac
bién phap ga dét thich hop cho phép dung cu cat xuyén thing va gia cdng toan bd chiéu dai, vi du cla
16 trung tdm. Ngoai ra nén I&p mau kiém trén dd ga vdi cac vit dau chim sao cho sw gia cdng cat got
tiép d6 khéng vwéng vao cac vit nay. Cac phwong phap khac cé thé dwoc lwa chon. Chiéu cao toan b

ctia mau kiém phu thudc vao phuwong phap cb dinh da chon.
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3.8 Vat liéeu mau kiém, dung cu cat va cac thong sé cat

Vat liéu mau kiém, dung cu cat va cac théng sb cét lien quan theo théa thuan gitra nha cung cap/nha
san xuat véi nguwdi sir dung va phai dwoc ghi lai. Cac théng sb cét dwa ra trong cac phép kiém gia

cong chila cac dé xuét. Vat lieu mau kiém phai dwoc quy dinh cung v&i cac ky hiéu vat liéu thich hop.

3.9 C& kich thwéc mau kiém

Néu mau kiém |3y tir cac phép kiém gia cdng trwdc do va st dung lai duwoc, cac kich thudc déc trwng
clia n6 phai con lai trong gi&i han £ 10 % cac kich thuwéc dac trweng dwoc chi ra trong tiéu chuan nay.
Khi cac mau kiém duwoc st dung lai, phai cat got di mét I&p méng dé 1am sach toan bd cac bé mat

trwde khi thue hién cac cét got tinh dé kiém mai.
Ciing nén ghi nhan kiéu may va sb seri cla may, ngay kiém, tén va huwéng cac truc trén cac mau kiém.
Can thuc hién cac nguyén cdng cat got so bd dé cé dwoc chiéu sau cat khong déi dén murc co thé.

C& kich thwéc danh nghia cla cac mau kiém cé thé dwoc diéu chinh theo théa thuan gitra nha san
xuét/nha cung clp va ngudi st dung. Khi ¢& kich thwéc danh nghia clia cac mau kiém dwoc diéu
chinh, lwong chay dao (tbc do tién dao) (d6i véi tao cong tua tron) cé thé dwoc diéu chinh theo cach
twong tw nhw trinh bay trong Phu luc C, TCVN 7011-4:2013 (ISO 230-4:2005). Kich thwéc dung cu cét

va cac diéu kién gia cong khac cling co thé dwoc thay dbi.

3.10 Loai mau kiém

Trong tiéu chuan nay, cé bdn loai mau kiém sau duwgc xem xét, mdi loai co hai hodc ba c& kich thudc.
Loai, c& kich thwédc va ky hiéu twong (ng clia mau kiém cu thé duoc thé hién trong Bang 1. Trong sbé
céac loai nay, loai M1 va M2 ap dung dwoc cho cac trung tdm gia cong ba, bdn va nam truc. M3 chi ap

dung dwoc cho cac trung tm gia cdng nam truc. M4 ap dung dwoc cho cac trung tdm gia cdng bdn va

nam truc.
Bang 1 - Loai, c& kich thwéc va ky hiéu ctia cac mau kiém

Loai C& kich thwéc danh nghia Ky hiéu
M1 80 MA&u kiém TCVN 10170-7, M1_80
Mau kiém dinh vij va tao cbng tua 160 MAu kiém TCVN 10170-7, M1_160
320 M3&u kiém TCVN 10170-7, M1_320
M2 80 MA&u kiém TCVN 10170-7, M2_80
M3u kiém phay mat dau 160 M3&u kiém TCVN 10170-7, M2_160
M3 152 M&u kiém TCVN 10170-7, M3_15
Mé&u kiém hinh noén cut (cén) 45° Mé&u kiém TCVN 10170-7, M3_45
M4 80 M&u kiém TCVN 10170-7, M4_80
MA&u kiém khdi vudng ba bac 160 MAu kiém TCVN 10170-7, M4_160
320 M3u kiém TCVN 10170-7, M4 320

a

Géc ntra dinh cdia mau kiém.
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3.11 Thong tin dwoc ghi lai

Dbi v&i cac phép kiém duwoc thwe hién theo cac yéu ciu cla tiéu chuan nay, cac théng tin sau phai

duoc tuan theo mét cach day da nhat cé thé va phai co trong bao céo kiém:
a) Vat lieu va ky hiéu ctia mau kiém;

b) Vat liéu, cac kich thwédc va sbé ring clia dung cu cat;

c) Téc do cét;

d) Lwong chay dao;

e) Chiéu sau cét;

f) Cac thong sb cat khac, nhw dung dich cét got;

g) Vi tri va hwéng cla chi tiét gia cong trong khdng gian lam viéc;

h) Hwéng cat (néu thich hop).

3.12 Bu bang str dung phan mém

Khi cac tién ich phan mém s8n cé dung cho viéc bu cac sai sd hinh hoc, trén co sé& théa thuan gitra
nguoi st dung va nha san xuét/nha cung cép, cac phép kiém lién quan cé thé dwoc thwe hién véi cac

bu nay. Khi st dung bu badng phan mém, viéc nay phai dwoc ghi trong bao céo kiém.
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4 Kiém gia cong

Déi twong M1

Kiém dac tinh ctia may trong cac diéu kién dong hoc khac nhau, tirc la chi chay dao theo mét truc, ndi suy
tuyén tinh cla hai truc va néi suy tron bang gia cong nam |16 dwoc doa va mét loat cac bwdc gia cong tinh trén
cac profin khac nhau.

CHU THICH 1: Phép kiém nay thuong duoc thure hién trong mat phang XY ctia may, nhung co thé thue hién trong cac mat
phang toa dé khac khi c6 san mét u truc chinh van nang.

CHU THICH 2: Phép kiém M4 xac dinh cac bd sung cho phép kiém M1 déi véi kiém dé chinh xac va s dinh vi clia cac truc
quay va xoay.

So doé

Ba c& kich thwéc clia mau kiém tao cong tua dwgc xem xét va cac kich thwée clia né duoc thé hién dwoi day.

MAu kiém TCVN 10170-7, M1_80: Kich thwée tinh béng milimét
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Mé&u kiém TCVN 10170-7, M1_160 Kich thwéc tinh bang milimét
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MA&u kiém TCVN 10170-7, M1_320 Kich thudc tinh bang milimét
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Phéi chi tiét cho TCVN 10170-7, M1_80
CHU THICH: Céc kich thuwéc cb dinh lién quan dén cac vit cé mi M6.
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Kich thudc tinh bang milimét
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Phéi chi tiét cho TCVN 10170-7, M1_160
CHU THICH: Céc kich thwéc cb dinh lién quan dén cac vit cé mid M10.
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Phéi chi tiét cho TCVN 10170-7, M1_320 Kich thwéc tinh bang milimét
CHU THICH: Céc kich thuwéc cb dinh lién quan dén cac vit cé mi M16.
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Bé mat chuan B phai song song v&i mét trong cac truc tinh tién.

Cac 16 dugc doa (E) phai duoc tiép can theo chiéu dwong clia cac truc dinh vi, cac 16 dwoc khda mét (D) phai
dworc tiép can theo chiéu am.

Kh0| hinh thoi (K-L-M-N) trén bé& mat phia trén clia khbi vuéng phai dwoc gia cong khi chi st dung hai truc tinh
tien (vi du truc Xvay).

Cac mat nghiéng (I va J), c6 goc 3° va sau 6 mm trén dinh cla cac canh khéi vuéng ngoai, nén dwoc gia cong
khi chi str dung hai truc tinh tién (vi du truc X va'y).

Do cac bé mat tao cong tua khac nhau dworc gia cong tai cac do cao huwdng truc khac nhau, can tranh tiép xtc
bé mat bang gilr dung cu cat cach bé mat mat phang thap hon mét phan clia milimét. Chiéu cao toan bg cua
mau kiém phu thuéc vao phuwong phap ¢ dinh da chon.

Tbc d6 cat nén bang khoang 50 m/min dbi véi gang va 300 m/min dbi voi nhém. Lugng chay dao nén béng
khoang 0,05 mm/rang dén 0,1 mm/rang. Chiéu sau cat nén bang 0,2 mm theo phwong hwdng kinh déi voi tat
ca cac nguyén coéng phay va bang khodng 6 mm theo phwong hwéng truc déi véi cac nguyén cong phay
nghich.

CHU THICH: C6 thé st dung cung mét dung cu cét dé gia cong toan bd cac bé mat kiém tao cong tua; nén dung dao phay
ngon cé lwdi cat dai 35 mm va dwdng kinh 30 mm. Dao doa c6 thé dwoc st dung cho céac 16.

Dung sai Sai léch do dwoc
Xem Bang 2 Xem Bang 2
Dung cu do
Xem Bang 2

Quan sat va tham chiéu TCVN 7011-1 (ISO 230-1)

Phai thuc hién cac nguyén cong cét got so bd dé cé dwoc chidu sau cat khong ddi dén murc cé thé.
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Bang 2 — Cac phép kiém hinh hoc mau kiém tao céng tua

Kich thudc tinh bang milimét

Dung sai
C& kich thwéc danh Dung cu do Sai léch
Do6i twong va cac tham chiéu ban vé nghia do dwoc
80 160 320
L6 Do tru ctia 6 doa C 0,010 | 0,010 | 0,015 | CMM?
:'ﬂ‘r':g Do vudng goc gitka duong tam 15 C va mat | 0,010 | 0,010 | 0,015 | CMM
a phang chuan A
Do thdng clia canh B CMM )
D6 thang clia canh F hodc vat mau
T 0,005 | 0,008 | 0,015 | chuan a6
b6 thang clia canh G thang va cam
Do thang cliia canh H bien ~  dich
Khéi chuyén thang
vugng D6 vudng goéc clia canh H so v&i mat phang CMM )
chuan B hoég vat mau
/0,010 | 0,010 | 0,020 | Chuan = do
Do vudng goc cla canh F so v&i mat phang vuong goc va
chuan B cam bién dich
chuyén thang
CMM
Do song song clia canh G so v&i méat phang hoac  dwong
chuan B 0,010 | 0,010 | 0,020 | do chiéu cao
va cam bien
diqh chuyén
thang
D thang clia canh K CMM )

) D thdng clia canh L hogc vat mau
Khéi Do thing clia canh M 0,005 | 0,008 | 0,015 fhhz”a” ~
hinh A2 > ang va cam
thoi D6 thang cua canh N bién ’ ’dich

chuyén thang
Do tao goc 30° clia canh K so v&i mét phang CMM hoac
chuan B thwéc sin va
Do tao géc 60° clia canh L so vai mat phdng | 0,010 | 0,010 | 0,020 | ca@m bién dich
chuin B chuyén thang
D6 tao goc 30° clia canh M so v&i mét phéang
chuan B
Do tao goc 60° clia canh N so v&i mat phang
chuan B
Do tron clia duwdng tron céng tua P 0,015 | 0,015 | 0,020 | CMM  hoac
Pwong | Do ddng tam cua dwong tron ngoai P va 16 | 0,025 | 0,025 | 0,025 | cam bieén dich
tron chuan C chuyén thang
hodc dung cu
do do tron
Cac mat | D6 thing clia mat I CMM )
nghiéng 0,005 | 0,008 | 0,015 | hogc vat mau
D6 thang clia mét J chuan  do
thang va cam
bién dich
chuyén thang
Do tao goc 3° cua canh I so voi mat phang CMM
chuan B 0,010 | 0,010 | 0,020 | hoac thwde sin
Do tao goc 93° clia canh J so véi mét phang va cam bien
chuan B dich  chuyen
thang
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Dung sai
C& kich thwéc danh Dung cu do Sai léch
Déi twong va cac tham chiéu ban vé nghia do dwoc
80 160 320
Vi tri ctia 16 D1 so véi 16 chuan C
Vi tri ctia 16 D2 so véi 16 chuan C
Cac | Vitri chial6 D3 so v6i I6 chuén C 0,050 | 0,050 | 0,050 | CMM
'(;’ Vi tri cia 16 D4 so v6i 16 chuén C
du’qc Do dbng tam cla 16 bén trong E1 so v&i 16 bén CMM hoac
oa .. > . X f
ngoai D1 cam bién dich
D6 déng tam cua 16 bén trong E2 so véi 16 bén | 0,020 | 0,020 | 0,020 | Chuyén thang
ngoai D2 voi truc quay
Do ddng tam cla 16 bén trong E3 so v&i 16 bén chuan,  hoac
9 dung cu do dd
ngoai D3 tron
Do ddng tam cla 16 bén trong E4 so v&i 16 bén
ngoai D4

CHU THICH 1: Néu c6 thé, dwa mau kiém vao mét may do toa do (CMM) va thuc hién cac phép do yéu cau.

CHU THICH 2: Bé giam téi mirc t6i thiéu anh hwéng cia bién dang mau kiém do kep chat n6, khuyén nghi nén do cac chi
tiét trong khi van kep chat né véi tam ga.

CHU THICH 3: Bdi v&i cac canh thang (hodc cac mét khéi vudng, hinh thoi va nghiéng), tiép xtc bé mat dwoc do bang dau
do tai it nhat muwoi diém dé dat dwoc cac sai Iéch dd thang, d vudng géc va dd song song.
CHU THICH 4: Bi voi phép kiém d6 tron (hogc d6 tru), néu phép do khong lién tuc, kiém tra it nhét tai 15 diém (d6i voi do
try trong moi mat phang dwoc do).

3 May do toa dd.
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Déi twong M2

Kiém d6 phang ciia mét bé mat dugc gia cong bang mot nguyén cong phay mat dau tinh thue hién bai hai lat
cat theo hai chiéu.

Néu may c6 mét u truc chinh van néng, cac phép kiém ciing cé thé dwoc thuyc hién trong cac mét phéng khac.

CHU THICH: Phép kiém nay thwong duoc thuc hién bang chuyén dong doc theo truc X va chuyén dong ngang doc theo
truc Y, nhwng c6 thé thye hién theo cach khac theo thda thuan gilra nha sdn xuat/nha cung cap va nguoi st dung.

So do

TCVN 10170-7, M2_80 va TCVN 10170-7, M2_160:
Kich thuwéc tinh bang milimét

Mot lwa chon ctia hai bo kich thwdc chQ mau kiém v@ dung cu cat twong (rng sé theo thda thuan gitba nha san
xuat/nha cung cap va ngudi str dung.

Chiéu rong mat dau | Chiéu dai méat dau Chiéu réng cat Pwong kinh dao cat
w L
mm mm mm mm
80 100 dén 130 40 50
160 200 dén 250 80 100

phai khéng dwoc 1ap trinh dé chuyén dong trong subt phép kiém.

Dao phay mat dau kep manh cat (xem ISO 6462 va ISO 1832) duoc khuyén nghj dung. Cac ban kinh lugn goc
va lwgng vat mép I&n nhat cdia manh cat khong nén vuwot qua 2 mm.

Vat liéu mau kiém phai theo thda thuan gitra nha san xuat/nha cung cap va ngudi str dung may cong cu. Néu
str dung gang, v&i lwong chay dao 300 mm/min, lwgng chay dao trén rédng gan nhw khéng déi va gan bang gia

tri 0,12 mm. Chiéu sau cat khéng nén vuwot qua 0,5 mm. Truc vudng goc véi bé mét gia cong (thwong 13 truc Z)
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Dung sai Sai léch do dwoc
Déi twong Dung sai
D6 phéng cla bé TCVN 10170-7-M2_80: 0,02
mat duoc gia cong TCVN 10170-7-M2_160: 0,03

CHU THICH: Kiém d6 thdng song song v&i chiéu phay sé& thé hién anh hwéng clia vao dao
va thoat dao.

Dung cu do

Vat mau chuan do thang, cdn mau, cam bién dich chuyén thng va CMM

Quan sat va tham chiéu TCVN 7011-1 (ISO 230-1)
Phéi phai dwoc cung cap dudi dang khdi co ban thich hop cho viéc kep chat vao ban/palét kep phdi hodc vao
mot dd ga, mién la da cirng virng cho c& may nam ngang va may thang dirng. Nén thyc hién cac nguyén cong

cat got so b dé cé dwoc chidu sau cat khong ddi dén murc co thé.

Khi g4 I&p, dao cat phai phu hop theo cac dung sai sau:
a) Do dao < 0,02 mm;

b) D6 dao clia mat tai dwdng kinh dao < 0,03 mm.
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Do6i twong M3

Kiém déc tinh gia cong cua cac trung tdm gia cong nam truc trong diéu kién chuyén dong chay dao déng thoi
clia n&m truc bang gia cong mau kiém dang con véi phay mat sau (phay profin).

CHU THICH: Phep kiém nay ap dung duwgc cho tat ca cac trung tdm gia cong nam truc vdi ba truc tinh tién va hai truc
quay. Khi phép kiém d,u’qc thug hién trén may cé hai truc quay vé phia chi tiét gia cong, sai s6 dinh vij cla truc Z, Ez,
khéng anh huéng téi két qua kiém.

So doé

7 Z

|— Y (hoac X) |— X (hoacY)

CHU DAN:

1 M&u kiém

2Pbdga

3 PBuong truc trung binh clia ban quay

4 Ban quay

CHU THICH: So db trén thé hién cach bé tri mau kiém trong hé toa d6 chi tiép gia cong. Cac chi dan 3 va 4 chi ding cho
céac trung tam gia cong ndm truc cé mét ban quay. Déi véi cac may co hai truc quay trong u truc chinh, lwong dich chuyén

d la khéng can thiét.
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So dd bd tri mau kiém trén may nam truc véi hai truc quay trong u truc chinh:

So db bb tri mau kiém trén may nam truc véi hai truc quay & phia chi tiét gia cong:

Lwong dich

chuyén
. ? Lwong dich T | d

chuyén -
p

19
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So db bb tri mau kiém trén trung tam gia cdng ndm truc, truc chinh thing dlrng v&i u truc chinh nghiéng va ban
quay:

-

=
3 I .
Lu’Q’n’g dich
ﬁé///chuyén d
[ 1
—] | —

M3&u kidm TCVN 10170-7, M3_15 (€=15°) va mAu kiém TCVN 10170-7, M3_45 (0 =45°)

Kich thudc tinh bang milimét

[O[0,08 |

Mét trong hai diéu kién thay nhau (cac c& kich thuwdc clia mau kiém tao cong tua va cac vi tri chinh d&t) duwoc
xem xét va cac kich thwéc cdia né dugc cho trong bang dwdi day.

Buwong kinh Chiéu day Goc nghiéng Goc ntra dinh Lwong dich tam
cua be mat day d
D t yij 2] (trwo'ng hop ban quay)

Mé&u kiém TCVN 10170-7, M3_15

80 mm 20 mm 10° 15° 25 % dwdng kinh cha
¢ kich thwdc ban
quay (néu co thé)

Mé&u kiém TCVN 10170-7, M3_45

80 mm 15 mm 30° 45° 25 % dwdng kinh caa
¢ kich thwdc ban
quay (néu co thé)
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Hinh dang cudi ciing ctia mau kiém, nhw thé hién trong so’ db trén, phai la két qua tir cac gia cong sau:

a) Mau kiém can dwoc cb dinh trén ban may véi goc nghiéng S so voi bé mat ban may nhw thé hién trong
ban may & trén.

b) Tam day ctia mau kiém can cé lvong dich tam, d, nhw thé hién trong so' d6 & trén, tinh tlr duwdng truc trung
binh cla ban quay (chi trong trwdng hop ban quay). Khi phép kiém khong thé thyc hién dwoc do gIO’I han hanh

trinh cla cac tryc tinh tién, lwong dich chuyén coé thé dwoc gidm di theo thda thuan gitra nha san xuét/nha
cung cap va ngudi st dung.

c) Tam day ctia mau kiém phai c6 lwgng dich chuyén p tinh tt truc xoay (chi trong trwdng hop ban quay va
xoay), n6 phai dwoc cdng bd cung véi bao cao kiém. Lwong dich chuyén p duwoc khuyen nghi I6n hon gia tri
10 % dwdng kinh ban may, nhung cé thé gidm di theo théa thuan gitra nha san xuét/nha cung clp va ngudi
str dung.

d) B& mat ngoai clia non phai duoc gia cong bang phay mat sau (cho phép cat thd va cat tinh). Qi dao dao
cat phai dang tron tai toc d6 khong doi trong hé toa do chi tiét gia cong.
e) Mot bé méat phang dang vong phai dwoc gia cong trén bé& mat dinh cla chi tiét gia cong lam chuén cho phép

do. N6 phai dwoc gia cong bang ~cung mot dung cu céat dung cho gia céng tinh. N6 phai dwoc gia cong bang
céach chi dan déng cac tryc tinh tién, cac truc quay ding yén.

Cach b6 tri kiém c6 thé diéu chinh theo thda thuan gitra nha san xuét/nha cung cép va nguoi si dung. Vi du,
trén mét may nam truc cé6 mét u nghiéng va mot ban quay, cach bo tri nhw thé hién & trén cd thé la khong thé
thwc hién dwoc do gidi han hanh trinh cla truc A hoac truc Y. Trong trwong hop nay, bang cach lap dat mau
kiém v&i goc nghiéng = 90° sir dung mot dd ga vudng trén ban may, khi d6 phép kiém co thé thuc hién
dwoc. Cha y rang mot thay déi nhw vay co thé 1am gidm mét cach dang ké pham vi chuyén déng ctia méi truc
so0 v&i cach bo tri goc, n6 thuwdng lam gidm cac sai so hinh hoc ctiia mau kiém duoc gia cong. Vi dy, trén may
cd mét u nghiéng va mét ban quay, ban quay thwe hién quay ca vong tron (360°) trong cach bo tri goc, trong
khi d6 né khéng quay ca vong tron trong cach b tri da diéu chinh véi £ =90°. Mot cach twong tw, khi lwgng
dich tam, d, bi gidm di, pham vi chuyén dong clia méi truc thuong tré nén nhé hon. Khi diéu chinh cach bb tri
kiém thi phai dwoc néu trong bao cdo. Cac dung sai cho trong Bang 3 la cac gia tri cho cac cach bd tri goc.
CHU THICH 1: Nén dung dao phay ngén phéng cé ludi cit dai 40 mm va dwong kinh 20 mm. Néu khéng thé dung
dao ¢20, cé thé dung dao nhé hon (nhw @10 ) theo thda thuan gitka nha san xuét/nha cung clp va ngudi st dung. Can
phai chu y anh hwéng do do véng clia dao.

CHU THICH 2: Téc db cét, lwong chay dao va chiéu sau cat phai theo thdéa thuan gitra nha san xuét/nha cung cip va
nguwoi str dung. Vi la cac gia tri mac dinh, ¢ thé chon cac gia tri sau: toc d6 cat 50 m/min doi v&i gang va 300 m/min doi
v&i nhém, lwong chay dao 0,05 mm/rang, chiéu sau cat 0,1 mm theo phwong hwéng kinh.

CHU THICH 3: Kich thwéc clia b& mét dang vong la tiy y, mién 14 né cé thé dwgc st dung lam chun cho phép do.

Dung sai Sai léch do dwoc
Xem Bang 3 Xem Bang 3
Dung cu do
Xem Bang 3

Quan sat va tham chiéu TCVN 7011-1 (ISO 230-1)

Phai thuc hién cac nguyén cong cét got so bd dé cé dwoc chiéu sau cat khong ddi dén murc cé thé.

Théng tin v& géc nghiéng va cac lwong dich tam, cling nhw chiéu dai dung cu cét, L, phai dwoc ghi trong bao
céo kiém.

Néu c6 sdn moét cach dé dang, pham vi chuyén dong ctia méi truc (ba truc tinh tién va hai truc quay) phai dwoc

ghi trong bao cao.
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Bang 3 — Cac phép kiém hinh hoc mau kiém hinh nén cut déi v&i cac

mau kiém TCVN 10170-7, M3_15 va TCVN 10170-7, M3_45

Kich thudc tinh bang milimét

D6i twong Dung sai Dung cu do Sai léch do dwoc
Bé mat con phia trén 0,08 Dung cu do do tron hoac
(cach dinh 2 mm) CMM® hodc cam bién dich a)
a) Do tron chuyén thang va ban quay
Bé mat con phia dwéi 0,08 Dung cu do d¢ tron hodc CMM
(cach day 2 mm) hoac cam bién dich chuyén b)

b) D6 tron

thang va ban quay

a

May do toa dé.
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Do6i twong

Kiém dd chinh xac ctia dinh vi goc va do chinh xac vi tri clia cac dwdng truc trung binh quay

CHU THICH 1: Phép kiém nay ap dung dwoc cho tat ca cac trung tam gia céng nam truc véi ba tryc tinh tién va hai truc

quay.

CHU THICH 2: MAu kiém dwgc mé ta dudi day co thé dwoc thiét ké nhu moét phan ctia mau kiém loai M1 phu hop véi tiéu

chuén nay.

CHU THICH 3: Bac trung 2 (xem so dd) co thé cling dwgc gia cong trén trung tam gia cong bén truc véi ban quay. Nhung

no6 khdng ap dung cho cac mdy cé hai truc quay trong u truc chinh.

M4
B6 sung cho mau kiém loai M1

So doé

Mé&u kiém TCVN 10170-7, M4_80

Z-7
080
078
ik
| I
I . S
|
1 Sb
D
1
] T 4X_ @15
& [©]0.06] Al

26

2X

//10.03 |B|LE

—[0,012

Kich thuéc tinh bang milimét

2X BOTH SIDE
11003 [BILE
—0.012

Ty
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Kich thudc tinh bang milimét
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Céac phoi chi tiét dwoc st dung cho phép kiém M1 phai dwoc str dung lam cac phdi chi tiét cho phép kiém M4.

So dd bé tri mau kiém trén may cdng cu co hai truc quay & phia chi tiét gia cong:

1
CHU DAN:
. L ) — 1 Mau kiém
2 Ban quay
Eézj g T 3 Bédo
1]

! CHU DAN:
| 1 MAu kiém
% _ d 2 Ban quay
@ 3 Bang may
| o
‘ o 2
3

1 CHU DAN:
- 1 MAu kiém

! ! ! u 2 Ban gia cbéng
i q} =]

3
]
I~
D CHU DAN:
VoY 1 Méu kiém
O O 2 Ban quay
3 Ban xoay
; 4 Ban trugt ban may
|
— |
e
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Hinh dang cudi ciing ctia mau kiém, nhw thé hién trong so’ db trén, phai 1a két qua tir cac thi tw gia cong sau:

a) Bac trung 1: Khédi vudng dinh phai duoc gia cong béng dao phay ngén st dung hai chuyén déng tinh tién
(truc Xvay).

b) Bac trung 2: Khéi vudng gira phai dwoc gia cong béng dao phay ngén str dung mét truc tinh tién va mot
truc quay véi trinh ty gia cong nhw sau (khdng ap dung dwgc cho cac may co hai truc quay trong u truc chinh):
1) Phay ngén mat phang dau tién (mé&t dau) cta khéi vuéng song song véi truc X;

2) Xoay méu kiém theo truc quay C géc 90°;

3) Phay ngén mét phang ké tiép song song véi truc X;

4) L&p lai cac budc 2) va 3) cho dén khi tit ca bén mat phang da dwoc phay ngon.

c) Bac trwng 3: Khéi vudng day phai dwoc gia cong bang dao phay mat dau s& dung mét hoac hai truc tinh tién
va mét hoac hai truc quay véi trinh ty gia cdong nhw sau:

1) Truc xoay (hodc u nghiéng) dwoc xoay goc 90°;

2) Mat phang dau tién dwoc phay mét dau béng chuyén dong doc theo mét truc tinh tién;

3) Truc quay C (ban may hoéc u truc chinh) dwoc xoay goc 90°;

4) Mat phang ké tiép dwoc phay mat ddu bang chuyén dong doc theo cung mét truc tinh tién hodc theo mot
truc vudng goc véi truc tinh tién dau tién (doi véi cac may ¢ hai truc quay trong u truc chinh);

5) Lap lai cac buwéc 3) va 4) cho dén khi tat ca bén mat phdng dwoc phay mat dau.

Néu truc xoay (ho&c u nghiéng) co thé xoay dwoc goc + 90° thi phai ap dung quy trinh sau:

6) Truc xoay (hodc u nghiéng) dwoc xoay goc 90°;

7) Mé&t phang dau tién duoc phay mét diu béng chuyén dong doc theo mét truc tinh tién;

8) Truc quay C (ban may hoéc u truc chinh) dwoc xoay goc 180°%;

9) Mat phang thi» hai dwo'c phay mat dau bang chuyén dong doc theo cling mét truc tinh tién (diéu nay doi hoi
chuyén ddng ban dau doc theo truc vuéng géc);

10) Truc xoay (hoac u nghiéng) dwoc xoay goc - 180°, truc quay C (ban may hoac u truc chinh) dwoc xoay géc
-90%

11) Mat phéng tht ba dwoc phay mat dau bang chuyén dong doc theo ciing mét truc tinh tién hoac theo mot
truc vudng goc véi truc tinh tién dau tién (doi véi cac may ¢ hai truc quay trong u truc chinh);

12) Truc quay C (ban may hoé&c u truc chinh) dwgc xoay goc 180°;

13) Mat phang thi tw dugc phay mat dau bang chuyén dong doc theo truc tinh tién trede do (diéu nay doi hdi
chuyén ddng ban dau doc theo truc vudng géc);

d) Bac truwng 4: Céac 16 xuyén tam.

1) Truc xoay (hodc u nghiéng) dwoc xoay goc 90°;

2) L6 dau tién, dwong kinh 15 mm dwoc gia cong béng phay theo dwdng tron, dwéng kinh dao phay 1a 10 mm;
3) Truc quay C (ban may hoéc u truc chinh) dwoc xoay goc 90°;

4) L6 ké tiép duoc gia cong bang phay theo dwdng tron;

5) Lap lai cac bwéc 2) va 3) cho dén khi tat ca bén 16 dwoc gia cdng bang phay theo duwdng tron.

Néu truc xoay (hodc u nghiéng) cé thé xoay dwoc géc + 90° thi phai 4p dung quy trinh sau:

6) Truc xoay (hoac u nghiéng) dwoc xoay goc 90°;

7) L6 d4u tién, dworng kinh 15 mm dwoc gia cong bang phay theo dwdng tron, dwéng kinh dao phay 1a 10 mm;
8) Truc quay C (ban may hoéc u truc chinh) dwoc xoay goc 180°%;

9) L6 thr hai dwoc gia cong bang phay theo dwéng tron;

10) Truc xoay (hoac u nghiéng) dwoc xoay goc - 180°, truc quay C (ban may hoac u truc chinh) dwoc xoay goc
-90%

11) L6 tht ba dwoc gia cong bang phay theo dwéng tron;

12) Truc quay C (ban may hoac u truc chinh) duoc xoay goc 180°;

13) L6 thi tw duoc gia cong bang phay theo duéng tron.

Céc thong sb cat theo thda thuan gilra nha san xuét/nha cung cap va ngwdi st dung may céng cu.

CHU THICH 1: Cac mau kiém M1 va M4 c6 thé dwoc ché tao cho mét mau kiém. Céc hinh vé sau thé hién cac biéu hién

nay. Cach khac, cac mau kiém M1 va M4 c6 thé dwoc két hop khi str dung ga dat thich hop ma co thé dua ra sy linh hoat
hon khi kiem.

CHU THICH 2: C4c 16 c6 thé dwoc gia cdng béng str dung mét dung cu doa.
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—

CHU DAN:

1 Dé&c trung 1: Dac trwng khdi vubng dwoc gia cong bang str dung cac chuyén déng tinh tién doc theo cac truc X va 'Y
2 Dac treng 2: Bac trwng khéi vudng duoc gia cong bang si dung mét truc tinh tién va truc quay (C)

3 Dac trng 3: Pac trwng khdi vudng dwoc phay mat ddu gia cong bang s dung mét truc tinh tién va hai truc quay

4 DPac trwng 4: Cac 16 xuyén tam

Dung sai Sai léch do dwoc
Krléi vudng duwgc phay ngon (1) phai thda mén cac gia tri dung sai quy dinh cho Xem Bang 4
mau kiém M1. Cac dung sai khac dwoc cho trong Bang 4.

Dung cu do
Xem Bang 4

Quan sat va tham chiéu TCVN 7011-1 (ISO 230-1)

Phai thuc hién cac nguyén cong cét got so bd dé cé dwoc chiéu sau cat khong ddi dén murc cé thé.

Khoang cach gitra cac vi tri tam cla 16 chudn C va dwéng truc trung binh cla ban quay, ciing nhw khodng

cach gitra b& mat chuan C va dwong truc trung binh ctia truc xoay phai dwgc ghi trong bao céo.
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Bang 4 — Cac phép kiém hinh hoc mau kiém khéi vuéng ba bac déi véi cac
mAu kiém TCVN 10170-7, M4_80, 160 va _320

Kich thudc tinh bang milimét

Dung sai
C& kich thwéc danh Dung cu do Sai léch
Do6i twong va cac tham chiéu ban vé nghia do dworc
80 160 | 320
Do thdng clia canh Q CMM? )
D6 thang clia canh R hoac ~ vat ~mau
—— 0,012 | 0,015 | 0,02 | chuan do thang va
Do thang clia canh S ’ ’ ’ cdm bién dich
Do thdngcliacanh T chuyén thang
Do dbi xirng so v&i 16 chudn C 0,08 | 0,1 0,15 | CMM
. D06 vudng goc ctia canh Q so v&i mat phang CMM )
Kh?' chuan B hoac vat mau
vuong | 53 vudng goc clia canh S so véi mat phang chuan d6 vudng
gitra chuin B géc va cam bién
dich chuyén thang
3 0,03 | 0,04 | 0,06 —
Do song song cua canh R so véi méat phang CMM
chuan B hoac duwdong do
Dé song song cla canh T so vé&i mét phang cao va cam bién
chuin B dich chuyén théng
D6 chénh c& kich thwde gilka cac mat phéng 0,1 0,172 | 0,18 | CMM
khiXvayY
Do thang clia canh Q, CMM )
D6 thang clia canh R, hoge ~ vat =~ mau
—— 0,012 | 0,015 | 0,02 | chuan do thang va
Do thang cua canh S, ’ ’ ’ cadm bién dich
D6 thdng clia canh T, chuyén thang
Do dbi xirng so v&i 16 chudn C 0,08 | 0,1 0,15 | CMM
. D6 vuong goc clia canh Qp, so voi mét phéng CMM )
Khoi chuédn B hodc vat mau
vuong | ps vudng goc ciia canh Sy, so vai mat phang chuan doé vuong
day chuan B géc va cam bién
dich chuyén thang
3 0,03 | 0,04 | 0,06 —
Do song song cuia canh Ry, so v&i mat phang CMM
chuan B hoac dwdong do
D song song ctia canh Ty, so v&i mét phang cao va cam bién
chuin B dich chuyén théng
D6 chénh c& kich thwéc gitra cac mét phang | 0,1 0,172 | 0,18 | CMM
theo XvayY
Do chénh vi tri 16 U theo khoang cach so voi
mat phang chuan A
Do chénh vi tri j6 V theo khodng cach so véi
Céac 16 | mat phang chuan A 0,06 |0,08 | 0,12 | CMM
xuyén Do chénh vi tri 10 W theo khoang cach so voi
tam mat phang chuan A
D6 chénh vi tri 16 X theo khoang cach so voi
mat phang chuan A
Do chénh vj tri 16 U so véi 16 W 0,04 | 0,06 |0,09 | CMM
Do chénh vi tri 16 V so v&i 16 X
@ May do toa do.
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