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TCVN 10082:2013

L&i néi dau

TCVN 10082:2013 hoan toan twong duong véi 1ISO 20864:2004.

TCVN 10082:2013 do Ban k¥ thudt Tiéu chuan quéc gia TCVN/TC 216 Gidy dép
bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Do lwdng Chét lwgng dé nghi, Bd Khoa hoc va
Céng nghé cdng bé.



TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 10082:2013

Gidy dép — Phwong phap thir pho hau va pho miii — Dac tinh co’ hoc

Footwear — Test methods for stiffeners and toepuffs — Mechanical characteristics

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh ba phuong phap xac dinh céc tinh chét gitk hinh dang va d6 bén nén ctia mau
thir dang vom. Cac phwong phap thir dwéi day c6 thé ap dung cho pho mii va pho hau cua gidy dép:

Phuong phap 1: Cé thé ap dung cho cac vat liéu hoat héa bang nhiét
Phuong phap 2: C6 thé ap dung cho cac vat liéu hoat hoa bang dung mdi
Phuong phéap 3: Co thé ap dung cho tdm xo ép khang phai béng nhwa nhiét déo

CHU THICH  Thuong la xac dinh ¢a tinh chét gir hinh dang va d6 bén nén cla mau thir dang vom, tuy nhién
¢ thé xac dinh riéng biét bing cach thie hién theo cac quy trinh c6 lién quan dén tinh chét twong Ung.

2 Tailiéu vién dan

Cac tai liéu vién dan sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. Déi véi cac tai liéu vién dan ghi
nam cong bd thi 4p dung phién ban dugc néu. DI véi cac tai liéu vién dan khdng ghi ndm céng bd thi
ap dung phién ban méi nhét bao gém ca cac stra ddi, bd sung (néu co).

TCVN 10071 (ISO 18454)", Giay dép — Méi truong chudn dé diéu hoa va thir gidy dép va cac chi tiét
ctia gidy dép

ISO 7500-1:2004, Metallic materials — Verification of static uniaxial testing machines — Part 1:
Tension/compression testing machines — Verification and calibration of the force-measuring system
(Vat liéu béng kim loai — Kiém tra thiét bj thir co mét tryc tinh — Phén 1: Thiét bj thir kéo/nén — Kiém tra
va hiéu chuén hé théng do luc)

3  Thuat ngiv va dinh nghia

Trong tiéu chudn nay ap dyng cac thuat ngl va dinh nghia sau

" Xem phu lyc ZA
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31
Kha nang giir hinh dang (shape retention)

Kha nang cta vat liéu dé gir lai hinh dang ban dau (cé dang vom) sau khi tac dyng tai trong 1én
mau th nhiéu lan.

3.2
D§ bén nén (compression strength)
Lyc yéu ciu dé Iam bién dang mau thir dén mirc do xac dinh

4  Thiét bj, dung cu va vat li¢u

4.1 Quy dinh chung

Phai st dung cac thiét bi, dung cu va vat liéu sau:

4.2 Phwong phap 1va2

4.2.1 Thiét bi tao vom dwoc lam bang vat lidu clrng co dd bén véi dung méi va nhiét va bao gdm:

4.21.1 Mot pitténg cé ndp dang vom duéng kinh 47,5 mm + 0,5 mm va ban kinh cong ctia vom 1a
35,0 mm + 0.5 mm. Dung cu nay sé tao dwge mdt vom cé chiéu cao 9,3 mm +0,2 mm.

4.21.2 Ong tru bang kim loai cé:

- Puong kinh trong nhd hon 48 mm nhung du Ién & cho pittdng (4.2.1.1) dich chuyén ty do phia
trong éng try;

- Chiéu dai téi thidu 25 mm;
- Mat bich & mot dau dé lién két véi vong kep nhw quy dinh (4.2.1.4).

4.21.3 B6 phan dé gir pittdng véi bng try tai chd sao cho mép cla ndp dang vom théng hang véi
mat ngoai cia mat bich véong kep.

4.2.1.4 Vong kep co:

- Puwong kinh trong nhd hon 48 mm nhuwng di Ién dé cho pittdng (4.2.1.1) dich chuyén ty do phia
trong vong kep;

- Puwdng kinh ngoai va thiét k& clia hoa tiét b& mat phai ddm bdo mau thi khéng bi trugt trong khi
thir, va ciing khéng bi kéo gian hodc nén ving tdm ctia mau thir khi mau thir bi kep;

- Phuwong phap gitr chat vong kep vé&i mat bich kep & mdt ddu cia éng try (4.2.1.2).

So db cua thiét bj dwoc thé hién trén Hinh 1,
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1 Vongkep (4.2.1.4)

2 Mauth®

3 Ong try bang kim loai (4.2.1.2)

4 Pitténg

Hinh 1 - Thiét bi tao vom

4.2.1.5 Dung cy, vi du may nén ép, dé ddy pittdng (4.2.1.1) vao trong bng tru bang kim loai (4.2.1.2).
4.2.2 Dung cu, vi du dao dap, dé cit mau thiv hinh tron c6 duéng kinh vira bang thiét bi tao vom (4.2.1).
4.2.3 Tam véat liéu mong bang polyetylen.

4.2.4 Dung cu, vi du dao dap, Gé cat cac vong polyetylen hinh tron c6 dudng kinh phi hop véi thiét bi
tao vom (4.2.1).

4.2.5 Quatdién
4.3 Phwong phap 1 (chi stv dung cho phwong phap 1)

4.31 Quat hd tro cho ta say duy tri & nhiét dd 80 °C + 5 °C.
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4.3.2 Gang tay cach nhiét

4.4 Phwong phap 2 (chi str dung cho phwong phap 2)

4.41 Axeton hodc dung mdi khac duoc khuyén nghi bdi nha san xuét vat liéu.
4.4.2 Chét trg thao khudn c6 gbe 1a silicon & dang Idng dé phun.

4.5 Phwong phap 3

4.5.1 Khudn kim loai gdm hai phan (xem Hinh 2) vi:

- Khéi phia duéi c6 mét chd 16m hinh cdu duwéng kinh 47,5 mm + 0,5 mm, sdu 9,3 mm + 0,2 mm va
ban kinh cong 35,0 mm £ 0,5 mm;

- Khéi phia trén cd6 mot vom hinh cdu quay xubng duéi co cac Kich thudc twong ty nhw chd 16m hinh
céu & khdi phia dwéi, sao cho vom lap vira khit véi chd 16m;

- Co cAu Gé gilr hai ntra clia khudn kim loai voi nhau.
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2 Mau ther
3 Chd16m hinh cdu
Hinh 2 — Khudn kim loai gém hai phan

4.5.2 May nén ép thly lic, co khd nang tac dung lwc dén 120 kN + 10 kN 1én khudn.
4.5.3 Dung cy, vi du dao dap, dé cat cac mau thir hinh tron c6 dwéng kinh vira bing khuén (4.5.1).
4.5.4 Ngubn hoi nwéc, vi du am dién co kha nang giir nuéc séi.
4.5.5 Day da hoac dung cy twong ty dé gitr cac mau thir trén voi hoi nuée.
4.6 Tat ca cac phwong phap
4.6.1 Thiét bj do chiéu cao (xem Hinh 3), bao gém:
4.6.1.1 Tam phang cé:

- Vong kep dap (rng cac yéu cau cua (4.2.1.4) dugc lap & bé mat phia dudi;
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- B6 phan dé do tAm phang sao cho:

o Tém phéng ndm ngang;
e Vong kep & dwéi cung;
» Co khodng cach it nhat 20 mm phia dwdi tdm phing.

- L8 xuyén qua tam phang & tam clia vong kep va c6 dwdng kinh nhd hon vong kep nhung du lon dé
cho truc dirng clia dyng cy do chiéu day (4.6.1.2) di chuyén ty do trong 16.

4.6.1.2 Dung cy do chidu day:

Co mét truc dirng véi mat dwdi hinh ciu c6 ban kinh 1,5 mm £ 0,2 mm.

Tac dung mét lwe 0,55 N £ 0,10 N 1én truc dirng.

Cé kha nang do chinh xac dén 0,05 mm.

Bugc gan sao cho truc ding di chuyén thdng dirng qua 16 & trén tdm phang (4.6.1.1).

10
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1

Dung cu do chiéu day (4.6.1.2)
T4m phang (4.6.1.1)

Véng kep

Mau thiy

Hinh 3 - Thiét bi do chiéu cao

11
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4.6.2 Dung cu co thé sir dung dé che I8 trén tdm phang (4.6.1.1) tr phia dwdi. Dung cu phai cé mét
mat phdng sao cho, khi dat trén 13, n6 tao ra dwoc mot bé mat ngang béng véi mat dwéi cla tAm
phang. Mdt 6ng tru bang kim loai la ph hop.

4.6.3 Thiét bi thir kéo co:

4.6.3.1 Tbc do tach ngam kep 50 mm/min + 5 mm/min.

4.6.3.2 Dailwc phi hop véi véat liéu [am mau thi. Dai Iy nay ludn nhd hon:

- 200 N ddi v&i cac vat liéu pho mdi;

- 500 N dbi v&i cac vat liéu pho hau.

4.6.3.3 B0 phan dé do Iyc cé dd chinh xac nhd hon 2 % nhw quy dinh cla loai 2 trong SO 7500-1.
4.6.4 BO khung nén (xem Hinh 4), @é s dung v&i thiét b thir kéo, co:

4.6.4.1 Cén day duoc lap thing dirng, mat dwéi hinh trdn va ¢d dudng kinh 19,00 mm + 2,5 mm.
4.6,42 Béma tai do mau thir co dang vom co thé dwgc gén tai tam phia dwéi can day.

4.6.4.3 Khoang tréng téi thiéu l1a 20 mm gitva can day va bé.

12
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CHU DAN
1 B& khung nén
2  Canday
3 Mé&u thdr

Hinh 4 — Bd khung nén

3

CHU THICH Néu co thiét bi pha hop, méu thix co thé dugc nén tryc tiép ma khéng cén siv dung bd khung nén.

4.6.5 Dung cu (xem Hinh 5) dé nén bang tay mau thir dang vom co:
4.6.5.1 Can ddy dwoc lap thang dirng, mat dwéi hinh trén va c6 dwong kinh 19,00 mm + 2,5 mm.
4.6.5.2 T&m dé cirng d& gén mau thr dang vom tai tdm phia dudi can day.

4.6.5.3 Khoang tréng téi thidu la 20 mm gilra tm dé va can dy.

13
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1 Méu thr
2 Céanday
3 Témdé
Hinh 5 - Dung cu nén bang tay

4.6.6 Nuoc cat hodc nudc khir ion

5 Ly miu va didu hoa mau
5.1 Phwong phap 1

5.1.1 Dung dyung cy (4.2.2) d& cét sau méu thir hinh trén c6 dudng kinh phu hop. Trong tredng hop
tm vét lidu, khdng c6 phén nao clia mau thir Guoc cét tir dién tich gan hon 50 mm so véi mép cha vét
liéu.

5.1.2 Néu mau thir dwoc phi chét két dinh chi & mot mat thi dung dung cy (4.2.4) 6& cét sau vong
tron tir tAm vét lidu polyetylen (4.2.3).

5.1.3 Néu vat lisu mau thi dwoc phi chét két dinh & ca hai mt thi dung dung cy (4.2.2) @é cét sau
vdng dém det polyetylen hinh tron. Ngoai ra, thyrc hién theo 5.1.2 dé cét sau vong tron polyetylen.

14
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5.1.4 Né&u vat lisu miu thir khéng dugc phl chéat két dinh thi dat mdt trong cac mau thir tai tam trén
mat bich ca éng try bang kim loai (4.2.1.2).

5.1.5 Néu vat lidu mau ther dwoc phl chat két dinh chi & mdt mat thi Gat mét trong cac mau thir tai
tam phia trén mét bich clia ng try bang kim loai (4.2.1.2) v&i mat trang phl quay 1én trén. D3t mot
vong tron polyetylen (5.1.2) trén mau thir trudre khi 18p vong kep.

5.1.6 Néu vat lieu mau ther dugc phu chét két dinh & ca hai mat, dat mot vong dém det polyetylen
(5.1.3) tai tam trén mat bich cta éng try bang kim loai, sau d6 1a m&u thir va vong tron polyetylen.

5.1.7 Lép vong kep (4.2.1.4) tai tdm phia trén mAu thir va gilr chat hoan toan v&i mat bich clia dng try
bang kim loai sao cho mau thir dwoc kep chac chén.

5.1.8 Hoat héa mau thir bang cach gia nhiét t& hop mau thir dugc kep trén ta sdy (4.3.1) tai nhiét 66
duoc quy dinh bdi nha san xuét hodc, néu khéng co quy dinh thi & 80 °C & 5 °C trong 2 min + 0,5 min.
LAy td hop mau thi ra khdi ta sdy bang cach deo gang tay cach nhiét (4.3.2) sau d6 tao méu thlr thanh
dang vom trong vong 30 s.

5.1.9 Dung dung cu (4.2.1.5) @& ép pittdng (4.2.1.1) vao méu thir cho dén khi mép cla pittdng théng
hang v&i mat ngoai cia mét bich éng try. Lic nay mau thir da duoc tao thanh dang vom. Kep pittong
tai vi tri nay.

5.1.10 Dé tb hgp mau ther (5.1.9) vao trong méi treong da duoc kiém soat chuan theo TCVN 10071
(ISO 18454), & phia trwdc quat (4.2.5), trong it nhat 1,5 h.

5.1.11 Rt tiv ti pittdng: néu rat pittdng qua nhanh co thé 1am cho méu tht bi hut xudng. Lay mau thir
ra khoi thiét bi tao vom. Tl giai doan nay trd di, cdn than dé khong 1am bién dang mau the dang vom.

5.1.12 Cét gitr mau thir trong mbi tredng da duoc kiém soat chuan theo TCVN 10071 (ISO 18454) it
nhét 24 h truée khi thir, va thye higén phép thlr trong mai tredng nay.

5.1.13 Lap lai cach tién hanh da cho tir 5.1.1 dén 5.1.12 déi voi cac mau thir con lai. Ngoai ra, néu co
thiét bj phu hop, ¢é thé chuan bi ddng thdi sau mau thie.

5.2 Phwong phap 2

5.2.1 Dung dung cu (4.2.2) dé cét sau mau thir hinh tron cd dwéng kinh phu hop. Trong trwéng hop
tam vét liéu, khdng dugc cat mau thir tir dién tich gan hon 50 mm so véi mép cla vat liéu.

5.2.2 Dung dung cu (4.2.4) dé cét sau vong tron tr tAm vat liéu polyetylen (4.2.3).
5.2.3 Dung dung cy (4.2.2) dé cét sau vong dém det polyetylen hinh trén,

5.2.4 Phun chét tr¢ thao khuén (4.4.2) vao pittdng va phia trong thiét bj tao vom (4.2.1). Day la bién
phap phong ngtra dé tranh sy nhiém ban do dung méi va polyetylen tao ra trén thiét bi tao vom.

5.2.5 Hoat hda mau thir bing cach cho axeton hodc dung méi khac (4.4.1) vao mau dén khi méu thir
wét déu, sau 36 dé trong khoang 2,5 min + 0,5 min.

15
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5.2.6 Dat mot vong dém det polyetylen (5.2.3) tai tam phia trén mat bich clia éng tru béng kim loai
(4.2.1.2), sau @6 1a mAu thir da hoat hoa va vong tron polyetylen (5.2.2).

5.2.7 Lap vong kep (4.2.1.4) tai tam phia trén mAu thir va gir chat hoan toan véi mat bich cla éng tru
béng kim loai sao cho mau thlr dwoc kep chic chén.

5.2.8 Dung dung cu (4.2.1.5) dé& ép pittdng (4.2.1.1) vao miu thlr cho dén khi mép clia pittdng thang
hang v&i mét ngoai clia mét bich éng try. Luc nay mau thir da dugc tao thanh dang vom. Kep pittdng
tai vi tri nay.

5.29 D& td hop mau thir (5.2.8) vao trong mdi tredng da duoc kidm soat chudn theo TCVN 10071
(ISO 18454), & phia trwdc quat (4.2.5), trong it nhét 24 h.

5.2.10 Rt tir tir pittdng: néu rat pittdng qua nhanh cé thé 1am cho mau thi bi hat xuéng. LAy mau thir
ra khai thiét bj tao vom. Tir giai doan ndy tr& di, cin than dé& khong 1am bién dang mau thir dang vom.

5.2.11 Cét gitr m3u th(r trong mdi tredng da dwoc kiém soat chuin theo TCVN 10071 (ISO 18454) it
nhét 24 h trudce khi thir, va thye hign phép thi trong méi treong nay.

5.2.12 L3p lai cach tién hanh da cho tir 5.2.1 dén 5.2.11 @i véi cac mau ther con lai. Ngoai ra, néu ¢o
thiét bi phis hop, ¢6 thé chuén bi ddng thdi sdu mau thee.

5.3 Phwong phap 3

531 Néu c6 yéu cdu, cét git vat lieu thr trong moi trudng da dwoc kiém soat chuan theo
TCVN 10071 (ISO 18454) it nhat 24 h,

5.3.2 Dung dung cy (4.5.3) d& cit sau mau thir hinh tron ¢6 dwdng kinh phi hep. Trong trwdng hop
tdm vat liéu, khdng c6 phan nao clia mau thir dwoc cét tir dién tich gan hon 50 mm so véi mép clia vat
ligu.

5.3.3 Kep chat mau thr bing dung cu (4.5.5) va gitr mau trén voi hoi nudc tir dung cy (4.5.4) dé duy
tri mau & khoang 50 °C trong 6 min. Quay nguwoc mau thl trén voi hoi nwée sao cho miu dwoc lam
néng va &m déng thoi.

5.3.4 Ngay lap tre, dat mau thir (5.3.3) 1én khéi phia dwéi ctia khudn (4.5.1) sao cho méu thtr dwoc
dat tai tam phia trén chd 16m hinh céu.

5.3.5 L&p khdi phia trén clia khuén vao va dat tb hop nay trong may nén ép thily luc (4.5.2).

5.3.6 Tac dung mét lyc vao td hop:

- 100 kN £ 10 kN déi véi mau da dang tdm.

- 120 kN + 10 kN dbi véi mau tdm xo ép hdn hop.

5.3.7 Duy tri lyc nay trong 3,0 min + 0,1 min, sau d6 ldy khudn ra khdi may nén ép thiy luc va ldy
mau thir ra khdi khuon.

16
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5.3.8 Cét gitr mau thir trong méi treong da dwoc kiém soat chudn theo TCVN 10071 (ISO 18454) it
nhét 24 h trde khi thie va thwe hién phép thi trong mai trwdng nay.

5.3.9 Lp lai cach tién hanh da cho tir 5.3.1 dén 5.3.8 ddi v&i cac méu thir con lai.

6 Cach tién hanh (tat ca cac phwong phap)

6.1 Gia tri gitr hinh dang

6.1.1 Phép thir kho

6.1.1.1 D& tdm phéng (4.6.1.1) v&i vong kep & dwdi cling.

6.1.1.2 Lap dung cu (4.6.2) vao tdm phang sao cho 16 trén tdm phang duoc che phd & bé mat phia
duwéi.

6.1.1.3 Nhe nhang ha thap truc ding cGia dung cu do chiéu day (4.6.1.2) qua I trén tdm phang cho
dén khi truc tiép xac véi mat trén cuing cla dung cu.

6.1.1.4 Khi tryc dirng cGa dung cu do chiéu day tac dung mét lyc 1én dung cu trong 5 s * 1 s, ghi lai
gia tri doc trén dung cy do, chinh xac dén 0,05 mm. Ghi lai gia tri nay 1a X.

CHU THICH 1 Khi dat dugc gia tri chiéu cao dang tin cay va nhat quan cla bé mat dudi cia tAm phang, co
thé bé qua tir 6.1.1.1 dén 6.1.1.5 va gia trj tuong tu cta X dwoc st dung lap lai.

CHU THICH 2 Néu cé yéu céu, chiéu day cua mau thir khéng dd khuén phai duoc do theo 1SO 2589.
6.1.1.5 LAy dung cu ra khdi tdm phang.

6.1.1.6 L&p mau thir vao tdm phéang bang cach sir dung vong kep.

6.1.1.7 Do tdm phang sao cho mau thir dang vom Iat nguoc lai.

6.1.1.8 Nhe nhang ha thap truc dirng cla dung cu do chiéu day qua 16 trén tdm phang cho dén khi
truc tiép xuc véi bé mét trong clia mau thtr dang vom.

6.1.1.9 Khi tryc dirng clia dung cu do chiéu day tac dung mot lyc Ién méu thir trong 5s £ 1 s, ghi lai
gia tri doc trén dyng cu do, lam tron dén 0,05 mm. Ghi lai gia trinay la Y.

6.1.1.10 LAy mau thir ra khdi tim phang va xac dinh gia tri it hinh dang theo 7.1.1 va 7.1.2.

6.1.1.11 L3p lai cach tién hanh t&r 6.1.1.6 dén 6.1.1.10 déi voi hai mau thir khac va xac dinh gia tri gitv
hinh dang trung binh theo 7.1.3.

6.1.2 Phép thir wot

6.1.2.1 Ngam ba mau th(r con lai trong nwéc cat hodc nuwdc khir ion (4.6.6) & 23 °C £ 2 °C, trong
khoang 16 h.

6.1.2.2 Xac dinh gia tri gilr hinh dang béng cach thyc hién tir 6.1.1.1 dén 6.1.1.11.

6.2 Tai trong pha hiy cGa miu thw
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6.2.1 Phép thir kho

6.21.1 Lap bd khung nén (4.6.4) vao thiét bj thir kéo (4.6.3).

6.2.1.2 Dat mau thir tai tdm phia dudi can ddy va van hanh thiét bj véi van tde con trgt 50 mm/min 1

5 mm/min.

6.2.1.3 Dirng thiét bj thir kéo khi dat dworc luc dinh va ghi lai gia tri nay, L, 1am tron dén gia tri niuton
gén nhét.

6.2.1.4 Quay cac ngam kep clia thiét bj thir kéo vé vi tri ban déu va 18y mau thir ra.

6.2.1.5 Lap lai cach tién hanh tir 6.2,1.2 dén 6.2.1.4 ddi v&i hai mau thir khac va xac dinh gia tri tai
trong pha hly dau tién theo 7.2.1.

6.2.1.6 DAy ra bing tay bét ky bién dang nao tlr mdt trong cac mau thir va dat mau tai tam phia dudi
céan day cua dung cy nén (4.6.5).

6.21.7 Dung dung cu (4.6.5) d& pha hliy mau thir, bdo am ring vom clia mau thi cham vao tdm dé
(4.6.5.2).

6.2.1.8 Lap lai cach tién hanh trong 6.2.1.6 va 6.2.1.7 bay 14n tiép theo.

6.21.9 Lap lai cach tién hanh trong 6.2.1.6 va 6.2.1.7 ddi voi hai mau thlr con lai va xac dinh gia tri
tai trong dinh, L, cia cac mau thl sau khi thuc hién tir 6.2.1.1 6én 6.2.1.5.

6.2.1.10 Xac dinh gi4 tri tai trong pha hiy thi muwoi theo 7.2.2.

6.2.2 Phép thir wot

6.2.2.1 Thuc hién nhw trong 6.1.2.1.

6.2.2.2 Xac dinh cac gia tri ti trong pha hiy béng cach thyc hién tir 6.2.1.1 dén 6.2.1.10.
6.3 Kha nang gii¥ hinh dang sau mwoi phép thir pha huy

6.3.1 Phép ther kho

DAy ra bing tay bat ky bién dang ndo t&r cac mau thix, sau dé thwe hién tir 6.1.1.1 dén 6.1.1.11, va xac
dinh gia tri trung binh clia cac gia tri gitr hinh dang theo 7.3.

6.3.2 Phép thir wot

Thyc hién nhu trong 6.1.2.1 va xac dinh gia trj gitr hinh dang theo 6.3.1.

7 Biéu thi két qua
7.1 Kha nang giir hinh dang
7.1.1 Tinh toan chiéu cao ctiia méu the, H,, theo cong thirc

H,=Y-X
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Trong dé:
Y la gia tri ghi dwoc trong 6.1.1.9, tinh béng milimét;
X la gia tri ghi dwgc trong 6.1.1.4, tinh bang milimét
7.1.2 Tinh toan gia tri gitr hinh dang dién tich cia mau thir, S, bang phén trdm, Iam trén dén mét phén

tram, theo cdng thirc:

H;

B

S = x 100

Trong dd H. la chiéu cao clia dung cy tao vom cé lién quan, hodc |a cla pittdng cé nip dang vom
(4.2.1.1) hodc vom hinh cau ctia khudn kim loai (4.5.1), tinh béng milimét.

7.1.3 Tinh gia tri trung binh s hoc cla cac gia tri git hinh dang, 1am tron dén mét phan tram. Ghi lai
gia tri nay Ia dién tich git hinh dang ban dau.

7.2 Taitrong pha hay

7.2.1 Tinh toan gia tri trung binh sb hoc cda ba gia tri tai trong dinh, L, 1am tron dén niuton gan nhat
va ghi lai gia tri nay a tai trong pha hly dau tién.

7.2.2 Tinh toan gia tri trung binh b hoc clia cac gia tri tai trong dinh, L, 1am tron dén niuton gan nhat
va ghi lai gia tri nay |2 tai trong pha hiy khé th muei.

7.3 Kha nang gi hinh dang sau mwi phép thir pha huy

Tinh toan gia tri trung binh s6 hoc clia ba gia tri gitr hinh dang, 1am trén dén mét phan tram. Ghi lai gia
tri nay la dién tich gi® hinh dang sau mudi phép thir pha hiy.

7.4 Bién dang dan héi

Tinh to&n bién dang dan hoi cla vét liéu mau thir, bing phan tram, Iam tron dén mdt phan tram, theo
cong thirc:

Bién dang dan hdi = (tai trong pha huy khd thir mwoif tai trong pha hay khd dau tién) x 100
7.5 Do bénam

Tinh toan do bén am ca vt ligu mau the, tinh bang phan tram, 1am tron dén mot phan tram, theo cong
thire sau:

D6 bén am = (tai trong pha hiy wét dau tién/tai trong pha hiy khé dau tién) x 100
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8 Bao cao thtr nghiém

B4o céo thir nghiém phai bao gdm céc théng tin sau:

a)

b)

c)
d)

e)
f)
9)

20

Déi véi ca phép thir kho va phép thir wét:

Gi4 tri gi®® hinh dang dién tich ban du, nhu tinh toan trong 7.1.3;

Gia tri tai trong pha huly du tién, nhu tinh toan trong 7.2.1;

Gia tri tai trong phé hdy thir mwdi, nhw tinh toan trong 7.2.2;

Gia trj gitr hinh dang dién tich sau muwoi phép thir pha hly, nhw tinh toan trong 7.3.
Bién dang dan hdi clia vat liéu mau thir, nhi tinh toan trong 7.4.
D6 bén dm cla vat liéu mau thir, nhu tinh toan trong 7.5.

M6 ta day du cac méu dugc thir bao gdm kiéu loai thwong mai, ma hiéu, mau séc, ban chét,
V.V...

Vién dan phwong phap thlr cUa tiéu chuan nay;
Ngay thi;

B4t ky sai léch nao so véi phuong phap thir cia tiéu chuén nay.



TCVN 10082:2013
Phu luc ZA
(quy dinh)

Sw twong dwong giiva cac tiéu chuan quéc té, tiéu chuan khu vec
va tiéu chudn quéc gia

Ky hiéu Nam  Tén tailiéu EN Nam
ISO 7500-1 1999 VAt ligu béng kim loai — Kiém tra thiét bi thir c6 EN ISO 7500-1 2004
mét tryc tinh — Phan 1: Thiét bi thir kéo/nén —
Kiém tra va hiéu chudn hé théng do luc
ISO 18454 2001 Gidy dép — M6i truong chudn dé didu hoa va EN 12222 1997
(TCVN 10071) thir gidy dép va cac chi tiét clia gidy dép
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Thw muc tai liéu tham khao

[1] ISO 2588, Leather — Physical and mechanical tests — Determination of thickness
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