TCVN TIEU CHUAN QUOC GIA

TCVN 10078:2013
ISO 19958:2004

Xuét ban 1an 1

GIAY DEP - PHWONG PHAP THU GOT VA PHU GOT -
PO BEN GIU PHU GOT

Footwear — Test methods for heels and top pieces — Top piece retention strength

HA NOI - 2013



TCVN 10078:2013

Muc luc
Trang

oW N 4

1 PhamVEap aiNg - viieicon mamnis e s e S e s E 5
2 Tai iU VIEN BN ... 5
3 Thudt ngl va Ginh NGATA ......ovvieiiiiiiie e 5
4 Thibtbi, dung CU VA VAL IIBU ......coeevrereeeneneeereeeereeesseeneesesssesesssnms 5
5 LAy mAu va diBu hda MAU .......ooeeeeeeeeee e 6
S QuUY GINA ChUNG ...ttt 6
82 B HE e e e aenns 6
6 Phuong phap thlr ....icoiei e et e e e et ee e e 11
8.1 NGUYBN EC ..o 11
Di2 ORI U NN 2 isis e S iensomenenapsanzamsassosmeanssaseamarmmasss 1
L 11
8 BAo CA0 thT NGNIBM ... ieeii i e e 12



TCVN 10078:2013

L&i néi dau

TCVN 10078:2013 hoan toan twong dwong véi ISO 19958:2004.

TCVN 10078:2013 do Ban ky thuat Tiéu chuin qudc gia TCVN/TC 216 Gidy dép
bién soan, Téng cyc Tiéu chudn Do Iwéng Chét lwong dé nghi, Bd Khoa hoc va
Cdng nghé cdng bé.
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Giay dép — Phwong phap thir gét va phia gét — D bén gilr phu gét

Footwear — Test methods for heels and top pieces — Top piece retention strength

1  Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh phwong phap do luc yéu cau dé tach phi gét khdi phan phia duédi cla got
gidy. Phirong phap nay co thé ap dung cho cac gét cé phi gét dwoc Iy tir doi gidy thanh phdm, ap
dung cho cac gét rdi ¢6 pht gét, trong mdt sb trweng hop, ap dung cho céac gét cd cac phu gét dugc
ép riéng. TAt ca cac gét, trir cac got manh duoc gia cwdng b pha gét dugce gén bdi cac dau néi béng
thép va cac gét dinh, ¢6 thé duoc thr theo phwong phap nay.

2 Tailiéu vién dan

Cac tai ligu vién dn sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuén nay. Ddi véi céc tai liéu vién dan ghi
nam cong b thi ap dyng phién ban dwoc néu. i voi cac tai ligu vién dan khong ghi ndm céng bé thi
ap dung phién ban méi nhit bao gdm ca cac stra ddi, bd sung (néu co).

ISO 7500-1:1999", Metallic materials — Verification of static uniaxial testing machines — Part 1:
Tension/compression testing machines — Verification and calibration of the force-measuring system
(Vat liéu bang kim loai — Kiém tra thiét bi thi c6 mdt truc tinh — Phan 1: Thiét bi thir kéo/nén — Kiém tra
va hiéu chuén hé théng do lyc)

3  Thuéat ngir va dinh nghia

Trong tiéu chuén nay ap dung cac thuat ngi¥ va dinh nghia sau

Dé bén gil» pha gét (top piece retention strength)

Luc tdi Ga yéu cau dé kéo phu got ra khdi gét, tinh bing Niuton,
4  Thiét bi, dung cu va vit liéu

4.1 Phai s dung cac thiét bi, dung cu va vét liéu sau:

" 1SO 7500-1:1999 hién nay da dugc thay thé bang 1SO 7500-1:2004
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4.2 Thiét bi thir kéo, phu hop véi cac yéu cau clia ISO 7500-1 loai 2, véi dai lwe tir 0 N dén 1 000 N
va téc dd tac dyung tai trong khdng ddi 15 N/s + 5 N/s. C6 thé sir dyung thiét bi thir c6 téc d6 cia truc
ngang khéng ddi dé sy gia tang cla lyc tao ra dwoc chuyén dong rd rang clia ngam kep tai trong (vi
dy, thiét bi thi» dang con I&c) néu tbc d clia tryc ngang duec cai dit dé tao ra, tinh trung binh, téc @6
tac dung Iy quy dinh khi thire hién phép thir. Ngoai ra, cé thé st dung mét thiét bi thir co tdc dd cla
tryc ngang khong ddi dé tao ra dwoc mét chuyén dong nhé trén ngam kep tai trong néu phi got dugc
gén v&i mot ngam kep ctia thiét bj thir théng qua mét hodc nhidu soi day co gian trén dai luc thir va tée
d$ clia tryc ngang dwoc didu chinh cho dén khi dat duoc the @6 tac dung lyc quy dinh.

4.3 May khoan, v¢&i cac mii khoan dang xoén ¢6 céc kich thuwée phi hop (xem 5.2.1.4 va 5.2.1 .5).

4.4 Buldng, c& M 4 hoac M 3 cho cac got manh, va tdt nhét 1a c6 chiéu dai I6n hon hodic bing 40 mm
véi mét vong tron hodc vong dai bang kim loai nhd dugc gén véi phia diu bing cach han cing. Tuy
nhién, néu chi thir cac got thap, khdng can buldng dai qua 20 mm.

4.5 Thanh kéo, c6 dwing kinh 2 mm va chiéu dai phu hop hay mét hodc nhidu sgi day co gian chic
chén, vi dy, day gidy béng ni lng.

5 Lay méu va didu hoéa miu
5.1 Quy dinh chung

Hinh dang cia mau thir can phai da dang theo chiéu cao ctlia cac got. Déi véi cac gét cao trung binh va
g6t cao, kiéu mau thir nhw thé hién trén Hinh 1 1a phu hop, trong dé got dwgc gilr bdi mét sgi day hodc
mét thanh kéo. DGi véi cac got co chiéu cao thAp hon 20 mm, sgi day nay c6 thé cham vao buldng gén
v6i pha got. Trong tredng hop nay, sir dung cach thirc lién két nhu thé hién trén Hinh 2.

5.2 Chuan bi

5.2.1 Gét cao trung binh va gét cao

5.2.1.1 M&u thir duoc chudn bi nhu thé hién trén Hinh 1

5.2.1.2 Co thé thir riéng ré got va phi gét, mién I1a phurong phap gén phi gét trong phong thi nghiém
vé co ban gidng nhw phuong phap gén pha got khi san xudt. Cac phi gét ép phai duoc gén vao hoan
toan bang &p lyc khi nén. Mot sé loai phu gét dwoc gia ¢ thém béi cac dinh ngén déng vao cac 18
duwoc duc trén pha gét. Trong phong thi nghiém, dinh got ¢é thé dwoce dong bing bua hodc ap lwe khi
nén, nhung phai s& dung dang dinh. Phi got c6 thé dwgc gén bdi cac dinh moc tir sung bén dinh ¢6
cac dinh twong ty nhu dugre sir dung khi sdn xuét.

Viéc gén phi gét o6 thé thuc hién tredc hosic sau khi chudn bi cac chi tiét khac nhw mé ta trong
5.21.3,5.21.4v45.21.5.

5.2.1.3 Cét ngang qua than gét, song song v&i phd got va céach phi gét khoang 30 mm, dé tao dwéng
dan dén 16 héng va phia trong clia phii gét hodc dAu ndi phii gét. Thao tac nay c6 thé thuc hién véi got
van con gan véi gidly hodc, tt hon 13, thao got trudc tién bing cach thao cac dinh dong got. Déi voi
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cac got kha thép, lvong cét cé thé giam xudng con khodng 20 mm mién 1a van c6 du chd cho buldng
(xem 6.2.2). Néi cach khac, thuc hién theo cach tién hanh dbi véi cac gét thap duoc mé ta trong 5.2.
Trong trwdng hop cac gét cé phu got loai “Autoloc” ma khéng cé 16 & tam trén toan bd chiéu cao than
got, can phai khoan mét 16 huéng xudng tam clia than gét tir mat cit voi 16 “Autoloc” hodc khodng hdy
trén mét dwdi clia got. Pudng kinh cla 16 nay khéng dwee nhd hon 10 mm.,

5.2.1.4 Khoan mét 16 thdng dirng qua tam clia pha gét, chi du Ién dé xuyén mét buléng phi hop loai
dwoc mo ta trong 4.4,

5.21.5 Khoan qua than gét theo phuong ngang tir phia nay sang phia kia, & trén mét cét khoang
5 mm, nhu thé hién trén Hinh 1, sao cho 16 dwoc khoan du I6n dé dua thanh kéo hodc day duwoc mé ta
trong 4.5, song song véi clra khdu got va xuyén qua dwéng tam cia phu got.

5.2.2 Got thap

5.2.2.1 Chuén bi mau thi nhw thé hién trén Hinh 2. Néu gét dwoc gan voi gidy, lay got ra bang cach
rut cac dinh doéng got.

5.2.2.2 Cét bd g& hodc cac g& ngang qua |6 & tdm trén gét, can than dé khéng lam huw hai phi got
khi thye hién thao tac nay.

5.2.2.3 Khoan mét 16 thing dirng qua tam clia phi gét, chi di Ién d& xuyén mét buldng phu hop loai
dwge mo ta trong 4.4.

5.2.24 Khoan hai 16 theo phwong ngang qua gét t& phia nay sang phia kia, di Ién @& xuyén day
dwoc md ta trong 4.5. Hai 16 khoan nay phai song song véi clra khdu gét, cach mét phan cach gétiphd
g6t khoang 6 mm va cach tam pha gét khoang 12 mm.
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CHU DAN
1 Ngam kep ctia thiét bj thir kéo
Thanh kéo néi v&i ngam kep trén
Buléng
L& dugc khoan trén phii gét dé cho buléng
Phu got
Got
Vong dém
Dai éc
L6 dwoc khoan dé ludn thanh kéo hodc soi day
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Thanh kéo hoac sgi day ndi véi ngam kep dudi
Phan gét khéng cén thir
Téi thiéu 40 mm
Purong cit gét doc theo duwéng nay
14  Khoang 30 mm
Hinh 1 — Phép thi g6t cao va gét cao trung binh. Hinh chiéu canh cia té hop thiv va mat cit qua gét
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Hinh 2a — Hinh chiéu canh cua td hop thir va mat cdt qua gét va phu gét
theo hwéng gét/ngén chan
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G6t bang chét déo

Phu gét

Véng dém

Buldng va dai éc

L& ndm ngang dugc khoan xuyén qua gét véi sgi day ludn qua

Se¢i day

Céc 16 khoan & phu got véi buldng ludn qua

Dung cu dé gén phi gét vao gét, duoc dua vao trong khi san xuét gidy hosic got gidy
Ngam kep clia thiét bj thir kéo

10 Khoéng Ién hon 2 mm

11 Khoang 24 mm

Hinh 2b - Hinh chiéu bang tir phia dwéi véi céc sgi day dat phing

Hinh 2 - Phwong phap thir gét thip
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6 Phwong phap the

6.1 Nguyén tac

Kéo pht got ra bing mét lwc tang din duoc tac dung vao tam cla pha gét, vudng goc véi mat phan
cach phu got/got. Trudc tién, khoan phi gét dé cho mét buldng dwoc gan véi mot ngam kep cua thiét
bi thix kéo, cat va khoan got G gén véi ngam kep con lai. Can phai thir cac gét khac nhau va cac két
qua duoc biéu thi riéng biét va thong thudng cac gia tri nhd hon la quan trong nhat, khong phai 1a gia
tri trung binh.

6.2 Cach tién hanh

6.2.1 Néu st dung thiét bi thir kéo c6 tbc do clia truc ngang khdng ddi, thuc hién mét phép thr ban
dau theo cach tién hanh dwoc md ta tir 6.2.2 dén 6.2.5 dé thiét 1ap téc do cla truc ngang can thiét dé
tao duoc toc 46 tac dung lyc 15 Nis + 5 Nis. DSi véi mot thiét bi ¢ tdc do tac dung tai trong khong dbi,
thudng la cai dat dén téec do quy dinh.

6.2.2 Xuyén buldng qua toan b 16 trén phi gét tir phia ngoai va ¢b dinh bing mét vong dém va dai éc
phu hop.Trong trrdng hop gét cao va gét cao trung binh, chuén bj nhw trong Hinh 1, bat vit dai éc chi dén
khi d&u cla buldng nhd ra khdi dai éc; néu tiép tuc bét vit thi dau cia buldng ¢ thé ngdn can viéc dua
thanh kéo hodc soi day qua 16 nam ngang. S& dung véng dém rdng gan bang 16 hdng trén gét, khoang
tréng giCta mép clia vong dém va phén gan nhét clia vach ngan 16 héng khdng duorc [én hon 2 mm.

6.2.3 Cb dinh buléng véi ngam kep trén cua thiét bi thr kéo. Mot duwéng han kin xung quanh vong
tron trén buldng véi dau dwoc kep trén cac ngam kep clia thiét bi 1a mét cach phu hop dé [am diéu nay.

6.2.4 DAi v&i cac got cao va got cao trung binh, dwa mét thanh kéo hodc soi day ngang qua 16 & trén
than gét va dinh vi hai dau di xteng trén ngam kep dwéi clia thiét bi (néu st dung que han, cac dau c6
thé Guwoc udn cong va kep trén ngam kep).

Déi voi cac got thdp, dwa hai soi day twong ty qua hai 16 dwoc khoan theo phuwong ngang va kep bon
d4u dbi xtrng sao cho gét ndm ngang va git nhw véy trong subt phép thir (d6i voi cac got thap, ding
Qi day tét hon so véi thanh kéo bdi vi rét kho dé ubn cong va kep thanh kéo dé cho goét ndm ngang).
6.2.5 Khdi dong thiét bi va ghi lai lyc cao nhét dat dwoc khi phi got bi kéo ra khoi gét. Béi voi nhidu
gét thap cd cac phu gét 1én, s& cé mét lyc dinh ban dau twong trng véi sy tach rdi cia pha gét. Ghi lai
Ic nay 1a lyc cao nhét dat dugc trede khi phl gét tach rdi hoan toan (trong mét sé tredng hop, lc
dinh ban dau c6 thé 1a luc cao nhét).

6.2.6 Lap lai phép thlr v&i nam t& hop phi got/gét khac bang cach tién hanh nhw trén.

7 Biéu thj két qua

D6i véi tirng t& hop phl gét/gét, ghi lai lwe téi da, tinh bang niuton, yéu cau dé tach réi hoan toan phu
g6t va luc dinh ban dau (néu c6). M6 ta kiéu va vi tri clia hw hai twong (rng voi cac lyc ghi duoc.
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8 Bao cao thtr nghiém

Bao cdo thir nghiém phai bao gém cac théng tin sau:
a) Céac két qua, biéu thj theo Didu 7:

b) Mo ta ddy di cac méu dwoc thir bao gdm ma hiéu vé kidu loai thwong mai, mau sic, ban chét,
AV

¢)  Vién dén phwong phép thi clia tiéu chudn nay;
d)  Ngay thir.
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