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TCVN 10156-4:2013

L&i néi dau
TCVN 10156-4:2013 hoan toan twong dwong ISO 22088-4:2006.
TCVN 10156-4:2013 do Ban k¥ thuét tiéu chudn quéc gia TCVN/TC61

Chéat déo bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Do lwérng Chat lwong

dé nghi, B6 Khoa hoc va Céng nghé céng bd.

B tiéu chudn TCVN 10156 (ISO 22088) Chét déo — Xéc dinh d bén
chéng ran nut do (rng suét moi trudng (ESC), bao gébm céc tiéu chuén

sau.
—~ TCVN 10156-1 (ISO 22088-1), Phén 1: Huéng dan chung

- TCVN 10156-2 (ISO 22088-2), Phdn 2: Phwong phéap luc kéo
khéng dbi

- TCVN 10156-3 (ISO 22088-3), Phan 3: Phuwong phap ubn cong

— TCVN 10156-4 (ISO 22088-4), Phan 4: Phuong phap 4n bi hodc
kim

— TCVN 10156-5 (ISO 22088-5), Phdn 5: Phuong phap bién dang
kéo khéng déi

~ TCVN 10156-6 (ISO 22088-6), Phdn 6: Phuwong phép téc do
bién dang chadm



TIEUCHUAN QUOC GIA TCVN 10156-4:2013

Chét déo - Xac dinh dd bén chéng ran nirt do (rng suat méi trwong
(ESC) —
Phan 4: Phuwong phap an bi hodc kim

Plastics — Determination of resistance to environmental stress cracking (ESC) —
Part 4: Ball or pin impression method

1 Pham vi ap dung

1.1 Tiéu chuln nay quy dinh phwong phap 4n bi hodc kim dé& xac dinh &ng x& ran nirt do
&ng sudt mdi treong (ESC) clia chat déo bang phwong phap thir bién dang khdng dbi.

1.2  Phwong phap cé thé ap dung cho cac san phdm hoan thién va cho cac mau thir dwoc chuén
bi bing cach dlc va/hodc gia cong bang may, va c6 thé dwoc st dung cho viéc danh gia eng x» ESC
clia sdn pham hodc vat lidu déo dwoc phoi nhiBm véi cac mai trwéng khac nhau, cling nhu dé xac

dinh &ng xt ESC ciia cac vt liéu déo khac nhau dugc phoi nhidm trong cing mét méi trwdng cu thé.

CHU THICH: Cac phuong phap khac xac dinh ran nirt do (*ng sudt méi truéng bang phurrong phép thir
bién dang khéng ddi dwoc néu tai TCVN 10156-3 (ISO 22088-3) va TCVN 10156-5 (ISO 22088-5).
Phuong phap xac dinh ran nirt do ing sudt moi trudng bing phwong phap thir ing suét khéng déi dugc
néu tai TCVN 10156-2 (ISO 22088-2).

1.3 Ca hai phwong phap 4n bi va kim déu Ia cac qui trinh nhanh va nhay @ danh gia rng xi
ESC cla chét déo. Cac phwong phap nay déu phu hop véi cac chat déo vé dinh hinh. Ching it
phu hop v&i cac vat ligu thé hién xu hwéng rdo va/hodc cé phuc hdi (ng suét rd rang, vi du nhuw
céc vt lidu ban tinh thé. Néu cac vat liéu ban tinh thé duoc thir nghiém, nén dung kim hon dung bi.

1.4  Phuwong phap 4n bi htu dung cho viéc danh gia rng x&* ESC c6 nguyén téc cla hé vat ligu -
héa chét can nghién ctru. Phrrong phap it chiu anh hwdng cla trang thai dinh hwéng gan bé mat cla
cac mau hon phwong phap 4n kim va cac phuwong phap & cac phan khac cla bd tiéu chuan nay,
trong d6 hoa chét chi tdn cong bé& mat nguyén thly cta vat lidu. Nhw vay, tiy thugc vao cach chudn bj
mau thir, c6 thé cho thdy mirc dé dang ké cla dinh huéng.
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1.5  Phwong phap 4n kim hru dung dé thir nghiém cac mau cé chidu day nhd va cac céu kién
hoan thién.

2 Tai lidu vién dan

CéAc tai liéu vién dan sau day la can thiét dé ap dung tiéu chuan nay. Péi véi cac tai liéu vién dan
ghi ndm céng bé thi ap dung ban duwgc néu. Ddi véi cac tai liéu vien din khéng ghi nam cong bd
thi 4p dung phién ban méi nhét, bao gdm ca cac stra ddi, bd sung (néu co).

TCVN 4501-1 (ISO 527-1), Chét déo - Xac dinh tinh chat kéo — Phéan 1: Nguyén tic chung
TCVN 4501-2 (ISO 527-2), Chét déo - Xac dinh tinh chéat kéo — Phan 2: Diéu kién thir nghiém
déi véi chéat déo dic va dun

TCVN 5120 (ISO 4287), Bdc tinh hinh hoc cda san phdm (GPS) — Nhém bé mat: Phwong phép
Profin — Thuét ngi, dinh nghfa va théng sé nham bé mét

TCVN 9848 (ISO 291), Chét déo — Khi quyén tiéu chudn cho én dinh va thi nghiém

ISO 178, Plastics — Determination of flexural properties (Chét déo — Xéac dinh céc tinh chét ubn)

ISO 293, Plastics — Compression moulding of test specimens of thermoplastic materials
(Chét déo — Duc ép céc méu thi tir céc vat liéu nhiét déo)

ISO 294-1, Plastics — Injection moulding of test specimens of thermoplastic materials — Part 1:
General principles, and moulding of multipurpose and bar test specimens (Chét déo — Buc phun

céc méu thir tte cdc vét liéu nhiét déo - Phan 1: Nguyén ly chung, va dic cdc méu thér da muc
dich va méu thir dang thanh)

ISO 2557-1, Plastics — Amorphous thermoplastics — Preparation of test specimens with a
specified maximum reversion — Part 1: Bars (Chéat déo — Nhwa nhiét déo vé dinh hinh — Chuén bi

céc mau thir c6 sy phuc hbi trang théi téi da theo quy dinh — Phén 1: Dang thanh)

ISO 2818, Plastics — Preparation of test specimens by machining (Chat déo — Chudn bj cac méu
thir bing phuong phép gia cong bang may)

ISO 3167, Plastics — Multipurpose test specimens (Chat déo — Céc méu thir da muc dich)

ISO 3290, Rolling bearings — Balls - Dimensions and tolerances (Truc l&n — Bi — Kich thwéc va

dung sai)
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3 Thuat ngir va dinh nghia

Trong tiéu chudn nay ap dung cac thuét nglr va dinh nghia sau day:

3.1

Qua c& (oversize)

dq

Chénh Igéch gi®ra dwong kinh cla vién bi hodc kim dwgc &n vao (d) va dwdng kinh cia 16 dwoc
khoan va lam rdng ra trong mau thir:

ds =dp— 0h (1)

3.2
Cép bién dang (deformation step)
Phép xac dinh dwgc thye hién tai qua c& nhét dinh.

3.3

Cép bién dang zero (deformation step zero)

Phép xac dinh dugc thyc hién bdng cach si dung cac mau thér dwoc khoan va chi dwoc doa
rong, tec khdng cé sy &n bi hodc kim.

3.4
Day bién dang (deformation series)
S cac cép bién dang lién tiép bat du tir cap bién dang zero.

CHU THICH Théng thwdng, day bién dang bao gém bay cap bién dang véi mirc d tang dan.

3.5
Gi@i han pha huy (failure limit)
Qua c& trong day bién dang gay ra pha huy, nhw dwoc quy dinh theo cac thuat ngt¥ cla tiéu chi
phé hly sau day:
a) déi voi cac mau thix loai A (cac mau thir dwoc Iy tir cac san phdm), 1a cac vét niet nhin théy,
c6 thé nhin thdy béng kinh lup c6 46 phong dai gép 5 1an;
b) d6i voi cac mau thi loai B (cac méu thir dwoc dic hodc gia cong), theo tiéu chi sau day
(xem 9.2 va Hinh 4):
1) gidm 5 % lyc kéo 16n nhét duwoc do tai cip bién dang zero (tiéu chi B1 trong Hinh 1),
2) giam 5 % lyc udn Ién nhét duoc do tai cip bién dang zero (tiéu chi B2 trong Hinh 1),
3) gidm 20 % d6 gian dai kéo dirt dwoc do & cép bién dang zero (tiéu chi B3 trong Hinh 1).
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CHU THICH 1 Néu mau khéng dirt ngay sau khi tac dong luc kéo téi da, 6 gian dai kéo tai 50 % luc kéo
tdi da trudc dé (xem Hinh 1) cé thé dwoc do. Mic d6 pha hiy sau d6 dugc xac dinh bing sy giam 20 %
gia trj tai cdp bién dang zero (tiéu chi B4).

CHU THICH 2 Chi can do dd gian dai khi dirt gitra cac ma kep.

CHU THICH 3 Néu gia tri cia (rng suét kéo |4 cén thiét, phai dya vao lyc tai dién tich mat cit nhd nhét
clia mau tai vi tri cta I18. Tinh ng suét kéo theo céng thire (2):

F
h x(w-—d-,,-}- @)

trong dé
o la &ng suét kéo, tinh bing MPa hodac N.mm;
F |4 lyc kéo, tinh bang N;
h  la chidu day cGa mau, tinh bang mm;
d, la dwdng kinh cla 18, sau khi doa, tinh bidng mm;

w la chidu réng clia mau, tinh badng mm.

Y

X
CHU DAN
X dd gian dai B1 giam 5 % lwc kéo I&n nhét
Y  (ng suét B2 gidm 5 % lyc ubn I&n nhét
1 tbida B3 suw giam 20 % d0 gidn dai kéo khi dit

2 0,5 14n lyc kéo 1&n nhét trvéc d6 B4  do gian dai kéo tai 50 % cla lyc kéo I&n nhét trwdc do
Hinh 1 — Tiéu chi pha hay déi véi cac méu thiv loai B

3.6

Ty 1é (bng sudt-ran nirt twong déi (relative stress-cracking factor)

Ty |& gi¢i han pha hdy trong méi trwdng thlr nghiém so véi gidi han pha hly trong méi trwdng
chuan, vi du khéng khi, dwoc do tai cing nhiét do thir nghiém trong cung th&i gian tht nghiém.

4 Nguyén ly
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Bién dang khéng dbi, dwoc tao ra bing cach &n bi hodc kim vao méu thir trong moi trwéng
thlr nghiém, thudng gay ra cac vét nit c& micrd, cac vét nay theo thoi gian co thé phat trién
thanh cac vét nit nhin thady dwoc. D& rat ngan théi gian thir nghiém, sy pha hiy cé thé dwoc
tang téc béng thi nghiém co hoc tiép theo. Néu cac san phdm khéng thé danh gia duoc bing
céac thir nghiém co hoc, cb thé tién hanh kiém tra trwc quan cac vét nit quanh bi hoac kim.

M6t 16 véi duwéng kinh xac dinh dwgce khoan vao mau thir, bi hodc kim qua c& dwoc dwa vao 16 va
cho méu tiép xuc v&i moi treang hda chat. Qui trinh nay dwoc lap lai bing cach st dung bi hodc
kim c6 dwong kinh tdng dan. Sau thdi gian quy dinh, dnh hwdng clia twong tac dwec xac dinh
bang kiém tra trwc quan (cac méu thir loai A) hodc bing cach xac dinh cac tinh chét kéo hodc
ubn (cac mau thir loai B). Mét loat thir nghiém song song c6 thé dwoc thyc hién trong dé cac
méu th& dwgc phoi nhiém voi khéng khi va xac dinh (rng x& so séanh dwgc xac dinh.

CHU THICH: Kim thich hop ddi véi bd cac mau thir don I& hodc cac vat pham cé chigu day Ion hon 1 mm.
Bién dang cia mau th 14 nhw nhau doc theo toan bd chiéu dai cla 18, Bi thich hgp dbi véi cac chidu day
I&n hon 2 mm. Chiéu day wu tién 1a 4 mm.

5 Thiét bi, dung cu
5.1 May khoan, van hanh & tan sé quay thich hop, vidu & 1 000 min™".
5.2 Khoan, dwdng kinh (2,8 £0,1) mm.

5.3 Mi doa, thich hgp d& hoan thién 16 véi dudng kinh (3,00 + 0,05) mm.

CHU THICH: Mi doa 3H7 (3,004 mm dén 3,008 mm) Ia thich hop.

5.4 Cac dung cu do 16, ho&c cac thiét bi thich hop khac, dé do dwdng kinh cha cac 16 duwoc
doa chinh xac dén 0,005 mm.

5.5 Micrometer, d& xac dinh cac dwérng kinh cla kim v&i dé chinh xac dén 0,001 mm.

5.6 Bi hodc kim thép dwoc danh béng, cé dung sai + 0,001 mm véi cac dwdng kinh cho dén
4 mm va £ 0,01 mm v&i cac dwéng kinh Ién hon 4 mm.

CHU THICH: Néu thép bi tac dong trong mai tred'ng thir nghiém, cac vat liéu cleng thich hgp khac, vi du
thay tinh, c6 thé dwoc str dung 1am bi hoac kim.

Nén st dung pham vi cac khoadng dwéng kinh néu tai Bang 1.

5.6.1 Bi, phu hop v&i ISO 3290 loai G20 dbi véi cac dwong kinh dén 4 mm va loai G200 ddi voi

cac dwéng kinh Ién hon 4 mm.
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5.6.2 Kim, khong co6 cac g& thd rap hodc sic, co phan canh song song dai 10 mm dén 50 mm
va vé con (1:5) tai mot ddu dé gidm dwdng kinh dau vao xudng 2,5 mm (xem Hinh 2). & nham
bé mat ctia kim phai déu nhau, wu tién la Ra < 0,02 pm [xem TCVN 5120 (1ISO 4287)).

CHU THICH: Phan canh song song cta kim dai hon s& cho phép nhiéu mau thir dwoc thir nghiém trén
cung mot kim.

5.7 Dung cu kep, dé khoan va doa cac |6 (bd ga kep théng thuwéng dugc thé hién trong Hinh 3).

5.8 Thiét bi dé 4n bi hoac kim vao 16

C6 thé sir dung truc quay ciia may khoan hodc ban than may thlr nghiém kéo.

Bang 1 - Khoang dwéng kinh khuyén nghi déi véi bi va kim

Kich thuwéc tinh bang millimét

! Pwéng kinh | Sai sé
2,98 dén 3,20 0,01

3,20 dén 3,50 0,05

3,50 dén 4,00 0,10

4,0 dén 6,0 0,50

CHU DAN

1 Méu the

2 Kim

3 Chén ép cua may thir nghiém
4 L& khoan

10

Kich thuwéc tinh bing millimét

Hinh 2 - Vi du vé két cau kim va chén kim
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Kich thwéc tinh bang millimét

o

CHU DAN

1 mau thl
2 1B

3  Kim gitr

Hinh 3 — Dung cu kep dién hinh dé khoan 15 trong cac mau thir

5.9 Binh, & ngam méau. Binh phai duoc ché tao tir vat liéu thich hop, 1a loai vét liéu khong bi

an mon bdi méi tredng thir nghiém va sé khang twong tac véi chéat 1dng ngam.
5.10 Déng hé.

5.11 May thir nghiém udn hodc kéo (xem I1SO 178 hodc TCVN 4501-1 (ISO 527-1) twong (rng),
a8 xac dinh cac tinh chat uén hoac kéo.

6 Mau the
6.1 Hinh dang

6.1.1 Yéu cau chung

N6i chung, st dung cac mau th&r cé hinh dang va phwong phap chudn bi dwgc néu trong
tiéu chudn twong (rng v&i vat ligu hodc san pham lién quan.

Néu tidu chudn phu hop khoéng c6 dic diém ky thuat nhw vay, phai st dung cac méu thir theo
hinh dang sau day.

6.1.2 MAu thir loai A

Sir dung san phdm hoac mét phan clia san phdm lam méu thir.

6.1.3 MA4u thw loai B

S dung cac mau thir dwoc duc hodc gia cdng phu hgp véi ISO 293, ISO 294-1 hodc ISO 2818,
tay tiéu chudn nao ap dung dugc.

11
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Khéng dwoc gia cong & mat sé dwoc khoan 16 trén cac mat ciia mau thir. Néu khéng ¢6 quy dinh
kich thwéc clia cac mau thie, dbi véi thir nghiém ubn st dung cac thanh cé kich thuéc 80 mm x
10 mm x 4 mm, nhw dwoc néu tai ISO 178, va déi véi thir nghiém kéo sir dung méu thir thich
hop dwgc néu tai TCVN 4501-1 (ISO 527-1) va TCVN 4501-2 (ISO 527-2). Cac lwu y d6i véi mau
thir da myc dich dwoc néu tai ISO 3167,

CHU THICH 1: Thi nghiém uén ¢é nhirng nhwoc diém sau day:

Tai thyc nghiém udn ba diém, tai dugc tac dong tryc tiép tai 18. Didu d6 c6 thé va cham téi bi trong mau
thir.

Cac méu chét déo it khi bj dit khi thir ubn. Do vay c6 thé khéng xac dinh duoc ty 18 (ng suét-ran nirt
twong déi do thyre té 1a thiéu budc gia tri bién dang cép zero.

CHU THICH 2: Thir nghiém kéo cling c6 thé dugc tién hanh bing cach st dung cac mau cb Kich thuéc
80 mm x 10 mm x 4 mm, dwgc chuén bi tryc tiép hodic cit tir phin gira clia mau thir da muc dich. Didu d6
cho phép s dyng nhirng binh nhd hon véi lwgng chit 16ng ngam it hon.

6.2 Trang thai

Déi véi cac thir nghiém dé so sanh, cac mau thir phai & cung trang thai. Lvu y dugc néu trong
ISO 2557-1 ddi véi viéc xac dinh mirc co ngét va néu trong 1SO 294-1 dbi véi trang thai cua cac
m3u. Néu cac vat phdm hoan thién dugc thir nghiém, cac 16 khoan phai dwoc khoan & ciing chd,
hodc tai diém theo théa thuan gitra cac bén cé lién quan, dac biét ndu khdo sat cac vlng bién,
nhw cac duong han.

Mirc co ngét clia cac méu thir, du dwge dac ép, dic phun hodc dwoc gia cdng tir tAm, phai dwoc
xac dinh trén 5 mau thi tredc khi chang dwgc khoan va doa.

Khi danh gid cac vét liéu dic dwgc ché tao tlr cac polyme tinh thé, nhu polyetylen va
polypropylen, mixc o két tinh phai duoc kiém soat bang cach tuan thi nhirng huéng din duoc
néu tai tiéu chudn phu hop déi véi vat liéu duoc ther nghiém, hodc theo thda thuén gilra cac bén
co6 lién quan.

CHU THICH: Gia tri bing sb cua gi¢i han pha hiy phu thudc vao phwong phap xac dinh va khoang cach
gita cac canh cta méi 16 va mit bén clia mau. Gia trj d6 gidm di khi khodng cach nay giam di.

6.3 S6 lwgng miu the

6.3.1 Lwuychung

S6 lvgng miu thir cin thiét phy thudc vao thai gian cla thir nghiém, tirc ngén han (xem 8.4.2)
hoéac dai han (xem 8.4.3), va phwong phap dwoc st dung. Cén chon ba cép bién dang ndm & ca
hai phia cla gi¢i han pha hiy wédc tinh. Khi tién hanh phoi nhiém dai han dé danh gia tai cac thoi
diém trung gian, phai c&n cac mau bd sung.

12
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6.3.2 Théi gian thir nghiém ngan han (5 min dén 24 h trong méi truéng thr nghiém) (xem 8.4.2)

6.3.2.1 Lwa chon moéi trwong héa chit

Do cén cac thao tac d& ngam cac miu trong méi trwdng hoa chét va lai ldy chung ra, nhan thdy
réng 5 min |a khoang th&i gian ngam thywe té ngdn nhét. Néu co thé chon gitra cac méi truong
héa chét khac nhau, nén chon loai hdéa chét cho mirc ran nit do (rng suét cé thé do dwoc trong
pham vi khéng duwéi 1 h.

6.3.2.2 MAu thir loai A

Phai sir dung cac bd mau véi ba cdp bién dang hoan toan dé thx nghiém. Sé lwgng méu ther can
thiét phu thudc vao sé lwgng 16 cé thé dwoc khoan & ving ddng nhét ctia méi mau.

6.3.2.3 Miu thir loai B

N&m mau thir phai dwoc st dung ddi véi mbi cap bién dang.

6.3.3 Thei gian thir nghiém dai han

Sé lvong mau thir phy thudc vao céc diéu kién thir nghiém (xem 8.4.3).

7 On dinh va cac diéu kién thir nghiém
7.1 On dinh

Trlr khi c6 théa thuén khac gitra cac bén co lién quan (vi du ddi véi cac polyamid hodc ABS), cac
mau thir phai dwgc on dinh trong it nhat 24 h & (23 % 2) °C va d6 4m twong dbi (50 + 10) % trwdc
thir nghiém.

7.2 Nhiét d6 thi nghiém

7.2.1 Trir khi c6 thda thuéan khac gira cac bén co lién quan (vi du déi véi polyetylen), nhiét do
trong khi chén kim phai la (23 = 2) °C.

7.2.2 Nhiét d trong khi ngam phai 1a (23 % 2) °C, néu khong cé quy dinh khac hoc duoc thda
thuén gitra cac bén c6 lién quan, trong trudng hop dé nhiét 46 co thé 1a (40 + 1) °C hodc nhiét 4o
khac. Trwéc khi ngdm, cac mau thr phdi dugc Iwu gil trong khéng khi & (23 £ 2) °C va do &m
twong dbi (50 + 10) %. Trong thoi gian lwu gitr trong méi trwéng chuédn (thudng 1a khdng khi),
phai lwvu & nhiét dd gibng nhw nhiét @ khi ngam.

7.2.3 Th& nghiém kéo (wu tién) hodc ubn phai dwoc tién hanh & (23 £ 2) °C va d6 4m twong déi
(50 + 10) %, hodc (23 + 2) °C néu dd &4m twong dbi khéng cé tinh quyét dinh.
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7.3 M@&i trwéng hda chét

Méi trwéng héa chat dugc st dung cho thir nghiém phai 1a méi trwéng dugc néu trong tiéu
chudn phu hop. Néu khéng cé diéu kién ky thuat nhu vay, st dung mdi trwdng héa chat ma vét
lidu s& tiép xtc mai trwdng do trong ng dung du kién hodc st dung san pham duoc thda thuan
gitra cac bén cé lién quan.

8 Cach tién hanh

8.1 Lam sach

Cac mau thir, bi va kim phai lam sach va khong c6 chét bi tron, ddu m&, md héi va cac hop chét
khac c6 thé anh hudng dén két qua ther nghiém.

CHU THICH Sy phoi nhiém cac mau thix véi anh sang nhan tao hodc anh sang mét tr&i cling cé thé anh
hudng dén két qua.

8.2 Khoan cac mau thir

8.2.1 Yéu céu chung

CAan phai cin than dé tranh lam néng cac mau trong khi khoan. Chon téc d$ khoan, mic di va
dang hinh hoc ctia mii khoan sao cho khi khoan tao ra phoi lién tuc khéng bi nong chay. Lam
ngudi bing chét lam ngudi thich hgp (vi dy, khdng khi nén khdng chira dau, nwéc hodc chét lam
ngudi khac dwoc biét la khdng cé anh hwdng dén vat ligéu cn thi nghiém). Cac miu c6 thé duoc
lwu gil» tai cac nhiét dd thdp hon méi tredng xung quanh trwdc khi khoan. Déi véi cac vat liéu
déo, diéu d6 gitp kiém soat kich thwdc cla cac 16 khoan.

8.2.2 Mau thir loai A

Khoan cac 16 c6 dwdng kinh 2,8 mm trén mdi miu ther va doa ching dén 3,0 mm. Cac 16 phai
vudng goc véi bé mat clia cac miu thir, cach nhau it nhat 15 mm va cach it nhat 15 mm tir cac
canh ctia méu the.

CHU THICH Chuan bi mAu thir 12 viéc kho va co tinh quyét dinh nén can phai can than.

8.2.3 Ma&u thir loai B

Khoan 18 c6 dwéng kinh 2,8 mm trén m&i mau thir va doa 16 dén 3,0 mm. Khoan 16 vudng goc voi
b& mat cia miu thlr, sao cho né xuyén qua giao tuyén clia cac tryc déi xirng trong pham vi
0,2 mm theo chiéu doc va 0,02 mm theo chiéu hwéng ngang. Khoan cac bd méu thir ddi véi mbi
day bién dang lién tiép vé&i thoi gian tré téi thiéu.

CHU THICH: Binh tam 18 khi khoan, nén dung kiéu bd ga dwoc thé hién trong Hinh 3.
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8.2.4 Po dwong kinh 16
On dinh cac mau thlr 83 khoan va doa it nhat trong 24 h trong méi trudng dugc néu tai 7.2.2.

Do duéng kinh clia 5 16 dwoc chon ngdu nhién, chinh xac dén 0,005 mm. Kiém tra lai cac gia tri
¢6 nhé hon 0,01 mm hay khéng va sau dé tinh trung binh s hoc. Gia tri trung binh nay duwoc lay
lam dwéng kinh 16 cho bd méu.

8.3  An bi hodc kim

8.3.1 Dinh nghfa cac cép bién dang
Néu khong biét gi¢i han pha huay tir cac thir nghiém tredc hodc tir kinh nghiém, nén tién hanh

cac thr nghiém so bd véi mot mau cho méi cép bién dang.

CHU THICH Kinh nghiém thu thap duwoc tv thir nghiém chét déo vo dinh hinh cho thdy rdng sy suy giam
I&n nhét vé dac tinh biéu thi xdy ra tai bién dang & chu vi gay ra b&i sy 4n bi hodc kim vao khoang 1/10
cla bién dang tai diém chay déo trong thir nghiém kéo. Déi voi da sb chat déo, bién dang tai diém chay
déo nhé hon 10 %. Dya trén dwdng kinh 16 1a 3 mm, pha hiy ESC nghiém trong c6 thé dy tinh trd nén
théy ré v&i qua c& khéng Ién hon 0,3 mm.

8.3.2 Bi

An mét bi vao méi 16 béng thiét bi 4n bi hodc cac cach thich hep khac, vi du tryc quay clia may
khoan (xem 5.8). Bao dam rang vj tri cia mdi vién bi déi xrng v&i chidu day ctia mau thir chinh
xac dén + 0,2 mm.

8.3.3 Kim

An dau con vao 16 trén mau thir va ép chuang cho dén khi tiép xic hoan toan gitra kim va thanh 16
doc theo toan b chiéu dai cia thanh (xem Hinh 2). Néu nhiéu miu thi dwoc cdm vao cung mot
kim, khodng cach gi*a cac mau th& phai 2 20 mm.

Khéng lam wét kim bang méi truéng héa chét duoc chon cho thir nghiém, vi diéu d6 sé l1am cho
khong thé dat dwoc tinh 13p lai déi voi sy phoi nhiém cla bé mat 15.

8.4 Ngam trong méi trwong hoa chit

8.4.1 Ondinh

Lwu git» mau tht da dwoc chudn bj trong (60 £ 5) min trong mai trudng dwoc néu tai 7.2.2 trwde
khi ngdm trong méi trwéng th&r nghiém.
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8.4.2 Thoi gian thir nghiém ngan han

8.4.2.1 Mai trivéng chét 1dng khéng nhét

Ngam cac mau thir trong mdi tredng dugc chira trong binh (5.9) dén 24 h tai nhiét 4o quy dinh
(xem 7.2.2). Ly cac mau ra, lau chét Idng bing gidy thdm va dé yén cac mau trong (30 + 5) min
trong méi trwdng dugce néu tai 7.2.2 trede khi xac dinh ing x(r (’ng suét - ran nit.

8.4.2.2 Moi trrong nhévt

Néu mdi trwéng nhét (vi dy bdt nhdo hodc chat boi tron), pht khu viee hai bén 18 trén mau thir
badng méi treéng. Lwu gitk tai nhiét do quy dinh cho dén 24 h, sau d6 dung gidy thdm lau méi
tredng di va dé cac mau ndm yén (30 + 5) min trong mai trudng dwoc néu tai 7.2.2 trudc khi xac
dinh (rng x& (rng suét - ran niet.

8.4.3 Thei gian thir nghiém dai han

Tién hanh nhu duoc md ta trong 8.4.2, phoi cac mau thir vao méi tredng trong thdi gian quy
dinh hoac theo thda thuan. Néu khdng cé quy dinh hay théa thuan vé thoi gian tiép xac, cac thei
gian duwgc thdy 1a thich hgp cho thirc hién thir nghiém dé xac dinh anh hwdng cua thoi gian dén
gi¢i han pha hdy s dung la 1 ngay, 2 ngay, 4 ngay, 8 ngay, 16 ngay, v.v...

Trwde khi xac dinh gidi han pha hly (xem 3.5), lau méi trwéng st dung bang gidy thdm va cho
phép cac miu thir d& yén trong 2 h dén 3 h trong méi tredng dwoc néu tai 7.2.2.

CHU THICH 1: Théi gian ngdm dén 24 h duoc néu tai 8.4.2.1 va 8.4.2.2 c6 thé dugc giam xubng néu méi
treéng manh téi mirc gay ra pha hiy nghiém trong trong théi gian ngam, va gi¢i han pha hly khong thé
duoc xac dinh trong cac thir nghigm sau d6. Véi nhidéu méi trrdng hoa chét, thoi gian ngam thich hgpla 1 h,

CHU THICH 2: Dé thu dwgc cac két qua cé thé so sanh, dic biét trong c4c thir nghiém ngén han, c6 thé
can phai 1ap bidu théi gian cho 4n bi hoac kim, ngam va thir nghiém sao cho théi gian gitra an bi hoac kim
va thir nghiém Ia nhw nhau cho tAt ca céc loat thir nghiém qua c&.

8.5 Sw phoi nhiém trong khéng khi

Néu tién hanh déng thei thir nghiém trong khong khi, Iwu gite cac méu thir trong mdi tredng dwoc
néu tai 7.2.2 trong (24,0 £ 0,5) h dbi v&i thr nghiém ngén han hodc dbi voi (cac) giai doan thi
nghiém dung cho thir nghiém dai han.

8.6  Xac dinh ran nit do (rng suét

8.6.1 Loai miuth A

Xéac dinh gi¢i han pha hly d6i véi cac san phdm phoi nhiém v&i khéng khi va dwoc ngam trong
mdi tredng héa chat bang quan sét tryc quan, hodc bang thiu kinh c6 dd phong dai 5 1an.
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8.6.2 Mau thir loai B
Xac dinh giéi han pha hly bing phwong phap chen loc (xem 3.5).

Ludn phai l4y kim ra trwéc khi thyc hién cac thir nghiém uén. Ddi voi cac thir nghiém kéo, bi va
kim c6 thé d& lai trong cac mau thir. Khi ldy bi hodc kim ra trwéc thir nghiém, can bao dam qua
trinh l4y ra khéng anh hwéng két qua thir nghiém.

CHU THICH: Cac két qua cla th» nghiém udn hodc thir nghiém kéo trén cac méau thi tai cdp bién dang
zero thudng twong dwong, di dwoc xac dinh trong khéng khi hodc trong méi truong hoa chat. Néu gia tri
dugc xac dinh trong méi trwdrng hoa chét cao hon, cé thé cdn cod thém qua trinh hoa gion khac, néu gia tri
d6 thdp hon, co thé cé qua trinh hoéa mém cua vat liéu.

9 Biéu thi két qua
9.1 Ma3u the loai A
Ghi lai qua c& ma tai d6 nhin thdy vét nivt dau tién. Ghi théi gian xuét hién ran nit 4 thoi gian

khi vét nit dau tién dwoc phat hién hoac khi mét nira sé mau thlr bidu hién it nhat mot vét nit.

CHU THICH: Béi véi thir nghiém theo chuang trinh, thuéng chi cin ghi don gian la cé hodc khéng nhin
thy vét nirt sau sy phoi nhidém dwéi cac diéu kién da chon, tirc qua cd, mai trwdng héa chét va thoi gian.

9.2 MAiu thir loai B - Panh gia bing do thi

V& db thi cac gia tri trung binh sé clia cac gia tri kéo hodc udn xac dinh dwoc tai mdi cip bién
dang la tryc tung ng véi qua c& twong rng cua kim la truc hoanh. Vé dwéng cong tron qua cac
diém (xem vi dy trong Hinh 4).

Tinh gi¢i han pha hdy nhw sau:

Vé duwong song song véi truc X qua diém trén truc Y twong (ng v&i gidi han pha hay. Tai giao
diém cla dwong nay véi dudng cong, vé duwong vudng géc voi truc X, Gia tri qua cé tai giao
diém cta dwéng nay véi tryc X 1a gidi han pha hay, tinh bdng millimét. Ghi gia tri nay chinh xac
dén phan tram millimét.

CHU THICH: Viéc nay c6 thé dugc thyc hién bdi |ap trinh dién ti thich hop.

10 Do chum

D6 chum clia cac phuwong phap nay khéng dwoc biét @én vi dix liéu lién phong thtr nghiém khéng
san ¢6 do sy da dang clia cac vat liéu chat déo va cac diéu kién. Cac phwong phap nay cé thé
khéng thich hop dé& st dung trong truéng hop cac két qua khéng théng nhét do khéng sén cé
d@ liéu chinh xac.
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Y2

X phén qué c& cla kim, mm
Y1 lgc kéo hodc lyc udn khi dirt
Y2 d6 gian dai kéo khi dirt

Hinh 4 — Vi du v& danh gia cac két qua béng db thj

11 Bao cao thtr nghiém

Bao c4o thir nghiém phai bao gdm cac chi tiét sau day:

a) vién dan tiéu chuén nay;

b) tat ca cac chi tiét can thiét d& nhan biét vat liéu dwoc thir nghiém;
c) mditruéng héa chét dwoe st dung;

d) nhiét @ thir nghiém;

e) sé lugng miu duwoc thir nghiém (néu c6 thé, theo mdi huéng clia di hwéng) va chiéu rong,
chiéu day cuia chang;

f) qui trinh @& s dung cho chufn bj clia cac méu va, & moi noi phit hep, théi gian tir khi chuén
bi va bt dau thi» nghiém chung;

g) trang thai ciia cac méu;
h) mé ta phwong phap dn dinh dwoc s dung, mdi trwdng va thei gian én dinh.
Ngoai ra, phdi néu cac diéu sau day, tuy thudc vao phwong phap thir dwgc st dung:

a) cac chi tiét cia day bién dang [dwdng kinh trung binh clia cac 16 (xem 8.2.4) va cac dwong
kinh cua qua c@ bi hodc kim (5.6) duwec st dyng];

b) chi déi véi mau thi loai A;
1) qua c& ma tai d6 vét nirt ddu tién dugc thdy, va thei gian dén lac xuét hién ran nit,
2) ddi véi thir nghiém theo chwong trinh:

« cac diéu kién thr nghiém, tlrc quéa c&, mdi tredng va théi gian,
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+ ¢6 nhin thdy hoac khang nhin thdy cac vét nit;
chi déi véi mau thir loai B:
1) th& nghiém co hoc dwgc sir dung,

2) tiéu chi pha hiy dwoc st dung va gia trj qua c& dwgc ghi lai 1a gi¢i han pha hdy in 9.2
déi véi mdi phwong phap dugc st dung, vi dy: ESC, tiéu chi pha hay B2 (23 °C, 2

ngay),
3,35 mm,

3) dd thi cha cac két qua nhu dwoc mo ta trong 9.2,

4) ty 1& (’ng suét-ran nit twong déi, néu dugc yéu cau, cing véi mdi tredng chuan dugc

str dung;

ngay thl nghiém.
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Thw muc tai liéu tham khao

(1] TCVN 10156-2 (SO 22088-2), Chét déo — X4ac dinh dé bén chéng ran nut do trng suéat méi
truong (ESC) - Phén 2: Phuong phap luc kéo khéng dbi

[2) TCVN 10156-3 (SO 22088-3), Chat déo — Xéc dinh d6 bén chéng ran nit do irng suit moi
truong (ESC) — Phén 3: Phwong phap udn cong

[3] TCVN 10156-5 (ISO 22088-5), Chét déo — X4c dinh d6 bén chéng ran nit do tng suét méi
truong (ESC) - Phén 5: Phuong phap bién dang kéo khéng déi
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