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TCVN 9686:2013

L&i néi diu

TCVN 9686:2013 duwegc bién soan trén co s¢ JIS A 5523:2008 va EN
10248-1:1995.

TCVN 9686:2013 do Vién Khoa hec Céng nghé Xay dyng - BO Xay dyng
bién soan, B Xay dyng d& nghi, Téng cuc Tiéu chudn Po lwéng Chét
Iwgng thdm dinh, B6 Khoa hoc va Céng nghé céng bé.



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 9686:2013

Coc van thép can néng han dwogc
Weldable hot rolled steel sheet piles
1 Phamviap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu chu k§ thuat cho san phdm coc van thép can néng han dwgc (sau
day goi tét Ia “coc van thép”), 1a loai coc van thép dac biét d& han, dung cho céng tac cir chén, tudrng
vay, moéng va cac cong tac twong ty. Cac dic tinh dwong lwgng cacbon, Ni to ty do va néng lwvgng
hap thy va dap duwee quy dinh chol‘;:éc loai coc van thép cuia tiéu chudn nay va khéng thudc pham vi ap
dung cta TCVN 9685:2013.

2 Tailigu vién din
Céc tai lidu vién dan sau la cAn thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. D6i véi céc tai liéu vién dan ghi

nam céng b thi ap dung phién ban duwoc néu. D6i véi céc tai liéu vién din khéng ghi ndm cong b thi
ap dung phién ban mai nhat, bao gdm ca cac sira ddi, bd sung (néu co).

TCVN 197:2002 (!SO 6892), VA4t liéu kim loai - Thtr kéo & nhiét a6 phong.

TCVN 312-1:2007 (ISO 148-1:2006) Vit liéu kim loai - Thir va d4p kiéu con Idc Charpy. Phén 1:
Phuong phép the.

TCVN 4398:2001 (ISO 377:1997), Thép va san pham thép. Vj tri 1dy méu, chuén bj phéi méu véa méu
thr co tinh.

TCVN 4399:2008 (ISO 404:1992), Thép va sdn phdm thép - Yéu céu ky thuét chung khi cung cép.

TCVN 8998:2011 (ASTM E415:2008), Thép cacbon va thép hop kim thép - Phuong phdp phén tich
bang quang phé phét xa chan khéng.

ISO 10474:1991, Steel and steel products - Inspection documents (Thép va cac sdn pham thép - H6 so

kiém tra).

JIS G 0320, Standard test methods for heat analysis of steel products (Tiéu chudn phuong phép thir
phén tich hod hoc phéi cua sdn phédm thép).

JIS G 0321, Product analysis and its tolerance for wrought steel (Phéan tich hoa hoc va dung sai cac
nguyén t6 hoé hoc dbi v&i sén phdm thép).
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JIS G 1201, Iron and steel - General rules for analytical methods (Gang va thép - Nguyén téc co bén
dbi véi céc phuong phdp phén tich hod hoc).

JIS G 1228, /ron and steel - Methods for determination of nitrogen content (Gang va thép - Céc phuong
phéap xéc dinh ham lwgpng Nito).
3  Thuéat nglr va djnh nghia

Trong tiéu chudn nay st dung cac thuét nglr va dinh nghia sau:

3.1
Nito ty do (free nitrogen)

Nito thé rdn tan trong thép (trir Nito dang hgp chét Nitride) & dang lién két véi cac nguyén té hop kim
c0 i lirc hda hoc manh véi Nito nhw nhém, titan, vanadi, ...

CHU THICH 1: Gia trj Nito ty do dugc xac dinh bing céch trir lvgng hgp chit Nitride tir tdng ham lwgng Nite trong thép.

CHU THICH 2: Phwrong phép xéc dinh tdng ham lwgng Nite va phuong phap xac dinh Nito tir hgp chét Nitride trong thép xem
& Phy lyc A.

4 Ky hiéu va phan loai c4p coc
4.1 Ky hiéu coc van thép bao gdm céc chi¥ va sb nhu sau:
- SSPW: Chir viét tit clia coc van thép han dugc theo tiéng Anh (Steel Sheet Pile, Weldable).

- Ba ch(r sd tiép theo chi gi¢i han chay nhd nhét tinh bing megapascal (MPa).
4.2 Coc van thép dwgc chia thanh 3 cdp véi ky hiéu nhu duwgc néu trong Bang 1.

Bang 1 - Ky hiéu cac cip coc van thép

Ky higu cép coc Giéi han chay |

MPa |

SSPW 240 =240

r SSPW 295 2295 |
SSPW 390 2 390 i

J

4.3 Cac loai coc van thép khac véi clp coc néu trong Bang 1 dugc néu trong Phu Iuc B (tham khao),
bao gdm ky hiéu, cac tinh chét co' hoc va thanh phan héa hoc.
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5  Thanh phéan héa hec
Coc van thép dwoc xac dinh thanh phan hod hoc phii hgp véi 10.1 va két qua phan tich mé néu cla
chung phai theo Bang 2.

Bang 2 - Thanh phan hoa hoc

Tinh bang %

| .
Ky ";ﬁ‘: cép c si Mn P S [Nitotydo W@

Khdng I&n hon

]

SSPW240 | 0,20 - . 0,045 0,045 ! 0,0090
SSPW 295 0,18 0,55 1,50 0,040 0,040 0,0060
SSPW 390 0,18 0,55 1,50 0,040 0,040 | 0,0060

CHU THICH 1: Céc nguyén tb hop kim khac véi nhirng nguyén té dugc néu trong bang o6 thé dugc thém véao, néu cb yéu ciu.

CHU THICH 2:  Ham Iwgng cac nguyén tb trong céng thire tinh drong lwgng cacbon néu & didu 6 méa khéng quy dinh |
| trong Bang 2 van phai dwoc tién hanh thr nghiém phan tich. Thi» nghiém phan tich nay phai tuan thd 10.1. |

M. Khi ham lugng Nito ty do Ién hon 0,0060% dén 0,0100%, cho phép kiém tra bd sung béing phép thir sau: cdc mau
thir 6 dai va dap trwdc khi thir dwoc 1am gia ting 3% (rng suét bang cach hod gia mAu & nhiét d§ 250 °C trong thei gian
1h. Sau d6 m3u dwoc tién hanh thi nghiém xac dinh gia trj dd dai va dap. Chi tiéu Nito ty do néu trén co thé thay thé
béng phép thi¥ ndy néu gié tri 46 dai va dap phis hg'p véi yéu clu néu trong Bang 5.

@: Gia trj ham lwrgng Nito ty do co thé thay thé bing tdng ham lugng Nito' trong thép.

6 Dwong lweng cacbhon

Puwong lwgng cacbon clia cac cap coc van thép dwec tinh theo céng thirc sau:

+— +

6 ' 24 40 "5 "4 *Ta

Mn Si , N Cr Mo \' (1)

trong do:
Ceq la dwong lwgng cacbon, tinh bang %;

Ham lugng cac nguyén td hoa hoc & céng thirc (1) dwec xac dinh tir mé niu bang phwong phép thir
dwgc néu trong 10.1.

Gia tri dwong Iweng cacbon cho phép cla coc van thép dwece quy dinh trong Bang 3.
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Bang 3 - Brong lwgng cacbon

Tinh bing %

— |
| Pwong lweng cacbon
Ky hiéu c4p coc
Khéng I&n hon
SSPW 240 Khéng quy dinh
SSPW 295 0,44 -
SSPW 390 0,46

7  Tinh chit co hoc

741

Gi&i han chay hodc giéi han chdy quy wéc, giéi han bén kéo va dd gidn dai twong dbi

Thir nghiém dé& xac dinh cac tinh chat co hoc clia coc van thép phai tuan thi quy dinh dwoc néu &
10.2. Céc gia trj gi¢i han chay hodc gidi han chdy quy wéc, gidi han bén kéo va dé gian dai twong ddi
dugc quy dinh trong Bang 4.

Bang 4 - Gidi han chdy hodc gi&i han chdy quy wéc, gidi han bdn kéo va d gidn dai twong déi

Giéi han chay hosic | Giéihan D9 glan dai twong abl, %
Ky higu | 9i¢1 han :nh:: quy 1r0c| ben X6 Mau thir kéo cho coc theo Hinh 1 va mau thikéo
celib |' | cho chitiét néi ctia coc hinh chix H theo Hinh 2
Khéng nhd hon
SSPW 240 240 340 26
SSPW 205 295 490 17
SSPW 390 390 540 15
T
T
W i
R P
- Tinh b&dng mm
| . N .
Chiéu rong |Chiéu dai cie|Chiéu dai phdn song song| Ban kinh géc Iwgn Chidu day
W L P R T
40 i 200 220 Nhd nhét 25 Chiéu day ctia vt liéu

Hinh 1 - Miu thir kéo cho cQc van thép
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Tinh bdng mm
Pwng kinh Chidu dai civ Chidu dai phdn song song |  Ban kinh géc lwon
D L P R
14 50 60 Nho nhét 15

A ]
Hinh 2 - M3u thir kéo cho chi tiét néi cua coc hinh chir H

7.2 Gi&i han b&n kéo méi ghép coc van thép loai thanh thing

Thi nghiém & xac dinh gia trj gidi han ban kéo médi ghép coc van thép loai thanh thing phéi tuan thi
quy dinh dwgc néu trong 10.3. Gia trj nay khéng dwgc nhé hon 3,19 MN/m G6i véi cép coc SSPW240,
khéng nhé hon 3,92 MN/m dbi véi cip coc SSPW295 va khéng nhé hon 5,88 MN/m déi véi cp coc

SSPW390.

7.3 D daiva dap

Thir nghiém @ dai va dap dwec thire hién theo quy dinh trong 10.2. Gia tri d6 dai va dép phai tuan thd
yéu cAu néu trong Bang 5. Viéc thir nghiém phai dwec thyc hién véi ba mau thir, xt ly sb liéu va danh
gia két qud phai tuan thi TCVN 4399:2008 (ISO 404:1992).

Bang 5 - Ning lwgng hdp thy va dép

Ning lwgng hép thy va dép, J |
Ky hiu Nhiét Chidu cao x Chidu rgng ciamiu thi, mm | Loai miu va
dé thir, 3 hwéng va dép
p coc o MAu thir tidu chudn | MAu thir phi tiéu chudn cta mau the
| 10x10 10x7,5 10x 5
SSPW 240 0 243 2 32 222
anh chr V th
| ssPw29s | 0 243 2 32 222 Ra:u,;ng i
SSPW 390 0 243 2 32 222
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8  Hinh dang, kich thwéc, dung sai va khéi lwgng don vj

Hinh dang, kich thuwdc, dung sai va khéi lwgng don vi di véi coc van thép dugc quy dinh nhu sau:

a) Theo hinh dang mét c&t ngang coc van thép dwgc phan thanh 6 loai: hinh chir U, hinh chir Z, hinh
chit Z ngwgc, hinh thanh thdng, hinh ch H va hinh céi ma. Cac kich thwéc cla 6 Ioai hinh nay duec
quy dinh & Hinh 3.

b) Mbi ghép coc van thép phai cé hinh dang sao cho d& cai vao nhau trong qué trinh déng coc, dé
thao ra khi nhd coc, ddng thei mébi ghép phai ddm bao kin khit @& ngan nudc & mire tét nhét c6 thé.

c) Chidu dai coc van thép theo quy dinh la tir 6 m trd 18n va tang thém theo bdi sb.clia 0,5 m.

d) Hinh dang, kich thwd¢ va dung sai clia cac loai coc van thép dugc quy dinh & Bang 6.

e) Khéilweng don vj clia coc van thép duec théng nhét trén co s& thod thuan gitra bén san xult véi

bé&n mua.

9  Trang thai bd mat
Coc van thép khdng dugc c6 cac khuyét tat gay bat igi khi st dung. Tuy nhién nhirng dang khuyét tat
nay (néu cb) c6 thé tdy bd hoic slra chira dé cho coc phl hep véi quy dinh nhw néu trong Bang 6.

10 Phwong phap thir

10.1 Phwong phap xac dinh thanh phan hoa hoc

Phuong phap xac dinh thanh phan héa hec clia mé niu theo thda thuan clia nha san xuét va khach
hang.

Thanh phan héa hgc clia coc van thép dwoc xac dinh bang phwong phap quang phd phat xa chan
khéng hhu hep véi TCVN 8998:2011 (ASTM E415:2008).

Cé thé diing mau sau khi @4 thir kéo 1am mau thlr x4c dinh thanh phan hoa hoc.

Xac dinh ham lwgng Nito t do tir Nito dang hop chét Nitride dwoc thwe hién bing phép phan tich hoa
hoc phdi thép. Phwrong phép xac dinh dwgc néu trong Phuy lyc A.

10
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Bang 6 — Dung sai hinh dang va dung sai kich thwéc

Loai hinh dang mit cét ngang

Cac théng sé ]-
kich thwée Chir Z, Chtv !
Thanh thing Chir U Cai md Z ngurge Chir H |
|
Chiéu rong +4mm + 10 mm; - 5 mm +8mm:-4mm| + 4 mm
Chidu cao - +4% +5mm [+£10% |
Duwéi 10 mm +1,5mm; -0,7 mm +1,0 mm
. Tl 10 mm "
Chiéu | @&n nhd hon +1,5mm; -0,7 mm +1,2mm
day 16 mm
T 16 mm
tré [én ) = e
Chidu dai- * Khﬁngoquv dinh;
Dai 10 m Khéng Ién hon chiéu Khéng lén hon chidu Khéng Iém hon chiéu
trd xudng | dai bao ngoai (m)x0,15% | dai bao ngoai (m)x0,12%| dai bao hgoai (m)x0,15%
bo
véng | Daitrén 10 m Khéng lén hon: Khéng Ién hon: Khéng Ién hon:
[(chibu dai bao ngoai - [(chidu dai bao ngoai - [(chiéu dai bao ngoai -
10m) x0,10 %+15mm] | 10 M) x0,10 %+12mm] | 19 m) x0,10 %+15 mm)]
Dai 10 m Khéng Iém hon chigu Khéng Iém hon chidu Khéng Ién hon chidu
tré xudng | dai bao ngoai (m)x0,20 %| dai bao ngoai (m)x0,25 %| dai bao ngoai (m)x0,15 %|
Mat .
khum | Daitrén 10 m Khéng lén hon: Khong I&n hon: Khéng lén hon:

[(chidu dai bao ngoai-
10 m)x0,10%+20 mm]

[(chiéu dai bao ngoai -
10 m)x0,20%+25 mm]

[(chigu dai bao ngodi - |
10 m)x0,15%+15 mm]

Do léch truc dirng

Khong 1&n hon 4 % chidu rong

Khéng lén hon 4 %
chiéu cao va chiéu réng

CHU THICH 1: Céc kich thwdc coc van thép duroc thé hidn & Hinh 3. Dung sai cac kich thuée cho céac coc van thép dugc
ap dung cho kich thudc chidu day, chiéu cao bao ngoai, chidu rdng bao ngoai (d8i véi coc van thép dang dudng thdng,
chir U, hinh m0) va chidu rdng bao ngoai clia mdt phia (dbi véi coc van thép dang chi Z va chi H).

CHU THICH 2: D6 v8ng phdi dugc xac dinh bing cach do song song véi thanh coc va mat khum phai theo hwéng vubng

goc véi thanh coc.

11
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Khdp néi

Chiéu day

Chiéu day Khop ndi

hiéu réng hiéu dung

Chiéu réng bao ngoai

=)= &
S¢S 8% L
3T 5 2
23 2o
O Ygel  _ _ _ .. 68
Chiéu réng hiéu dung
Khép ndi
Chiéu réng bao ngoai
a) Hinh chirU
Chiéu rong bao ngoai
clia mét bén
_ Chi tiét néi
'?‘Ut -
o o —= = Chiéu day
3 3
) "o
@ £
= o
o Khop ndi

Chiéujréng bao rjgoai

clia mét béi
Chiéu rong hiéu dung

¢) Hinh chirZ

Chiéu cao

3
-
=
0

Chiéu rdng hiéu dung

Chiéu rdng bao ngoai

e) Hinh cal mii

b) Hinh thanh thing

Chiéu day

Chiéu

(21

Chi8u réng than
Chiéu rong hidu dung

d) Hinh chirH

Chidu day ——._
Khap ndi

Chiéu cao
Chiéu day

Chiéu rong hiéu dung

Chiéu cao

fi Hinh chir Z nawoc

Hinh 3 - M4t cit ngang cua cac loal coc van thép

12
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10.2 Thir co tinh

10.21 Yéu ciu chung

Céc yéu cAu chung v& thlr co tinh phai tuan thl cac quy dinh néu trong tiéu chudn TCVN 4399: 2008
(ISO 404:1992). Phwong phép Iy mAu, sé lvgng mau thiv, vi tri 1y miu va huéng lay mau phéi tuan
tha cac quy dinh sau:

a) S6 lwgng mau thir kéo

Coc véan thép c6 cung mé, cung hinh dang mét cét ngang va cung kich c& dugc coi la mét 16. Mdt 16
duoc Ay mot m3u thir kéo. Khi khdi lvgng 16 vuret trén 50 tan, phai tién hanh 14y hai m3u thi kéo.

b) S6 lwgng mAu thir 46 dai va dap

Mét phoi thir d§ dai va dap dugc Iﬁy tlr mot 16 c6 cung mé, ciing hinh dang mét cét ngang va cung kich
¢&. Phoi thtr nay dwec gia cdng thanh ba mau thir.

c) Vitri ldy mau va hwéng 18y mau thir kéo

Chidu clia m3u ther kéo phai duoc 1y tring voi hwong can thép. Vj tri ldy mau phai tudn thi quy dinh
th& hién & Hinh 4. Trong trudmg hep khdng thé 14y mA3u dung vi tri nhw quy dinh & Hinh 4 cho phép lay
mau & vj tri gn sat v tri d6 & mirc co thé.

d) Vi tri ldy mAu va hwéng 14y mau thir a6 dai va dap

Chidu cliia mau thir do dai va dap phai dugc [y tring véi hwong can thép. Vi tri 1ay mau theo chiéu
day phai tuan tha quy dinh thé hién & Hinh 5.

10.2.2 MAu thly

M3u thir kéo va mau thir 46 dai va dap dugc quy dinh nhw sau:

a) MAu thir kéo phai tuan thli cac quy dinh néu trong Hinh 1, Hinh 2 va duoc néu trong TCVN 197:2002 (ISO
6892),

b) Mau thir 35 dai va dap phai 1 loai mAu th ranh chir V nhw quy dinh trong TCVN 312-1:2007 (ISO 148-
1:2006). Trwémg hop khdng thé ché tao dworc loai mau ndy thi duoc phép ché tao mAu logi nhé véi c& réng
7.5 mm hodc 5 mm nhw quy dinh trong Béng 2 clia TCVN 312-1:2007 (ISO 148-1:2006).

10.2.3 Phwong phap thir

Phwong phap thir kéo va thir 46 dai va dap dwgc quy dinh nhy sau:

a) Phuong phéap thir kéo phai tuan tha quy dinh néu trong TCVN 197:2002 (ISO 6892);
b) Phwang phap thtr 46 dai va d4p phai tuan thi quy dinh néu trong TCVN 312-1:2007 (ISO 148-1:2006).

13
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116 5/6

1/6 5/6

b) Hinh thanh théng

S

a) Hinh chir U

©
= .Jr..
b3
[~ N
¢) Hinh chr Z d) Hinh chir H

16 5/6 12 112

e) Hinh cai mi f) Hinh chir Z ngwoc

Hinh 4 - Vj tri 1y ph&i cho miu thir kéo

<2mm
—

Hinh 5 - Vi tri 1dy phéi theo chidu day cho méu thir d$ dai va dap

14
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10.3 Thir kéo méi ghép coc van thép loai thanh thing
Thir kéo méi ghép coc van thép loai thanh thang phai tuan tha cac yéu cau sau:

a) Méi 16 coc van thép coé cing mé, cling hinh dang mét ct ngang va cung kich c& phai 14y hai mau
ther kéo. M&i chi tiét cia mA3u thir cé chidu rong khodng 100 mm, chidu dai khodng 300 mm. Céc chi tiét
ctia mét cap phai cung mét phia va dai dién duwec cho ca hai phia cha coc van thép;

b) Phuong phap thl kéo phai tuan thd quy dinh néu trong TCVN 197:2002 (ISO 6892). Khi thtr phai
x4c dinh ng suét bén kéo tai thoi diém tudt méi ghép (hodc xac dinh trng suét bén kéo tai thoi diém
pha huy néu sy pha\hl.'.lf,‘ xay ra trwéc khi tudt méi ghép). Trong trudng hep ndy, mau thir phai gitr
duoc & trang théi cac chi tiét ghép tring véi tryc kéo mau nhu mé ta & Hinh 6. Khodng céch gitra hai
ngam kep khéng nhd hon 400 mm. '

'y

i
Hinh 6 - So d8 thir kéo mdi ghép coc van thép loai thanh thang

11  Kiém tra

Kiém tra phai tuan thu cac yéu cdu sau:

a) Cac yéu ciu chung v& kiém tra phai tudn th( cac quy dinh néu trong TCVN 4389:2008 (ISO 404: 1992);
b) Thanh phan hoa hoc phai phi hep voi cac yéu ciu quy dinh & diéu 5;

c) Puong Iweng cac bon phai phu hop véi céc yéu cau quy dinh & diéu 6;

d) Cac chi tiéu co tinh phai phit hop véi céc yéu clu quy dinh & diéu 7;

e) Céc chi tiéu vé& hinh dang, kich thudc phai phti hep véi cac yéu cdu quy dinh & diéu 8;

f) Trang thai b& mat phai phi he'p v&i cac yéu cAu quy dinh & diéu 9.

15
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12  Kiém tra lai

Kidm tra lai phai tuan thu cac yéu clu sau:

a) Dbi voi coc van thép ma khang dat yéu ciu vé thir kéo vt liéu hodic khong dat yéu clu vé thir kéo
méi ghép thi cé thé cho phép thir lai va viéc thir lai phai tién hanh phu hop véi cac quy dinh néu trong
TCVN 4399:2008 (1SO 404:1992);

b) Déi véi coc van thép ma-khéng dat yéu clu vé thl a6 dai va dap theo quy dinh trong TCVN
4399:2008 (ISO 404:1992) thi c6 thé cho phép thir lai va viéc thir lai phai tién hanh phii hop véi cac
quy dinh néu trong TCVN 4399:2008 (ISO 404:1992).

13 Ghinhan

Céc coc van thép sau khi kidm tra dat cac yéu clu ky thuat phai duoc tién hanh ghi nhan. Nhan dugc
ghi phai duy tri dwgc cho téi thoi diém déng coc. Nhan phai bao gém téi thiéu céc thong tin sau:

a) Ky hiéu c4p coc van thép;

b) S6 mé luyén hoac sé hiéu kiém tra;

¢) Ky hiéu don gian (theo thod thuén gira b&n mua v&i bén san xuét) v& hinh dang, kich c& (hodc mé
phdng mat cét);

d) Chidu dai;

e) Tén hang san xuét (ho#c tén viét tit cla hang).

14 Baéocao
Bao cao phai tuan thi cac quy dinh néu trong TCVN 4399:2008 (I1SO 404:1992).

Bén san xuét phai trinh chiing chi chét lwgng cho bén mua theo quy dinh néu trong ISO 10474:1991.
Trong trerdng hop bén mua cé thém yéu chu cac chirng chi chét Iwgng khac véi quy dinh néu trong
ISO 10474:1991 thi b&n mua phai néu du cac yéu clu tai thdi diém dat hang. Ty 1@ ham Ilveng Nito
phai Guoc ghi lai trong bao céo va khang dinh sy phi hop véi yéu ciu quy dinh trong Bang 2, hosc két
qua thir ciia m3u @6 dai va dap thir sau khi hoa gia theo chu thich 1 clia Bang 2 phii hop v&i yéu cau
néu & Bang 5. Khi bao cao ham lugng Nito, tdng ham lugng Nito ¢ thé bao céo thay cho ham iwvong
Nito ty do néu nhur tdng ham lwgng Nito phi hop véi yéu cAu néu trong Bang 2.

Khi thanh phan hoa hoc néu trong Bang 2 duwoc st dung dé tinh dwong Iwgng cac bon ciing véi cac
thanh ph&n hoa hoc b sung khac (trong céng thirc néu & Diéu 6) thi ham lwgng clia cac thanh phén
hoa hoc bd sung nay ciing phai dwgc bao céo trong chirng chi kiém tra.
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Phu luc A
(Quy dinh)

Phwong phap xic dinh Nito & dang hgp chét Nitride trong thép

Phu luc nay quy dinh phwong phap xac dinh Nito tir hgp chét nitride trong san pham thép bang cach
xac dinh 1y 1& thu nhan'Ni to ty do theo quy trinh sau day.

A.1 Quy djnh chung

Phu Iyc ndy quy dinh phwong phdp xac dinh Nito tir hop chét nitride trong san phdm thép. Tuy nhién
Phu lyc nay khéng ap dung cho miu chira hgp chét Nitride Silic.

Théng thwéng cac yéu ciu vé phuong phap xac dinh Nite tir hep chét nitride trong san pham thép
phai tuan tha tiéu chudn JIS G1201.

A.2 Nguyén tic cia phwong phap

Sau khi tach sét ra khdi mAu thir bang phurong phap thich hgp, phan két tlia dem loc qua Iwdi loc bing
sQi cac bon tdng hop. Phan két tla thu dwgc cho tac dung véi axit sulphuaric va sulphat kali. Sau d6
tao thanh dung dich kiém hoa tan, d6 13 hydroxit natri. Tién hanh chung cAt, hoi amoniac sé& dwgc hap
thu trong axit boric, trong nwéc hodc lam loang trong axit sulphuaric va lwgng amoniac thu dugc trong
dung dich sé dugc xac dinh bing phwong phap chudn dé axit amidosulphuaric (theo cac mrc chuén 1-
phenyl-3-methy;-5-pirazolone) béng thiét bj chuan dé chuyén dung.

A.3 Héa chit, thubc thir

Cac chat gay phan tng can chudn bj phyc vy cho thr nghiém bao gém:
a) Axit sulphuaric

b) Sulphat kali

c) Metanola

d) Meta axetat

e) Dung dich Brom-Metanola 10 % (phan tram theo thé tich)

Dung dich Brom-Metanola 10 % duwegc chudn bj nhu sau: Dem can 135 mL Metanola trong ng hoa
nghiém rdi dé sang binh hoa nghiém khac (dung tich 300 mL). Tiép tyc dem can 15 mL Brom va @b
sang binh hoa nghiém néu trén rdi khudy déu.
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f) Dung dich Brom-Metyla axetat 10 % (phan trim theo thé tich)

Dung dich Brom-Metyla axetat 10 % duoc chuln bj nhw sau: Pem can 135 mL Metyla axetat trong éng
hoé nghiém rdi d& sang binh hoa nghiém khac (dung tich 300 mL). Tiép tyc dem can 15 mL Brom va
44 sang binh hod nghiém néu trén rdi khudy déu.

g) Dung dich I-6t-Metanola 0,14 g/mL

Dung dich I-6t-Metanola 0,14 g/mLduwoc chudn b nh sau: Pem céan 42 g I-6t  rdi @8 sang binh hoa
nghiém (dung tich 300 mL). Tiép tuc rét Metanola vao cho day rdi khudy déu.

CHU THICH:

(1) - Tuy theo khéi lwgng sir dung, lrgng can do cb thé thay ddi theo ty I& tvong ng.

h) Dung dich dién phan Tetramethylamgnium chloride (TMAC)-acetylacetone-methanol

Dung dich dién phan Tetramethylamonium chloride (TMAC)-acetylacetone-methanol duwrgc chuén b

nhw sau; Dem can 5 g TMAC, 50 mL acetylacetone rdi d6 sang binh ho& nghiém (dung tich 500 mL).
Tiép tuc rét Metanola vao cho @y rdi khudy déu.

A.4 Cach tién hanh

A.4.1 Téch Ni to tie hgp chét Nitride

C6 thé sir dung mét trong cac phwong phap sau dé tach Nito tir hgp chét Nitride
a) Phwong phép I-6t-Metanola

1) Dem can @ 1dy ti» 1 g dén 5 g mAu thir v&i sai léch +1 mg @ rdi cho vao lo khé (dung tich 500 mL),
rét vao lo nay 50 mL dung dich I-&t-Metanola (Biéu A.3 g)] tinh cho 1 g mau th{. Bit miéng binh rdi (am
néng dén 60 °C trong binh nwéc. Bdng thdi véi qua trinh 1am néng 1a khudy déu dung dich ndy bang
thiét bj rung siéu am ho#c rung bing tir ®. Khi phan ng két thuc, 14y binh mau ra khéi binh nwéc rdi
lam ngudi.

2) Loc dung dich bang Iwéi s@i cac bon tdng hop (c& Iwéi @47 mm, dwdng kinh I8 lwéi 0,2 pm) rdi
gom cac chat dong lai trén Iwdi loc bing cach dung Metanola rira cho dén khi khéng con thiy mau séc
trén lwéi.

3) Téch Ilwéi lgc ra va lam khé lwéi & nhiét A9 trong phong thlr nghiém.

CHU THICH:

(2) - MBu thir dugc tay véi trong lvgng sao cho lugng Niter tinh duge tir ham krng ban dAu cé trong hop chét Nitride nédm
trong khodng quy dinh néu trong JIS G1228.

(3) - Trong qua trinh phan (g két tha, khdi lrgng dung dich I-ét-Metanola sé tang dén.
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b) Phwong phap Brom-Metyla axetat

1) Dem can dé& lay tir 1 g dén 5 g mau thir véi sai léch +1 mg @ rdi cho vao Io khé (dung tich 300mL),
rét vao lo nay 150 mL dung dich Brom-Metyla [Didu A.3 f)). Tiép theo cho vao binh chung cét dé tao
phan (rng & nhiét dd trong phong thlr nghiém. Bdng thdi véi qua trinh phan (ng 14 khudy déu dung
dich nay béng thiét bj rung siéu am hodc rung béng tir.

2) Loc dung dich bang ludi s¢i cac bon tdng hop (c& Iwdi @47 mm, dwéng kinh 18 Iwéi 0,2 um) rdi
gom cac chat dong lai trén Iuéi lpc bng cach diing Metyla axetat rira cho dén khi khdng con thay mau
sac trén lwéi. _

3) Tach Iwéiloc ra va lam khé Iwéi & nhiét d§ trong phong thir nghiém.

¢) Phuwong phap Brom-Metanola

1) Dem can & I4y tir 1 g dén 5 g MAu thir véi sai léch £1 mg @ rdi cho vao lg khd (dung tich 300 mL),
rét vao lo ndy 150 mL dung dich Brom-Metanola [Diéu A. 3 e)]. Tiép theo cho vao binh chung cét dé
tao phan (rng & nhiét d trong phong thlr nghiém. Bdng thei véi qua trinh phan trng 13 khudy déu dung
dich nay béng thiét bj rung siéu 4m ho#c rung bing ti.

2) Loc dung dich bang luéi s¢i cac bon téng hep (c& Iwdi @47 mm, duwdng kinh 18 Iwéi 0,2 um) rdi
gom céc chét dong lai trén Iwéi loc bdng cach ding Metanola rira cho dén khi khong con thdy mau séc
trén lwdi.

3) Tach Iwdi lgc ra va 1am khd lwdi & nhiét dd trong phong thi nghiém.

d) Kiém tra dign thé dign phan

1) Dung gidy rép (loai 4 nham tir P120 dén P400) G& danh béng b& mat mau thir duwoc cét ra véi mau
c6 kich ¢& thich hop va dung thiét bj rung siéu am lam sach trong Metanola. Sau d6 1am khé rdi dem
can xac dinh trong lwgng.

2) Trong bé dién phan 500 mL cé chira TMAC [Muyc 3h)], ldy mAu the 1am anét hodc d4u véi day Platin
hodc ¢ dinh m3u bang vat nhiém tlr, ddng thoi 14y platin hodc déng 1am catét. Dién thé dién phan
dugc thiét lap nhu mét thiét bj dién. Tién hanh hoa tan luwgng vat liéu chinh khodng 1.g .

3) Khi qué trinh dién phan két thic, 14y m3u ra khdi bé dién phan rdi cho vao binh khé (dung tich 200
mL), rét bd sung Metanola vao cho dén ngap mau, diing thiét bj siéu &m rung dé |am sach va lac manh
cung véi chat két tlia. Gom cac chét két tla sau khi loc qua ludi loc bing sei cac bon téng hop (c& Iwdi
@47 mm, dwdng kinh 18 Iwdi 0,2 um), sau d6 rira sach bang Metanola cho dén khi khéng con thdy mau
séc trén lwéi.

CHU THICH:

(4) - Khi dién phan véi dong 100 mA trong 1 h, s& hoa tan dugc khodng 0,1 mg.
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4) Tach lwéi loc ra va lam kho lwdi & nhiét do trong phong thir nghiém.

5) Dung Metanola ripa kj mau thir. Sau khi 1am khé, dem can xac dinh trong lugng rdi trir di lwvgng da
xac dinh dwgc & Muc 1, sau d6 dung né dé hoa tan lvgng méu thir.

A.4.2 Tach chét két taa

D4 chét két tla thu dwoc nhw da néu & A4.1 a), A.4.1b), A4.1 c) hodic A.4.1 d) vao binh (dung tich
300 mL), rét thém 10 g sulphat kali va 20 mL axit sulphuaric loc qua Iwéi sgi cac bon tdng hop. Sau khi
dung nhiét 1am bbc hoi, a4t phéu & miéng binh dé dan hoi axit sulphuaric thoat.ra do 1am néng trong
khodng 1 h. Sau khi ngudi t&i nhiét dd trong phéng thir nghiém, @b tir tir 100 mL nuéc vao binh dé khir
dioxit sulphua béng cach dun sdi trong mét théi gian. Sau d6 dé ngudi dén nhiét dd trong phong thir
nghiém.

A.4.3 Xac dinh lwgng Nito

Viéc xac dinh lvgng Nito trong dung dich thu dwoc tir A.4.2 dwge thwe hién bang mdt trong cac
phwong phap sau:

a) Phwong phap chung cét chuédn d6 amoniac tach axit amido sulphuaric

Phuong phap chung ct chudn @6 amoniac tach axit amido sulphuaric dwgc thyec hién theo nhw mé ta
trong Phy Iyc 1 cla JIS G1228.

b) Phwong phap chuwng cét amoniac tach bang thiét bj hdp thy (1-phenyl-3-methy;-5-pirazolone)
Phuwong phap nay dwoc thire hién theo nhw mé ta trong Phy luc 2 clia JIS G1228.
¢) Phwong phédp chwng cit amoniac tach Indophenol xanh béng thiét bj hdp thu

Phwong phap nay dwec thyre hién theo nhw mé ta trong Phy luc 3 clia JIS G1228.
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Phu luc B
(Tham khao)

TCVN 9686:2013

M4t sé coc van thép cua Chau Au (EN 10248-1:1995)

Céc loai coc van thép khac véi cAp coc néu trong Bang 1 dugc néu trong Phy luc ndy (Bao gém ky
hiéu, thanh phan héa hoc mé luyén diing ché tao coc van thép va céc tinh chét co hoc).

Bang B.1 - Thanh phin héa hoc mé luyén diing ché tao coc vén thép
theo EN 10248-1:1995

Tinh bing %
s cép c Si Mn P s N
| Khéng I&n hon
S270GP 0,24 . : 0,045 0,045 0,009
S320GP 0,24 0,55 1,60 0,045 0,045 0,009
S355GP 0,24 0,55 1,60 0,045 0045 | 0,009
$390GP 0.24 0,55 1,60 0,040 0,040 0,009
S430GP 0,24 0,55 1,60 0,040 0,040 0,009

Bang B.2 - Céc tinh chit co hoc
cua coc van thép theo EN 10248-1:1995

| Gi&i han chay hodic Gi®i han bén kéo | D9 glan dai twong adi, tinh cho
Ky higu | gi&i han chdy quy wéc chidu dai cir L=5,65vS,,
cap coc MPa MPa %
Khéng nhé hon

S270GP | 270 410 24 |
| S320GP 320 440 23

S355GP 355 480 22

S390GP 390 490 20

S430GP 430 510 19
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