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L&i néi ddu

TCVN 9444:2013 hoan toan trong dwong véi ISO 7121:2006.

TCVN 9444:2013 do Ban ky thuat Tiéu chuidn Quéc gia
TCVN/TC 153 Van cbéng nghiép bién soan, Tdng cyc Tiéu
chudn Do Iedng Chét Irong & nghj, Bd Khoa hoc va Céng
nghé céng bé.
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L&i gidi thidu

Muc dich cla tiéu chudn nay 1a xac 1ap cac yéu cau co ban va thyc hanh cho mat bich, dé han,
dau han déi tiép va dau ndi ren cla van bi thép cé doéng chay trong bi dang 16 thudng, 16 gidm
mét bac, 16 gidm hai bac théng dung trong cong nghiép. Van mat bich ky hiéu theo loai cd mét
bich phu hgp véi tidu chudn ASME B16.5. Van mat bich ky ky hiéu theo PN ¢é mat bich tuan
theo EN 1092-1. Van ¢6 dau nbi ren cé thé co ren tuan theo 1ISO7-1 hodc B1.20.1.
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Van bi thép thong dung trong cong nghiép

Steel ball valves for general-purpose industrial applications

1 Pham vi ap dung
Tiéu chuln nay quy dinh cac yéu clu cho céc loai van bi thép théng dung trong cdng nghiép.

Tiéu chuadn nay ap dung cho cac loai van ¢é kich thwéc danh dinh (theo ISO 6708 va ASME
B16.34)

- DNB8, 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 150, 250, 300, 350, 400, 450, 500 (NPS 1/4; 3/8,
112, 3/4,1, 1114, 11/2, 2, 21/2, 3, 4, 6,8,10, 12, 14, 16, 18 va 20),

Va dugc ap dung cho céc ky hiéu ap suét sau (xem 1SO 7268 va EN 1333, and ASME B16.34):
— Loai 150; 300; 600; 900 va cho cac van cé ky hiéu PN 10; 16; 25; 40; 63; 100.
- Tiéu chuén nay bao gdm céac dic tinh cla van nhu:

— DPAu ndi mat bich va diu nbéi han dbi dau co kich thuwée 15 < DN < 500 (1/2sNPSs 20);

|

Pau néi c6 héc han cé kich thuwéc 8< DN < 100 (1/4sNPSs 4);

!

DAu nbi ren c¢6 kich thudc 8 < DN =< 50 (1/4sNPSs 2);

Mt ty trén than dwoc chi dinh 1a 15 thdng khong giat cép, 16 khoan giat mot cip va 16 khoan
giat hai cép;

- Vat liéu;

— Thir nghiém va gidm sat.
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2 Tai liéu vién dan

Céc tai liéu vién din sau rét cAn thiét cho viéc ap dung tiéu chuln nay. Déi véi céc tai liéu vién din cb
ghi nam cdng bé thi chi 4p dung phién ban a4 néu. D&i v&i cAc tai liéu vién din khéng ghi ndm cong bé
thi 4p dung phién ban méi nhit, bao gdm ca céc bd sung, stra dbi:

TCVN 4683-2:2008 (ISO 965-2:1998), Ren hé mét thong dyng ISO - Dung sai - Phan 2: Gi¢i han
kich thwée dung cho ren ngoai va ren trong thong dung. Loai dung sai trung binh.

TCVN 7292 (1SO 261), Ren vit hé mét thong dung ISO - V&n d& chung.

TCVN 7701-1 (ISO 7-1), Ren éng cho méi néi kin 4p dwgc ché tao bing ren - Phdn 1: Kich
thuéc, dung sai va ky higu.

TCVN 7701-2 (1SO 7-2), Ren éng cho méi néi éng kin 4p - Phan 2: Kidm tra bing calip gi¢i han.

TCVN 8887-1 (ISO 228-1), Ren dng cho méi nbi kin 4p khdng dugc ché tao béng ren - Phin 1:
Kich thwéce, dung sai va ky hiéu.

TCVN 8887-2 (ISO 228-2), Ren éng cho méi ndi kin ap khong dugc ché tao bing ren - Phan 2:
Kidm tra xac nhan bang calip giéi han.

TCVN 9441 (ISO 5208), Van ¢bng nghiép - Th& &p lyc cho cac van kim loai.

ISO 4032, Hexagon nuts, style 1 - Product grades A and B (Pai éc 6 canh, kiéu 1 - Sén phdm loai A
va B).

ISO 4033, Hexagon nuts, style 2 - Product grades A and B (Dai 6c 6 canh, kiéu 2 - Sén phém loai
Ava B)

ISO 4034, Hexagon nuts - Product grade C (Pai éc 6 canh, — Sén phdm loai C)

I1SO 5209, General purpose industrial valves — Marking (Van céng nghiép myc dich chung - Gén nhén
mac)

ISO 5752:1982, Metal valves for use in flanged pipe systems - Face-to-face and centre-to-face
dimensions (Van kim logi st dung trong dudng 6ng I8p mét bich — kich thudc tir mat téi mét va t
tam toi mat)

ISO 10497, Testing of valves - Fire type-testing requirements (Thir van — c4c yéu céu thir chju Ira cda
van).

ISO 1092-1, Flanges and their joints - Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN
designated - Part 1: Steel flanges (M@t bich va cdc méi nbi khac — M§t bich hinh tron cho dudng
éng, van, mdi ndi va céc phy kign khéc — Phén 1: Mt bich bang thép)

EN 12982, Industrial valves - End-to-end and centre-to-end dimensions for bult welding end valves
(Van cbng nghiép — Kich thwéc dhu mat téi ddu mut, t&m t6i du mat cho céc van c6 méi han déi
déu)
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EN 1515-1:1999, Flanges and their joints - Bolting - Part 1: Selection of bolting (Mt bich va cac mbi
ndi - Bét bulong - Phan 1: Lya chon bulong)

ASME B1.1, Unified Inch Screw Threads UN and UNR Thread Form (Céc vit ren hé anh dang UN
va UNR)

ASME B1.20.1, Pipe Threads, General Purpose (inch) (Ren éng, myc dich chung (hé anh))
ASME B16.5, Pipe Flanges and Flanged Fittings (Céc éng I&p mat bich va méi nbi mét bich)

ASME B16.10, Face to Face and End to End Dimentions of Valves (kich thuwéc tir mét téi mat,
déu mat t6i dhu mat cua van)

ASME B16.34:2004, Valves Flanged, Threaded and Welding End (Van I&p mét bich, ren va déu han)
ASME B18.2.2, Square and Hex Nuts (Dai éc dang vuéng va 6 canh)

MSS-SP-55, Quality Standard for Steel Castings for Valves, Flanges and Fittings and Other
Piping Components - Visual Method for Evaluation of Surface Irregularities” (Tiéu chuén chét
-lwgng cho viéc dic thép dang cho van, mét bich, khép va éng nbi khdc — Phuwong phép quan sét
dé xéc dinh d6 nhép nhé bd mét)

3 Thuét nglr va dinh nghia

Tiéu chudn nay s dung cac thuat ngl va dinh nghfa sau.

3.1

Ap sudt/nhiét d 1am viéc danh nghia (service pressure/temperature rating)
Nhd hon 4p suét/nhiét dd danh nghia twrong (rng ctia vé ho#c clia mit ty.

3.2

Thiét k& chdng tinh dién (anti-static design)

Thiét ké d3m bdo 1 dong dién lién tuc gitra than van, bi va try van.

3.3

Thiét ké chéng ddy ngwec (anti-blow-out design)

Thiét ké dam bao ring try van sé khéng bj ddy ra ngoai khi ndp chén dwgc thao bd va van dang
chiju 4p lye.

Y Tidu chudn ciia Hiép hdi cac nha san xuét.
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4 Ap suét/nhiét dy danh nghia

4.1 Van

Ap sult/nhiét 44 1am viéc danh nghia 4p dyng cho nhirng van tusan theo tiéu chuin nay phai nhd
hon 4p sudt/nhiét A% danh nghia twong (rng clia vé & phin 4.2 hosic clia mit ty & phin 4.3,

4.2 Vo

4.2.1 Ap sult/nhiét dd 1am viéc danh nghfa co thé &p dung cho cac van c6 vd chju 4p lyc (ap Ivc
xung quanh céc chi tiét vi dy than, ndp cla than, nip d4u ngdng tryc, vd, chém) phai phi hop véi
bang 4p suat/nhiét 0 danh nghia theo ASME B16.34, loai tiéu chudn véi cac van c6 ky hiéu loai
ho3c EN1092-1 cho céc van cé ky hiéu PN.

4.2.2 Nhiét 4o tvong (rng véi 4p suét danh nghia cla v |a nhiét 86 téi da cho phép cla vd van
chiju 4p. Nhin chung nhiét 4 1&n nhét ndy 1a nhiét 6 cla chit 16ng chira trong van. Viéc st dung
ap suét 1am viéc danh nghla twong &ng véi mét nhiét dd nao d6 khac véi nhiét db trong van
thudc vé trach nhiém clia ngudi st dyng. Véi nhiét dd dwdi nhiét dd thdp nhit dwoc liét ké trong
bang 4p sut/nhiét A6 danh nghia, 4p suét 1am viéc khéng duoc Ién hon ap thap nhit dwoc ligt
ké trong bang. C3n chu y t&i sy gidm a9 déo va a$ bén va d4p clia nhidu vat liéu & nhiét d§ thip.

4.3 M3t ty va aém Kin

4.3.1 Céc chi tiét vat liéu phi kim vi dy: mét ty, dém kin hay bit try van cé thé han ché dang ké
t6i 4p sudt/nhiét dd danh nghia dwgc ap dung. BAt ky sy han ché ndo clng phai dugc thé hién
trén tAm nhan méac clia van phtl hop véi 7.4.

4.3.2 Thiét k& phai ddm bdo so cho khi st* dung polytetrafluoroethylene (PTFE) hodc PTFE gia
cwdng 1am mat ty, thi 4p suat /nhiét dd danh nghia nhé nhét cta van phai dugc nhw quy dinh rd
trong Bang 1. Thiét ké s dung céc vat liéu lam mat ty ¢6 4p sufit/nhiét dd danh nghia nhé hon ty
|& trong Bang 1 khéng twong thich véi tiéu chudn nay.

4.3.3 Ap suat/nhiét dd danh nghfa ctia mit ty cho céc loai vat ligu lam mat ty khac phai theo tiéu
chudn clia nha san xuét. Tuy nhién, &p sudt/nhiét dé denh nahia khéng duoc vt qua gia tri
twong trng cla vo van.
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Bang 1 - Bang 4p suidt/nhigt 49 danh nghia téi thidu

M3t ty PTFE * Mit ty PTFE * gia cieorng
bar® bar ©
Nhigt ad* 8i rvi Tru xoay Bi roi Try xoay
b DN50| 50<DN < 100 |DN>100| DN>50 | DN < 50| 50<DN < 100 |ON>100 | DN> 50
NPSg2| 2<NPS54 | NPS>4 | NPS>2 |[NPSg2] 2<NPSg4 | NPS>4 | NPS>2
-291to0 38 69,0 51,0 19,7 51,0 759 510 19,7 510
50 63.6 471 18,2 471 704 478 184 478
75 53,3 39,2 15,2 39,2 59,9 40,4 156 404
100 43,0 313 12,1 N3 49,4 331 128 331
125 32,7 233 9.1 233 38,9 258 10,0 258
150 24 154 6.1 154 28,3 184 7.2 18,4
175 12,1 75 3,0 7.5 178 111 44 1.1
200 - -_— — - 73 37 1,6 37
205 - -— - —_ 52 23 1,0 2,3
Dbi voi mdt PN ho#ic ky hiéu loai cho tnréc, 4p sultinhiét 39 danh nghla khong dwgc vugt qua ap
suét/nhiét 49 danh nghla twong &rng clia vd, xem 4.2.
* cic mit ty Polytetrafiuoroethylene.
:Tharn khdo y kién nha san xuét 8 biét nhi¢t 66 danh nghla thiét ké 16n nhét clia dé van.
1 bar = 0,1 MPa = 10° Pa; 1MPa = 1 N/mm®,

5 Thiét ké
5.1 Dong chay

Dong chdy bao gdm mit ty trdn & trang thai m& cia bi va phin than van. Phin than 12 yéu tb xen
ké gitp lién két m&t ty cta bi va dAu ghép nbi, vi dy diu ren, ddu han va d& han hoac mit bich.
Téng hop lai, ddng chdy qua bi va than dwgc goi 1a dong chdy ciia van. Bi duwgc phan loai trong
tidu chuin nay 13 bi bj khoan thiing mét 18 xuyén, bi khoan I8 bac va 18 khoan 2 bac. Budng kinh
hiéu dyng nhd nhét clia 18 khoan 1a duéng kinh clia mét hinh try &0 c6 thé xuyén qua 18 cla bi,
dwdng kinh ndy dugc liét ké trong Bang 2.
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Bang 2 - Dwing kinh hinh try cho c& 18 van phén logi

Duwong kinh 13 nhé nhét
mm

o e L8 o N | S | e

" PN 10, 16, 25 va 40 PN 63 PN 100 PN:titca | PN:titcd
Lép 150 va 300 —_ Lép 600 |Tht ci cic 1op | Tét ci céc 16p

8 6 6 6 6 N/A 14
10 9 9 9 6 N/A KT}
15 1 1 11 8 N/A 12
20 17 17 17 11 N/A 34
25 23 23 23 17 14 1
32 30 30 30 23 18 11/4
40 37 37 37 27 23 112
50 49 " .49 49 36 30 2
65 62 62 62 49 41 212
80 74 74 74 55 49
100 98 98 98 74 62 4
150 148 148 148 98 74 6
200 198 198 194 144 100
250 245 245 241 186 151 10
300 295 293 291 227 202 12
350 325 . 322 318 266 230 14
400 375 3n 365 305 250 16
450 430 423 421 335 305 18
500 475 467 453 375 335 20

N/A cé ngha I3 van cé c4u hinh nay khéng ndm trong phem vi cia tigu chuln ndy.

©4i véilép 900, chi cé van cé cdng gidm 1 trong pham vi cla tidu chuln nay.

5.2 Thén van
5.2.1 by day tién

5.2.1.1 D) day than van nhd nhét t, phai nhw quy dinh trong Bang 3, trlr d§ day abi v&i van cé
han aéi dAu lién két véi éng phai tuan theo yéu clu trong Hinh 1.

5.2.1.2 D day yéu chu nho nhit cAn thiét @& c6 thé sir dyng va dugc do dac tir mit bén trong
nghia 13 cho t&i diém ma cac dém kin trén than c6 hiéu lyc.

10
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Bang 3 - B$ day than van

PN 10va 18 25 va 40 83 100 —_— PN

s gt 150 300 —_ 600 800" | Loal
Kich Chldu day nhd nhit cia van, tn Kich
thwée _ mm thuée

DN NPS

L3 L L3 L3 Lé L3 Ls L3 L Ld L3 Ld L3
thweéng | gldm | gldm | thudng | gldm | gldm | thuedng | glam | gidm | thedng | gidm | gidm | gldm

bc | bic bgc | bic bgc | bic bic | bic | bjec

8 27 2,7 | N/A 29 2,9 [ N/A 2,7 2,7 | N/A 3.1 31 | NVA | 34 1/4
10 29 2,9 | N/A 3,0 2,9 [ N/A 2,9 29 | N/A 34 33 | NNJA | 38 3/8
15 31 3.1 | N/A 3,2 32 | N/A 31 3,1 | N/A 3.6 36 | NJA | 41 112

20 3.4 34 | NA 3.7 3,7 | N/A 3,5 35 | NA 4.1 41 | N/A | 58 3/4

25 3,9 38 | 38 41 41 | 41 4.0 40 | 40 47 46 | 46 | 60 1
32 43 42 | 42 4,7 46 | 486 4.4 43 | 43 51 50| 50 | 64 114
40 4.7 45 | 45 5.2 50 | 5.0 4.8 47 | 47 55 54 1 54 | 58 112
50 55 53 | 53 6,2 59 | 59 56 55| §5 6,3 60 | 60 | 7,0 2

65 57 56 | 56 6,7 65 | 6,5 6,5 63 | 63 6,7 64 | 64 | 79 | 212
80 6 59 | 59 71 69 | 69 7.2 70| 70 7.6 72 | 7.2 | 94 3
100 63 83 | 63 7.6 76 | 78 8,2 79 | 79 9.2 87 | 87 | 11,8 4
150 74 69 | 69 9.3 89 | 89 10,1 98 | 98 126 (118|118 | 163 6

200 7.9 77 | 7.7 109 {104 | 104 | 125 |12,0| 120 | 157 | 147 | 147 | 205 8
250 8,7 84 | 84 | 1255 | 120|120 145 | 135|135 | 189 |176| 176|249 | 10
300 9,5 92 | 92 142 (135135 | 165 |155| 155 | 22,3 | 20,7 | 20,7 | 29,1 12

350 10 86 | 9.6 152 | 144|144 | 178 | 168 | 168 | 24,1 225|225 | 31,8 14

400 108 | 104 | 104 | 16,8 16 16 198 | 186|186 | 273 | 254 | 254 | 36,0 16
450 11,7 | 111 | 111 18,7 | 173|173 | 21,7 | 204|204 | 31,1 | 28,9 | 28,9 | 420 18

500 124 | 119|119 202 | 188 | 188 24 2251225 332 |308}308|443| 20

N/A  Cé nghla 12 van ¢6 cAu hinh ndy khdng ndm trong phgm vi cla tidu chudn nay.

a ©4i vl logi 900, chi cé van c6 cira gidm 12 1A trong pham vi clia tiéu chudn ndy.

5.2.1.3 Cac viing co dd day nhd hon dd day téi thidu cia than dwgc chip nhan khi thda man tht
ca céc didu kién sau:

11



TCVN 9444:2013

- Viing ¢6 dd day nhd hon dg day téi thidu dugc bao bdi 1 dwdng trdn b6 duwdng kinh khéng Ién hon
0.35,/0’1_ , Trong @6 d 1a dwdng kinh cye tidu clia 18 khoan trén bi, quy dinh tai Bing 2 va t,, 1a chidu
day nhd nhét clia thanh van quy dinh tai Bang 3.

- D& day do dugc khdng nhd hon 0.75 ty,
~ Céc vong tron bao quanh ving cé chidu day téi thidu bj chia tach bdi khodng cach gilra c4c canh
khdng nhd hon 1,75./dr,, .

5.2.1.4 Dya vao céac yéu té nhw thanh phin bu Idng, tai trong I&p ren hodic dd clrng virng cin
thiét dd dinh huéng cac chi tiét, cac thiét ké chi tiét khac ctia van va céc didu kién van hanh quy
dinh nha san xult c6 trach nhiém quyét dinh néu cb y&u ciu chidu day thanh van |&n hon.

12
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Kich thwérc va dung sai tinh béng milimet

15 %5 ||\
-

a) M1 han aéi ddu ad 1ién két éng c6 a4 day T s 22 mm
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b) M&i han abi adu ad lién két éng c6 A day T> 22 mm

CHU DAN:

A dudng kinh ngoai danh dinh ciia mdi han cudi{ xem Bang 4)

B dudng kinh trong danh dinh cla dudng éng (xem Bang 4 d& biét dung sai kha dyng)
T DY day danh dinh ciia dng

Mt trong va mat ngoai clia dAu han dugc gia cdng hoan toan trén may. Phin dudmg vién bén ngoai khu viec ddu han
(bao quanh bdi durdmg tron dudmg kinh 1,5T) 1 tily chon clia nha sdn xudt, trlr khi c6 yéu cau chi dinhkhac.

Giao tuyén nén lrgn trdn mét cht.
Van ¢6 49 day nhd nh4t b&ng hosic nhd hon 3mm cb thé ¢6 dudng cht cudi vudng holc vat canh 1 chit.
Budng kinh ngoai danh dinh va 0 day clia ng thép tigu chuln, xem ISO 4200 hoc ASME B36.10.
Hinh 1 — BAu han
13
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Bing 4 - D4u han

Kich thirdc danh nghia, DN | 151 20 (25| 32 | 40 |50| 65 {80 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500

|Kich thedc danhnghta, NPS{ 1/2 [ 3/4 | 1 |14 |12} 2 |2122]1 3 | 4 6 8 |10 |12 )14 |16 | 18

8

©Oudmg kinh 22| 28|35 44 | 50 |62| 78 |91 (117|172 | 2231278 | 329|362 | 413 | 464 | 516
A, mm py "
Dung sai -10 -1
1 2
B,mm | Oungsai i 2 2

5.2.2 Mat bich

5.2.2.1 M3t bich cta van phai phu hep vdéi tiéu chudn ASME B16.5 v&i céc van ¢é phan loai v
EN1092-1 véi cac van c6 Ky hiéu PN. Cac mat bich cé g& phai dwgc sl dung, trir khi cé cac yéu
clu tir phia ngudi mua.

5.2.2.2 Kich thwédc tir mat téi mat clia cac van 13p ghép mat bich phai phu hgp véi tidu chuln
ASME B16.10 v&i cac van cé phan loai hodc 1SO §752:1982, chudi co ban 1,14, va 27 cho cac
van ¢6 ky hiéu PN véi dung sai kha dung DN s 250 £ 2 mm va DN 2 300 £ 4 mm.

5.2.2.3 Cac mt bich & cudi van phai dugc rén hodc dic véi than hodic manh cubi cing cia than
ghép hoic lién két bing cach han bdi cdng nhan cé tay nghd tét va quy trinh han chip nhan
duoc, voi didu kign tht ca cac mat bich clia van I&n hon DN 50 phai 14 han déi ddu. Cac phuong
phap nhiét luyén phai dwoc thyc hién d& dam bao ring vat ligu sé phu hop véi khodng thay dbi
nhiét d lén.

5.2.2.4 Viéc gia cdng 1An cudi b& m3t cla mat bich phai tuan theo tiéu chudn ASME B16.5 cho
véi c4c van cé phan loai hodc tiéu chudn EN1092-1 cho cac van c6 ky hiéu PN trir khi cé yéu clu
nao khac cla ngwdi mua.

5.2.3 PAu han dbi dau

5.2.3.1 DAu han déi d3u phai tuan theo Hinh 1 Bang 4 tri khi c¢6 cac yéu clu khéc tir phia ngudi
mua.

5.2.3.2 Kich thudc tir dAu mut 16 dAu mut cho céc van cé phan loai phai phi hep véi tiéu chuln
ASME B16.10 c3 loai dai va ngén, hoic theo tiéu chudn EN12982 cho céc van c6 ky hiéu PN.

5.2.4 Héc han trén than

5.2.4.1 Hbc han & cubi phai ddng tryc véi toan bd tryc clia dhu néi. M3t ddy héc han phai vudng
géc véi dwdng truc ctia hbc, dwdng kinh hdc han va chiéu sau clia né phdi theo quy dinh & Bang
5.

5.2.4.2 Chidu day téi thidu clia thanh héc, chidu sau clia héc han phai nhw quy djnh trong Bang
6.

14
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5.2.4.3 Kich thuwdc tir dAu mut t&i dAu mut clia van véi cac hbe han & dudi phai dugc thiét 1ap
bé&i nha san xuét.

Bang 5 - Kich thieéc héc han

ON Puang kinh?® | Dd sau® -
mm
8 14,1 9,5 1/4
10 175 9,5 318
15 217 10 12
20 27,0 13 34
25 338 13 1
3z 42,5 13 114
40 48,6 13 112
50 61,1 16 2
65 73,8 16 212
80 89,7 16 3
100 115,1 19 4
3 Dung sai dudng kinh cé thé 4p dyng
— *3® tor DN < 50, and
—  *27 for DN> 50.
®  Kich thuéc 64 sau 13 gid tri nhd nhét.

5.2.5 DAu ldp ren

5.2.5.1 DAu I8p ren phai ddng tryc v&i toan bd tryc ctia du ndi. DO day téi thidu cia phln ghép
ren phai theo quy dinh trong Bang 6. PAu dudng dng duoc vat mot géc khodng 45° va cé chidu
sau x&p xi bing 1 nira bwéc ren, ap dung riéng cho tirng ddu ren.

5.2.5.2 Ren & dAu phai Ia ren cdn hoic ren try, dap *ng dugc cac yéu clu 4p dung clia TCVN
7701-1 (ISO 7-1), TCVN 8887-1 (1ISO 228-1) hoac ASME B1.20.1 vé&i kich thuéc ren theo tiéu
chudn TCVN 7701-2 (ISO 7-2); TCVN 8887-2 (ISO 228-2) ho#c B1.20.1. Ren éng phai dugc
chon theo yéu cu ngudi mua.

5.2.5.3 Kich thuéc tir dAu mat t&i dAu mut cla van 14p ghép ren phéi dwgc xay dgng bdi nha
san xuét.

5.2.6 Cac 15 trén than

Van dugc trang bj ngdng truc ¢ st dyng bit kin chdn dong ngugc [&n trén phdi dwoc bd tri mot diu
c&m thir DN 15, (NPS 1/2) hosic nhd hon, ¢6 ren phli hop véi 5.2.5.2 nhdm kiém tra d kin. Cac 18 ren
khac trén van v&i bAt ky myc dich gi, s& chi dwge chip nhan khi cé yéu cAu clia ngwdi mua.
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5.2.7 Thiét ké chéng tinh dién

Khi duoc yéu cdu trong don @&t hang, van phai duoc cung cip thém tinh ning chdng dang tinh
dién, ddm bdo dong dién lién tyc gilra than try van va v van DN s 50 va gilra bi, try van va phan
than clia nhirng van 1én hon. Tinh ndng chéng tinh dién nay phdi c6 dudng truydn xa dién lién
tyc véi dién trd khdng qua 10 Q va dién 4p 1 chidu khdng qua 12 V khi dwoc kidém tra trong méi
tredng méi khd sau khi kiém tra 4p suét va s dung it nhat 5 1an.

Bang 6 — Héc dé va a day thanh clia ddu néi ren

PN 10, 16,25 va 40 63 va 100 — PN
Lép 150 va 300 600 200 Lép
DN Chidu day thanh nhd nhit NPS
mm
8 3,0 33 41 14
10 3,0 36 43 38
15 33 4,1 53 12
20 ’ 36 43 6.1 34
25 38 5,1 6.9 1
32 38 53 7.1 1114
40 41 56 7.9 1172
50 4,6 6,1 9,7 2
65 56 76 10,4 2112
80 6.4 88 12,2 3
100 7.5 10,1 14,3 4

5.2.8 Chéng ddy ngwegc try van

Thiét ké van sao cho co chu gilr @&m bit kin try van khéng phai la co cdu duy nhét dung dé duy gilr try
van. Thiét k& phai @3m bao riing khi chju 4p liyc, try van s& khdng bj ddy ra khdi van khi loai bd cac
thiét bj b&n ngoai khac vi dy hop bit va bu 16ng 1&p hdp bit cé m3t bich. Xem Phuy lyc B.

5.2.9 Két cdu bi - try van

5.2.9.1 Thiét ké van phai chic chén riing néu c6 sv hu hai ndo xay ra gita lién két try van va bi
hay bAt ¢z phAn nao cla try van trong viing chju &p lwe thi khéng phdn nao cia try van bj ddy ra
khi van chju ap lyc. '

5.2.9.2 Lién két try van - bi va toan bd phin chi tiét try van chju tac dyng clia &p suét phai dvoc
thiét k& 1&n hon dd bé&n xoén clia phan try van bén ngoai v boc.

5.2.9.3 Try van va lién két gitra try van va bi phai duge thiét ké & loai bd cac bién dang dw hoc
hw hai cho bAt ky ph&n nao khi cé lyc tac dung trire tiép 1én can van hanh ho#c céc cdng cy vén
hanh khac ctia hop giam téc, bAt cie thir gl dwoc sép xép trong van, truyén mét moment xodn toi
try van bing 2 1An mé men xoén chi dinh clia nha san xuét.
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5.2.9.4 M& men xo4n khuyén nghj clia nha san xuét phai dya trén didu kién c6 chét 1dng sach
nhwng khdng phai chat bdi tron cé dd nhét khdng 1én hon d9 nhét cia nwéc & @idu kién chénh
ap bing 4p suét 1am viéc I&n nhét cda van.

5.2.10 Chu tric bi
Bi phai ¢6 1 18 try trdn (dong chay).
5.2.11 V4n hanh

5.2.11.1 Van duwoc van hanh bing tay (nghia 1a co cu van hanh khdng c6 banh ring hoéc co
chu tro lyc dwge gén vao tay gat) trir khi cé yéu clu khéac clia ngudi mua.

5.2.11.2 Van hanh thdng qua hdp giam téc, khi c6 yéu cAu clia khach hang hojc a8 dap rng yéu
cAu v& lyc van hanh van & phin 5.2.11.3, Hop gidm tdc sé& dugc s dung clng véi tay van @é
din ddng try van.

5.2.11.3 Trir khi c6 y&u cAu khéc tir phia ngudi mua, chidu dai clia cin gat bing tay ho#c dudng
kinh banh rang sé dugec tinh toan sao cho lirc tc dung cin thiét d& m& hay d6ng van khdng qué
350N & md men xo&n khuyén céo clia nha san xuét.

5.2.11.4 V&i cac van vaAn hanh bing cin gat, vj tri dirng phai ¢6 ca vj trf déng hoan toan va mé&
hoan toan.

5.2.11.5 Van s& dugc déng khi ma cAn gat hodic tay vén quay thuén chidu kim ddng hd.
5.2.11.6 Tay van trén hdp gidm téc thudng sé dugc danh dhu huéng mé va déng.

5.2.11.7 Tay gat phdi dugc bd tri song song véi 18 trong bi. Néu ngudi mua chi dinh tay van trén
hay oval, thi phai ky hiéu chidéu mé& va déng van

5.2.11.8 Tay gat hay hdp gidm téc din ddng béng tay phai thiét ké sao cho phan ky hiéu cia tay
gat, hdp gidm téc thd tach rdi, nhdm @3m bado chi thj ding vi tri 46ng va m& van.

5.2.11.9 Chi thj vj tri clia dong chdy qua bi phai tich hgp véi try van. Ky hi¢u ndy dugc ky hiéu
cb dinh ho#c tao hinh truc tiép 1&n try van.

5.2.11.10 Tay gat, tay viin va cac co cu din ddng khac phai dwoc 18p véi van sao cho ching ¢6
thé théo ra va thay thé ma khdng énh hudng t&i try van.

5.2.12 Nip chén

5.2.12.1 Nép chén didu chinh dwgc phai c6 kha ning siét chit bit kin try van ma khéng phdi thdo
r&i bét ky chi tiét nao clia van.

5.2.12.2 Nép chén 14p ghép ren véi than hoic vé (xem phy lyc B) khdng dugc sir dyng cho van
cé kich thwéc DN> 200 (NPS> 8). '

5.2.12.3 Nép chén I4p ghép theo phuong thing dirng khdng dwgc st dung trir khi cé sy ddng y
cla ngwdi mua.
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5.2.12.4 Céc vj tri dirng tich hgp trén hop ndp chén hay hdp mat bich clia ndp chén khéng dugc
s(r dung.

5.2.13 Mét bich roi

5.2.13.1 Khe h& huéng kinh dang vong trén bd mit ty & tdm cia dém xoén cla mit bich khéng
dugc vugt qua 1,5 mm. Khe h& ndy chinh 13 kich thudc b & Hinh 2. Vi dy v& loai khe hé nay cé
th& ndm gilra thanh ngoai cia than va mét trong mét bich dugc chi ra & Hinh 2.

5.2.13.2 Vé&i cac van bi thiét k& véi than chén (xem Phy lyc B) véi 1 miéng dém mit ty trén
duwéng kinh ngoai clia than chén, phdn than chén tai mét bich khéng dugc 18i ra khdi than van co
mit bich. M3t bich trén miéng chém khdng dwgc 16m xubng phia dwéi than qua 0.25 mm (Kich
thwée a trén Hinh 2).

5.2.13.3 Ren cla than chén (Hinh 2) phdi cé dién tich hiru dyng cho sao cho (ng suét cét nhod
hon 70 Mpa & didu kién 4p suit bén trong béng 4p suét danh djnh & 38 °C.

2

/

CHU DAN:
1 Than chén;
2 Mat bich than van.

Hinh 2 ~ Céc gié&l han trén mét bich r&i
5.2.14 M&i néi trén than

5.2.14.1 Mé&i ndi trén than di&n hinh 1a nhi¥ng didm ndi bing bu 16ng tir than t&i ndp, néi ren gitra
than v&i nép, nbi bu 18ng v&i vd, ndi ren véi vé. & nhitng néi khdng cé vd boc cia méi ndi, méi
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néi tir than t&i ndp c6 théd phai chiu tai trong clia dudng bng, c6 thé xem phy lyc B dé xem cach
goi t&n cla tirng phan.

5.2.14.2 Bu I8ng sir dung @& I4p ghép cac méi ndi vd phai 1a vit cdy hodic bu I8ng cé ren lién tyc
véi dai 8¢ hoac dai éc chup. Céc dai éc 6 canh phai dugc gia cdng ban tinh va phi hop véi tiéu
chudn ASME B18.2.2, 1SO 4032, ISO 4033 hoic ISO 4034. Cac vit theo tiéu chuin ASME c6
dudng kinh 25mm ho#c nhd hon phdi c6 buéce ren 1én (UNC). Céc vit theo tidu chuin ASME cé
duwdng kinh 16n hon 25mm ¢6 8 loai ren (8UN). Cac bu 16ng c6 ren theo logi 2A va dai bc céren
loai 2B theo tiéu chudn ASME B1.1. Bu 16ng theo hé mét M30 va nhd hon phéi ¢é bwéc ren 16n.
Bu I8ng theo hé mét 1én hon c& M30 sé c6 buréc ren 3 mm. Céc ren hé mét phai phi hop véi
tiéu chuldn TCVN 7292 (ISO 261) va TCVN 4683-2:2008 (ISO 965-2:1998), dung sai la 6g.

5.2.14.3 Dai 8¢ va bu 18ng c6 d8m 16t & dAu trong ciac mébi ghép & vé phai vudng géc véi dudng
nbi tam clia c4c 1 c6 ren, hodc khe h& gitra cac 18 cho céc chi tiét I4p xiét c6 dung sai £ 1°.

5.2.14.4 Méi ndi than v&i nép than (xem phu luc B d& biét tén) phai dwoc bét chit téi thidu bing
4 bu 16ng. Kich thwéc téi thidu cla cic bu 1dng nhw sau:

— M10 ho#c 3/8 cho kich c& 25 < DN < 65;
-~ M12 hoéc 1/2 cho kich c& 80 s DN s 200;
- M16 ho#c 5/8 cho kich c& 250 s DN.

5.2.14.5 M&i ndi bu 16ng hay néi ren clia vd phai dap (rng téi thidu mét trong cac yéu clu sau:

A
- Vit than téi nép Pc-z‘- <50,76S, <7000
14
. . A
~ Ghép ren tir than t&i nép Pc ;!- <3000
]
A
— Buldng vo PCA—‘ <65,26S, <9000
]
A
—Rentrén vd Pe—£ <4200
Ab
Trong &6:

Sy 14 ng suét cho phép clia bu 1dng & 38 °C, don vj 1A mega pascal; véi cac tredng hop Ién
hon 138 Mpa thi dung 138 Mpa;

P. v&i cac van dugc phan loai theo loai thi day 1a sé ky hiéu loai trong ky hiéu phan loai van.
Vi du 600 hoic; v&i cac van phan loai theo PN thi 14y sé ky hiéu PN nhan véi 6, vi dy cho PN
40 14y 406 = 240;
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A, 12 dién tich dugce bao quanh bdi dwdng ngoai bién hiéu dyng clia tm dém, don vi mm?;
A, 12 tdng dién tich ving chju tac dung (rng suét kéo, don vi mm?;
A 12 tdng dién tich viing chiju tc dyung tng suét cét, don vi mm?.

5.2.14.6 Khi ghép, bé mat tiép xic véi miéng dém phai dwoc 1am sach khdi ddu niing, ddu bdi
tron va chét bit kin. Mt 1&p mdng chat bdi tron khéng ning hon du hda, ¢é thé dugc dung néu
cAn thiét trong viéc |&p ghép.

5.2.15 Vong dém kin bu 1ong

5.2.15.1 Khi cAn st dung vong dém kin bu léng, vong dém kin phai xuyén qua |15 & ndp chén.
Khe h& cho bu 18ng trén mit bich ngodi, nép chén va dém Ia khdng dugc phép.

5.2.15.2 Vong dém kin bu 16ng phai dwgc gi¢i han kich ¢& sao cho (ng suat kéo cla bu léng
khdng dugc vugt qua Y% (ng suit kéo cho phép circ dai cha vat liéu 1am vit cho ¢ng suét nén
vong dém la 38 Mpa.

6 Vatligéu
6.1 Vévan

V4 bao gdm than, miéng chén & than, nép than, vd boc va nip diu tryc bi phai dwgc chon vét ligu
theo tiéu chuin ASME B16.34 cho cac van c6 phan loai va tiéu chudn EN 1092 -1 cho c4c van ¢6 ky
hiéu PN. Céac thanh phin nay cla v van dwgc nhan dang trong Phy lyc B.

6.2 Sira vit lidgu vo

Nhirng khuyét tat trong ddc hodic cac vit liéu vo chju dp clia van duoc rén, xuét hién trong qua trinh
ché tao hoic thir cé thé cho phép duoc stra chiva bdi cac vat lidu ¢ dic tinh gan nhét so v&i vat ligu
ddc hoéc rén.

6.3 Co cdu dong cit

C4c phan bén trong clia van, nhw bi, tay van, mat ty kim logi hay mat ty dan hdi phai cé tinh
chéng &n mon twong dwong hoic tét hon 16p vé. Ngudi mua cé thé lwa chon vt ligu c6 kha
nang chéng 3n mdn tét hon hodc dd bén tét hon cho nhirng chi tiét nay.

6.4 TAm nh#n mac

T4m nhan méc phai dwrgc 1am bing vét liéu chéng &n mdn va phéi dwdc dinh vao van bang céc
chi tiét 15p xiét chéng &n mon hodc biing han.

6.5 Bu léng

Trir khi ¢6 nhirng yéu cAu dic biét tir phia ngwdi mua, vét ligu 1am bu 16ng dé ghép vé phai dugc
chon theo tiéu chudn ASME B16.34:2004, Bang 1, nhdm 4 hoic tiéu chuin EN 1515 — 1999,
Bang 2.
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6.6 Giodng

V4t liéu 1am giodng try van, giodng trén than, giodng nép che phd va tAm d&m phai phi hep véi
nhiét d6 cho phép cao nhit cho phép va khodng 4p suét trong (eng do nha san xuét quy dinh cho
van. C4c chi tiét kim loai st dung trong phin bijt kin phdi ¢é tinh ning chéng mai mén twong
duwong hoac tét hon vat liéu 1am vé.

6.7 NGt ren

Nut ren dwoc stz dung 1am kin cac @Au ren hd phai ¢6 tinh nang chéng mon bing ho#c hon vat
lidu 1am vd. Gang xam, gang déo va cac dang gang khac khéng dwgc s dung lam ndt ren.

7 Ghi nhan
7.1 Tinh rd rang

M3i van duoc ché tao theo tiéu chuin ndy phai dwoc ky hiéu rd rang phu hep tiéu chuén ISO
5209, ngoai ra cac yéu ciu sau phdi 4p dung thém.

7.2 Ghi nhdn cho thin van
7.2.1 Viéc ghi nhan bét budc cho than van theo didu 7.2.2 phai nhu sau:
- Tén ngudi san xuit va nhan hiédu;

— Vit lidu 1am théan van;

- Ap suét danh nghia bao gbm’PN theo sau 12 |14 chi sé 4p suét, vi du: PN 16 cho céc van c6 ky
hiéu PN, hoc sé loai 4p Iwe, vi du 150 cho cac van ky hiéu theo loai.

- Kich thudc danh nghia, c6 thé 14 DN va theo sau 1a chi sb kich thuéc, vi dy DN 500 ho#c chi sé
NPS, vi dy 20.

7.2.2 Véi nhitng van nhd hon DN 50, néu hinh dang, kich thwéc than van khdng cho phép nhap
céc ky hiéu cAn thiét, 1 hay 1 vai ky hiéu c6 thd bd qua, néu chling dugc ghi rd r& tdm nhan méc.
Thir ty bd qua sé la:

~ Kich thwée danh nghfa;

~ Ky hiéu PN hoc chi s loai;

- VA4t liéu than van.

7.3 Ghi nhén cho bich c¢6 rénh trén

M3t bich cudi cAn ghi nhan chi khi né c6 mét ranh tron dd 1&p vong dém. Khi cé ranh trdn, sb dém
hinh trdn (vi dy R25) phai dwgc danh déu trén bién clia m&i mat bich. Dbi véi cac sb dém tron,
xem ASME B16.5.
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7.£ Tam nhan méc

M3i van phai c6 1 tAm nhan mac vé&i cac ky hiéu sau:
~ Tén nha san xut ho¥c nhan hiéu;

— Ap suét danh djnh, PN hay loai;

— $6 dang ky cUa nha sdn xult;

- Ap suét cire dai tai 38°C;

Nhiét a9 gidi han va ap suét, ndu twong (ng cé;

Ap suét giéi han khac va nhiét 4 twong tng, néu cé;

Ky hiéu cta co clu déng cét, vi dy PTFE;

Dang c4c ren éng vi dy NPT hay RC.

S hiéu tiéu chuin nay cé thé ghi vao néu tat ca cac yéu clu da dugc dép &ng.
7.5 Ghi nhin dic biét cho van mét chidu

Van duwoc thiét k& hodc cai tién dé chi cé tac dung theo mdt chidu, vi du cé khd déng theo 1
chidu, thi phai c6 thém ky hiéu riéng dinh 1&n than van d& xac dinh hweéng d6. Ky hiéu phai dugc
thé hién trén tAm nhan mac nhw Hinh 3,

© ©

© ©

Hinh 3 — Ky hiéu trén tAm nhan mac cho loai van mdt chidu

8 Thir nghiém va giam sat
8.1 Thir &p lyc
8.1.1 Quy djnh chung

M&i van phai dwgc thir 4p liwc va thir dd kin theo yéu cAu cla tiéu chudn TCVN 9441 (I1SO 5208)
ngoai trlr nhirng thay ddi trong tai liéu nay. Cac chét bit kin, bbi tron hay dAu bdi tron phai dugc
loai bd khdi b& mat ty tredc khi thir 4p lwe. Tuy nhién cé thd cho phép c6 mét I&p diu bdi tron
méng khdng ning hon diu hda trén bé mit gira 2 dém kin bing kim loai d& chéng &n man.
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8.1.2 Thir vd

8.1.2.1 Viéc thir vd phai dugc thyc hién & 4p suét khdng nhé hon 1,5 13n 4p suét danh nghia
ctia van & 38 °C. Néu thiét ké van cé két cAu bit kin, didu chinh dugc, thi phai didu chinh dé duy
trl dugc 4p suét thir vo.

8.1.2.2 Thi gian thir v 1a thei gian téi thidu ma ap suét thi vé dwgc duy tri, phdi phi hop véi
Bang 7.

8.1.2.3 Trong sudt qua trinh thir v3, khdng c6 bét ky sir rd ri ndo dwgc phép xuét hién trén vé hoic &
céc vj tri bit kin.

Bang 7 - Thoi gian thir 4p lyc

Pham vi kich theéc Thei gian thie tdi thidu
clia van
-
Thir vd Thir 4§ kin

DN < 50 15 15
65 < DN < 200 60 60
250 < DN < 300 120 120
350 < DN < 500 300 120

8.1.3 Thir d9 kin

8.1.3.1 V&i nhirng thit k& van c6 mat ty dan hdi, viéc thir dd kin phai dung khi v&i &p suét khi
nim trong khodng tir 4 d&n 7 bar (400 kPa t&i 700 kPa). Véi thiét ké bi rdi, phrong phép nay thir
ndy phai cp a3y phin héc gira mit ty va héc clia bi & than bang chét khi a& chéc chén ring
khdng c6 bét ky rod ri ndo tai cac khe h& & mat ty cia van xuéit hién. V&i cac van ngdng tryc vé&i
gioang chan déng huéng 18n, phrong phép thir phai do dd rd rf qua mat ty & phia trén. Véi cac
van c6 thiét k& ngdng tryc @& chan dong chdy huéng xubng phrrong phap nay cling sé do d ro ri
qua mét ty & phia dudi.

8.1.3.2 Vi cac van cb thiét k& mat ty kim loai hodic gém, viéc thir o kin phai dung chét 1dng véi
ap suét chit I3ng khdng nhd hon 1,1 1An 4p suét danh dinh & 38 °C. V&i thiét ké bi réi, phrong
phép thir nay 1a cAp chit 18ng thir didn ddy phdn héc githa ma3t ty va bi & phan than, phuong
phép thir nay @& chic chén ring khdng cé bét ci rd rf ndo & duwdi mit ty xudt hign. Véi céc van
¢6 sir dung ngdng truc véi gioAng chin dong hwéng Ién, phuong phap thir phai do dugc @6 rd i
qua mat ty & phia trén. Véi cac van cé sir dung ngdng truc @& chan dong chdy hwdng xudng,
phuong phép thir phai do dugc dd rd ri qua mét ty & phia duéi.

8.1.3.3 Phép thir A9 kin & phan 8.1.3.1 ho#c 8.1.3.2 phdi dwoc 4p dung, mdi Ian thir 1 chiéu
chdy cho mdi huéng ty.

8.1.3.4 Thoi gian clia qué trinh thiz 13 thi gian nhé nhét duy tri ap lwc véi myc Gich xéc dinh
duoc mirc 80 rd ri va phai tuan theo Béang 7.
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8.1.3.5 Trong subt qua trinh thir, mirc 4 ré i 161 rhét tai cac mat ty ph’ luong thich véi Bang 8,

Bang 8 — M(rc dd rd ri cho phép I&n nhit

Mivc d8 rd ri cho phép 1&n nhét
Pham vi kich thwéc Thir bing khi Thir bing chit léng
clia van Hém kin dan héi * Pém kin kim loai hogc gém®
— mm?3/s Giot/s
DN < 50 0 6,0 0.1
65 <DN < 150 0 12,5 0.2
200 < DN < 300 0 20,8 04
350 < DN < 500 0 29,2 05
® Xem 8.1.3.7 @i v&i mirc 34 rd ri b&ng "khéng".
® Nha san xuét c6 th& chon phurong phép thir miec dd rd ri béing chit 1dng. Tuy nhién chuyén adi
don vj do 1a khdng chinh xac.

8.1.3.6 V&i méat ty dan hdi, cac béng chirng cua viéc rd 1 qua bi, phia sau mét ty hodic qua céc
gioding clia try van khéng dwgc chip nhan. Phai khdng ¢ hw hdng v& mat clu tric sau phép thir
ndy. Bién dang déo clia mat ty dan hdi hay gioZing sé khdng dugc coi 1a hw hai téi clu tric.

8.1.3.7 Vé&i phép thi dd kin bdng khi, @6 rd ri bing “khéng” dugc xac dinh 12 3mm® (1 bong
bbéng) trong théi gian thir.

8.2 Giam sat

8.2.1 M¢& rdng giam sat

Viéc giam sat c6 thd dwgc quy dinh b&i ngudi mua trong don dét hang. Néu khdng ¢é quy djnh
khéac, viéc giam sat phai dugc gidi han nhw sau:

- Giam s4t viéc 14p van @ dam bio sy théng nhét véi cac yéu clu trong don d3t hang, cb thé
gdm ca kiém tra khéng phé huy;

- Chirng kién cac phép thir ap lyec;
- Xem xét lai cac b4o céo thir, hoic cic ban ghi thir khdng phé hlly va thir bing tia X.
8.2.2 Giam sat noi thir

8.2.2.1 Khi bén mua chi dinh kiém tra tai nha méy san xuét. Ngudi gidm sat clia bén mua phai
duoc tiép can vao nhirng khu vize clia nha may dwgc cho 12 ¢6 lién quan d@én vigc san xult van
khi dang 1am céng viéc kiém tra.
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8.2.2.2 Khi nguwdi mua quy dinh kidm tra bao gdm ca céc chi tiét chju 4p lyc dwoc san xubt &
nhirng dja didm khac véi nha may san xuét van, nhirng chi tiét nay phai dugc giam sét tai noi ma
né dugce lam ra.

8.3 Kiém tra

8.3.1 Vé&i mdi van, céc chi tidt dwoc liét ké & phy luc A s& dugc kidm tra bdi nha san xuét trude
khi van chuyén.

8.3.2 Khi ddc céac chi tiét chju 4p lyc va cac chi tiét kin (bi), c4c chi tiét ndy phai duwgc kiém tra
tryc quan b&i nha san xuét trong qué trinh ché tao nhdm dam bdo b& mit duc thda man didu kién
b& mat MSS-SP-55.

8.3.3 Nha san xuAt phai kiém tra tirmg chiéc van @& chéc chén thda man véi tiéu chuln nay.

8.3.4 Viéc kidém tra phdi dugc thye hién phu hgp véi cac thl tyc trong céc tiéu chuln duwgc ap
dyng.

8.4 Kidm tra bd sung

8.4.1 Viéc kiém tra bd sung sé& chi dwgc thyc hién khi ¢ yéu clu clia bén mua.

8.4.2 Viéc kidm tra vat dGc va vat rén bing siéu am, chét Idng thdm thu, hosc bdt tir c6 thé
dugc quy dinh hodc theo quy trinh clia nguwdi mua va céc tiéu chudn c6 thé chip nhén dugc,
ho#c nhirng tiéu chudn trong ASME B16.34:2004 Pidu 8.

8.4.3 Khi didu kién 1am viéc yéu cAu phép thir loai chju Ilra din dién, phép thir nay dugc khuyén
c40 nén tuan theo tiéu chudn 1SO 10497.

9 Chuén bj phan phéi

9.1 Sau khi thir, m&i van phai duwgc 1am khé dé chudn bj cho viéc phan phéi. CAn quan tam d3c
biét t&i kiém tra viéc 1am khod chét 1dng & than xung quanh bi.

9.2 Trir cac van 1am bing thép khéng ri austenitic, b& mat phia bén ngoai clia than khéng duwgc
gia cong plidi dwgc phit mdt 1&p chéng ri theo tiéu chudn cla nha san xuét. Lép phl nay sé
khéng dwgc chira chi.

9.3 Trir cac van 1am béng thép khdng ri austenitic, b& mat c6 ren va dugc gia cdng ma khdng
chiu dugc sy 3n mdn clia khi quydn phadi dwgc phi phia bén ngoai clia than mét 16p chéng ri
theo tidéu chuin clia nha san xuét. Lé&p phl nay khdng dugc chira chi.

9.4 V5 bdo vé bing g8, soi g8, chét déo ho#ic kim loai phdi dugc cb dinh chiit véi mat bich clia van
mét bich va cac van cé dAu han déi dAu & bao vé bé mat dém va diu han da duoc gia cdng. V4 bao
vé duoc thiét ké sao cho van khang thé 14p dit dugc néu khéng loai bd 1&p bio vé nay.
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9.5 DAu nit bao vé bing gb, soi gd, chét déo hodc kim loai phéi dugc chén chit vao I8 & mat bich van
va dAu han. DAu nat bao vé nay phai khién cho van khéng I&p dugc vao dwéng éng néu khong thdo bd
chung ra.

9.6 Tai thai didm van chuydn, tri tredng hop bi can trd bdi thiét ké, bi phia & vj tri m& hoan
toan.

9.7 Khi viéc déng goi dic biét 1a cin thiét, b&n mua phai quy dinh rd yéu clu trong don hang.
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Phuy luc A
(Tham khao)
Théng tin dwgec lya chon bdi ngwdi mua
Cht ¥: sé tham chiéu trong ngo3c vudng Ia nhirng myc d8 hoc tiéu myc trong tiéu chuln nay.
Kich thwéc danh djnh [1] (DN hoédc NPS)
Ap suit danh djnh [1] (PN hodc loai c6 phan hang)
Dang chay [5.1] (Khoan xuyén thing, khoan gidm mét cAp ho#c gidm hai cép)
VAt lidu 1am mit ty [4.3)
Dang ldp rép cta than [5.2]

Ren [Ren éng TCVN 7701-1 (ISO 7-1), TCUN 8887-1 (ISO 228-1) hosc ASME
B1.20.1] [5.2.5.2)

M3t bich m3t nhép nhé, vong néi [5.2.2.1)
M2t két thic néu khac so véi tiéu chudn [5.2.2.4]

Chi tiét v& ddu han aéi tidp néu céc tiéu chudn khac cin thiét [5.2.3.1]
Phan d3u c6 ren trong [5.2.6]
Pic didm chéng dong tinh dién [5.2.7)
Tay cdm va céc tiéu chudn v& tay cdm [ 5.2.11.1 va 5.2.11.7]
Co cdu din ddng sir dung banh ring [5.2.11.2)
Kha ning chip nhén cta dém kin bu 16ng r&i [5.2.12.3)
Vit ligu [6)

Vé chiju ap [6.1]

Co cAu aéng cét, vat lidu khac véi tidu chudn [6.3)

Bu 16ng ~ d%c biét v&i nhiét @6 thip [6.5)

Gioang - nhiét @ danh nghta [6.6]
Vigc kiém tra ciia bén mua, cic phép thir bd sung hoc kiém tra [8.2.2]
Thir khéng pha hly bd sung [8.4)
Phép thir loal chju Iira bd sung [8.4.3]
Viéc chuln bj vén chuyén [9.7]
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Phylyc B
(Tham khao)

Muc dich ctia hinh B.1 va B.2 chi @& nhan dang tén chi tiét. C4u truc cda van cé thé dugce chip
theo tidu chun nay chi khi né thda man tt ca cac yéu clu cla no..

L

1
2
8
9
10
1"
3
12
L
CHU DAN:

1 Tay cim (cin gat) 7 Bu ldng dém ty

2 Pémty 8 Pém kin than try ren

3 Bi 9 Phot chan

4 Than 10 Bém than

5 Try van 11 Théan chén

6 Pai bc try van 12 Vaéng bit kin

Hinh B.1 — Tén céac phin ctia van bi r&i
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10

1"

12

27

3

7

15

a) Vidy1

Hinh B.2 - Tén cic chi tiét ctia van bi cé ngdng truc
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1 9
: ]
2 1
[
\ 12
\ ‘
™
6 N7 19
2 |1
b) Vidy 2
CHU DAN:
1 Tryvan 11 Gio#ng kin nip day
2 Nép day 12 Phét try than van
3 Phétchdn 13 Dém kin than van
4 Bitkin 14 Nép than
5 Thanvan 15 Lo xo démkin
6 Bi 16 Bu long I&p than
7 O d& try xoay 17 Pém Kin try xoay
8 Tryxoay 18 M2t phdng ngdng tryc
9 Pemty 19 Véng c4ch clia 8

10 Bu ldng nép day

Hinh B.2 — Tén céc chi tiét ctia van bl c6 ngdng tryc (tiép theo)
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Thw muc tai lice tham khao

{11 1S0 4200, Plain end steel tubes, welded and seamliess — General tables of dimensions and
masses per unit length (6ng thép han va éng thép cén — Bang kich thwéc va khéi luvgng
trén mét don vj chiéu dai théng thuéng).

(2] 18O 5211, Industrial valves — Part-turn actuator attachments (Van céng nghiép — Chi tiét tay
quay dinh kém)
[3] [SO 6708, Pipework components — Definition and selection of DN (nominal size) (Linh kién

dudng 6ng — Dinth nghta va lya chon DN (kich thwée danh nghfa)

[4] ISO 7268, Pipework components — Definition of nominal pressure (Linh kién éng — Dinh
nghia ap suét danh nghia)

[5] ISO 10434, Bolted bonnet steel gate valves for the petroleum and natural gas industries
(Van céng thép ndp ca p6 bét bu 16ng diing cho céng nghiép dAu khi va khi ga ty nhién)

(6] ISO 1413, Petroleum and natural gas industries — Pipeline transportation systems -
Pipeline valves (Cong nghiép diu khi va khi ga ty nhién — Hé théng van tai bdng duéng éng -
Van dudng éng)

(7] ISO 15761, Steel gate, globe and check valves for sizes DN 100 and smailler, for the
petroleum andnatural gas industries (Van cdng thép, van clu va van mét chiéu cho kich thwéc
DN 100 va nhé hon diing cho cdng nghiép diu khi va khi ga ty nhién)

[8] ISO 17292, Metal ball valves for petroleum, petrochemical and allied fhdusrries (Van bi kim
loai dung cho céng nghiép dAu khi, héa diu va cac nganh céng nghiép lién quan)

[9] Tiéu chudn API| 608, Metal hall valves - Flanged, threaded and welding end (Van bi kim
logi — Mat bich, d3u ren va diu han)

[10] ASME B16.11, Forged filtings, socket-welding and treaded (Cac d4u néi rén, héc han va
d3u néi ren)

[11] ASME B16.20, Metallic gaskets for pipe flanges ~ Ring joint, spiral wound and jacketed
(Bém kin kim loai cho mat bich dudng éng — Bém tron, rdnh xoén va &o boc)

[12] ASME B16.25, Buttwelding ends (DAu han déi diu)
{13) ASME B36.10, Welded and seamless wrought steel pipe (Ong thép han va éng thép can)

[14] ASTM A307, Standard specification for carbon steel bolts and studs, 60 000PSI tensile
strength (Tiéu chuin cy thé cho bu 16ng va dai 6¢ thép cac bon, (rng suit bén 60000 PSH)

[15] EN 1333, Pipework components — Definition of PN (Linh kién dwéng éng — Binh nghia cla
PN)
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[i5}] EN 10269, Steels and nikel alloys for fasteners with specified elevated andfor low

te:nperature properties (Thép va hop kim ni ken cho cac co ciu bt chat véi chi djnh tinh chit &
nhiét d cao va/ hodc thép)
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