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L&i néi dau

TCVN 9832:2013 hoan toan twong véi ISO 2016:1981 véi cac thay dbi
bién tap cho phép (xem 1&i gidi thiéu).

TCVN 9832:2013 do Ban ky thuat tiéu chuan quéc gia TCVN/TC 5 Ong kim
loai den va phu tung duong 6ng kim loai bién soan, Téng cuc Tiéu chun

Do luwdng Chét lwgng dé nghi, Bé Khoa hoc va Céng nghé céng bb.
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Loi gi¢i thiéu

TCVN 9832:2013 (ISO 2016:1981), Phu tung han vdy mao dén cho éng dong - Kich thuéc
I3p ghép va thir nghiém duoc xay dung trén co s& chap nhan ISO 2016:1981. Trong Diéu
3 ¢6 vién dan 1ISO 1336:1980, ISO 1337:1980, ISO 1338:1977, ISO 426-1,2:1983 va Bang
2 ¢6 vién dan ISO 274:1975, hién céc tiéu chuan ISO nay da bi hly, khéng con trong danh
muc cta ISO. TCVN 9832:2013 (ISO 2016:1981) c6 cac thay ddi bién tap nhuw sau:

- Diéu 3.1.1, cac tinh chét clia Cu-DHP dugc quy dinh twong dwong ISO 1337:1980, cac
tinh chét cta Telua hodc Lwu huynh dwoc quy dinh trong Bang A.1 twong dwong
ISO 1336:1980;

- DPiéu 3.1.2, cac tinh chat cia CuPb5Sn5Zn5 duwoc quy dinh trong Bang A.2 twong
dwong ISO 1338:1977;

- Diéu 3.1.3, cac tinh chat ctia CuZn40 duwoc quy dinh trong Bang A.3 twong duwong ISO
1338:1977, Bang A.4 twong duong I1ISO 426-1,2:1983;

- Cha thich ¥ ctia Bang 2, dung sai dwéng kinh ngoai thu dwoc quy dinh trong Bang B.1
twong dwong ISO 274:1975.



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 9832:2013

Phu ting han vay mao dan cho 6ng dong -
Kich thwéc lap ghép va thir nghiém

Capillary solder fittings for copper tubes - Assembly dimensions and tests

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay quy dinh kich thuéc I&p ghép, dung sai, vat liéu va thir nghiém dbi véi phu ting dwéorng
éng han vay mao dan cho éng dong.

Mébi han vay mao dan bao gdm kich thwdc dau ndi va dau chi tiét bi bao va dung sai dwgc cho trong
tiéu chuan nay phu hop véi diéu kién lam viéc thé hién trong Bang 1.

Bang 1 - Diéu kién lam viéc

Han vay Vi du dién hinh cia | Nhiét do lam Ap suat lam viéc tinh bang MPa
mém/ hop kim han vay _ vige? cho dwéng kinh I3p ghép 2%
by > A ) A ! 0 - X — — —
hzar“’gy mem/han yay ctng C,16nnhat | g 9&n 28 mm | 35 dén 54 mm | 76,1 dén 108 mm
| Chi/thiéc 30 1,6 1,6 1,0
50/50 % hoac 65 1,0 1,0 0,6
o 60/40 % 110 0,6 0,6 0,4
Han vay ”: =
mém ] Thlgc/b?c hoac 30 4,0 2,5 1,6
Thiéc/dong 65 2,5 1,6 1,6
95/5% hodc 110 1,6 1,0 1,0
97/3 %
11l Bac
Cadimi tw do 30 4,0 2,5 1,6
55 % bac
Hanvay | |v Bac
cung v&i cadimi 65 2,5 1,6 1,6
30 hoac 40% bac
V' DBéng/photpho
94/6 % hoac voi 110 1,6 1,0 1,0
2 % bac

Y Lwa chon phu thudc vao Iinh vic ap dung va yéu ciu do bén lién két

2 Sir dung trong cac rng dung doi hoi ap suét lam viéc cao va nhiét d6 lam viéc cao, hop kim han vay mém/vay cirng phai
phu hgp vi thude han theo khuyén nghi clia nha san xuat vat liéu han hodc phu tung.
¥ He sb antoan 2,5 sé dat dwoc vai han 50/50% thiéc/chi khi han lién két 60% clia bé mat Iap ghép quy dinh.
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2 Tai liéu vién dan

Cac tai lieu dwdi day la rét can thiét dbi véi viec ap dung tiéu chuan nay. Dbi vdi tai liéu co ghi ndm
cong bd, ap dung phién ban dwoc néu. Dbi vai tai liéu khéng cd ndm cong bd, ap dung phién ban mai
nhéat ké ca cac sra dbi (néu co).

TCVN 7701 (ISO 7) (tat ca cac phan), Ren éng cho méi nbi kin &p duoc ché tao bang ren.

TCVN 7855 (ISO 1085), Dung cu thao I3p vit va dai 6c - Chia vén hai dau - Cap kich thuéc miéng.
TCVN 8887 (ISO 228) (t4t ca cac phan), Ren éng cho mdi nbi kin &p khéng duoc ché tao bang ren.

ISO 272, Fasteners - Hexagon products - Widths across flats (Chi tiét I&p xiét - S&n phdm séu canh -
Dai ngang réng)

ISO/R 1938, ISO system of limits and fits - Part 2 : Inspection of plain workpieces (Hé théng ISO vé
dung sai va Idp ghép - Phén 2: Kiém tra phéi gia cong phang)

3 Vat liéu, thiét ké va san xuat
3.1 Vatliéu
3.1.1 Phu tung dwéng éng bang déng

Phu tung dwdng 6ng phai dwoc ché tao tr 6ng hodc thanh déng ... co dac tinh va tinh chat twong tw
nhw Cu-DHP (thanh phan héa hoc Cu (+ Ag) nhd nhét 99,85%, P tir 0,013% dén 0,050%, khdi lvong
riéng 8,9 kg/dm?).

Hop kim déng twong dwong chiva telua (Te) hodc lwu huynh nhw Bang A.1.
3.1.2 Phu tung dwdng 6ng bang dong thau dé (gunmetal)

Phu tung dwdng 6ng phai dwoc ché tao tir cac vat duc hoac dap coé déc tinh va tinh chat twong tw nhw
CuPb5Sn52Zn5 trong Bang A.2.

3.1.3 Phu tung dwong dng bang dong thau

Phu tung dwdng éng phai dwoc ché tao tir cac vat duc hodc thanh cé dac tinh va tinh chat twong tw
nhw CuZn40 nhw Bang A.3, Bang A 4.

3.1.4 Phu tung dwdng 6ng bang vat liéu khac

Ngoai cac yéu cau trong 3.1.1 dén 3.1.3, bat ky vat liéu ndo khac cé két qua twong tw nhw nhirng quy
dinh & trén sé& dwoc chap nhan.

3.2 Thiét ké

Minh hoa str dung trong tiéu chuén nay chi la so d6 dwoc lwa chon khéng gay ton hai gi.
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3.2.1 Kich thwéc lap ghép va dung sai
3.2.1.1 Kich thwérc lap ghép D

Puong kinh va dung sai dwoc quy dinh cho phép l&p ghép phu ting véi édng c6 dwdng kinh ngoai, D
cho dwoi day:

6-8-10-12-15-18-22-28-35-42-54-76,1-88,9-108
3.2.1.2 Dung sai cia dwong kinh 1ap ghép

Dé& dam bao sw phan bd ciia hop kim han bang tac ddng mao dan va cho phép viéc diéu chinh dau bi
bao cla phu tung hodc dau tw do cla 6ng trong dau ndi, véi diéu kién dung sai cho trong Bang 2 phai

dwoc duy tri.
Bang 2 - Dung sai ciia dwéng kinh lap ghép
Kich thuéc tinh bang milimét
Bwéng kinh Dung sai ciia dwéng kinh trung binh? Do chénh léch
I&p ghép D " doéi véi dworng kinh lap ghép D dwong kinh
Bwong kinh ngoai Bwong kinh Lén nhat | Nhé nhéat
cua dau bi bao trong cua dau
noi
6 toi 18 +0,045 % +0,155 0,20 0,02
+ 0,065
22 va 28 +0,055 % +0,185 0,24 0,02
+ 0,075
35 i 54 +0,07 % + 0,230 0,30 0,02
+ 0,090
76,1 t&i 108 +0,07 +0,33 0,40 0,03
+0,10
" Puwong kinh ngoai clia bng dong.
2 Trung binh sb hoc ctia hai dwdng kinh tai géc phai trong mat cat ngang tai bat ky vi tri nao trén chidu
dai cha dau ndi hodc clia cta dau bi bao.
¥ Béng dung sai dwdng kinh ngoai thu nhw quy dinh trong Bang B.1
" Qua trinh két néi trong cac didu kién nay khong dwoc didu khién hoan toan bang hoat ddng mao dan.
Yéu cau tay nghé han ky thuét cao.
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Hinh 1 - Dau néi Hinh 2 - Dau bj bao
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3.2.1.3 Chiéu dai an khé&p va dung sai

Dau bén trong han vay mém phu hop véi Hinh 1 1a dau ndi cha phu ting dw dinh cho han vay mém
mao dan va 1a dau cubi xuyén t¢i dau cubi bng.

Dau bén ngoai han vdy mém phu hop véi Hinh 2 a dau ctia 6ng hodc dau bi bao ctia phu tung dw tinh
cho han vay mém mao dan dwoc déy vao phu tung han vay mao dan.

Gia tri clia chiéu dai an khdp va dung sai duwgc cho trong Béng 3.
Bang 3 - Chiéu dai &n khép va dung sai

Kich thuéc tinh bang milimét

Puwong kinh lap Dung sai trén
ghép Chiéu dai ddu néi | Chiéu dai diu bj | chieu dai ding cho
bao
D" Ly ? L,? L va L,
6 7 9
8 8 10 +1,2
10 9 11
12 10 12
15 12 14 +1,4
18 14 16
22 17 19 +1,6
28 20 22
35 25 27
42 29 31 +2,0
54 34 36
76,1 36 39
88,9 40 43 +25
108 50 53
" Puwong kinh ngoai ciia dng déng
2 Chiéu dai L1 va Lz clia toan bd phu tiing vong han phai dwoc tang thém bang chiéu rong clia ranh han

3.2.2 Chan é6ng

Phai I&p vao mét tru chéng c6 hiéu qua dé diéu chinh chiéu dai an khé'p déu nhau ngay ca khi dau bi
bao c6 dwdng kinh ngoai nhd nhét.

3.2.3 Ren lap ghép

Dau ra cta phu ting han co ren 1&p ghép phai dwoc ché tao nhu sau:

3.2.3.1 Vi ren ndi phu hop véi TCVN 7701 (ISO 7), ren cdn ngoai 1:16, ren tru trong.

3.2.3.2 Vairen kep chat trén dai 6¢ ren va phan an khép cla chiang phu hop véi TCVN 8887 (ISO 228).
3.2.3.3 Vat mép ren.

Ren trong phai dwoc vat mép géc nhd nhat bao gdm ca 90 °.

Ren ngoai cling phai dwoc vat mép nhw ren trong.



Vat mép phai cé chiéu cao nhd nhat bang chiéu sau cla ren.

3.2.4 Dung sai cho diéu chinh dé dong truc cta cac dau phu tung

TCVN 9832:2013

Do déng truc ctia dau ndi va/hodc dau bi bao va/hoac dau ren cla phu tung phai ndm trong dung sai

+1°0

3.2.5 Mat dé kep chia van

Mat dé kep chia van cla phu tung ren va dai 6c c6 thé cé nhiéu canh theo Iwa chon ctia nha san xuét.

Chiéu réng cho kep chia vén la Iva chon clia nha san xuét nhung phai twong tw nhw gia tri dworc quy

dinh trong ISO 272 va TCVN 7855 (ISO 1085).

3.2.6 D6 day thanh nhé nhéat cua phu tung

Phu tung dwong 6ng lam tr vat dap hoac vat duc

Tru chéng “ Truchéng | o
, \
N i
—t—— R —-H+ Q

Phu tung dwéng 6ng lam tir éng kéo

Tru chéng

| Tru chéng kg

Voa L

[%& %%%%% %

Iy

Hinh 3 - D6 day thanh

Bang 4 - D6 day thanh nhé nhét

=

Kich thuéc tinh bang milimét

Phu tiing déng Phu tung déng Phu ting déng thau
Pwong kinh 1ap dwoc lam tr 6ng thau dworc lam tor do hoac dong thau
ghép dwoc kéo vat dap dwoc lam tir vat dac
D Smin R Smin Smin
6 0,6 1,0 1,0
8 0,6 1,0 1,0
10 0,6 1,1 1,1
12 0,6 1,1 1,2
15 0,7 1,2 1,4
18 0,8 1,4 1,5
22 0,9 1,4 1,6
28 0,9 1,5 1,8
35 1,0 1,6 1,9
42 1,1 1,8 2,2
54 1,2 2,0 2,3
76,1 1,6 2,6 3,4
88,9 1,8 29 3,9
108 2,1 3,3 4,5
" Chiéu day thanh nhé nhat cia phu tung 6ng dong co thé tim thay tai nhiing noi riéng biét 1a két qua cia
phuong phap sén xuat duoc siv dyng. Bé dap ng dwoc cac dieu kién lam viéc va ap dung, chiéu day thanh
nhé nhat nay khéng st dung trén bé mat cda phu tung.
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CHU THICH: Trong trweng hop phu tiing cé vong hgp kim han & dé cé ranh dwoc tao ra trong dwdng han, chiéu day thanh

s' clia ranh c6 thé cho phép giam bat: déi véi phu ting béng déng 1én t&i 10%, dap lén t&i 35%, dic lén t¢i 30%.
3.3 Nha san xuét
Phu ting khéng dwoc cd khuyét tat nhw nép gép, ré, réng xép, nirt va phai dwoc lam nhén.

Céc 16 khoan clia phu tung duc va dap phai dwoc vat mép hodc vé tron bén trong va canh sac phia
ngoai phai dwoc loai bé.

4 Ky hiéu

Phu tung phai dwoc ky hiéu nhw dwéi day:

4.1 Tén goi

Tén goi, vi du géc, cut ...

4.2 DPwong kinh lap ghép

Puong kinh 1&p ghép ctia ng két ndi hodc ky hiéu cla ren trong trwéng hop ndi ren.
4.21 Phu tung bang

Phu tung bang trong dé tat ca dau ra c6 dwong kinh 1ap ghép nhw nhau phai dwoc ky hiéu bang mot
dwong kinh.

4.2.2 Phu tung thu
Trong trwdng hop phu tung thu, dau ra phai dwoc chi bao theo trinh tw sau dwéng kinh ngoai twong

&ng ctia 6ng hodc ky hiéu ren twong trng.

Paura
nho

T 2

Paura (

Ion 1

Hinh 4 - Ky hiéu cta phu tung c6 hai dau ra

Hé théng "a" Hé théng "b"
Puwong chay nho Puwong chay nho
3 2
(Nhanh nhd) (4) — — «l— 2 (Nhanh I&n) (Nhanh nho) (4) — — 3 (Nhanhén)
! 1
Puwong chdy Ién Puong chay Ion

Hinh 5 - Ky hiéu cua té (va chir thap)

10
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4.2.3 Ky hiéu rut gon

Tuy nhién, trong tat ca trwérng hop té thu ma doan éng bang hodc nhanh thu hodc tang, chir thap thu
ma doan éng bang hoac cac nhanh thu dbi xirng, phu ting dwdng éng dwoc goi bang kich ¢& cua
doan 6ng va kich c¢& ctia nhanh & dang tém tat nhw sau:

15 15

Hinh 6 - Ky hiéu cta té va chir thap bang trén doan éng thu hoac tang trén nhanh

va thu déi xirng trén nhanh

4.2.4 Phu tung dwong 6ng chuyén doi

Trong trwéng hop phu tung dwdng 6ng chuyén dbéi két hop ndi han vay mao dan va néi ren, duwoc ky
hiéu nhu sau:

" Kich ¢& han bang kich c& ren"

5 Ghi nhan

Vé&i mbi phu tung phai dwoc ghi nhan thwong mai hodc tén nha san xuét va dwdng kinh 1ap ghép.

6 Tho nghiém
6.1 Chirng nhan

Khi c6 yéu cau clia ngudi mua hang va dwoc quy dinh trong don hang, nha san xuét phai cung cap
chirng chi tinh trang vat liéu st dung phu hop véi 3.1.

6.2 Kiém tra kich thwéc
Tét ca cac kich thuwdc bét budc phai dwoc kiém tra bang calip phu hop, vi du:
6.2.1 Kich thwéc lap ghép

Calip QUA va KHONG QUA phu hop véi Bang 5 va Bang 6 duoc ché tao twong tw ISO/R 1938 nhung
c6 tinh dén cac yéu ciu dic biét ciia dd day thanh mau thur.

6.2.2 Ren

Dung cu do phu hgp véi TCVN 7701-2 (ISO 7-2) va TCVN 8887-2 (ISO 228-2).

11
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6.3 Thur do kin khit

Than cula tat ca phu tung dwoc ché tao bang duc phai dwoc nha san xuét kiém tra ré x6p bang thir do
kin khit tai th&i diém thich hop do nha san xuét lwa chon:

- Cho thir ap suét thay lwc bén trong, khéng nhd hon 2,0 MPa, hodc

- Cho thir ap suét khi bén trong, khéng nhé hon 0,5 MPa trong khi cac phu tung dwoc nhung hoan
toan trong nwéc;

- Lwa chon khac, nha san xuat co thé thay thé kiéu thir 6 kin khit khac dam bao chat lwong twong
dwong.

Th&r nghiém phai dwoc thwe hién sau khi gia cong co khi. Phu tung sau tht phai khéng c6 dau hiéu
clia sw ro ri.

Phu tung khéng thda man thir nghiém phai dwoc loai bé.

7 Thi kiéu
TAt ca kiéu mai clia phu tung han vay mao dan phai duwoc thir gidi han chay cla ching.

Sau khi han vay cirng & nhiét d6 800 °C trong 1 min cho dwdng kinh t&i 28 mm va trong 2 min cho
duwong kinh 16n hon, phu tung ddng phai khéng cé s ro i tai ap lwc thay tinh 8,0 MPa cho dwédng
kinh t&i 54 mm va 4,0 MPa cho dwong kinh trén 54 mm. Thi nghiém nay chép nhan cé bién dang dv
sé xay ra va khéng vuwot qua gidi han.

Ong st dung cho thao tac ndi dung trong thr gi¢i han chay phai dam bdo dé khéng bi pha hiy trwéc
phu tung.

12
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Bang 5 - Calip nut QUA va KHONG QUA

KHONG QUA

NG 5 NG /
< S
I IR
!
= | ~
S o I
by gl 1 —-—  (Ghinhan) —— —- I
‘ h l5 1 mm x 45°
l> lg E!
/
¢ <18:r =07 mm
o >22:r=10mm
Pudng kinh ¢ di
I&p ghép sau

D Dungsai| ¢d; |Dungsai| mon $d, |Dungsai| ¢ds" b dq ¢ ds I Dung sai I, Dung sai I3 ly ls [ s
mm mm mm pm mm mm pm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

6 6,068 6,062 6,155 4 58 8,2 4

8 8,068 +1,25 8,062 8,155 | +1,25 6 6,8 9,2 5

10 +0,155 10,068 10,062 10,155 8 7,8 +0,1 10,2 0 5

12 +0,065 12,069 12,061 12,155 10 8,6 0 11,4 -0,1 6

15 15,069 +1,5 15,061 15,155 +1,5 13 10,6 13,4 7

18 18,069 18,061 18,155 16 12,6 15,4 8

22 10185 | 22,080 22,071 | 22,185 20 2 2 15,4 18,6 10 2 2 2 2
28 +0,075 28,080 +2 28,071 28,185 +2 25 18,4 +0.2 21,6 0 12

35 +0.23 35,096 - 35,230 35,230 - 32 23 O‘ 27 202 14

42 +0’09 42,096 42,085 42,230 39 27 31 ' 16

54 ' 54,097 195 54,085 54,230 195 51 32 36 18

76,1 +0.33 76,207 ’ 76,195 | 76,430 ’ 73 335 | . 0.95 38,5 0 22

88,9 +0.10 89,008 +3 88,994 89,230 +3 85 37,5 0 42,5 -0.25 24
108 108,108 108,094 | 108,330 104 47,5 52,5 26

" Co thé thay ¢ d; bdi hai phan phéng
2 Cac kich thwde nay dé lai cho nguoi ding tw chon

€102:2€86 NADL
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Bang 6 - Calip vong QUA va KHONG QUA

N A
Vg/ < %/ > QUA KHONG QUA

/
|- - L o
f x 45° 60°...70° f x 45
i r//,/ 1 A S
7 g
] :
IS S ] ]
T 7 S| S
YIRS - NG
1 ;
/
7 /
s L
i /
Du”(‘yng kinh o dy
lap ghép sau ¢ dy f [N
D Dungsai| ¢d; |Dungsai| mMOn Iy Dung sai lp Dung sai ¢ ds |Dung sai
mm mm mm um mm mm mm mm mm mm mm mm um mm
6 6,042 6,048 7,8 10,2 5,955 4
8 8,042 +2 8,048 8,8 11,2 7,955 +2 5
10 10,042 10,048 9,8 +01 12,2 0 9,955 5
+ 0,045 ’
12 12,041 12,049 | 10,6 0 134 | -01 11,955 6
15 15,041 +25 15,049 | 12,6 15,4 14,955 +25 7
18 18,041 18,049 | 14,6 17,4 17,955 8
22 22,050 22,059 | 17,4 20,6 21,945 10
+0,055 +3 R R +3
28 28,050 28,059 | 20,4 23,6 27,945 12
+
35 35,064 35,075 | 25 0.2 29 0 34,93 14
+35 0 -0.2 +35
42 42,064 42,075 | 29 33 41,93 16
54 54,063 54,075 | 34 38 53,93 17
+0,07 +4 +4
76,1 76,163 76,175 | 36,5 41,5 76,03 22
+0,25 0
88,9 88,962 88,976 | 40,5 45,5 88,83 24
+5 0 -0,25 +5
108 108,062 108,076 | 50,5 55,5 107,93 26
Y Cac kich thude nay dé lai cho ngudi ding tw chon

14



Phu luc A
(Quy dinh)

Mot sé6 mac dong

Bang A.1 - Hop kim dong chira Telua va Lwu huynh

TCVN 9832:2013

Thanh phan héa hoc, % Khéi lwgng
Méc - - riéng
Cu Nguyén to hop kim Nguyén to khac (kg/dm?)
P 0,004 dén 0,012
CuS(P0,01) ] Téng con lai I&n nhét 0,1
S020dén070 | 8.9
: éno,
CuS(P0,03) Con Téng con lai Ién nhét 0,1
lai Oxi tw do
CuTe ) Téng con lai Ién nhét 0,2
Te 0,3dén 0,8 P 0 004 d&n 0012
, éno,
CuTe(P) Téng con lai Ién nhét 0,2

Bang A.2 - Hop kim déng CuPb5Sn5Zn5

Thanh phan héa hoc, % . Tinh chat co ly t6i thiéu
Quy trinh R R A
, dl’lc m p0,2
Thanh buc N/mm? N/mm? %
cu” 83,5dén 85,5 cu” 84,0 dén 86,0 L
. , Cat va
Sn 4,23én6,0 Sn 4,0dén 6,0 khuén kim
Pb  4,0dén5,7 Pb  4,0dén6,0 loai 200 90 13
Zn 4.5dén 6,0 Zn 4,0 dén 6,0
Fe Lén nhat 0,25 Fe 4,0 dén 6,0
Ni Lén nhét 2,5 Ni Lén nhét 0,30
Sb  L&n nhat 0,25 Sb Lon nhét 0,25
P Lén nhat 0,03 P2 Lén nhét 0,05 Ly tam
o o hoac lién 250 100 2 13
Al Lén nhat 0,01 Al Lén nhat 0,01 tuc
Si Lén nhat 0,01 Si Lén nhat 0,01
Lén nhét 0,10 S Lén nhét 0,10

1

)
2)
3)

Bao gbém ca Ni.
Déi vai duc lién tuc, ham lwong P co thé duoc tang téi Ion nhét 1,5% theo don hang.
Gié tri mang tinh chat tham khao, trir khi c6 quy dinh khac clia ngudi mua

15
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Bang A.3 - Hop kim dong CuZn40Pb

Thanh phan héa hoc, % . Tinh chét co ly t6i thiéu
Quy trinh R R A
, dl’lc m p0,2
Thanh buc N/mm? N/mm? %
cu” 58,0 dén 62,0 cu” 58,03én 63,0
Sn  Lénnhét1,0 Sn  Lonnhat1,0 cat
Pb 0,5dén25 Pb 05dén2,5 a 220 - 15
zn? Con lai Zn  Con lai
Fe Lén nhéat 0,7 Fe Lén nhéat 0,8
Ni Lén nhat 1,5 Ni Lén nhat 1,0
Al® 0,23dén0,8 Al 0,2 dén 0,8 5
< aen < aen Ly tam 280 120 15
Mn Lén nha 0,5 Mn Lén nha 0,5 hoac ap lwc
Si Lén nhéat 0,05 Si Lén nhét 0,05
" Bao gdm ca Ni.
2 Ham lwgng Zn duoc xac dinh bang hiéu sb.
¥ Péi voi thanh str dung cho ché tao diic khudn cat, ham lwong nhom Ion nhat 13 0,05% theo thoa thuan.
Bang A.4 - Hop kim déng CuZn40 va CuZn40Pb2
) Thanh phan héa hoc, % Khéi lwong
Mac Nguyén to trung binh
Cu Zn Fe Pb kg/dm3
nhd nhét 59,0 L - -
Cuzn40 Ion nhét 62,0 Con lai 0,2 03 84
nho nhat 56,0 - 1,5
Zn40Pb2 . ’ on lai ’ 4
Cuzn4opb Ion nhét 50,0 Con lai 0,35 25 8,
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Phu luc B
(Quy dinh)

DPwong kinh ngoai va do day

Bang B.1 - Pwong kinh ngoai va dé day

TCVN 9832:2013

Kich thuéc tinh bang milimet

R . .. b6 day, a
Puwong kinh ngoai
Loat 1 Loat 2 Loat 3 Loat 4
6 0,5 0,6 0,8 1
8 0,5 0,6 0,8 1
10 0,5 0,6 0,8 1
+ 0,045
12 0,5 0,6 0,8 1
15 0,5 0,7 hoac 0,8 1 1,2
18 0,6 0,8 1 1,2
22 0,6 0,9 hoac 1 1,2 1,5
+ 0,055 .
28 0,6 0,9 hoac 1 1,2 1,5
35 0,7 1 hoac 1,2 1,5 2
42 + 0,07 0,8 1 hoac 1,2 1,5 2
54 0,9 1,2 1,5 2
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