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L&i néi dau

TCVN 9834:2013 hoan toan twong v&i ISO 2851:1993.
TCVN 9834:2013 do Ban ky thuat tiéu chuan quéc gia TCVN/TC 5 Ong kim
loai den va phu tung duong éng kim loai bién soan, Tdng cuc Tiéu chuin Do

lwdng Chét lwong dé nghi, Bé Khoa hoc va Céng nghé cong bb.
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Ong nodi cong va té bang thép khdng gi dung trong
cong nghiép thwc pham

Stainless steel bends and tees for the food industry

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh kich thwéc, dung sai, d nham bé mat, vat liéu va cac yéu cau vé sinh cho
éng nbi cong va té bang thép khéng gi str dung trong cdng nghiép thwc pham.

éng ndi cong va té trong tiéu chuan nay dwoc ding cho 6ng thép khéng gi quy dinh trong TCVN 9833
(ISO 2037) va dwoc han véi cac dau mat éng hodc dwoc I&p véi méi ndi gidn né hoac mdi ndi han.

2 Tai liéu vién dan

Cac tai lieu dwdi day la rat can thiét dbi voi viéc ap dung tiéu chuan nay. Déi véi tai liéu cé ghi ndm
cong bd, ap dung phién ban dwoc néu. Dbi véi tai liéu khéng cd ndm cong bd, ap dung phién ban mai
nhéat ké ca cac stra dbi (néu co).

TCVN 5894:1995 (ISO 5252:1991), Ong thép - Hé théng dung sai.

TCVN 9833:2013 (ISO 2037:1992), Ong thép khéng gi dung trong cdng nghiép thuc phdm.

3 Ky hiéu

D Puwong kinh ngoai cta éng

T Chiéu day

r Ban kinh uén

L Chiéu dai t m&t mat dén dwdng tam (bao gdm ca cac phu tung khi cé thé)
L, Chiéu dai doan thang (chiéu dai trén do quy dinh dung sai d6 vudng géc P)
P Dung sai vuéng goéc cla mat mat véi duwéng tam doan thang

P, Dung sai d0 vudng goéc clia mat mat véi mat mat
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4 Kich thwéc va dung sai

4.1 Kich thwéc va dung sai do vuéng goc

Kich thwéc va dung sai d6 vudng goc duwgce cho trong Hinh 1 va Bang 1.
4.2 Dung sai kich thwéce

4.2.1 Dung sai dwéng kinh ngoai D cho doan thang L,

Dung sai dwong kinh ngoai D < 101,6 mm dung cho doan thang L, phai c6 cAp D4 phu hop véi
TCVN 5894:1995 (ISO 5252:1991).

Dbi véi dwong kinh ngoai D > 101,6 mm, dung sai nay phai cé cdp D3 phu hop véi TCVN 5894:1995
(ISO 5252:1991).

4.2.2 Dung sai cta chiéu day T déi v&i doan thang L,

Dung sai cla chiéu day T d6i v&i doan thang L, phai cé cp T3 phu hop véi TCVN 5894:1995 (ISO
5252:1991).

4.2.3 Dung sai ctia chiéu dai tir mat mat dén dwong tam L,

Dbi véi duong kinh ngoai D < 101,6 mm, dung sai cla chiéu dai tir mat mut dén dwong tam L, phai la

+0,5
omm .

Dbi v&i dwdng kinh ngoai D > 101,6 mm, dung sai nay phai la *3 mm .
4.3 Dung sai dd vudéng goéc

4.3.1 Sailéch I&n nhat P

Gia tri cia P dwoc cho trong Bang 1.

Phuwong phap thwc hién phép kiém tra chap nhan dwoc mb ta trong Phu luc A. Phuong phap nay cé
thé ap dung cho moi kich c& ctia dng ndi cong va té.

4.3.2 Sailéch I&n nhat P,
Gia tri cia P4 dwoc cho trong Bang 1.

Phwong phap thwc hién phép kiém tra chdp nhan dwoc md ta trong Phu luc B. Phuong phap nay cé
thé ap dung cho moi kich c& ctia dng ndi cong va té.

5 D6 nham bé mat

5.1 Bé mat sau hoan thién

D06 nham bé mét sau hoan thién phu hop voi diéu kién ky thuat trong ISO 468.
Ra<1um.

5.2. Bé mat khac

D06 nham bé mat khac phu hop véi diéu kién ky thuat trong I1ISO 468.
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R.<2,5um.

D6 nham bé mat trén dwdng han khéng duoc vwot qua Ry =16 uym.

6 Vatliéu

Thép khong gi austenit phai dwgc st dung. N6i chung cac loai thép sau day phu hop véi cac muc dich
lién quan t&i ap luc.

- Ong khong han: TS 47,TS60 va TS 61 phu hop véi tiéu chuan ISO 2604-2:1975

- Ong han : TW 47,TW 60 va TW 61 phu hop véi tiéu chuan ISO 2604-5:1978

Khi dwoc ché tao tir 6ng han doc can c6 cac yéu ciu sau day:

- Trén bng cong, dworng han phai dwoc bd tri, néu cé thé, trén mot mét cat doc theo dwong tam cua
éng, vudng goc véi méat phang udn.

- Trén ndi éng té, dweng han phai duwoc bd tri, néu cé thé, dbi dién theo dwdng kinh véi nhanh.

7 Yéu cau vé sinh

7.1 Céan phai dé& y dén cac kim loai mau hodc cac hop kim ctia ching tiép xuc véi dng ndi cong va té
trong qua trinh san xu4t dé khéng dwoc dé lai cac chat két tha, co thé gay hai cho cac qua trinh ché
tao tiép sau hodc trong qua trinh st dung.

7.2 Bé& mét bén trong ctia 6ng ndi cong va té phai dwoc lam sach va nhén. Khéng duwoc co cac
khuyét tat bé mat, cac chat ban va cac ranh theo chiéu doc éng.
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Kich thuéc tinh béng milimét

Puwong kinh A s Dung sai d6 vuéng goéc
ngoai cta 6ng Ch'e.:_' day L, " L, nhé nhat (xem 4.3)
D P P,
12 1 45 25 0,1 0,2
12,7 1 45 25 0,1 0,2
17,2 1 55 25 0,2 0,3
21,3 1 60 25 0,2 0,3
25 1,2;1,6 65 25 0,3 0,5
33,7 1,2;1,6 80 25 0,3 0,5
38 1,2;1,6 85 25 0,4 0,6
40 1,2;1,6 90 25 0,4 0,6
51 1,2;1,6 110 30 0,5 0,8
63,5 1,6 135 35 0,7 1
70 1,6 145 35 0,7 1
76,1 1,6 155 38 0,8 1
88,9 2 175 38 0,9 1,3
101,6 2 195 38 1 1,4
114,3 2 210 38 1,2 1,6
139,7 2 250 38 1,4 1,8
168,3 2,6 295 38 1,7 2,2
219,1 2,6 370 38 2,3 2,8
)

L1 la d6 dai tie tam dén mat mat duoc st dung khi cac 6ng ndi cong va té duoc han tryc tiép 1én hé thdng 6ng. Néu éng
ndi cong va té dwoc lap véi khép ndi, chiéu dai L1 bao gém chiéu dai cla chi tiét noi.
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Phu luc A
(Tham khao)

Phwong phap kiém dé vudng goéc cia mit mut véi doan thang

A.1 Phwong phap do

Sai léch d6 vudng goc ctia dau mut véi doan thang cé thé do duoc, vi du, véi thiét bi thir nghiém nhw
Hinh A.1.

Phwong phap nay cé thé do dwoc tat ca cac c& dng ndi cong va té.
A.2 Thiét bj, dung cu

A.2.1 Mam cap hai chau cé6 cac chau cdp mém, nhu trong Hinh A.1, dwoc dat & vi tri dirng va duwoc
l&p v&i truc do va ddng hd so. Chau kep mém nén duoc lap vao éng.

A.3 Cach tién hanh
Kep éng ndi cong hodc té & gitra cac chu cua thiét bi.

Do d6 sai léch dd vudéng goc trong qua trinh quay truc do.

Mam c&p hai chdu

Chau cap mém

Truc do

Dong hd so

N

Hinh A1
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Phu luc B
(Tham khao)

Phwong phap kiém dd vudéng géc ctia mat mit véi mat mat

B.1 Phwong phap do

Sai l&ch dd vudng gdc clia mat mat véi mat mat cé thé do dwoc bang thiét bi nhw Hinh B.1.
Phwong phap nay ap dung cho tat cad moi c& 6ng ndi cong va té.

B.2 Thiét bi, dung cu

B.2.1 Tam d& vuéng géc, nhu trén Hinh B.1, dwoc dat trén mdt bé mat phang va dwoc lap véi dong
hd so va mot diém do cb dinh.

B.3 Cach tién hanh

Do sai léch tir d6 vudng goc dbi véi bng ndi cong va té dwoc dét trén thiét bi nhw Hinh B.1

Tam d& vudng goc Péng hd so

1

— |

Bé mat phang
Diém do cb
dinh

v g U

Hinh B.1
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Thw muc tai liéu tham khao

[1]1 1SO 468:1982, Surface roughness - Parameters, their values and general rules for specifying
requirements (Nhém bé méat — Céc théng sb, gia tri va quy tdc chung cho céac yéu céu chi dinh).

[2] ISO 1101:1983, Technical drawings - Geometrical tolerancing - Tolerancing of form, orientation,
location and run-out - Generalities, definitions, symbols, indications on drawings (V& ki thuat — Dung
sai hinh hoc — Dung sai hinh dang, huéng, vi tri va d dao — Cac nguyén tac chung, dinh nghia, ki hiéu
va cach ghi trén ban vé ki thuat).

[3] ISO 1127:1992, Stainless steel tubes - Dimensions, tolerances and conventional masses per unit
length (Céc éng thép khéng gi - Kich thuéc, dung sai va khoi long qui wéc trén mét mét dai).

[4] ISO 2604-2:1975, Steel products for pressure purposes - Quality requirements - Part 2: Wrought
seamless tubes (San phdm thép cho céc muc dich &p luc - Céc yéu cau chét luong - Phan 2: Ong
khéng han gia céng ap luc).

[5] ISO 2604-5:1978, Steel products for pressure purposes - Quality requirements - Part 5:
Longitudinally welded austenitic stainless steel tubes (Sdn pham thép cho cac muc dich ép luc - Cac
yéu céu chét luong - Phan 5: Ong thép khéng gi austenit han duong).
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