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TCVN 10045-1:2013

L&i néi dau
TCVN 10045-1:2013 hoan toan twong dwong véi ISO 5470-1:1999.

TCVN 10045-1:2013 do Ban ky thuat Tiéu chudn qudc gia TCVN/TC 38
Vat liéu dét bién soan, Téng cuc Tiéu chuan Bo lwdng Chét lvong dé
nghi, Bo Khoa hoc va Céng nghé cong bé.

TCVN 10045-1:2013 1a mét phén clia TCVN 10045. Tiéu chuén nay gdm
2 phén:

TCVN 10045-1:2013, Vi trang phl cao su hodc chat déo — Xac dinh kha
nang chiu mai mon — Phan 1: May mai Taber.

TCVN 10045-2:2013, Vai trang phl cao su hodc chat déo — Xac dinh kha
nang chiu mai mén — Phan 2: May mai Martindale.
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L&i gi®i thigu

Cé mét didu phai dwoc lwvu y dén phép thlr Taber duwgc néu trong B
ISO 5470:1980 can dwoc quy dinh rd rang hon néu dat dwoc do tai lap
(R) hop ly. Hién nay Ban ky thudt TCVN/TC 61 da hoan thanh va cong bd
TCVN 4503 (ISO 9352), tiéu chudn nay da s dung mot tAm kém nhu mot
b6 phan hiéu chudn kha ndng mai mon ban diu ctia banh xe mai. Tuy
nhién, diéu nay khdng giai quyét hoan toan van dé bj ket hodc duy tri cac
tinh chat mai mén gitra va trong cac phép thir. Diéu nay ciing dwoc coi la
lang phi va mét thei gian.

Tiéu chu&n TCVN 10045-1:2013 (ISO 5470-1:1999) dua ra céch tiép can
trong ISO 9532 néu thy cin thiét. Tuy nhién, nhitng nhuwoc diém chinh
clia may mai Taber la:

a) Cac diém két thic c6 thé mang tinh chil quan nhat dinh néu khéng ap
dung bién phap ky thuat phan tich trong lwgng;

b) Chi mai mét bang nhé clia vét ligu;

c) Do tdc @b clia ma sét tiép giap, sy gia nhiét cuc bd clia polyme trang
phi c6 thé 1am mém vat liéu va bdi vay it mang tinh dai dién cho sy
mai mon;

d) L6 cd dwéng kinh 6 mm tai tdm clia mau thir khdng cho phép danh

gia cac tinh chat sau mai mon nhw dd bén nhiét thay tinh hodc 4o
bén véi hba chét.



TIEUCHUANQUOCGIA TCVN 10045-1:2013

Vai trang phti cao su hodc chat déo -
Xac dinh kha nang chiu mai mon -
Phan 1: May mai Taber

Rubber- or plastics-coated fabrics —
Determination of abrasion resistance —
Part 1: Taber abrader

CANH BAO - Nhirng ngwoi sir dung tiéu chuan nay phai cé kinh nghiém lam viéc trong phong
thi nghiém théng thwong. Tiéu chudn ndy khéng dé cap dén cac vén dé an toan, néu cé lién
quan, khi str dung tiéu chuin. Ngwoi sir dung tiéu chudn phai c6 trach nhiém thiét lap cac bién
phap an toan, bao vé sirc khée phi hop va tuén theo cac quy dinh hién hanh cua phap luat.

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh phwong phap danh gia khd nang chjiu mai mén cla vai trang phi bang cach
s(r dung may mai Taber.

2 Tailiéu vién dan

Cac tai ligu vién dén sau rat cin thiét cho viéc ap dung tiéu chun nay. D6i véi cac tai ligu vign dan ghi
ndm cong bé thi ap dung phién ban dwoc néu. Bi véi cac tai liéu vién dén khdng ghi nam cang bb thi
ap dung phién ban méi nhét bao gdm cé cac sira ddi, bd sung (néu co).

TCVN 256-1:2001 (ISO 6506-1:1999)', VAt ligu kim loai — Thir dé cing Brinell. Phan 1: Phuong
phap the

TCVN 258-1:2002 (ISO 6507-1:1997)?, Vat liéu kim loai — Thir d§ cing vickers — Phén 1: Phuong
phép tho

TCVN 5071:2007 (ISO 5084:1996), VAt liéu dét — Xac dinh d6 day cua vt liéu va san phéam dét

' TCVN 256-1:2001 (SO 6506-1: 1999) hién nay da dugc thay thé bing TCVN 256-1:2006 (ISO 6506-1:2005)
: TCVN 258-1:2002 (ISO 6507-1:1997) hién nay da dugc thay thé bing TCVN 258-1:2007 (ISO 6507-1:2005)
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TCVN 5466:2002 (ISO 105-A02:1993), Vat liéu dét — Phuong phép xéc dinh d6 bén mau — Phén
A02: Thang mau xam dé dénh gia s thay déi mau

TCVN 7837:2007 (ISO 2286:1998) (tat ca cac phan), V&i trang phi cao su hodc chat déo — Xac dinh
déac tinh cuén

TCVN 8834 (ISO 2231), V&i tréng phti cao su hodc chét déo — Méi trong chuén dé diéu hoa va thi

ISO 48:1994°, Rubber, vuicanized or thermoplastic — Determination of hardness (hardness between
10 IRHD and 100 IRHD) [Cao su, lwu hoa hodc nhiét déo — Xac djnh dd cirng (dd cirng tlr 10 IRHD
dén 100 IRHD)]

ISO 525°, Bonded abrasive products — General requirements (San phadm mai dwoc gén két chic -
Yéu céu chung)

ISO 6103°, Bonded abrasive products — Static balancing of grinding wheels — Testing (San pham
mai dwoc gan két chdc — Sy can bang tinh cla cac banh xe mai — Phwong phap thir)

3 Thuat ngi® va dinh nghia
Tiéu chun nay ap dung céc thuat ngtr va dinh nghTa sau:

3.1
Banh xe mai (abrasive wheel)
Mdt banh xe mai nhd hodc mdt con 14n c6 bé mét boc gidy rap

3.2
Tén hao mai mén (abrasive wear)

Sy mét mat vat ligu ting dan tir b mait mai mon clia cao su hodc chit déo gay ra bdi tac dong mai
hodc tac ddng cao xwéc clia banh xe mai.

4 Thiét bi, dung cu

4.1 Thiét bi thir mai mon (xem Hinh1 va Hinh 2), gém mét vd boc thiét k& gon, mdt ban xoay hinh
tron phang mang méu thir, mot c3p tay d& c6 ban 1& d& gén cac banh xe mai, mdt dong co dé quay
ban xoay trén bé méat phdng, bd dém sb vong quay clia ban xoay, mét dung cu tw dong dirng phép ther
sau mét sb vong quay dinh trwdrc va mét bd phan hat dé loai bd cac mat vyn.

Céc banh xe mai, duge gén véi dau ty do cla tay d& co ban 18, quay ty do. B& mét ngoai ciia ching
cung ti vao bé mat clia mau thir. Cac banh xe mai dwec quay, theo chiéu nguoc lai, do ma sat gira
m&i banh xe va méu thir quay. Tai diém tiép xtc gitra banh xe va mau thir, huéng dich chuyén clia bé

* ISO 48:1984 hign nay d& dugc thay thé bing ISO 48:2010 (dugc chip nhan thanh TCVN 9810:2013)
“ ISO 525:1986 hién nay da dugc thay thé bing 1SO 525:2013
%180 6103:1986 hién nay d3 dugc thay thé bing 1SO 6103:2005
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mat phia ngoai ca banh xe tao dwgc mdt goc nhon so véi hwdng dich chuyén mau thir, va géc nay
m& rdng theo chiéu nguoc lai déi véi mbi banh xe. Vi tri clia banh xe mai can ddi so vé&i tam cua ban
xoay nhw thé hién trén Hinh 1.

M&u thir duoc kep voi ban xoay bing mét thanh truyén co ren & tam véi mot dai bc va mét vong dém.
Khi thte cac méu thir mong, s dung mét vong kep hoac bang dinh hai mat dé gitr mAu thir chéc chén
trén ban xoay. Khoang cach theo phwong thdng dirng tir tdm clia diém chét xoay clia cac tay d& co
ban 1& dén bé mat clia ban xoay la khodng 25 mm.

Ban xoay phai phang va cb dinh voi truc dan dong. Khi ban xoay quay, khdng cé diém nao thudc
dudng tron c6 ban kinh 45 mm trén mat trén ndm ngang dao déng theo phuwong thing dirng qua
0,05 mm so véi vi tri gi(ba. Ban xoay phai cé dweéng kinh danh dinh 1a 100 mm va téc do quay phai 1a
72 rimin néu st dung ngudn cung cap 60 Hz va 60 r/min néu st dung ngudn cung cép 50 Hz.

Banh xe mai dugc hé tro bdi hai tay d& @i xirng va c6 thé dao dong ty do theo mét tryc ndm ngang.
Phwong phap gén cac banh xe mai cho phép quay tw do, vi dy bang & bi. O vi tri thtr, cac khudn gén
phai ddng truc va dwgc dit tai vi tri sao cho hinh chiéu dirng clia tryc trén mat phng cla ban xoay Ia
19,1 mm £ 0,1 mm tinh tlr dwéng thang song song di qua truc clia ban xoay (xem Hinh 1).

Khoang cach tir méat trong clia mdi banh xe mai dén tam phai 1a 26,2 mm + 0,1 mm.

M&i tay @& phai cau tao sao cho lap dwec mot ddi trong dé gitr can bang véi khdi lvong cla tay d&
twong rng véi banh xe mai va cho phép thém vao cac qué nang cé khdi lwgng da biét (xem 4.5).

CHUTHICH1  Tét nhat la thiét ké cac tay d& sao cho, khdng cé céc ddi trong hodc cac qua ning bd sung,
méi banh xe mai tac dung mét e 2,5 N [én mau thir.

CHU THICH 2 Co6 thé sir dung loai may mai hai banh cé ban xoay cho mdt méu thir ¢6 dwérng kinh khoang
114 mm, cé mdt 18 & tdm dwong kinh 6 mm, theo cach nay c6 thé tao ra dwge mét biing thir réng 54 mm, méc du
ving mai (xem Hinh 1) chi rdng khoang 13 mm dén 14 mm (d réng clia banh xe mai cdng véi dnh hudng cla
géce tiép x(c).
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CHU DAN

1

[ I A I ]

S L
-3
w [ | 2
19,1401
100
g
I~
" SerTy :"{1"
) 762101 N
o
g' - - [ -
3 ) |
2 N
N
g
o
- 51,6 0,1
Banh xe mai
M&u thir, 114 mm £ 1 mm
Ving mai mon
LS, 66,35 mm
Cac voi hat, ¢ 8 mm £ 0,5 mm

Hinh 1 - Sor db sap xép thiét bj

Kich thwdc tinh bing milimet

4.2 Cac banh xe mai, co6 mt 16 tryc d& chét gan khit voi tay d& ma khdng bj long trén cac tay do.
Cac banh xe mai phai la mét trong hai dang sau:

a) Vat lidu mai (banh xe mai). P day cla banh xe mai phai 1a 12,7 mm mm + 0,1 mm va dwédng kinh
ngoai 51,6 mm £ 0,1 mm khi con méi, nhung khong cé trwdng hop nao nhé hon 44,4 mm banh xe mai
béng vat liéu mai.

b) Banh xe mai gdm mét dia kim loai c6 mé&t bién dwgc phi mét I1ép cao su lwu hoa day 6 mm cé 4o
cirng tir 50 IRHD dén 55 IRHD (dd cirng cao su nhu dinh rd trong TCVN 9810 (ISO 48)) dwoc gén
véi mét bang gidy mai hodc vai cacbua silic loai 180 phu hgp véi ISO 525, sao cho khéng cé cac
khoang tréng hoc phan chdng chéo, néu nhw khdng c6 quy dinh khac dwgc néu trong yéu cau ky
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thuat cla vat liéu hodc san phdm. Banh xe mai phai c6 d6 day 12,7 mm £ 0,2 mm va duwong kinh
51,6 mm + 0,2 mm. Chiéu réng cla gidy mai phai theo quy dinh trong yéu ciu ky thuat cla vat liéu
hodc san pham c6 lién quan.

Huwéng dan dé Iya chon cac banh xe mai phu hop duoc néu trong Bang 1.

CHU THICH Cé thé xac dinh dugc kha nang mai mon cla cac banh xe mai, néu cé yéu céu, theo quy trinh
dwgc néu trong Phuy luc A.
Bang 1 - Bang lwa chon banh xe mai

| Ky hleu Loai bénh xe ‘ Thanh phén , Dai tai trong | Tac dépg mai Kich c& hat mai |
; cac loai khuyén nghi | moén (s lvong cac hat |
! ‘ ' mai trén cm?) |
. Cs10 Dan hdi | Caosuvahatma 49dén 9,8 Nhe ' 1420
| CS10F ~ Danhdi | Caosuvahatmai | 25dén49 |  Rétnhe | 1420
. CS17 | Panhdi | Caosuvahatmai | 4,9dén98 | R4p ' 645
" H10 | Knongdanhdi |  Duoc trang men 49dén98 | Tho ' 1160

H18  Khéngdanhdi |  Duoc trang men 49dén98 |  Thovira 1160

H22  Khongdanhdi |  Bugctrangmen |  49dén 9.8 ‘ Réttho | 515

H38 | Khongdanhdi | Dugctrangmen | 254,998 | RAtthovacing | 5755

CHU THICH Du¢i céc diéu kién théng thwéng, cac banh xe mai loai “CS" dugc sty dung khi thu’ cac mau thir mém,
} va loai “H" khi thir cac m&u thir cirng.

4.3 Dung cu hat, dé loai bd cac mat vun do mai, gdm hai voi hat phia trén ving mai mau thir. Mot
voi hut phai dwgc dat gitra cac banh xe mai va voi hit con lai phai dwoc dat & vi tri hoan toan ddi
dién (xem Hinh 1). Miéng ctia m&i voi hut cé dwéng kinh trong 8 mm + 0,5 mm va khodng cach so
véi méu thlr phai gitr & 1,5 mm £ 0,5 mm. Ap lyc hit nén ndm trong khodng tir 2,5 kPa dén 2,6 kPa dé
loai bd hiéu qua cac mat vun.

4.4 Cac tam kém chuén, dé xac dinh kha ning mai mon clia banh xe mai, néu c6 yéu cu (xem Phu
luc A).

4.5 Cac qua nang bd sung, dé tac dung tai trong 1én mdi banh xe mai theo cac quy dinh trong yéu
cAu ky thuat clia vat liéu hodc san pham cé lién quan.

4.6 Bang dinh hai mat
4.7 Can, c6 do chinh x&c dén 1 mg

4.8 Thiét bj, dung cu @é thay I&p mai clia banh xe mai, thiét ké cla thiét bj phai sao cho cac banh
xe mai dugc thay I6p mai khéng bi mét di sy can bang tinh (xem ISO 6103), toan bd bé mit cla banh
xe phai tiép xuc vudng géc véi mau thir.
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1 Tai trong

2 Céc banh xe mai
3 MA&u thee

Hinh 2 - Hinh chiéu dirng cua thiét bj mai

5 Mau the

Cét sau mau th(, tai cac vi tri ngdu nhién, khong cét sat canh nhau trong toan bd mau vai trang
pht, mdi mau thr c6 dwdng kinh 114 mm + 1 mm, c¢6 mét 16 & tdm dwéng kinh 6,35 mm.

6 Moi trwong didu hoa va thir
Diéu hda cac mau thir theo TCVN 8834 (ISO 2231).

Néu s dung gidy cacbua silic |am vat liéu mai thay cho banh xe mai cacbua silic, thi phai bao quan
gidy sao cho tranh anh sang tryc tiép va tranh ngudn nhiét trong mdi trwéng khoang 20 °C va do &m
twong ddi 50 %, va didu hoa trong 1 h theo TCVN 8834 (ISO 2231) trwére khi st dung.

7 Cach tién hanh
7.1 Chuan bj va gdn miu thir

Xac dinh khdi legng clia mdi mau thiy, 1dm tron dén 1 mg. Can than gén bang dinh hai mat 1én mat trai
clia mau thir, bdo dam khdng cé vét nhan hoac nép gap trén mau thir hodc trén bang dinh va bang dinh
khéng lam bién dang hodc che phu I8 & tam mau thir.

Cén than gén mau thir 1a vai trang phti 16n ban xoay clia may mai va 4n d&u vao vi tri.
7.2 Chuén bj bé mit mai

Néu st dyng cac banh xe mai cacbua silic, thay Ip mai trwérc méi 14n thir va tai cac khoang dirng clia
2 000 chu ky. Thay I&p mai béng dung cu dau thay co gén gén kim cwong chuyén déng tinh tién,
ngang qua bé mat cia m&i banh xe mai, sao cho chuyén ddng hai chiéu clia dung cu thay (cu thé, mot
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chuyén dong vé phia trudc va mét chuyén dong vé phia sau) mét 25 s. Tac dung mét lyc t6i thiéu can
thiét 1&n banh xe mai ¢ dung cu thay dé bao dam viéc thay I&p mai hiéu qua. Trong khi thic hién thao
tac nay, quay banh xe mai & tbc do khéng nhé hon 6 r/min va khdng Ién hon 10 r/min.

Néu st dung gidy mai cacbua silic, cé dinh gidy xung quanh mé&t ngoai clia banh quay cirng co st
dung mot chét két dinh phit hop va néi hai dau voi nhau. Sau 500 chu ky thay gidy mai mét 1an.

Piéu chinh tai trong ctia mdi banh xe mai dén gia tri dwoc qui dinh trong yéu cau ky thuat cla vat
liéu hodic san pham co lién quan, st» dung cac ddi trong va cac qua nang bd sung (xem 4.5).
7.3 Cach thao tac

D3t bd dém chu ky dén giGi han theo yéu céu ky thuat clia vat liéu hodc san pham co lién quan. Ha
thp banh xe mai |&n bé mat clia mau th va van hanh thiét bj.

8 Phwong phap danh gia

8.1 S chu ky t&i diém két thuc

Xac dinh diém két thuc theo yéu cau ky thuat clia vat liéu hodc san phdm c6 lién quan.
Néu khdng co yéu cdu ky thuat, nén xac dinh diém két thuc theo cac phwong phap sau:

a) tr sy thay déi mau ciia phan bj mai mon, danh gia sy thay déi mau bang cach so véi thang
xam [xem TCVN 5466 (1SO 105-A02)];

b) t&r viéc 16 ra clia I&p nén hodc I&p bot xdp;

c) tor tdng khdi lvong mét mat, tinh bing miligam hodc bing phan tradm cta khéi lwgng ban dau
cta mau thiz;

d) béng cach tham chiéu voi tinh chét vat Iy c6 lién quan, duoc xac dinh bang cach st dung
phuong phap thir duwgc cong nhan [vi dy, ISO 2286 hodc TCVN 5071 (ISO 5084)]

8.2 Ty lé méat mat trung binh ctia khdi lwgng

Tinh toan s mét mat khéi lwgng bang miligam trén 100 chu ky.

9 Po6 chum

D& chum clia phwong phap nay chwa c6 vi thiéu cac div liéu lién phong thi nghiém. D chum cta
phuong phap nay sé& phy thudc vao cach tién hanh dwoc st dyung dé danh gia sy mé rong cla
ving mai mon: cac két qlia khac nhau dy kién 1 do danh gia sy mét mat vé khdi lvgng, sw mét
mat v& thd tich va sy thay dbi cac tinh chat quang hoc v.v. Cac két qua vé do chum ciing c6 thé bj
anh hwdng bdi 18i duy tri khoang tréng thich hop gitra cac éng hut, 16i duy tri &p lyc hat vira da va
sw sdp xép khong thich hop bat ky di trong dugc sz dung.
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Phwong phap thtr nay c6 thé khéng phii hop dé sl dung trong cac yéu céu ky thuat hodc trong
treéng hop cac két qua gay tranh céi khi chwa c6 cac div liéu lién phong thi nghiém.

10 Bao cao thir nghiém

B&o c4o th(r nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:

a) Vién dan tiéu chuén nay;

b) Tét ca cac chi tiét can thiét & nhan biét day dl vai trang phd;

¢) Mai trwéng didu hoa va thlr va phrong phap diéu hoa sl dung;

d) Tai trong tac dung Ién méi banh xe mai trong khi thr;

e) S6 lvgng chu ky mai dwc thye hién va tan suét thuce hién;

f) Céac chi tiét ddy du cOa vat liéu mai s dung;

g) Chitiét vé& sy thay ddi cac tinh chét clia vai trang phu;

h) Ty 1& mét méat trung binh cla khéi lwgng, tinh bang miligam trén 100 chu ky;

i) Chitiét v& bat ky sai léch nao so v&i cach tién hanh quy dinh, cling nhw chi tiét vé bét ky sy cé nao co
&nh hwdng dén két qua.

12
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Phu luc A
(Quy dinh)

Xac dinh kha nang mai mon ctia banh xe mai mon

A.1 Nguyén tic

Kha nang mai mon clia banh xe mai phai duoc xac dinh theo cac diéu kién dwoc dinh rd trong ky thuat
clia vat liéu hodic san pham c6 lién quan. N6 dwoc biéu thj bing sy gidm khdi lwgng clia mét mau thir
dbi chirng tAm kém chuén sau mét sé vong quay quy dinh.

A.2 Miu thir déi chirng

Chuén bi mau thir d6i chirng tlr mot tAm kém nguyén chét (d6 tinh khiét it nhat 1a 99 %), c6 do day tir
0,7 mm dén 0,8 mm, x( Iy so bd & 200 °C trong 60 min.

D cirng Vicker clia bé mat tdm kém, duoc do theo TCVN 258-1 (ISO 6507-1), 1a 42 HV100 + 2 HV100,
hoéc gia tri ¢ cieng Brinell twong dwong dugc do theo TCVN 256-1 (ISO 6506-1).

A.3 Cach tién hanh

Lam sach mAu thi dbi chirng bang axeton, can mau Iam tron dén 1 mg, sau d6 cho mau vao thir theo
cach tién hanh dugc mé ta trong Diéu 7. Tai trong tac dung va sé vong phai theo quy dinh trong yéu
cau ky thuat cla vat liéu hoac san phdm c6 lién quan. Trong treong hop khdng cb bat ky huéng din
nao, str dyung tai trong 4,9 N va 1 000 vong.

Sau phép thir, can lai mau thir, lam tron Gén 1 mg.

A.4 Biéu thj két qua

Kha nang mai clia banh xe mai (hodc gidy mai) dwoc bidu thi la sy mét mat vé khéi lvgng hodc thé tich
clia mau thtr déi chirng, dwoc tinh trong 1 000 véng, hodc nhw quy dinh trong yéu ciu ky thuat clia vat
ligu hodc san pham c6 lién quan.

A.5 Tén sé hiéu chuin

A.5.1 Trong trudng hop banh xe mai, nén hiéu chuén banh xe mai theo yéu cau va qui trinh nay dwoc
I&p lai ba thang mét 1an. Sau méi 1an higéu chudn, cac banh xe mai phai dwoc thay I&p mai (xem 7.2)
trwére 1an thir dau tién.

A.5.2 Trong tredng hop gidy mai, viéc hiéu chudn phai duwoc thyc hién trén mau dai dién va 1an thir
dau tién phai dwoc thuc hién trén phdn méi (chwa st dung) clia gidy mai. Nén hiéu chudn gidy mai
theo yéu cau va qui trinh nay dwoc I3p lai ba thang mét lan, hodc nhw quy dinh trong yéu cau ky thuat
cla vat liéu hodc san phadm cb lién quan.
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Thw muc tai liéu tham khao

TCVN 4503:2009 (1SO 9352:1995), Chét déo — Xac dinh dd chiu mai mon bang banh xe mai
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