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L&i néi dau
TCVN 6090-2:2013 hoan toan twong duwong 1SO 289-2:1994.

TCVN 6090-2:2013 do Ban ky thuat tiéu chuin quéc gia
TCVN/TC45 Cao su thién nhién bién soan, Téng cuc Tiéu chuan

Do lwdng Chét lwgng dé nghi, B Khoa hoc va Céng nghé cong bb.

Bd tiéu chudn TCVN 6090 (ISO 289), Cao su chuwa lwu hod -
Phuwong phap str dung nhét ké dia trurot, bao gdbm cac phan sau:

— TCVN 6090-1:2010 (ISO 289-1:2005) Phan 1: Xac dinh dd

nhét Mooney

— TCVN 6090-2:2013 (ISO 289-2:1994) Phén 2: Xéc dinh céac
déc tinh tién lwu héa

— TCVN 6090-3:2013 (ISO 289-3:1999) Phén 3: Xac dinh gia tri
Mooney Delta dbi véi SBR trung hop nhi twong, khéng c6 bot
mau, chira dau

— TCVN 6090-4:2013 (ISO 289-4:2003) Phén 4: Xéc dinh téc doé

héi phuc rng suét Mooney
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Cao su chwa lwu hoa — Phwong phap str dung nhét ké dia trwot —
Phan 2: Xac dinh cac dac tinh tién lwu héa

Rubber, unvulcanized — Determinations using a shearing-disc viscometer —
Part 2: Determination of pre-vulcanization characteristics

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh phwong phap xac dinh cac dac tinh tién Iwu héa cla cao su hon luyén.

Cac dac tinh tién lwu hda dwoc xac dinh bang phwong phap nay dwa ra phwong thire danh gia cao su

hdn luyén co thé dwoc duy tri bao 1au tai nhiét dd cao ma van gitr dwoc kha ndng gia céng.

CHU THICH 1: Khéng cé phwong phap thtr nao cé thé dw doan mdi lién hé gitra tat cad cac didu kién
gia céng khac nhau nhw dugc thdy trong hén luyén, can trang, ép xuat va duc khudn. Vi vay, can phai xem
kinh nghiém da co6 két hop véi quy trinh riéng biét khi xem xét cac két qua.

2 Tai liéu vién dan

Céac tai liéu vién dan sau day la can thiét dé ap dung tiéu chuan nay. Béi v&i cac tai liéu vién dan
ghi nam céng bé thi ap dung ban dwoc néu. Di véi cac tai liéu vién dan khéng ghi nam céng bd

thi 4p dung phién ban mé&i nhat, bao gébm ca cac stra ddi, bd sung (néu co).

TCVN 6090-1:2004 (ISO 289-1:1994)", Cao su chwa lwu hda — Phuong phap sty dung nhot ké dia
triot — Phén 1: Xéc dinh d6 nhét Mooney.

ISO/TR 9272:1986, Rubber and rubber products — Determination of precision for test method
standards (Cao su va cac sdn phédm cao su — Xac dinh d6 chum déi véi céc tiéu chudn phuong

phap thi).

Y Hién da c6 TCVN 6090-1:2010 (ISO 289-1:2005).
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3 Thuat ngir va dinh nghia

Trong tiéu chuan nay ap dung thuat ngi va dinh nghia sau:

3.1

Thoi gian tién lwu héa; thei gian lwu héa sém (th&i gian ban lwu) (Pre-vulcanization time;
scorch time)

Thoi gian tinh bang phuat, bao gdém thoi gian khéi dong, d& dd nhot tidng dén mot lwong nhét dinh
tinh tlr gia tri toi thiéu. Khi st dung roto 1&n, gia tri gia tdng dwoc quy dinh 1a ndm don vi va khi st
dung rdéto nhé, gia tri gia tdng dwoc quy dinh 1a ba don vi. Théi gian tién lwu héa twong rng duoc

biéu thi la ts va ts.

4 Nguyén tac

Phép thtr bao gdm viéc xac dinh dé nhét Mooney ctia hdn hop cao su thay ddi nhw thé nao so véi
th&i gian tai nhiét dé xac dinh lién quan dén qua trinh x& ly ma hén hop duwgc st dung. Ghi lai

thoi gian ma tai thoi diém dé dé nhét Mooney tang 1én s lwong don vi quy dinh.

5 Thiét bi, dung cu

St dung dung cu dwgc quy dinh trong TCVN 6090-1 (ISO 289-1). C6 thé cho phép s dung

réto nhé cho cac hén hop dé nhét cao.

6 Chuan bji mau tho

Chuén bi hai dia bao gébm mé&u thr tr tm hén hop cao su, st dung quy trinh chuan bi mau tha
dwoc quy dinh trong TCVN 6090-1 (ISO 289-1).

7 Nhiét do thir nghiém

Chon nhiét dd thlr nghiém thich hop v&i quy trinh ap dung cho hén hop.

8 Cach tién hanh

S dung quy trinh quy dinh trong TCVN 6090-1 (ISO 289-1). Th&i gian tién gia nhiét phai [a 1 min
va phép th® dwoc tiép tuc cho dén khi dd nhot dat dén sb lugng don vi xac dinh trén mic

tdi thidu. Két qua dién hinh dat dwoc khi st dung réto 1&n dwoc trinh bay trong Hinh 1.
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9 D6 chum

9.1 Téng quat

Tinh todn dd chum nhdm biéu thj do 1ap lai va do tai lap dwoc thwc hién theo ISO/TR 9272.
Tham khao tiéu chuan nay dbéi voi khai niém va thuat nglr d6 chum. TCVN 6090-1:2004
(1SO 289-1:1994), Phu luc A, dwa ra hwéng dan vé sir dung do lap lai va do tai lap.

9.2 Chi tiét chwong trinh

Chwong trinh thtr nghiém lién phong (ITP) dwoc td chirc vao ndm 1987. Mau th song song cla
cac cao su hén luyén sau dwoc glvi dén tat ca cac phong thir nghiém tham gia: cloropren (CR),
EPDM (chiu tai cao), cao su fluoro (FKM) va SBR 1500 + 50 phan tram (khéi lwgng cla cao su)
N550 den".

Cac phép xac dinh déc tinh tién lwu héa (phép do don 1) dwoc thwc hién trong hai ngay riéng biét
(cach nhau mét tuan), méi ngay xac dinh mét l1an. Cac diéu kién th&r nghiém nhw sau: dbi véi cac
hén hop CR va EPDM 120 °C va réto nhé; déi véi hdn hop FKM 150 °C va réto Ién; déi véi hon
hop SBR 170 °C va réto nhd. Téng cong 16 phong thir nghiém tham gia.

Chuwong trinh th&r nghiém lién phong nay twong (rng véi danh gia dé chum loai 1, khéng cé cac

bwdc chudn bi hodc xi ly trong cac phong thtr nghiém tham gia.
9.3 Két qua dé chum
9.3.1 Két qua do chum dwoc dwa ra trong Bang 1.

9.3.2 Cac ky hiéu st dung trong Bang 1 dwgc xac dinh nhw sau:
r = d6 |&p lai, tinh bang don vi Mooney
(r) = do6 1ap lai, tinh bang phan tram (twong dbi)
R = d6 tai lap, tinh bang don vi Mooney

(R) = do tailap, tinh bang phan tram (twong dbi)

10 Bao cao thir nghiém

B&o cao thir nghiém bao gdm céc théng tin sau:

Y Thiét ké theo ASTM D 1765-99 Standard classification system for carbon blacks used in rubber products

(Hé théng phén loai tiéu chudn déi véi carbon den st dung trong sdn phdm cao su).
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a) mod td day da va nhan dang hén hop cao su dwgc thr nghiém, bao gém

hén hop cao su;

b)  vién dan tiéu chuan nay;

c) mbd ta thiét bi, dung cu dwoc st dung, bao gom:

1) model dwoc str dung va nha san xuét thiét bi,

2)  kich c& réto (I&n hoac nhd);

d) nhiét dé th&r nghiém;

e) do nhét ti thidu, tinh bang don vi Mooney;

f) thoi gian tién lwu hoa hodc thdi gian lwu hda sém (ts hodc t;3), tinh bang phat;

g) ngay th& nghiém.

Bang 1 — D6 chum cta phép xac dinh dic tinh tién lwu hoéa

ngudn gbc cla

Trong cung Gilra cac
Vat liéu Trung binh phong thir nghiém phong thtr nghiém
cao su
r (r) R (R)

D6 nhét téi thiéu (don vi Mooney mémen xoan)
SBR 22,0 1,03 4,7 3,06 13,9
CR 22,3 1,28 5,75 4,96 22,2
FKM 46,1 2,81 6,11 7,2 15,6
EPDM 60,3 1,94 3,23 11,1 18,4
Gia tri chung
ohn 37,7 1,88 4,99 7,23 19,2
Th&i gian tién Iwu héa (tinh bang phut)
SBR 5,23 0,34 6,41 2,55 48,8
CR 14,8 1,82 12,3 7,55 50,9
FKM 8,97 1,27 14,2 3,88 43,3
EPDM 20,8 5,32 25,5 11,6 55,5
Gia tri chung 12,5 2,89 23,1 7,28 58,1
phan
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——— Ro6to bat dau khai dong

AN

D6 nhét Mooney

Gia tri 0 nhét nhd nhéat

Thoi gian, tinh bang phut

1 min

ts

Hinh 1 — Xac dinh th&i gian tién lwu héa hodc thei gian Iwu héa sém str dung réto Ié&n

(tang d6 nhét = 5 don vi)




