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TIEU CHUAN QUOC GIA

TCVN 1595-2:2013
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Xuat ban ian 1

CAO SU LUU HOA HOAC NHIET DEO -
XAC BINH DO CUNG AN LOM - ,
PHAN 2: PHUONG PHAP SU’ DUNG DUNG CU BO TUI IRHD

Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of indentation hardness -
Part 2: IRHD pocket meter method
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L&i néi dau
TCVN 1595-2:2013 hoan toan trong dwong 1SO 7619-2:2010.

TCVN 1595-2:2013 do Ban k§ thuat tiéu chuan quéc gia TCVN/TC45
Cao su thién nhién bién soan, Tdng cuc Tiéu chuadn Bo lwéng
Chat lwgng dé nghi, Bd Khoa hoc va Céng nghé coéng bbé.

Bo tiéu chudn TCVN 1595, chdp nhan b tiéu chudn ISO 7619, gém céac

tidu chuln dwdi day c6 tén chung Cao su lwu hod hodc nhigt déo -

Xéc dinh a6 cieng &n 16m

- TCVN 1595-1:2013 (ISO 7619-1:2010), Phdn 1: Phuong phép st dung
thiét bj do dé cing (d6 cirng Shore);

- TCVN 1595-2:2013 (ISO 7619-2:2010), Phan 2: Phuong phép st dung
dung cu bo tui IRHD.

TCVN 1595-2:2013
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L&i gioi thiéu

D cirng clia cao su, do bang dung cu bd tli IRHD hosc thiét bj do @ cirng Shore, duoc x4c dinh
tir phan hoi téng thé clia cao su déi v&i tac dong 4n I6m. Dung cy bé tai IRHD la dung cy do
xach tay c6 thé di chuyén da dwoc hiéu chuén dé do trén thang do IRHD. Sé do sé phy thudc vao
a) médun dan héi cla cao su;

b) céac tinh chat dan héi nhét ctia cao su:

c) d6 day cua mau thiy;

d) dang hinh hoc ctia mdi an;

e) 4ap suat duvoc sl dung:

f) téc d6 tang clia 4p suét, va

g) khoang thei gian d6 cirng dwec ghi lai.

Vi céc yéu té nay, khéng nén coi cé6 méi quan hé truc tiép gira cac két qua s dung thiét bi do

dd cirng (do cirng Shore) véi cac gia tri do bang IRHD, mac du sy twong quan da dwoc thiét 1ap
déi véi mét 86 cao su riéng ré hoac hén hop.

CHU THICH: Théng tin thém v& méi quan hé gitra cac gia trj do cla thiét bj do d cirng va cua IRHD da duwoc
néu trong tai liéu tham khao ©- 415
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Cao su lwu hoa hoéc nhiét déo — Xac dinh do cirng an I6m -
Phén 2: Phwong phap str dung dung cu bé tai IRHD

Rubber, vuicanized or thermoplastic — Determination of indentation hardness —
Part 2: IRHD pocket meter method

CANH BAO: Nhirng ngwéi sir dung tiéu chudn nay phai cé kinh nghiém lam viéc trong phéong
thir nghiém thong thwérng. Tiéu chudn nay khong dé cap dén tit ca cac van dé an toan lién quan khi
str dyng. Ngwei str dyng tiéu chudn phai cé trach nhigm thiét 1ap cac bién phap an toan va bio vé
sirc khoe phu hop vé&i cac quy dinh phap ly hién hanh,

CHU Y: Mt sé qui trinh quy djnh trong tiéu chudn nay c6 thé lién quan dén vidc sir dung hoic tao ra
cac chit hodc chét thai, didu nay co thé gay ra méi nguy hai cho méi trwong dja phwong. Nén
tham khao cac tai lidu thich hgp vé xir Iy an toan va thai bo sau khi str dung.

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuadn nay quy dinh phwong phap xac dinh d6 cirng 4n 16m clia cao su lu hod hodc nhiét
déo béng dung cu do @6 cirng bé Ui dd dwec hiéu chun theo thang IRHD. Viéc st dung nhirng
dung cu nhw vay trieéc tién la véi muc dich kiém soat chir khdng phai la yéu cau k¥ thuat (d6i véi
quy dinh ky thuat xem TCVN 9810 (ISO 48)). C6 thé 1am tang d6 chym béng cach cé dinh dung cy
do d6 clrng bd tai Ién mot gia d&.

2 Tailigu vién din
Céc 1ai liéu vién dan sau Gay la can thiét d& &p dung tiéu chuan nay. Déi véi cac tai liéu vién din

ghi ndm cbng bé thi 4p dung ban dwec néu. Déi véi cac tai liéu vién dan khéng ghi ndm cdng bé
thi 4p dung phién ban méi nhat, bao gébm cé céac stra ddi, bd sung (néu cb).

TCVN 1592 (ISO 23529) Cao su - Qui trinh chung dé chuén bj va én dinh mau thi cho
phuong phap thie vat ly.
TCVN 9810 (ISO 48) Cao su lwu hbéa hodc nhiét déo — Xdc dinh dé cirng (46 cirng tir
10 IRHD dén 100 IRHD).

ISO 18898 Rubber — Calibration and verification of hardness testers (Cao su — Hiéu chuén va
kiém tra cac méy thir d6 cieng).
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3 Nguyén tic

Do chiéu sau cta mdi 4n khi 4n vao vét liéu trong didu kién x4c dinh.

4 Thiét bj, dyng cy
4.1 Dung cu do d¢ cirng boé tui IRHD

4.1.1 Mit ép

M&t ép (xem A trong Hinh 1) phai la hinh vudng, cé chiéu dai canh 20 mm + 2,5 mm ho#c
hinh tron ¢c6 dwong kinh 22,5 mm + 2,5 mm. Mat ép c6 mét 16 tdm dwéng kinh 2,5 mm + 0,5 mm
(xem Hinh 1),

Kich thwéc tinh bang milimét

®2,5 =05

A

165 0,022

CHU DAN
1 mai &n hinh ban ciu (dwédrng kinh 1,575 mm % 0,025 mm)
? hop lé tai 30 IRHD.

Hinh 1 - Mdi 4n d6i véi dung cy bé tai IRHD

4.1.2 Mai 4n

D&u cla mii 4n ¢6 hinh ban cdu, dwdng kinh bang 1,575 mm + 0,025 mm (xem Hinh 1).

4.1.3 Thiét bj hién thj

Thiét bi nay cho phép doc murc nhé ra clia mai 4n viret qua mat ép. Thiét bi dwgc hiéu chuln trge tiép
theo IRHD tir gi4 tri 30 @6i véi phdn nhd ra 16n nhat 1,65 mm dén gia trj 100 déi v6i phan nhé ra
bang 0 thu dugc bang cach dat mat ép va mai 4n tiép xUc chéc véi bé mat civng va phang thich hop
(vi du: kinh).
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4.1.4 Lo xo da hiéu chuin

Ld xo nay dwgc sk dung v& can ban dé tac dong mét lwc &n khong @i 16n mai &n béng 2,65 N +
0,15 N trén dai tir 30 IRHD dén 100 IRHD.

5 Miu ther

5.1 Quy dinh chung
Mau thir phai dwece chudn bj phi hep véi TCVN 1592 (ISO 23529).

5.2 b$day

Dbi v6i phép x4c dinh d6 cirng st dung dung cy do d6 cirng bd t0i, @ day cia mau thir phai it nhét
6 mm.

Déi véi nhizng tAm méng hon 6 mm, dé nhan duroc @6 day can thiét mét mau thir khéng duec qua
ba I1¢p, khéng tdm nao dwgc méng hon 2 mm. Tuy nhién, céc két qua nhan dugc trén cac
mau thir nhu vy cé thé khdng khép véi cac két qua nhan dugce trén méu thie don 16p.

Déi véi muc dich so sanh, cac mau thi phai giéng nhau.

5.3 Bé mat

Cac kich thuwéc khac ctia mAu thir phai @i dé cé thé do cach canh bt ky it nhat 12 mm. Bé mat
clia mAu thir phai phang trén dién tich tiép xic véi mat ép.

Phép xac dinh d6 cirng thoa dang bang thiét bi do d6 cirng khong thé thyc hién trén bé mat cong,
khéng bing phdng hoac thd rap. Tuy nhién, viéc s dung thiét bj do d¢ cirng trong mét s6 (rng dung
dac thu dworc thira nhan, vi du 1SO 7267-1"% @6i véi phép xéac dinh d$ cing cua ruld boc cao su. Trong
c4c (rng dung nhu vay, cac han ché cla viéc stz dung thiét bj do d¢ cing phai duoc xéc dinh
ro rang.

6 On dinh va nhiét d ther

Trong thyc té, cac miu thir phai dwgc 6n dinh ngay treéc khi thir nghi¢m trong mét thoi gian
t6i thiéu 1 h & mét trong cac nhiét @6 tiéu chuan phong thr nghiém phu hgp véi TCVN 1592
(ISO 23529). Phai stz dyng nhiét d¢ giéng nhau trong suét phép thir don bét ky ho#c day céc
phép thir so sanh.
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7 Cach tién hanh

7.1 Quy dinh chung

Dat mau thir trén bé mat phdng, cing (vi du: kinh). Gitr dung cy do d6 cirng dling chd tAm clia mGi 4n
cach cac canh clia mau thr it nhat 12 mm. Ap mét ép 18n mAu thiz, cang nhanh cang tét nhung khang
dét ngét, gitr mat ép song song véi bé mat clia miu thir va dam bdo rang mii 4n vudng goc Voi
bé mét cao su.

7.2 Thei gian thir

Tao ra mét lyc chi di dé dat dwoc sy tiép xtc chic chin gitra mat ép va mAu thir. Ghi sb doc tai
thoi gian quy dinh sau khi m&t ép tiép xuc chdc chén véi mau thir. Thoi gian thie chudn phaila 3 s
déi v&i cao su lwu hod va 15 s ddi véi cao su nhiét déo. Cac thdi gian thir khac cé thé dwoc
s dung, mién & ching dwec trinh bay trong bao céo thir nghiém. Cao su chuwa biét thudc loai nao nén
dugc xt¥ ly nhw cao su lwu hod.

CHU THICH: Thei gian thir 15 s dbi v&i cao su nhiét déo b&i vi gia tri d6 cirng tiép tuc suy giam qua khoang
th&i gian dai hon d@6i véi cao su lwu héa, thei gian thir nay twong tw nhw quy dinh dbi v&i chét déo trong
1SO 868",

7.3 Sélan do

Thyc hién ndm 1an do d6 clng & céc vi tri khac nhau trén mau thir cach nhau it nhat 6 mm va
x&c dinh gia tri trung binh.

Néu khodng thoi gian ma sau d6 mdi l1an doc két qua khac 3 s, ghi lai cac gia trj riéng 1é cla
dé cirng &n 16m cung véi khoang céch thei gian dé doc két qua va xac dinh gia tri trung binh va
cac gid trj t6i da va téi thiéu nhan duoc.

8 Hiéu chuédn va kiém tra

8.1 Hiéu chuin

Thiét bj phai dwec didu chinh va hiéu chuén theo ISO 18898.
8.2 Kiém tra bang khéi cao su chuin”

Ap thiét bj 1én mdt bé mat phang va cing thich hop (vi dy: kinh) va diéu chinh sé doc trén thang do
d@én gia tri nhat dinh 100 IRHD. Tiép tyc kiém tra thiét bi bing cach st dung b khéi cao su chudn

"' Céac khéi cao su chudn duoc cung cip bdi cac nha san xuét thiét bj do d cirng va cac phong thir nghiém
dwgc cdng nhan.
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kém theo dai do tir khoang 30 IRHD dén 90 IRHD. T4t ca sy diéu chinh phai dwoc thiee hién theo
huéng din ctia nha san xuét. Bé khéi cao su chuan dugc st dung phai bao gém it nhét 6 mu thir
dwgc phlii mét 16p bot tan méng, gitr trong hép c6 ndp day phi hop tranh anh séang, nhiét, dau va
diu nhén. Ban than cao su chudn phai dwec hiéu chuln trén thiét bj hiéu chudn khéng-tai theo
phuwong phap quy dinh trong TCVN 9810 (ISO 48) trong khoang thoi gian khéng qua 1 nam hogc khi
quan sét thdy dé léch vugt qua 1 don vi. Cac thiét bj str dung thudng xuyén phai dugc kiém tra
it nh&t méi tudn véi cac khéi cao su chuén.

9 Bao cao thir nghiém

Bédo céo thir nghiém phai bao gdm céac théng tin sau:
a) céac chi tiét vé méu:
1) mo ta day du vé mau va ngudn géc mau;

2) mb ta vé mau thir, bao gdm d6 day va trong tredng hop mau thir nhidu I&p néu sé lweng cla
16p;

b) phwong phap thir da st dyng, nghia 1a vién dan tiéu chuan nay [TCVN 1595-2 (ISO 7619-2)];
¢) céac chi tiét th& nghiém

1) nhiét do thir, @6 &m twong déi khi d6 cirng cla vét liéu phy thudc vao dé am;

2) loai thiét bi sir dung;

3) thoi gian gitra sw chuan bj mau thir va phép do dé cirng;

4) cé4c chi tiét vé sai khac bat ky véi qui trinh tiéu chudn;

5) céc chi tiét van hanh b4t ky khéng quy dinh trong tiéu chudn nay va viéc xay ra bt ky cé
anh hudng dén két qua;

d) két qua thr nghiém, biéu thj bang sé Iong toan b, vi dy: 75 IRHD;

e) ngay thtr nghiém.
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Thw muyc tai liéu tham khao
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dé cirng (d6 cirng Shore)].

(2] 1SO 7267-1, Rubber-covered rollers — Determination of apparent hardness - Part 1: IRHD
method (Truc quay boc cao su - Xac dinh db cirng biéu kién — Phéan 1: Phuong phép IRHD.

[3] BROWN, R.P, Physical testing of rubber, Chapman and Hall, London, 2006 (The ly hoc cda
cao su, Chapman va Hall, London, 1996).
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1955, 28, 1054).
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30, 367).
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