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L&i néi dau

TCVN 9986 -2:2013 hoan toan twong duong véi ISO 630-2:2011

TCVN 9986-2:2013 do Ban k§ thuat tiéu chudn quéc gia TCYN/TC 17 Thép bién
soan, Tdng cuc Tiéu chuén Do lwéng Chét lveng @& nghj, B Khoa hoc va Céng
nghé caéng bé.

TCVN 9986 (ISO 630), Thép két cdu bao gdm céc phan sau:

- Phén 1: Pidu kién ky thuat chung khi cung cép sén ph&m thép cén néng;

- Phén 2: Diéu kién ky thuét khi cung cap thép két cau théng dung.
1SO 630, Structural steels con cé cac phan sau:

— Part 3: Technical delivery conditions for fine grain structural steels (Phan 3:
Didu kién ky thuat chung khi cung cép thép két cdu hat min);

— Part 4: Technical delivery conditions for high yield strength quenched and
tempered structural steel plates (Phén 4: Diéu kién ky thuét chung khi cung cép
thép tdm két céu dugc t6i ram cé gi6i han chay cao).

TCVN 9986-2:2013



TIEUCHUAN QUOC GIA TCVN 9986 -2:2013

Thép két céu -
Phan 2 : Didu kién ky thuat khi cung cip thép két cau théng dung

Structural steels-

Part 2: Technical delivery conditions for structural steels for general purposes

1 Pham viap dung

Tiéu chuin nay quy dinh chit lwong déi véi thép dung 1am két cau thong thudng. Tiéu chudn nay ap
dung cho thép tAm dugc cén trén may ddo chidu, tdm réng ban, thép hinh va thanh can néng, ching
duoc st dung & didu kién cung cAp va thudng ding cho két cdu han hay ghép néi bang bu 1ong.

Tiéu chudn nay bao gdm tam loai thép va bbn cAp chét lugng. Thép S235, 275, S355, va S450 dugc
néu trong Phy luc A. Thép SG205, SG250, SG285, va SG345 dwgc néu trong Phy lyc B. Khéng phai
tht ca cac mac thép nay sin cb tAt cd moi chét lvgng va mét sb chét lugng thép cé yéu cdu thir 66 a6
dai va dap Charpy ranh ch* V.

Tiéu chudn nay khdng bao gdm cac thép két cdu dwoc néu sau day, ching dwoc & cép trong cac tiéu
chuln quéc gia va quéc té khac:

- L& va dai : tham khao ISO TC 17/SC 12 “San pham can 1 trén méy cén lién tyc”
- S3n phim éng: tham khdo ISO TC 5/SC 1 “Ong thép™.

CHU THICH : Danh myc céc tidu chudn d& ¢3p trong ISO/TC 17/SC12 va ISO TC 5/SC 1 hién ¢4 sdn trén trang website cla
T4 chirc Tidu chudn Quéc té 1SO.

2 Tailigu vién ddn

Céc tai lidu vién din sau rat cAn thiét cho viéc 4p dyng tiéu chudn nay. Di véi céc tai ligu vién
d3n c6 ghi n3m céng bé thi 4p dung phién ban dugc néu. Déi véi cac tai ligu vién dan khéng ghi
nam cong bé thi 4p dung phién ban méi nhit, bao gdm ca céc bd sung, stra ddi (néu cd).
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TCVN 9986-1 (ISO 630-1), Thép két chu - Phin 1: Didu kién k§ thuét chung khi cung cdp thép cén
néng.

3 Thuat ngir va djnh nghia

Trong tiéu chudn nay st dung cac thuét nglr va dinh nghfa trong TCVN 9986 -1 (ISO 630-1) va céc
thuat ngl va dinh nghia sau

3.1

Can thwong (as - rolled)

Thép khong qua bt ky qua trinh cén d3c biét va khdng qua trang thai nhiét luyén.

3.2
Céan thwéong hoa (normalized rolled)

Thép duroc can véi mdt phwong phap trong @6 bién dang cudi cling dwoc tién hanh & mét pham vi
nhiét d6 nhét dinh dan t&i vat liéu c6 trang théi twong dwong véi vat ligu sau thwdng hoa va dat dugce
co tinh thép nhw sau thwdng hoéa.

CHU THICH Trong cAc tai lidu quéc 18, dbi voi ca hai qua trinh can thudng hod, cling nhu cén co nhiét, ¢6 thé gap cum tir
“can ¢ didu khién",

3.3
Thwéng hoa (normalized)

Thép dwoc tao bdi mdt qua trinh nung néng dén mét nhiét @6 thich hop trén nhiét dé chuyén bién va
sau d6 1am ngudi trong khdng khi dén mét nhiét @3 kha thdp duéi nhiét dd chuyén bién.

34
Can co nhiét (thermomechanical processed)

Thép dugc can véi mot phuong phap trong dé bién dang cubi cling duwgc thye hién trong mét pham vi
nhiét 36 nhét dinh din t&i mot trang thai vat lidu véi tinh chat nhat dinh ma khoéng thé dat dwec hodc
13p lai bAng mot qua trinh nhiét luyén don 18.

CHU THICH 1: Tao hinh néng hoac nhiét luydn méi han didm & nhigt 49 trén 580 °C cé thd din dén gié trj d bin thép hon
va khong dugc tién hanh, Co thé 4p dung vige nén thdng bang ngon Ilra theo cic khuyén céo ki thudt lién quan.

CHU THICH 2: Cén nhiét co cb thé bao gbm céc phrrong phap gia tang téc dd 1am ngudi, cb hojc khdng ram, k& ca ty ram
nhung logi trir t8i tryc tiép clng nhur ti va ram.

CHU THICH 3 : Trong mét s t3i lidu xult ban, ngudita sir dung cym tir "phurong phap co nhidt co didu khidn".
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4 Phan loai va ky hiéu

4.1 Phén loai

Céac mac thép durgc phan loai trong tiéu chuin nay dwoc phéan loai nhw thép hop kim va thép khéng
hop kim.

4.2 Méc va chit lvong

Tiéu chudn nay quy dinh tdm mac thép. Cac mac S235, S$275, S355 va S450 dugc quy djnh trong Phu
luc A. Cac mac SG205, SG250, SG295 va SG345 dwgc quy dinh trong Phy lyc B. M3i méac thép ¢ thé
c6 bén cAp chit lvgng. Cac mac thép nay cung tinh chét clia ching khéng gidng nhau & cac tinh chét
co hoc va cac yéu ciu ning lwgng va dap quy dinh.

Chét lvgng A : khéng thr 6 dai va dép.
Chét lwgng B : thlr 6 dai va dap & 20 °C.
Chét Iu'.qvng C : th&r 4% dai va dap & 0 °C.
Chét lwgng D : thr d6 dai va dap & -20 °C.
4.3 Strdyng Phuy lyc quy dinh AvaB

Céac yéu chu trong Phy lyc A ho3c Phy lyc B 12 riéng biét. Phy lyc ndy ddc 1ap véi phy lyc kia ma
khdng cé sy két hop theo bét ky cach nao.

5 Théng tin do khach hang cung cép
5.1 Théng tin bt buc

Cé4c théng tin khach hang phai cung cip trong thdi gian tim hidu va dt hang duoc quy dinh trong
TCVN 9986 -1 (ISO 630-1).

5.2 Cac lyachon
Ap dung céac lya chon trong TCVN 9986-1 (ISO 630-1) [xem TCVN 9986-1(1ISO 630-1)]. Ngoai ra ap
dung thém mat sé la chon sau cho san pham phi hop véi tiéu chudn nay. Néu cé yéu ciu ndo khach

hang khdng cin thi phai chi rd tai thoi diém tim hidu va dat hang, néu khéng, san phdm phai dwoc
cung cap phi hop véi théng sé k¥ thuat co ban (xem 5.1)

a) Didu kién giao hang yéu ciu.

b) Thi tinh chét va dap theo hwdng ngang st dung mau thlr Charpy ranh ch( V phi hep véi TCVN
9986-1 (ISO 630-1).

6 Céc yéu ciu
Xem TCVN 9986 -1 (ISO 630 -1).
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6.1 Phwong phép luyén thép

Xem TCVN 9986-1 (ISO 630 -1).

Néu mét phwong phép luyén thép dic biét dwgc quy dinh, phai b4o céo trong tai ligu kiém tra.
6.2 Didu kién khi cung cép

Tuy thudc vao nha san xuét, san phdm néu trong tiéu chudn nay dwgc cung clp & didu kién @3 qua
céan thudng, can thudng hod, thudng hod hodc & didu kién qua x( Iy co nhiét. Didu kién giao hang
duec néu rd trong tai liéu kiém tra.

6.3 Thanh phin ho4 hoc
6.3.1 Phan tich mé niu

Thanh phan hoa hoc dwgc xac dinh khi phan tich mé n&u phai phil hgp véi cac gia tri néu trong Bang
A.1vaBang B.1.

6.3.2 Sai sé phan tich san phdm

Két qua phan tich san phim clia cac mac thép $235, 8275, $355 va S450 phéi phu hop véi céc gia tri
néu trong Bang A.2.

Sai léch cho phép clia viéc phan tich cac méc thép SG205, SG250, S285 va S345 lién quan dén cac
gia trj clia viéc phan tich mé nu duwec néu trong Bang B.2.

6.3.3 Gia trj cac bon dwong lwgng

Céc yéu clu v& gia trj cac bon dwong luwgng (CEV) @bi véi cac méac thép trong Phy lyc A dugc néu
trong Bang A.3.

6.4 Tinh chét co hoc
6.4.1 Tinh chét kéo

Tinh chét kéo & nhiét @ mdi trwéng phai phil hop véi cac gia trj néu trong Bang A.4 va A.5 hoic Bang
B.3.

6.4.2 Thir d$ dai va dap Charpy c6 ranh chir V

MA&u thir 30 dai va dap Charpy cb ranh chir V phai theo dang v&i cac gié tri néu trong Bang A.6 hodc
B.4. Hwdng clia vat thir phai theo chidu doc trir khi khach hang va nha san xuét thod thuan theo chidu
ngang [xem 5.2 va TCVN 9986-1 (ISO 630-1)].

6.5 Trang thai b& mat

Xem TCVN 9986-1 (ISO 630-1).
6.6 Chit lwgyng bén trong
Xem TCVN 9986-1 (ISO 630-1).
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6.7 Kich thwée, dung sai kich thwéc, hinh dang va khéi lwgng

Xem TCVN 9986-1 (ISO 630-1).

7 Kiém tra

Céch thirc kiém tra va tai liéu kidm tra (d3c trung hoic khdng dic treng) phai dwoc quy dinh. Tham
kh3o TCVN 9986-1 (SO 630-1); 7.1.

8 LAy miu - Tén suét thir nghiém
8.1 Kiém tra

Kidm tra tinh chat co hoc phai tién hanh qua tirng mé ndu. Kiém tra theo 18 phai cé sy thda thuan gita
nha san xuét va khach hang.

8.2 Pon vj thir
8.2.1 Phylyc A

Déi véi gidi han bén chay, mdt don vj thir phdi bao gdm céc san phdm c6 clng hinh dang, méac thép,
chét Iwgng va didu kién giao hang cling nhw cliing pham vi chidu day nhw dwgc quy dinh trong Bang
A.4 va phai la:

- Theo mé n4u: 40 t&n hosic mét phan clia né

- 60 tAn hodc mét pF’yén clia né dbi v&i thép hinh 1&n véi khéi lwgng > 100 kg/m;

- 80 t4n ho3c mot phlén clia né déi v&i tat ca thép hinh néu khéi Igng clia mé ndu virgt qua 200 thn.
Cé thé st dyng hai phép thir cho mdt mé ndu khi cé sy thoa thuén tai thei gian tim hiéu va dat hang,
8.2.2 PhulycB

Dbi véi gidi han bén chdy, mot don vi thir phai bao gdm cac s@n phdm cé ciing hinh dang, méac thép,
chét lvgng, didu kién giao hang cling nhw cling pham vi chiéu day nhw dwgce quy dinh trong Bang B.3
va phai 12 50 t4n hoac mét phan cla né.

Cb thé st dyng hai phép thtr cho mét mé ndu néu cé thod thuan tai thdi gian tim hiéu va @it hang.

9 Phwong phéap thir

Xem TCVN 9986-1 (1ISO 630-1).

10 Ghinhan

Xem TCVN 9986-1 (1ISO 630-1).
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Phuy luc A

(Quy dinh)

Mac thép $235, $275, S355 va S450: Thanh phin hoa hoc va tinh chit co hoc

Béang A.1- Thanh phdn hoa hoc (phan tich mé néu)*

C I&n nhit tinh
0,
Phwong bing % aéi v&i si | Mn °P °s N Ccu K?éc
chidu day danh : . % % o g %
Chét | phap % % % %
Mac ) nghia sén phdm Ién | 1é&n I&n
lwong [kh Oyl “inh bingmm | 197 | 100 | nnat | nndt | 160, | 190 | nnét
b = ﬁﬂ L nhét | nhéit | ™ st | nhat!| nhit | "
[~
S16 [ 240 | >40 |
B FN 0,17 | 0,17 | 0,20 - | 1,40 | 0,035 | 0,035 | 0,012 | 0,55 .
$235 c FN 0,17 | 0,17 | 0,17 - | 140 | 0030 | 0030 | 0012 | 055 -
D FF 0,17 | 0,17 | 0,17 - | 1,40 | 0,025 | 0,025 - 0,55 -
B FN 0,21 | 0,21 | 0,22 - | 1,50 | 0,035 | 0,035 | 0,012 | 055 .
8275 c FN 018 | 0,48 | 0,18' | - | 1,50 | 0,030 | 0,030 | 0,012 | 0,55 i
D FF 018 | 0,18 | 0,18' | - | 1,50 | 0,025 | 0,025 - 0,55 -
B FN 024 | 024 | 024 | 0,55 | 1,60 | 0,035 | 0,035 | 0,012 | 055 .
$355 G FN 0,20 | 0,20’ | 022 | 0,55 | 1,60 | 0,030 | 0,030 | 0,012 | 0.55 .
D FF 0,20 [ 0,20’ | 0,22 | 0,55 | 1,60 | 0,025 | 0,025 . 0,55 -
$450 % c FF 0,20 | 0,20’ | 0,22 | 0,55 | 1,70 | 0,030 | 0,030 | 0,025 | 0,55 !
? Xem6.3.2

b

FN = khdng ding thép sbi , FF = thép lang hoan toan.

€ Déi véi thép hinh c6 chidu day danh nghta > 100 mm, ham lwgng C b sy thoa thuan.

d

Déi véi sin phdm dai, ham lugng P va S cb thé cao hon gii han 0,005 %

® i voi san pham dai, khi cb s thod thusin, ham legng S 1én nhét cb thé téng thém 0,015 % dé cdi thién tinh gia céng
co néu thép duge xir Iy a8 bién ddi hinh théi hoc clia sunfit va néu thanh phdn hoé hoc cho thiy Ca thdp nhét 0,0020 %.

! Khéng sir dung gié trj ni tor 16n nhét, néu thanh phin hoé hoc cho thdy mdt ham legng nhém tdng nhé nhét 0,020 % hodc
1a ham lugng nhém tan trong axit 0,015% hodc néu c6 mat nguyén té khac lién két véi N . Trong tredng hep b nguyén té
khéc lién két véi N phai lru y trong tai ligu kidm tra,.

® Ham lurgng Cu trén 0,40 % c6 thé gay tinh don ndng trong qua trinh gia cdng 4p lyc néng.

" Neéu bd sung cic nguyén té khéc, phai néu rd ching trong tai lidu kidm tra.

' ©bi véi chibu day danh nghid > 150 mm; C = Ién nhit 0,20 %
I Déi véi chidu day danh nghtd > 30 mm; C = Ién nhit 0,22 %..

k' Chl &p dung duoc cho san phdm dai.

nh4t 0,05 %

Thép ndy c6 thd cho thAy mdt ham lgng Nb Ién nhét 0,05 %, mét ham lwgng V 1én nhét 0,13 % va mét ham lugng Ti lén
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Bang A.2- Thanh phin hoa hoc ciia phén tich san phdm, phi hep véi théng sé kg thuat trong

Bang A1 ®
C I&n nhét tinh
0,
Phwong bigg A_déf voi Si | Mn f ,S N Cu Kt}éc
Mac Ry nghia san phdm 16n | 16N 1&n
Iwong khtr 6XY| i bing mm 16n | 16m | pge | nndt | 19D | 197 1 ond
. g nhit | nhdt | g e | nhatf| nhét | ")
<16 | 216 |40
<40

B FN 0,19 | 0,19 0,23 - 1,50 | 0,045 | 0,045 | 0,014 0,60 -
8235 C FN 0,19 | 0,19 0,19 - 1,50 | 0,040 | 0,040 | 0,014 0,60 -
D FF 0,19 | 0,19 0,19 - 1,50 | 0,035 | 0,035 - 0,60 -
B FN 0,24 | 0,24 0,25 - 1,60 | 0,045 | 0,045 | 0,014 0,60 -
8275 C FN 0,21 0,21 0,21 ) - 1,60 | 0,040 | 0,040 | 0,014 0,60 -
D FF 0,21 0,21 0,21 : - 1,60 | 0,035 | 0,035 - 0,60 -
B FN 0,27 | 0,27 0,27 060 | 1,70 | 0,045 | 0,045 | 0,014 0,60 -
8355 C FN 0,23 | 0,23 j 0,24 060 | 1,70 | 0,040 | 0,040 | 0,014 0,60 -
D FF 0,23 | 0,23 ! 0,24 0,60 | 1,70 | 0,035 | 0,035 - 0,60 -
S450% C FF 0,23 | 0,23 ! 0,24 0,60 | 1,80 | 0,040 | 0,040 | 0,027 0,60 :

? Xem6.3.1

b EN= khéng ding thép sdi, FF = thép 1&ng hoan toan.
¢ Péi véi thép hinh cé chidu day danh nghfa > 100 mm, ham legng C c6 sy thod thuan,
4 Péi véi thép dinh hinh va thép thanh, ham lgng P va S c6 thé cao hon thém 0,005 %

¢ Déi véi thép dinh hinh va thép thanh, khi ¢é sy thod thugn, ham lrgng S Ién nhét cé thé tang thém 0,015 % @& cai thign
tinh gia cdng co' néu thép dugc xi Iy d& bién ddi hinh thai hoc cla sunfit va néu thanh phin hod hoc cho thiy Ca thép nhat
0,0020 %.

" Khéng st dung gié trj ni to I1én nhét, néu thanh phin hoa hoc cho thiy mot ham lugng nhém tdng nhd nhat 0,020 % hoc
14 ham Iwgng nhdm tan trong axit 0,015% hodc néu cé mat nguyén té khéc lién két véi N . Trong trueng hop €6 nguyén té
khéc lién két véi N phdi liu ¥ trong tai ligu kiém tra,.

9 Ham lwgng Cu trén 0,45 % c6 thé gay tinh dén néng trong qué trinh tac hinh.
" Néu bd sung cac nguyén té khac, phai néu rd ching trong tai li¢u kiém tra.

I Béi véi chitu day danh nghia > 150 mm; C £0,22 %
! péi véi chidu day danh nghfa > 30 mm; C S0,24 %.
k chi 4p dyng dwgc cho thép dinh hinh va thép thanh.

! Thép nay cé thé cho thay mdt ham lugng Nb 1én nhét 0,06 %, mét ham lwgng V Ién nhit 0,15 % va mét ham lugng Ti lon
nhét 0,06 %.
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Bang A.3- Drong lwgng cic bon I&n nhit - Dya trén phan tich mé ndu *

CEV I&n nhét tinh bing ‘Vg ddi v&i chiéu day danh nghia

i ,l‘f,gf,; P'Tjhé‘;","'ﬁ, :tgao san ph :14gnh bing ;r;rg I
oxy ® <30 dén aén aén dén
s40 <150 <250 s 400

B FN 0,35 0,35 0,38 0,40 -

S235 c FN 0,35 0,35 0,38 0,40 -
D FF 0,35 0,35 0,38 0,40 0,40

B FN 0,40 0,40 0,42 0,44 -

$275 C FN 0,40 0,40 0,42 0,44 -
D FF 0,40 0,40 0,42 0,44 0,44

B FN 0,45 0,47 0,47 0,49°¢ -

S355 Cc FN 0,45 0,47 0,47 0,49°¢ -
D FF 0,45 0,47 0,47 0,49° 0,49

$450 ¢ c FF 0,47 0,49 0,49 - -

3 péi voi vigc gia tang cac nguyén t6 1am dnh hwdng dén CEV , &p dung céc quy dinh sau ;

1. DAi voi tht ¢ chét lvgng clia mac S235, S275 va S355,, yéu cAu hod hoc bd sung 6 thé thod thuan tai thi diém tim
hidu va @3t hang nhu sau: Ham lwong ddng trong khodng 0,25 % dén 0,40 % khi phan tich mé néu va trong khodng
0,20 % @én 0,45 % khi phan tich san phim. Trong tneéng hep nay, gia tr cac bon dwrong lveng 1&n nhit clia bing nay
phai dugc ting thém 0,02 %.

2. Dbi v&i san phim clia cac mac S275 va S355 dugc cung cip véi yéu clu khéng ché Si (thi dy d6i véi ma kém
nhiing-néng) cé thé cin ting ham lwvgng cac nguyén té nhur 14 C va Mn @& cé duge tinh chét co hoc dat yéu cAu, ham
lugng cac bon dwrong lwgng Ién nhét cla bang ndy phai dugc tang nhu sau:

- Dbi véi Si < 0,030 %, tang CEV thém 0,02 %.

- Béi véi Si 0,25 %, tang CEV thém 0,01 %.

® FN =khdng dung thép sbi, FF = thép lang hoan toan.
¢ Péivéi san phdm dai, ap dyng CEV 1én nhét 0,54.

9 Chi 4p dyng d6i v&i san phim dai.
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Bang A.4- Tinh chét kéo

TCVN 9986-2:2013

Gi&i han chiy trén Rex*, MPa® nhé nhét

D0 bén kéo R,°, MPa®

Chidu day danh nghia, mm

Chidu day danh ngha,

Chit mm
Méc > > > > = > > >
Weong | | 16 | 40 | 63 | 80 | 100 | *15° | 200 |> 250| 23 | 100 | 150 |2 250
16 dén | @én | aén | gén | Gén p dén | @én s" dén | @én | @én
Sl 1315320 |5 F49 100,35, |2 F4]
40 | 63 | 80 | 100 | 150 250 150 | 250
B | 235|225 215|215 | 215|195 | 185 | 175 | - ?5";%' 35-’6%' 349%- :
$235 | C [235|225|215|215 | 215|195 | 185 | 175 | - 355?'%' %%%‘ i‘;% ]
D |235|225| 215|215 | 215 | 195 | 185 | 175 | 165 ?5";%' %50%' i‘;% i%%—
B | 275|265 | 255 | 245 | 235 | 225 | 215 | 205 | - | §10-|400-| 380
8275 | C | 275|265 | 255 | 245 | 235 | 225 | 215 | 205 | - “516%‘ ‘;ﬂ%‘ |
D |275| 265 | 255 | 245 | 235 | 225 | 215 | 205 | 195 4516% 453%' %i%‘ %i%—
B | 355|345 335|325 | 315|295 | 285 | 275 | - g%‘ ‘é%%‘ ‘;%%' ]
$355 | C | 355|345 335|325 | 315|295 | 285 | 275 | - ‘;?3%' ‘;50%' ‘é%%‘ i
D |355|345 | 335|325 315 | 205 | 285 | 275 | 265 g%' ?6%%' ‘é%%‘ :;%%'
s4509| C |450 | 430|410 390 | 380|380 - | - | - 5;2% 57%%' |-

2 péi véi thm va tdm rdng ban cb chidu rong = 600 mm, 4p dyng hréng ngang () so véi hrdng can. Béi véi tht ca cac san
phim khac, p dyng c4c¢ gié trj dbi véi huéng song song (1) so véi hudng cén.

b iMPa =1 N/mm>.

€ Ap dung céc gia trj ndy cho sén phdm dang phing.

9 Chi ap dyng duge cho s3n pham dai.

® Néu Rie khdng dugc cdng bé, tham khdo 9.2 clia TCVN 9986 -1 (ISO 630-1).
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Bang A.5- B$ gidn dai

D gian dai, %, nho nhat

Lo =565V,
Chiéu day danh nghfa, mm
chit | Vit >250
Mac | | cua aén
wong méu >3 > 40 >63 > 100 >150 | <a00®
thir® aén @én aén aén aén Chi dn
<40 <63 | s100 | s150 | <250 | ché?t
lvgng D
8235 B.C.D | 26 25 24 22 21 21
t 24 23 22 22 21 21
$275 B.C.D | 23 22 21 19 18 18
t 21 20 19 19 18 18
s355 | Bep 22 21 20 18 17 17
t 20 19 18 18 17 17
S450 c | 17 17 17 17 - -

®  Ddi véi tam va thm rdng ban cb chidu rdng 2 600 mm, 4p dyng huréng ngang (1) so véi huéng can. Déi v tht ca

c4c san phm khéc, ap dyng cac gia tr ddi véi huéng song song (1) so véi hudmg can.
®  Ap dung cac gi4 tri cho san phAm t&m phing.

¢ Chi &p dyng dugc cho sin phim dai.
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TCVN 9986-2:2013

Bang A.6 — Tinh chit thir Charpy c6 ranh khia chi¥ V theo chiéu doc

Ning Iwgng nhé nhat, J

Nhiét do Chidu day danh nghia, mm
Mac Chét lwgng e > 150 >250
<150 sdzino" si%%‘
B 20 27 27 .
$235 c 0 27 27 -
D -20 27 27 27
8275 B 20 27 ar -
C 0 27 27 -
D -20 27 27 27
B 20 27 27 .
8355 c 0 27 27 .
D -20 27 27 27
8450° c 0 27 . -

Déi véi chidu day danh nghia < 12 mm, xem TCVN 9986 -1( ISO 630-1).
©4i voi thép hinh ¢6 chigu day danh nghla >100 mm, cac gia trj ndy phai dwgc thoa thuan.

Ap dung gia trj nay cho san phdm dang phéng.

Chi dwgc ap dung cho san phdm dai
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Phuluc B
(Quy dinh)
Mac thép SG205, SG250, SG285 va SG345: Thanh phin hoa hoc va tinh chitco hoc

Bang B.1- Thanh phin hoa hoc (phén tich mé néu)

c Si Mn P S.|.Cu Ni Cr | Mo v Nb |V¥Nb | Ti

% % % % % % % % % % % % %

Mac | Chét |1én [1&n [16n | 1&n [ 16n | 1én | 1&n | 1&n [1&6n [1&n |1&n |16n  [1én
Iwgng | nhit | nhit | nhét [ nhit | nhit | nhét | nht | nhit | nhét | nhét | nhét | nhit | nhét

A 3 055| °® 0,04 | 0,05 8 2 2 : 2 2 2 @

se0s| B |020]|055|140|004]|005] = | ¢ | | * | * | * | °® .
c 0,171 055| 1,40 | 0,04 | 0,05 B # e by a B " b

D 0,17 10,55 |1,40 | 0,04 | 0,05 2 B B % . B " .

A 2 0,55 8 0,04 | 0,05 2 2 a 2 8 o . :

sg2s0| B [022(055]|150(004)|005| * 2 @ 2 2 2 2 2
Cc 020055150004 |005| * . N = . * 2 @

D 0,20 | 0,55 | 1,50 | 0,04 | 0,05 . b . s B = ke :

A : 0,55 2 0,04 | 0,05 B . N . 2 8 . b

sgoes| B |024|055[160{004(005] * | * | * | * | * | °® 0 .
] 0,22 0,55 |1,60| 0,04 | 0,05 i a a 8 2 8 a a

D 0,22 055|160 | 0,04 | 0,05 2 a " 2 8 " 8 8
A 2 | o055 * 0,04 |005|(060(045|0,35)|0,15| 0,15 | 0,05 | 0,15 | 0,04
SG345 B 0,24]055|1,700,04 |0,05|060(045|035]|0,15)0,15| 0,05 | 0,15 | 0,04
C 022055170 0,04 |0,05|060|0,45|0,35|015([0,15)| 0,05 0,15 | 0,04
D 022]055(1,70|0,04|0,05(060|045)|0,35|0,45| 0,15 [ 0,05 | 0,15 | 0,04

2 éKhi khong y&u cu, tuy nhién phai xac dinh s lugng clia cac nguyén 16 ndy abi véi tirng mé néu va phai bao céo trong tai ligu
kiém tra.
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TCVN 9986-2:2013
Bang B.2 - Sai léch cho phép ctia phan tich san phdm so v&i phén tich mé nu

Pham vi clia cic nguyén té

Sai Iéch cho phép so v&i gia

Nguyén té dwoc quy dinh trj 1&n nhét dwgc quy djnh
% %

Cac bon < 0,15 0,03

>0,15s0,24 0,04
Silic 50,55 0,05
Mangan < 1,70 0,10
Photpho < 0,04 0,01
Lwu huynh s 0,05 0,01
Vanadi s 0,10 0,01

>0,10s50,25 0,02
Nidbi < 0,05 0,01
Vanadi + Nibbi < 0,15 0,01
Titan s 04 0,01
Déng s 0,60 0,03
Niken < 0,45 0,03
Crém = 0,35 0,04
Molipden £ 0,15 0,01
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TCVN 9986-2:2013

Bang B.3 - Tinh chit co hoc

Giéi Do gian dai®
) Giéil;anchéy,MPa,nhénhét han bén %. nhd nhét
Chat Chiéu day danh nghia, mm kéo
Mac ’ ' Chidu | Chiéu
Irgng >16 | >40 | > 1001, 500 | MPa || 25655, | daicw | daicw
<16 | @én | @én | d@én nhd =50 mm_ 12200 mm
<40 | s100 | <200 nhét
A
B
$G205 - 205 | 195 | 185 | 175 | 165 | 335-495 21 26 24
D
A
B
$G250 & 250 | 240 | 230 | 220 | 210 | 400-560 18 23 20
D
A
B
$G285 : 285 | 275 | 265 | 255 | 245 | 490-650 17 21 19
D
A
B
SG345 & 345 | 335 | 325 | 315 | 305 | 540-695 17 19 17
D

CHU THICH 1MPa =1 N/mm?.

® Chidap irng mbt trong ba yéu cAu. Néu khdng ¢b quy dinh nao khac trong don hang, nha san xuét cb thd, hodic 12 sir
dyng vAt mBu cb chidu dai ty 1& hodic cb chidu dai ban ddu cb dinh. Khi bao cdo cac gia tr ndy, phdi bdo cdo vt mBu 43 str

dyng.

® Béi véi cac giéi han chidu day cb thd, nha san xut phai dugc lién hé tiép xdc.
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TCVN 9986-2:2013
Bang B.4 - Tinh chét thir Charpy cé ranh chir V theo chidu doc

Mac

Chét lwgng

Nang Iweing va dép, J

-20°C

0°cC

20°C

Chidu day 1&n nhét,
mm

8G205

27

200°

27

200°

27

200°

8G250

27

200°

27

200°

27

200°

SG285

27

200°

27

200°

27

200°

SG345

27

150

O|lD|>»|O|0|W®|>»|0O|0(D(>»| 0|0 |D|>

27

150

lw)

27

150

? Cothd ap dyng chidu day dén 250 mm, néu dugc thod thuén
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(1]

(2]
(3]

[4]

(5]

(6]
[7]

(8]
(9]

Thw muyc tai ligu tham khao

EN 10025-2, Hot rolled products of structural steels - Part 2: Technical delivery conditions for
non-alloy structural steels.

ASTM A36, Standard specification for carbon structural steel.

ASTM A283M, Standard specification for low and intermediate tensile strength carbon steel
plates.

ASTM AS529M, Standard specification for hight- strength carbon- manganese steel of structural
quality.

ASTM A572M, Standard Specification for Hight- Strength Low-alloy Columbium- Vanadium of
Structural Steel,

ASTM A708M, Standard specification for structural steel for bridges.

ASTM A913/A913M, Standard specification for hight- strength low-alloy steel shapes of structural
quality, produced by quenching and self- tempering process (QST).

ASTM A992M, Standard specification for structural steel shapes.

CSA G40.20/G40.21, General requirements for rolled or welded for structural quality steel.

[10) JIS G 3101, Rolled steels for general structure.

[11] JIS G 3106, Rolled steels for welded structure.
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