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TCVN 6694:2010

L&i n6i dau

TCVN 6694:2010 thay thé TCVN 6694:2000.
TCVN 6694:2010 hoan toan twong dwong véi ISO 9185:2007.

TCVN 6694:2010 do Ban ky thuat Tiéu chudn quéc gia TCVN/TC 94 Phuong
tién bdo hd cé nhén bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Do lwdng Chét lugng
dé nghj, B Khoa hoc va Céng nghé cong bd.



TCVN 6694:2010

Lovi gidi thigu

T trwére dén nay, viée st dung TCVN 6694:2000 (ISO 9185:1990) va EN 373:1995 da thu
dugc nhirng thanh cdng dang ké do s dung nhirng phrong phap thir co ban cho cac vat
liéu dung dé& san xuét quan 4o bdo vé& chéng lai kim loai nong chay vang ban. Nhirng yéu
cu ky thuat clia EN va ISO vién dan cac phwong phap thir nay va thiét 1ap cac miec tinh
n&ng dua trén khéi leong clia sét hodic nhom cé thé ving bén vao vat liéu thir ma khong gay
hw hai cho mang cdm bién nhiét.

Viéc xem xét lai cac phwong phap thir trong tiéu chuan nay két hop véi nhitng thay ddi dwa
trén kinh nghiém nham nang cao dd tai lap va twong (g véi di liéu vé tai nan clia nganh
c6ng nghiép ndu chay nhém. Vi vay, mét qui trinh thir dwoc dwa ra nhdm xac dinh mirc 4
bao vé clia vat ligu khi criolit ndng chay vang bén vao. Viéc soat xét tiéu chuan nay ciing hai
hoa v&i mét qui trinh thir ¢6 thay ddi chit it so véi qui trinh trong TCVN 6694 (ISO 9185) va
EN 373 trierc day dung dé thir véi nhém nong chay.

Hé théng cung cAp mé&i mang cam bién PVC da dwoc thiét 1ap ciing véi nha phan phéi méi
trén toan ciu — xem cha thich trong ndi dung tidu chudn. Mot yéu ciu ky thuat don 1& cho
mang PVC thay thé cac yéu cdu ky thuat khac trong TCVN 6694 (ISO 9185) va EN 373
trwdrc day.

Phuong phap thir trong tiéu chudn nay khac so véi phuong phap thir dé danh gia tinh nang
bao vé cua vt liéu san xuét quan do bdo vé ding cho cdng viéc han trong TCVN 6693
(IS0 9150).
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Quén 40 bao vé — Panh gia kha ning chéng chiu cua vat liéu déi
v&i kim loai néng chay ving ban

Protective clothing — Assessment of resistance of materials to molten metal splash

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh phong phap danh gia kha nang chéng nhiét truyén qua clia vt ligu dung lam
quan &o bao vé chéng kim loai néng chay vang ban. Tiéu chudn nay dwa ra cac qui trinh cy thé dé&
danh gia anh hwéng clia nhém néng chdy, criolit néng chay, ddng néng chay, st néng chay va thép
cacbon thap néng chay vang bén.

Nguyén tic clia phwong phap thir nay co thé ap dung cho cac vat liéu nong chdy khac ngoai cac vét
liéu ma qui trinh cy thé da dwa ra, mién |a phai 4p dung cac bién phap phi hop dé bao vé ngudi thrc
hién phép thir. Mat diéu quan trong cling can phai lwu ¥ 1& mét vat liéu ¢ kha nang chéng chiu tét voi
kim loai néng chay nguyén chét khéng bao d&m mat tinh nang tét dé& chéng lai bat ky loai xi nao co thé
xuét hién trong qua trinh san xuét.

2 Tailiéu vién din
Céc tai lidu vién dan sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. Ddi voi cac tai liéu vién dan ghi
nam cong bd thi &p dung phién ban dugc néu. Ddi vdi cac tai liéu vién dan khéng ghi nam cang bé thi

ap dung phién ban méi nhat bao gém ca cac stra ddi, bd sung (néu co).

ISO 683-1:1987, Heat-treatable steels, alloy steels and free-cutting steels — Part 1: Direct-hardening
unalloyed and low-alloyed wrought steel in form of different black products (Thép cai thién, thép hgp
kim va thép dé cit — Phan 1: Thép hinh gia cdng ap lwc hop kim thap va khéng hop kim tdi truc tiép
cltia sén pham tdi khdng mau khac nhau)

3  Thuat ngir va dinh nghia

Trong tiéu chuan nay ap dung cac thuat ngi¥ va dinh nghia sau:

31
Hw hai (damage)

(mang cam bién PVC) bat ky sw lam nh&n hay bién déi nao ddi v&i van ndi hodc 16 trén mang cam
bién PVC, c6 chidu rong téng cdng it nhat 5 mm.
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CHU THICH & nhizng ché bién ddi ngoai quan c6 thé nhin thdy dwgc la nhirng dém riéng ré, hu hai xuét hién khi téng
chiéu réng cia tirng dém theo mét cét ngang bét ky vurot qua 5 mm. Béi véi criolit, kinh nghiém cho théy c6 thé xac dinh
duoc he hai nhd hon 5 mm theo chidu réng, nhung I¢n hon 10 mm theo chidu dai.

3.2

Chi sé ving bén kim loai néng chay (molten metal splash index)

Sé chi twong (rng véi lwgng kim loai néng chay téi thidu dwec rét ra gay hw hai cho mang cam bién
PVC.

4 Nguyeén tac

Thir vat liéu bang cach rét mdt lwong kim loai néng chay 1én mau thir dwgec d& bdi khung chét dat nam
nghiéng mot géc so véi phwong ndm ngang. Danh gia hw hai bing cach d&t mang cam bién PVC nhwa
nhiét déo c6 van ndi ngay phia duwéi, tiép xic véi mau thir va cha y dén nhieng thay ddi trén mang sau khi
rét. Ghi lai bat ky hién twong dinh kim loai nao trén bé mat mau thir. Ty thudc vao két qua, 13p lai phép
thir béing cach s dung Iwgng kim loai Ién hon hodc nhd hon, cho dén khi quan sat dwoc lwgng kim loai
t6i thidu gay ra hw hai mang cam bién.

5 Thiét bi, dung cu va vat liéu

5.1 Kim loai va criolit tuan theo céc yéu céu ky thuat néu trong Phuy luc A. Cac kim loai hodc chét
nén khac phi hgp véi myc dich st dyng.

CHU THICH Nén sir dung cac hat kim loai thd hay cac miéng nhd cét tir thanh hodc tm dic vi cac hat kim loai tinh
khé néng chay. Khoang nhiét 44 rét sir dung trong céng nghiép cho cac kim loai khac nhau va cho criolit dugc néu trong
Phu lyc A.

5.2 Mang cam bién PVC ", [a mét tim PVC c6 van ndi, c6 khbi lugng trén don vi dién tich
(300 # 30) g/m?, khi thir theo Phuy luc B, tdm PVC khong c6 d4u hiéu nhin hodc bién dbi cac van nbi &
viing tdm tai nhiét d§ khdi (166 + 2) °C, nhwng c6 dau higu nhdn hodc bién dbi cac van ndi & ving tam
tai nhiét do khdi (183 % 2) °C. Phai thwc hién qui trinh néu trong Phy lyc B khéng qua 30 ngay trurdc
ngay thir nghiém theo tiéu chuén nay.

CHU THICH Ly do & hiéu chuén lién tuc mang cam bién PVC 1a vi né d& bi thay déi theo th&i gian do mét mat chét héa
déo. Nén cét gir mang cam bién PVC & noi mat mé va téi d& giam thidu sy thay dbi nay. Vi ly do kinh t& va tinh nhét quan
cua san phdm, san xuét mot 15 gdm it nhat 1 500 m va sau d6 st dung dé thir nghiém trong véng mot vai nam.

5.3 Céc nau, co cac kich thuéc bén ngoai x4p xi la cao 97 mm, dwong kinh miéng 80 mm, dwéng
kinh day 56 mm va dung tich (day téi miéng) 190 ml (xem Hinh 1).

CHU THICH DBéi véi hau hét cac kim loai néng chdy, gbm ca sét, vét liéu tm graphit (néu sir dyng 16 cam (rng) duoc
cho la phi hgp dé lam céc niu.

" Mang cam bién PVC dugc cung cip béi Phang thir nghiém An toan va vé sinh, Harpur Hill, Buxton, SK17 9JN,
Anh. Thong tin nay dua ra nh3m tao thuan lgi cho ngudi sir dung tiéu chudn ndy va khéng phai 13 chi dinh clia
ISO. C6 thé st dung nhitng san phdm tuong duong néu ching cho ra két qua trong ty.

8
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5.4 Co céu giir céc ndu thao Iap dwec, co thé di chuyén nhanh va an toan cde ndu cb chira kim loai
néng chay tir 16 ndu dén thiét b thir.
5.5 Lo néu, c6 kha nang van hanh & nhiét do cao hon 100 °C so véi nhiét d6 rét duge qui dinh & Phuy
luc A. Lo ndu c6 thé 1a 16 dét cach Itra hodc 16 loai cam tng.

CHU THICH Lo dbt cach lira c6 kha nang ndu it nhét bén céc (co nghfa 1a, kich thwde bén trong 15 dién hinh Ia
135 mm x 190 mm x 780 mm), nhung thoi gian ndu chay kim loai nhuw thép, sét va déng phai mét vai gid. Lo cam tng
néu chdy mét cée don ¢6 chira kim loai ké trén mét chua dén nira gid.

5.6 Dau do nhigt dd, 1a mot cap nhiét dién nhd ? hodc mét quang ké do nhiét dd khdng tiép xuc c6
kha nang do nhiét d§ kim loai néng chay lén t&i 1 650 °C véi d6 chinh xéc + 10 °C.

5.7 Thiét bj rét, chi trong Hinh 1, bao gdm mét co’ ciu rét, mét bd phan dé quay co ciu rét & van tée
goc khdng ddi, mot gia gitr mau cling véi khung d& va mét khay cat.

Co cAu rét, bao gbm mét co chu gilr cde va truc dan, phai dugc thiét ké va két chu sao cho didm rot
kim loai néng chay t&r céc ndu nam trén tryc quay clia truc dan. Co ciu rét phai 1am bang thép.

» Dung cu thich hop I cp nhiét dién dang dng dai hinh chir U giéng que do myc nuée, c6 thé mua tir Heraeus
Electro — Nite Ltd., Chesterfield, S41 9ED, Anh. Théng tin ndy dwa ra nhdm tao thuén lgi cho ngleri str dung tiéu
chuéin nay va khéng phai 12 chi dinh cta ISO. C6 thé st dyng nhirng san pham twong dvong néu ching dua ra
két qua tuong ty.
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Hwéng rét
Hinh 1 — Céc ndu van hanh bing déng co

Hinh 2 cho thdy mét vi du clia thiét ké thich hop, dung mét truc dan thing va co cAu gitr co Iap cde nbu
voi miéng cbc ngang bang véi mat trén cling clia co cu gitr cbe.

Hinh 3 cho thdy mét vi du ctia thiét bi gdm mét truc dén quay tay véi co cu giir ¢o I3p cde ndu véi miéng
cdc trén truc xoay. Vi vy, trong thiét bi nay, miéng céc khong 13p ngang bang véi mat trén cung cla co
céu git cbe.

Tuy nhién khi c6 yéu céu, trong ca hai co cAu rét nay, truc quay di qua mép rét clia cée néu.
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Kich thwée tinh bang milimét

20
1 ] e
' 2 -@ )
L 4 i 4
2] 9 | I
1 I |
1 I
$12 /'
2 &
<&
Vi 1
42

12 31

10

B4
94

CHU DAN

1 18 xo xodn

2 gia @& cbec ndu
3 chét ham

4 vanh rot

5 truc

Hinh 2 - Co ciu rot

1



TCVN 6694:2010
1
(

3 ™S
Ny
N

I
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chét chi thi
truc xoay
thwéc do do cao rét

1
2
3
4 thwéc do géc nghiéng clia miu thir
5 khay cat

6 dong co didu khién theo cép

7 oo cAu gitr cbc ndu

8 gia gitr mau

Hinh 3 - Co cdu rét cé truc dén quay tay

Gia gitr mau phai gdm mét khung chét chir nhat, kich thwdc ngoai (160 + 2) mm x (248 + 2) mm lam
béng thép vudng 8 mm. Khung phai ¢é bdn chét, hai chdt ndm trén dwdng tam ctia thanh ngang trén va
hai chét ndm trén dwéng tdm cua thanh ngang dudi, khodng cach gi®a hai chét theo chidu rong
(80 + 2) mm, theo chiéu dai (240 + 2) mm va cach cac géc twong (rng (40 + 2) mm.
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Khung chét phai dwgc d& trén mot khung thich hop cho phép thay déi goc clia mau so véi phurong
nam ngang (xem Phu lyc A) va vj tri clla mAu twong tng v&i co cdu rét dugc didu chinh. Theo khuyén
nghj, tac ddng ban dau clia kim loai hodc criolit néng chady khdng nén & phia dudi tm cia mau thie.
Tac dgng ban dau nay phai khéng nim trong khoang 25 mm phia trén ctia mau thir.

Cac vi dy v& thiét bj rét thich hop dugc chi trong Hinh 1 va 2, ca hai thiét bj dugc I3p véi dong co dién
diéu khién theo cp bang bién phap quay co ciu rét véi van téc goc khdng déi.

Co céu rét phai dwgc d& chic chin bang mot bién phap ma cho phép didu chinh do cao rét, dwoc do &
khoang cach thang dirng tir truc din dén tam ctia khung chét, nham dat dwoc gia tri qui dinh trong Phy
luc A.

Thiét bj rét phai c6 bién phap gitr co' cu rét dn dinh & vi tri dirng ctia né. Trong Hinh 1, trén thiét bj rot
c6 mét cai chan béang kim loai dé git co cau rot.

Khay cat phai co kich thudc thi thiéu khodng 250 mm chiéu rong x 350 mm chiéu dai x 50 mm chiéu
sau va phai dé day cat kho téi dd sau 30 mm dén 40 mm.

5.8 Can, c6 kha nang can chinh xac téi 1,0 g.

5.9 Dwé&ng cat, co dang hinh chir nhat cieng (260 + 2) mm x (100 + 2) mm, v&i bén 16 co duwong kinh
5 mm, mdi géc c6 mdt 16 va cach hai canh lién ké (10 + 1) mm, tam clia cac 16 tao nén cac goc clia mot
hinh chi nhat (240 + 2) mm x (80 + 2) mm.

6 Diéu hoa miu
Diéu hoa mau thix it nhat 24 h trong méi trwdng c6 nhiét d (20 + 2) °C va do Am twong dbi (65 + 5) %.

Néu khéng thye hién phép thir ngay sau khi didu hoa, dat mau thir da dwoc didu hoa vao trong mét
hop chira kin. Bat dau thir mdi mau trong vong 2 min sau khi Iy ra khdi méi tredng diéu hoa hodc hdp
chira kin.

Trong khi thir, phai sir dung méi tredng khéng co gié lua va ¢ nhiét d trong khoang tir 10 °C dén
30 °C va d6 &m twong di trong khoang tir 15 % dén 80 %.

7 Chuén bj miu thir

D&t mau phong thi nghiém 1én mot bé mat phang, nhan, khong kéo cing mau nhuwng khong duoc co
céac nép gap va nép nhan. Trwdc tién, danh dau va cit bay miu thlr biing dwéng cét c6 chiéu dai dai
hon theo chiéu ctia may, trir trwomg hop khéng ap dung qui dinh nay (vi dy, d6i v&i da chidu cit khong
quan trong). Dung dudng cét dé tao ra cac dau cé dudng kinh khoang 2 mm & tam cua cac 16 trén
duwdng cét dé xac dinh vj tri cac chét (clia khung chét) trén vat liéu. Cét sé lwong twong ty cac miéng
mang cam bién PVC nhung khéng danh d4u vi tri ctia cac chét (xem 9.3).

CHU THICH Viéc danh gia st dung qui trinh 13p di 13p lai, va vi vay khong thé dinh rd sé lwgng chinh xac cac mu thir

can ding. Théng thwang bay miu 1 dl a8 cho ra két qua. Néu bidt trwée vé vat lidu hodc néu vat liéu dugc danh gia
phu hop véi mét yéu ciu ki thuat, thi cin it mau thir hon.

13
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8 An toan cho ngwei thwe hién

Nguwdi thire hién phai mac quan 4o va thiét bi bdo vé dap (rng cac yéu céu cia tiéu chuén ISO va CEN,
dé bao vé& chéng nguy co bj kim loai ho#c criolit néng chdy vang bén bat ngd. Viéc danh gia rui ro ciing
phai lvu y dén bao vé chéng khéi va/hoédc hoi doc.

CANH BAO - Ciing véi nguy co ving bén kim loai néng chay, mét sé kim loai (vi duy, natri) tw
béc chay va sinh ra hoi déc khi bi dét néng trong khang khi. Vi vay cin phai ¢é cac bién phap
an toan bd sung khi thir kha ning chéng chiu cua vt ligu ddi véi cac kim loai ndy. Ngwéi thye
hién phai hiéu ré dic tinh cua criolit va tat ca cac kim loai néng chay d kién sitr dung trong
phép thir nay.

9 Cach tién hanh
9.1 Lap dat thiét bj, dung cy

Péi véi viec str dung kim loai néng chdy, diéu chinh vi tri clia co cdu rét dén @ cao rét qui dinh trong
Phu luc A. Dé cao rét 1a khoang cach thang dirng t& truc dan dén tam ctia khung chét. Diéu chinh goc
ctia khung chét dé tao ra dwgc goc gitva mau va phwrong ndm ngang theo qui dinh trong Phuy luc A.

9.2 Chuén bij kim loai hodc criolit néng chay

LAy khoang 50 g (can chinh xac dén gam) kim loai hodc criolit, hodc bdi sé clia 50 g néu biét vat liéu
chiu dwoc mét lwgng cao hon trong khi thtr, nghién thd hodc cit thanh thanh hodc tdm réi cho vao
trong cbc ndu khd va dun dén nhiét do cao hon nhiét dd nong chay mét chat, tai nhiét do nay kim loai
hoac criolit s& nong chay trong suét phép thi (xem Phuy luc A).

9.3 Lédp vit liéu thir vao khung chét

Gan mét mang PVC voi mit co van ndi quay Ién trén, sao cho dwéi lyc cang di dé mang phang. Dat
mau thi I&n trén mang PVC béng cach dong chdt qua cac vi tri da danh dau. Bao dam méau thir va
mang PVC tiép xdc trén toan bd dién tich va mau thir khong bi nhan. Ngoai ra, bdo dadm mat clia mau
thee dy kién s& 13 mat ngoai ciia trang phuc tiép xac véi kim loai hoac criolit néng chay.

9.4 Rét
9.4.1 Rét kim loai néng chay

Ding co cdu gitr cde ndu thao Iap dugc can than di chuyén cbe dén vanh rét. D& kim loai néng chay
ngudi xubng nhiét dd rét (xem Phu luc A) va sau d6 van hanh co cu rét sao cho cbc quay it nhat 130°
so véi phrong ndm ngang véi tbe dd khdng ddi (36 + 2,5)° trén gidy. Téc d6 nay twong dwong véi viéc
quay 90° trong (2,5 + 0,2) s. R6t kim loai qua vanh céc, khdng qua bét ky miéng rét nao, va bao dam str
dung viing b& mat ciia vanh cbc khdng bi hw hai.

CHU THICH Kinh nghigm cho thdy, cac vanh cbc cé thé bi bién ddi khi sir dung, khi d6 vanh cbc lam thay dbi déng
chay clia kim loai hoac criolit nong chdy qua vanh. N&u vanh cbc bi bién dbi dén ndi khong con tron valhoic khong vat
nh cii, thi loai bd cbc. N&n 1am sach ky cée giira cac phép thir bing cac bién phap thich hgp nhir g6 va/hodc nung, dé

loai bd cdn cirng.

14
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9.4.2 ROt criolit nong chay

Khi siv dung vat liéu nay, phai quay cbc ndu it nhat 130° so véi phirong ndm ngang, nhung & téc dd
khong dbi (18 £ 1,5)° trén giay.

9.4.3 Cach tién hanh bd sung

Khéng dwoc st dung lai bat ky kim loai hodc criolit néng chay nao da déng cing trén méu thie,

CHU THICH Khéng nén st dung lai kim loai hoac criolit ndu c6 du hiéu bj nhidm ban va/hoac bién 6.

9.5 Kiémtra

9.5.1 30 s sau khi rét xong, ldy méu thir ra va kiém tra mang PVC xem ¢ bj hw hai khéng (xem 3.1).
Chu y bat ky hw hai nao.

9.5.2 Chu y va ghi lai xem c6 bét ky kim loai néng chay nao bi dong cirng va dinh vao bé mat ciia miu
thir hay khéng.

9.6 Xac djnh khdi lvong cua kim loai da rét

D& kim loai ¢con lai trong céc du cieng rdi 14y ra. Can khéi lwgng con lai nay chinh xac dén gam va lay
khéi Iwgng kim loai néng chay ban dau trir di khéi lwgng con lai. Ghi la "khi lugng kim loai da rét".

10 Ther l3p lai

10.1 Néu mang PVC khéng bj hu hai, I&p lai qui trinh thir bing cach st dung méu thir vat liéu va
mang PVC méi va st dung lwong kim loai trong cdc ndu 1én hon 50 g so véi lwgng kim loai d& st

dung trong phép thi trvéc d6. Néu dat dén dung tich clia cbc ndu, phép thir chwra du dé Iam huw hai
mang. Néu quan sat thdy hw hai, tién hanh theo 10.2.

10.2 L3p lai qui trinh ther bang cach st dung lwgng kim loai trong céc it hon 10 g so véi lvgng kim
loai da str dung trong phép thir trudc d6. Néu quan sat thdy hw hai mang PVC, 1ap lai tir 10.2. Néu
quan sat khong thdy hw hai mang PVC, tién hanh theo 10.3.

10.3 L3p lai qui trinh thir bing cach str dung lwgng kim loai trong céc bang lugng kim loai da str dung
trong phép thir trréc d6. Néu quan sat thdy hw hai mang PVC, I3p lai tir 10.2. Néu quan séat khéng théy
hw hai mang PVC, I3p lai tir 10.3 cho dén khi bén phép thi¥ lién tiép khéng lam hu hai mang PVC.

10.4 Chu y gia tri Ién nhét cia khéi lwgng kim loai da rét (xem 9.6) trong bén phép thir lién tiép nay,
va khéi lwgng nhéd nhét clia kim loai da rot gay hw hai mang PVC.

10.5 Ghi lai gia trj trung binh cGia hai gi tri nay l4y chinh xac dén gam @& biéu thj "chi s6 vang bén
kim loai néng chay".

11 Phép thir khong dat

Dirng phép thir khdng dat va I3p lai phép thlr bang cach si dung khéi lrgng kim loai twong tw néu
trong khi thtr xay ra bat ky hién twgng nao sau day:

a) didm rét chéch khoi mau thir doc theo phwong ndm ngang;
15



TCVN 6694:2010
b) kim loai chay ra khéi mép clia mau thir hodc chay vao trong khodng 25 mm clia mép trén méu thi;
c) giot kim loai néng chay dau tién khéng roi vao miu thiz;
d) kim loai khdng néng chay hoan toan khi rot;
e) mang PVC bét chay do kim loai dong crng vao khung chét.
12 Bao cdao thir nghiém
Bao cao thir nghiém phai bao gém cac ndi dung sau:
a) vién dan tiéu chuén nay;

b) @i véi tirng mAu thir riéng biét, khdi lrgng kim loai gan ding da st dung (xem 9.2), ¢6 bét ky
kim loai nong chdy nao dinh vao vét liéu hay khéng, két qua danh gia mang PVC va khéi legng
kim loai hodc criolit néng chay da rot;

c) chisd vang bén kim loai hodc criolit néng chay duoc tinh toan theo qui dinh trong Diéu 10;

d) kim loai hodc ngudn géc cy thé cla criolit da st dung, nhiét dd rot, géc clia mau so véi phirong
ndm ngang va do cao rot;

e) bét ky sai léch ndo so véi qui trinh thir ma c6 anh hwdng dén két qua thi.
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Phu luc A
(qui dinh)

Cac diéu kién thir déi véi mot s6 kim loai va criolit

Do tiéu chuén nay chi gdm mdt phwong phap thir, khéng qui dinh cac mirc tinh nang déi voi vat liéu,
nhung c6 thé so sanh gilra cac vat liéu trén phwong dién bdo vé chdng cac kim loai va criolit néng
chay. Cac diéu kién qui dinh trong Bang A.1 da dwgc chirng minh Ia thich hgp véi kim loai liét ké va voi
criolit. Goc clia mau thir ddi véi nhdm phan anh sy can thiét gia ting dd nhay ctia phép thir déi véi kim
loai nay @& co thé so sanh cac vat liéu d& dang hon, va ching to tinh linh hoat ctia phong phap thi
co ban, nher @6 ¢6 thé danh gia duoc cho nhiéu kim loai. Déi véi criolit, toc d quay cdc ndu, goc clia
mau va dj cao rét can khac so v&i cac gia tri dwa ra ddi voi kim loai do criolit c6 dd nhét thap hon
nhiéu.

Nhiét dd d& n&u chay kim loai va criolit trwdc khi rét cao hon chut it so véi nhigt do rot dé tranh sy
ngudi di trong qua trinh chuyén tir 16 ndu dén thiét bj rot. BSi véi nhixng chat duoc rét & nhiét do cao
hon, tdc @& ngudi Ién hon khi rét & nhiét do thap hon va vi vy cac chat nay cin ndu chay téi nhiét do
cao hon @& bu trir nhiét khi chuyén tir 16 ndu dén co chu gitr cbc ndu. Nhiét do toi han 1a nhiét do rét,
c6 thé wéc lwgng bang cach sir dung dudng cong nhiét do/thdi gian da c6 (dwdng cong 1am ngudi).
“Nhiét d chuyén di tr 16 ndu” dwéi day da dugc kiém chirng déi véi cac kim loai str dung 16 cam rng,
va nhiét d§ nay cho phép dat dwgc nhiét d6 rét qui dinh trong Bang A.1.

- Nhém 820 °C

- Péng 1350°C
- Sét 1500 °C
- Thép cacbon thap 1650 °C
- Criolit 1200 °C
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Bang A.1 - Nhiét dé rét, dd cao rét va goéc clia miu so véi phwong ndm ngang doi véi

mot sé kim loai néng chay khéac nhau

Nhiét do rét D cao rot Goc clia miu so voi
Kim loai phwong nam ngang
L/ ¢ mm 5
Nhém c6 d6 tinh khiét téi thiéu 99,5 % 780 £ 20 2255 60 +£1
Pbng c6 do tinh khiét ti thidu 99 % 1280 £ 20 22515 75+ 1
Sét co d tinh khiét téi thiéu 93 % va
c6 c4c tap chét sau:
-C 28%dén3.2% 1400 £ 20 22545 75+1
-Si 1,2%dén2,0%
-P 0,3%dén 0,6 %
Thép cacbon thdp &ng v&i ky hiéu
C25, theo qui dinh trong 1550+ 20 225+ 5 751
ISO 683-1:1987
Criolit loai cdng nghiép 1120+ 20 3005 701
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Phuluc B
(qui dinh)

Phwong phap thir dé danh gia dic tinh nhiét cia mang cam bién PVC

B.1 Nguyén tic

D6t néng mdt khdi nhém dén nhiét do qui dinh va dat 1én mang PVC. Sau mét thei gian qui dinh, 1y
khéi nhém ra va kiém tra cac van ndi trén mang PVC c¢é bi nhdn hay khéng.

B.2 Thiét bi, dung cu

B.2.1  Khéi nhém hinh try, c6 dwdng kinh (75 + 2) mm, chidu cao (70 + 2) mm va khéi lvgng
(880 + 50) g. Mat d4u cuia khdi nhém phai dwoc gia cong phing va vé tron cac canh. Bua cap nhiét
dién vao mét 16 dugc khoan gan va song song vé&i mét gia cong phéng dé do nhiét do clia khdi nhom.

B.2.2 Tam thép, co6 dwdng kinh khong nhd hon 100 mm va chiéu day khéng nhé hon 10 mm. Mot
mét ctia tAm thép phai duoc gia cong phéng.

B.2.3 Lo nung, c6 kha nang dét nong khdi nhém dén 185 °C.

B.2.4 Ddng hé bam giay

B.3 Cach tién hanh

Cét hai mau thi hinh tron c6 dwéng kinh khéng nhé hon 100 mm tir mang PVC. Dat tAm thép (B.2.2)
c6 mat gia cong quay lén trén.

Pat mau thir trén tAm thép véi méat cé van ndi quay trén lén.
D6t néng khéi nhdém (B.2.1) dén nhiét do (166 + 2)°C.

LAy khdi nhém ra khdi 16 nung (B.2.3) va dat mat gia cong ctia khdi nhom tiép xuc véi mat co van ndi
clia mau thir. B&m ddng hd (B.2.4). Sau 5 s, lay khéi nhom ra. Kiém tra ving trung tdm clia bé mat
méau thir duoc tiép xac véi khdi nhém xem cac van ndi ¢o bi nhdn hoac bién ddi hay khéng.

L3p lai qui trinh trén véi mdt méu thir khac bang cach sir dung mét khdi nhdm cb nhiét do (183 + 2)°C.

Cén lam sach mét gia cong clia khéi nhdm tredre khi bat dau méi 1an thir.

B.4 Bao cao thir nghiém

Ghi lai liéu c4c van ndi cia mau thir & ving trung tdm co bi nhdn hay bién dbi tai hai nhiét dé ctia khoi
nhém hay khéng.
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Thw muc tai liéu tham khao

[1] TCVN®6693, (ISO 9150), Quén do bdo vé — X4c dinh dién théi cla vét liéu khi céc giot nhé kim loai
néng chay ban vao

[2] EN 373, Protective clothing — Assessment of resistance of materials to molten metal splash
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