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L&i néi dau
TCVN 6364: 2010 thay thé cho TCVN 6364: 1998.
TCVN 6364: 2010 hoan toan tuong dudng vdi ISO/FDIS 6947: 2010.

TCVN 6364: 2010 do Ban ky thuat TCVN/TC 44 Qua trinh han bién
soan, Téng cuc Tiéu chuan Do Iudng Chat luong dé nghi, B& Khoa hoc

va Cong nghé cong bé.
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Han va cac qua trinh lién quan - Vi tri han

Welding and allied processes — Welding positions

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh vi tri han cho cac méi han géc va méi han giap mép trong tat ca cac dang san
phdm d6i v6i thir nghiém va san xuét.

Phu luc A dua ra céac vi du vé gi6i han ctia géc nghiéng clia truc méi han va géc xoay cla bé mat mai
han xung quanh truc méi han déi véi vi tri han.

Phu luc B cung cap su so sanh cac ky hiéu cla Viét Nam, Chau au va My.

CHU THICH: Ky hiéu ctia Viét Nam hoan toan tuong (ing véi ky hiéu Quéc té.

2 Thuat ngir va dinh nghia
Tiéu chuén nay ap dung cac thuat ngit va dinh nghia sau:
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Vi tri han (welding position)
Vi tri cla mot méi han trong khong gian, dudc xac dinh theo gboc nghiéng clia truc méi han va goc xoay

clia mat méi han so v6i mat phang nam ngang.

2.2

Vi tri han co ban (main welding position)

Vi tri han, dugc ky hiéu la PA, PB, PC, PD, PE, PF hoac PG.
CHU THICH : Xem Hinh 1.
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Goc nghiéng, S (Slope, S)

Goc cla truc méi han so véi vi tri han co ban.
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Goc xoay, R (rotation, R)

Goc clia mat méi han so véi vi tri han co ban.
25

Géc nghiéng cta dng, L (inclined angle, L)

Goc clia truc 6ng.

3 Vitrihan

3.1 Vi tri han co ban

Cac vi tri han co ban dugc minh hoa trén Hinh 1 v&i cac vi du clia cac méi han goc va méi han giap

mép cho trén Hinh 2.

CHU DAN
1 Han bang 4 va 6 Han gbc ngla
2 va 8 Han goc bang 5 Han ngla

3va 7 Hanngang
Hinh 1 - Cac vi tri han co ban

Cac vi du vi tri han co ban déi véi méi han géc va méi han giap mép dugc minh hoa trén Hinh 2.
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& Mi tén chi vi tri han

2 Mai tén chi vi tri han

b) PB: Han géc bang

6

c) PC: Han ngang

2 Mai tén chi vi tri han

2 Mi tén chi vi tri han

d) PD: Han goc nglra

Hinh 2 — Vi du cac vi tri han co’ ban



TCVN 6364: 2010

AN

2 Mai tén chi vi tri han

e) PE: Han ngtra

-

2 Mai tén chi vi tri han

f) PF: Han leo

el — o

2 Miii tén chi hwéng han hodc sy phét trién méi han

g) PG: Han tut

Hinh 2 — Vi du cac vi tri han co ban (tiép theo)
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2 Mii tén chi hwéng han hodc sy phét trién méi han
® Cho cac muc dich d&c biét, vi du dé kiém tra tho han; vi tri nay dwoc xem nhuw 13 vi tri co ban

h) PH: Han éng leo

2 Miii tén chi hwéng han hodc sy phat trién méi han
® Cho cac muc dich d&c biét, vi du dé kiém tra tho han; vi tri nay dwoc xem nhuw 13 vi tri co ban

i) PJ: Han 6ng tut

2 Miii tén chi hwéng han hodc sy phét trién méi han
® Cho cac muc dich d&c biét, vi du dé kiém tra tho han; vi tri nay dwoc xem nhuw 13 vi tri co ban

j) PK: Han 6ng theo chu vi khép kin

Hinh 2 — Vi du cac vi tri han co ban (két thic)
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3.2 Vi tri han d6i v&i san xuat

Cac vi tri han co ban c6 thé dwoc s dung trong cac tiéu chudn khac, vi du nhw 1SO 9606
ISO 15614 ¥, @& xac dinh hwdng han trong mdi han dwoc ché tao sau khi phan loai theo mét trong cac
vi tri han co ban PA, PB, H-L045, vv.... Pham vi géc nghiéng va géc xoay dbi v&i cac vi tri han trong
san xuat dwoc cho trong Bang 1 dbi véi mbi han giap mép, va Bang 2 dbi véi mébi han géc (xem vi du

trong Phu luc A).

CHU THICH: Déi v&i cac dung sai khong déi xirng, dung sai dwong nghia la bé mat han hwéng vé vi tri han co
ban PA, va dung sai &m nghia |a bé mat han hwéng vé vi tri han co ban PE.

3.3 Vi tri han déi véi thir nghiém

Céc vi tri han dwoc s dung trong qua trinh han mau thlr phai c6 géc nghiéng khéng dwoc vwot quéa

+ 5°va goc xoay khéng vwrot qua + 10°so vai vi tri han co ban.

Bang 1 — Pham vi géc nghiéng va géc xoay déi véi cac vi tri han
trong san xuat khi han giap mép

Vi tri ha e 2 G‘.’)Ac Géc xoay
i tri han Vi tri han co’ ban nghl;ng R
Han béng PA +15° +30°
Han ngang PC +15° t?g :
Han ngtra PE +80° +80°
Han leo, Han tut PF, PG M P

Bang 2 — Pham vi géc nghiéng va géc xoay déi v&i cac vi tri han
trong san xuéat khi han géc

S Sy X G?Ac Gac xoay
Vi tri han Vi tri han co’ ban nghiéng R
S

Han béng PA £15° £30°
Han goc béing PB +15° He.
Han ngang PC +15° T13(?°
Han goc ngira PD +80° f?g .
Han ngtra PE +80° +35°

. . +75° +100 °
Han leo, Han tut PF, PG ~10° +180 °
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4 Ky hiéu

Cac vi tri co ban phai dugdc ky hiéu bang ky hiéu thich hgp theo Hinh 1 va Hinh 2 (xem vi du 1). Ky hiéu
clia vi tri co ban c6 thé dugc bd sung thém tri s& gbc nghiéng va goc xoay, bang s6 c6 ba chir s6 (xem
vi du 2).

Dai v6i cac moi han theo chu vi trén 6ng ¢6 dudng truc nghiéng, ky hiéu géc nghiéng va goc xoay phai
dugc don gidn hoa phl hgp véi Hinh 1 va Hinh 2 (xem cac vi du 4 va 5).
Vi DU 1: Vi tri han cd ban “han géc bang* (PB) phai dudc ky hiéu nhu sau:

PB

Vi DU 2: Vi tri han co ban “han géc bang* (PB), véi géc nghiéng 15° va géc xoay 40° phai dugdc ky hiéu

nhu sau:

PB 015 - 040

Vi DU 3: Vi tri han trén éng c6é dudng truc nghiéng, véi huéng han “Han di 1én” (H) va géc nghiéng clia
ong la 30°phai dugc ky hiéu nhu sau:

H-L030

Vi DU 4: Vi tri han trén 6ng c6 dudng truc nghiéng, véi huéng han “Han di xuéng” (J) va géc nghiéng
cla 6ng la 60° phai dudc ky hiéu nhu sau:

J -L060
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Phu luc A
(Tham kh&o)

Gidi han cua géc nghiéng cua truc méi han va géc xoay cua bé mat madi han xung

quanh truc mai han dai véi vi tri han

Bang cac hinh v& phéac hoa, Phu luc nay mé ta gidi han clia géc nghiéng clia truc méi han va géc xoay
cla bé mat méi han xung quanh truc méi han déi véi vi tri han cla cac méi han trong san xuét (xem 3.2

va Bang 1 va Bang 2).

Cac hinh tir Hinh A.1 dén Hinh A.15 la cac hinh vé phac hoa cho cac méi han giap mép, cac hinh tir

Hinh A.16 dén Hinh A.21 la cac hinh vé phac hoa cho cac méi han gbc.

CHU DAN
1 Mat phdng ndm ngang
2 Mat phdmg thdng dirng

Hinh A.1 — Vi tri han co ban (PA) Hinh A.2 — Vi tri han co’ ban (PA)
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Hinh A.3 — Gi&i han géc xoay han bang (PA) Hinh A.4 — Gi&i han géc xoay va géc nghiéng
han bang (PA)

Hinh A.5 — Vi tri han co’ ban (PC) Hinh A.6 — Gi®i han géc nghiéng han ngang (PC)
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Hinh A.7 — Gié&i han géc xoay han Hinh A.8 — Gi&i han géc xoay han
ngang (PC) (- 60 °) ngang (PC) (+ 10°)

Hinh A.9 — Vi tri han co ban (PE) Hinh A.10 — Gi&i han géc nghiéng
han ngtra (PE)
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Hinh A.11 — Gi&i han géc xoay Hinh A.12 — Vi tri han co ban (PF, PG)
han ngtra (PE)

Hinh A.13 — Gi&i han géc nghiéng Hinh A.14 — Gi&i han géc nghiéng
vi tri han (PF, PG) vi tri han (PF, PG)

15



TCVN 6364: 2010

Hinh A.15 — Gi¢i han géc nghiéng va Hinh A.16 — Vi tri han co ban (PA)
goc xoay vi tri han (PF, PG)

Hinh A.17 — Gi&i han géc nghiéng Hinh A.18 — Gi&i han g6c xoay
vi tri han (PA) vi tri han (PA)
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|
|
|
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Hinh A.19 — Gi&i han gé6c nghiéng va Hinh A.20 — Vi tri han co ban (PE)

goc xoay vi tri han (PA)

Hinh A.21 — Gi&i han géc nghiéng vi tri han ngira (PE)
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Phu luc B

(Tham khao)

So sanh cac ky hiéu cua Viét Nam, Chau Au va My

Bang B.1 cung cap su so sanh gitba cac vi tri han co ban dwgc qui dinh trong tiéu chuan nay va cac

hwéng méi han dwoc qui dinh trong AWS A3.0"va ASME Section IX?.

CHU THICH: Phu luc nay theo CEN/TR 14633,

Bang B.1 - So sanh cac ky hiéu cta Viét Nam, Chau Au va My vé vi tri va tw thé han

Vi tri han

theo Vi tri

AWS han

Minh hoa (vi tri han) A3.0¥ theo

ASME tieu
Section chuan

X nay

| 1G PA

Han bang (6ng xoay) Han bang

2G PC

Han ngang

Han ngang

7

3G hnu’c'mg PE
1én
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Minh hoa (vi tri han)

Vi tri han theo
AWS A3.0¢
ASME Section
IX®

Vi tri han theo
tiéu chuén nay

2

3G hwéng xubng PG
’\/
1
Han tut
l
4G PE
Han ngtra
o o — 5G huwéng lén PH
Han éng leo (6ng cb dinh)
)—)—‘ —)7 - 5G hwéng xubng PJ
Han bng tut (ng cb dinh)
6G huwéng lén H-L045

@ -

R

Han éng leo truc éng nghiéng (6ng cb dinh)
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Bang B.1 (tiép theo)

Minh hoa (vi tri han)

Vi tri han theo
AWS A3.0¢
ASME Section
X!

Vi tri han theo
tiéu chuan nay

&)

6G huéng xubng J-L045
Han éng tut truc dng nghiéng (éng cé dinh)
45° 1F PA
Han béng
1FR PA
e e
45° 45°
Han bang (6ng xoay)
2F PB
| |
| |
Han géc béng
2FR PB

Han géc bang (6ng xoay)
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Vi tri han theo

@#

Han bng tut (ng cb dinh)

AWS A3.01 AP
Minh hoa (vi tri han) ASM:Se:;cgion Vi tri han theo
A tiéu chuén nay
|X[ ]
|
|
i 3F huéng lén PF
\ T |
Han leo
3F huéng xudng PG
Han tut
|
|
4F PD
Han géc nglra
- E 5F hwaong 1én PH
e e e |
Han ong leo (0ng co dinh)
— 5F hwong xudng PJ
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Thw muc tai liéu tham khao

[1] 1ISO 9606 " (all parts), Approval testing of welders — Fusion welding (Kiém tra chdp nhén tho han —
Han néng chay)

[2] ISO 15614 (all parts), Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —

Welding procedure test (Péc tinh ky thuat va chét luong quy trinh han véat liéu kim loai — Thdr quy trinh
han)

[3] ASME Section IX, ASME boiler and pressure vessel code — Section IX: Welding and brazing
qualifications (Quy dinh ndi hoi va binh chju ép — Chat luong han va han véy cimg)

[4] AWS A3.0, Standard welding terms and definitions including terms for adhesive bonding, brazing,

soldering, thermal cutting, and thermal spraying (Kiém tra chédp nhén thg han — Han néng chay)

[5] CEN/TR 14633, Welding — Working positions — Comparison of current international, European

and US designations (Han — Vj tri han — So sénh céc ky hiéu hién dung ctia Quéc té, Chau &u va My).

" Hién da c6 cac tiéu chudn sau: TCVN 6700-1: 2000 (ISO 9606-1: 1994) Kiém tra chdp thg han — Han néng chay
— Phéan 1: Thép; TCVN 6700-2: 2000 (ISO 9606-2: 1994) Kiém tra chap thg han — Han néng chdy — Phan 2:
Nhém va hdp kim nhém.
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