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L&i néi dau
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TIEUCHUAN QUOC GIA TCVN 5027:2010

Lép pha kim loai va I&p phu vo cor khac — Lop cadimi ma dién ¢é
xt ly bd sung trén nén gang hoic thép

Metallic and other inorganic coatings —

Electroplated coatings of cadmium with supplementary treatments on iron or steel

CANH BAO — Hoi cadimi rit déc khi hit phai. Trong qua trinh nhiét luyén cin ap dung moi bién
phap dé phong dé dam bao khéng c¢6 ngw®i nao bj phoi nhiém trwéc hoi ddc nay. Can phai cha
y dén nguy hiém khi han, han vay néng chay hodc nung néng va cac nguyén cdng khac trong
d6 kha nang bay hoi cliia cadimi sé& xay ra, Vi s ddc hai clia né cho nén khong ding Iép pha
cadimi cho bét cir dung cu nao tiép xic v&i thirc dn hodc dd udng hoac ding cadimi lam cac
binh chira thirc dn hodc dd udng hoidc bét cir dd vat nao sir dung trong gia dinh.

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu ciu d&i v&i I6p cadimi ma dién c6 x(r ly bd sung trén nén gang ho3c
thép. Tidu chudn nay bao gdm cac théng tin do khach hang cung cép cho nha san xuét ma dién va mo
ta cac yéu cu ddi véi Iop ma bao gdm cac yéu cdu vé nhiét luyén tneérc va sau khi ma dién.

Tiéu chuan nay khéng ap dung cho cac I6p ma cadimi trén:
— T4m méng, dai hoic day thép chira phai & dang san phdm;
— L& xo xodn buwdc nho;

— Muyc dich khac véi muc dich bao vé, béi tron bén trong, nang cao tinh déo, tinh din dién va sir dung
dién tré tiép xac thap.

Tiéu chudn nay khong quy dinh cac yéu clu déi v&i trang thai bé mit cia kim loai nén trdc khi
ma cadimi.
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Chiéu day I&6p ma dugc 4p dung cho cac chi tiét co ren c6 thé bi han ché bdi cac yéu ciu vé& Kich
thwéc, bao gdm ca cap chinh xac hodc 13p ghép.

2 Tailiéu vién din
Cac tai liéu vién dén sau rét can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Déi voi cac tai lidu vién dan ghi

n&m cdng bd thi ap dung phién ban dugc néu. Béi vai cac tai liéu vién dan khong ghi ndm cdng bé thi
ap dung phién ban méi nhéat, bao gdm ca cac stra dbi, bd sung (néu cb).

TCVN 5405:1991 (ST SEV 3627:1982), Béo vé dn mon — Kim loai, hep kim, 16p phi kim loai v6 co —
Phuwong phap thir nhanh trong swong mi cda dung djch trung tinh natriclorua (Phuwong phap NSS).

TCVN 5878 (ISO 2178), L6p pht khéng tir trén chét nén tir— Do chiéu day I6p phti — Phuong phép te.

TCVN 8571 (ISO 2080), L6p phu kim loai va I6p phi v6 co khdc — Xir Iy bé mét, I6p phi kim loai va
16p pht vé co khéc — Tir vung.

ISO 1463, Metallic and oxide coatings — Measurement of coating thickness — Microscopically method
(L6p pha kim loai va oxit kim loai — Do chiéu day I6p pht — Phuong phép té vi).

ISO 2064, Metallic and other inorganic coatings — Definitions and conventions conceming the
measurement of thickness (Lép pht kim loai va I6p phu v6 co khéc — Dinh nghia va quy wéc vé phép
do chiéu day).

ISO 2177, Metallic coatings — Measurement of coating thickness — Coulometir method by anodic
dissolution (Lép phu kim loai — Do chiéu day I6p phi — Phuong phép do dién long béng sw hoa tan
anét).

ISO 2819, Metallic coatings on metallic substrates — Electrodeposited and chemically deposited
coatings — Review of methods available for testing adhesion (Lép phd kim loai trén chét nén kim loai —
Lép phi ma dién phén va I6p phi ma hod hoc — Xem xét lai phuong phép s&n c6 dé thir d6 dinh két).

ISO 3497, Metallic coatings — Measurement of coatings thickness — X-ray spectrometric methods (Lép
pht kim loai — Do chiéu ddy I6p phi — Phuong phép huynh quang tia X).

ISO 3543, Metallic and non-metallic coatings — Measurement of thickness — Beta backscatter method
(L6p pha kim loai va I16p phti phi kim loai — Do chiéu ddy — Phuong phép tan xa nguoc béta).

ISO 3613, Chromate conversion coatings on zinc, cadmium, aluminium-zinc alloys and zinc-aluminium
olloys — Test methods (Lop pht crémét trén kém, cadimi, hop kim nhém-kém va hop kim kém-nhém —
Phwong phép the).
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ISO 3892, Conversion coatings on metallic materials — Detemination of coating mass per unit area —
Gravimetric methods (L6p pht bién tinh trén vat liéu kim loai — X4c dinh khéi luong I6p phd trén mét
don vj dién tich — Phwrong phép trong luc).

ISO 4518, Metallic coatings — Measurement fo coating thickness — Profilometric method (Lép pht kim
loai - Po chiéu déy I6p phi — Phuong phép profin).

ISO 4519, Electrodeposited metallic coatings and related finishes — Sampling procedures for inspection
by attributes (Lép pht ma kim loai va gia céng tinh — Quy trinh ldy méu dé kiém tra thudc tinh).

ISO 9587, Metallic and other inorganic coatings — Pretrement of iron or steel to reduce the risk of
hydrogen embrittlement (Lop pht kim loai va I6p pht v6 co khéc - Xt ly gang va thép trudce khi phu aé
giam rdi ro gion hydré).

ISO 9588, Metallic and other inorganic coatings — Post-coating treatments of iron and steel to reduce
the risk of hydrogen embrittlement (Lép pht kim loai va 16p phi vé co khdc — Xt Iy gang va thép sau
khi phii dé gidm rdi ro gion hydro).

ISO 10289, Methods for corrosin testing of metallic and other inorganic coatings on metallic substrates
— Rating of test specimens and manufactured articles subjected to corrosion tests (Phuong phap thir an
mon 16p phi kim loai va I6p phi v6 co khac trén chat nén kim loai — Danh gié mau thir va chi tiét duoc
ché tao cho céac phép thir &n mon).

ISO 10587, Methods and other inorganic coatings — Test for residual embrittlement in both metallic-
coated and uncoated externally-threaded articles and rods — Inclines wedge method (Lép phd kim logi
va I6p phti vé6 co khac — Thir nghiém dbi véi sy gion con dw trén chi tiét va thanh c6 ren ngoai dwoc
pht kim loai va khéng dwgc phu kim loai — Phuong phéap déng chém nghiéng).

ISO 15724, Metallic and other inorganic coatings — Eletrochemical measurement of diffusible hydrogen
in steels — Bamacle electrode method (L6ép pht kim loai va I6p phi v6 co khéc — Phép do dién ho4 déi
v6i hydré khuéch tén trong thép — Phurong phéap dién cue Bamacle).

ASTM B 117, Standard Practice for Operating salt spray (Fog) apparatus (Phuong phép tiéu chuén dé
van hanh thiét bj phun swong mubi).

3 Thuét ngi¥, dinh nghia, thudt ngir viét tat va ky hiéu

3.1 Thuét ngir va dinh nghia

Tiéu chuan nay 4p dung cac thuét ngtr va dinh nghta trong TCVN 8571 (ISO 2080) va ISO 2064.
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3.2 Thuat ngir viét tat

C 16p phu bién tinh 6ng &nh nhiéu mau

D I6p ph bién tinh crdmat tao mau me duc
ER 0 khir gion hydrd

NM  vat liéu phi kim loai

PL véatliéu déo ma dwgc

SR G khir (rng suét

T2  vatliéu bit kin hitu co

3.3 Ky hiéu
Cd Ky hiéu hoa hoc clia cadimi

Fe Ky hiéu hoa hoc clia gang

4 Thong tin do khach hang cung cap cho nha san xuit ma dién

4.1 Thong tin co ban

Cac thong tin sau phai dwgc cung cdp cho nha san xuit ma dién duwéi dang van ban, vi dy, trong hop
ddng hoac don dat hang, hodc trén ban vé k¥ thuat:

a) Tham chiéu tiéu chuan nay, TCVN 5027 (ISO 2081) va ky hiéu (xem Diéu 5);

b) Chi din bé mat quan trong, vi du bang ban vé hoic didu khodn vé& cac mdu dwgc danh diu
thich hep;

¢) Trang thai tw nhién, diéu kién bé mat va gia cong tinh ciia kim loai nén néu ching co thé anh
hwdng dén kha nang str dung va/hoac biéu hién bé mat ngoai clia I6p phli (xem Diéu 1);

d) Vitri trén b& mat clia cac khuyét tat khéng thé tranh dwoc nhw cac diu vét tiép xac (xem 6.1);

e) Gia cong tinh duoc yéu clu, vi du gia cong tinh sang béng, mé duc hoac loai gia cong tinh khac,
nén c6 kém theo cac miu gia cdng tinh da dwoc chap nhan (xem 6.1);

f) Loai l&p phi bién tinh crémat hodc xir Iy bd sung (xem 6.3 va Phy Iu‘c A) chi duoc bd qua lép
phu bién tinh crémat va ap dung Iép phi bién tinh khac va/hodc xi Iy bd sung khac (xem Bang
A.2) hoic Iép phu thich hgp nhw Iép son trén Iép phl crémaét khi ¢é yéu cdu riéng cta khach hang;

g) Yéu clu vé chidu ddy, 40 bam dinh va yéu ciu vé thi¥ 3n mén nhanh (xem 6.2, 6.4, 6.5 va Phu
lyc B);
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h) D bén kéo clia cac chi tiét va yéu cdu vé nhiét luyén trudc valhodc sau ma dién (xem 6.6 va 6.7);

i) Phuwong phép I4y mdu, mic chdp nhan hodc bat cir yéu cAu nao vé kidm tra néu viéc kidm tra khac
v6i kiém tra trong 1SO 4519 (xem Biéu 7).

4.2 Théng tin bd sung
Céc théng tin bd sung sau phai dwoc cung cip cho nha san xuét ma dién:

a) Bt clr cac yéu cAu dac biét nao hodc cac gidi han v& sy chuén bj chi tiét dwgc ma (xem Thu muyc tai
liéu tham khao);

b) Bét cr yéu cdu khac nao yéu cdu ddi vai chi tiét co hinh dang phirc tap, dién tich d& thir nghiém
va danh gia.

5 Ky hiéu

5.1 Yéucauchung

Ky higéu phai dwgc thé hién trén ban vé ky thuat, trong don dat hang, trong hgp ddng hodc trong dac
tinh ky thuat chi tiét cla sdn phdm. Ky hiéu quy dinh cac ndi dung theo thir ty sau: kim loai nén,
yéu cau vé U khir (rng suét, loai va chidu day 16p 16t, néu c6, chidu day cla I¢p phi cadimi, yéu ciu
vé nhiét luyén sau ma dién, va loai I&p phu bién tinh va/hodic xt ly bd sung (xem Thuw muyc tai liéu
tham khao).

5.2 Dic diém ky hiéu

Ky hiéu phai bao gém céc thanh phén sau:

a) Thuét nglr “Lép phi ma dién”;

b) Tham chiéu tiéu chudn nay, TCVN 5027 (ISO 2082);

c) Déu gach néi;

d) Ky hiéu ho hoc ctia kim loai nén, Fe, (gang hoic thép) theo sau la ky hiéu tiéu chudn;

e) DAu gach chéo (/);

f) Ky hiéu SR, néu cén thiét, theo sau la gach chéo (/);

g) Ky hiéu hoa hoc ctia cadimi, “Cd";

h) Mot sb chi thj chidu day cuc bd nhd nhét cta I6p pha cadimi, tinh bing micrémét, theo sau 1a déu
gach chéo (/);

i) Ky higéu ER, néu can thiét, theo sau 1a ddu gach chéo (/);

i) M3 ky hiéu cho I16p phi bién tinh crémat (xem Phuy luc A), néu thich hop, theo sau 1a ddu gach
chéo (/),
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k) M4 ky hiéu cho bat ctr qua trinh x(r ly bd sung nao, néu thich hgp (xem Phuy luc A).

Phai st dung déu gach chéo (/) d& chia tach pham vi di liéu trong ky hiéu twong (ng véi cac budc
khac nhau dwoc sép xép theo thir tw clia qua trinh ky hiéu. Cac d4u ngan cach kép hodc cac déu gach
chéo chi ra ring mét bwéce trong qué trinh 1a khéng yéu ciu hodc da bd qua (xem 1SO 27830).

Néu sir dung cac qué trinh x( Iy bd sung khac déi véi I6p phi bién tinh crémat hodc Iép pha bd sung
khac thi ky hiéu cho chidu day Iép pht cadimi 25 pm phai la:

Fe/Cd25/XIY
Trong dé:
X biéu thi mdt trong cac ma Iép phu bién tinh crémat dwgc cho trong Bang A.1;

Y biéu thi mdt trong cac ma di voi cac Iép phi bd sung khac dwec cho trong Bang A.2;

5.3 Ky hiéu cua cac yéu ciu nhiét luyén
Cac yéu cau nhiét luyén phai dugc ky hiéu nhw sau:

- Céc chi¥ cai SR dbi voi G khir (rng sudt treéc ma dién, va/hosc cac chir cai ER dbi voi 0 khir gion
hydrd sau ma dién;

- Nhiét dd nhé nhét, dwgc dat trong cac d4u ngodc don, tinh bang dd celsius, °C;
- Théi gian nhiét luyén, tinh béng gid, h;

Vi DY: SR (210)1 ky higu cho 0 khir (rng suét & 210 °C trong 1 h.

54 Vidu
Sau day la cac vi du vé ky hiéu.
Vi DY 1: Ky hidu cta I6p cadimi ma dién ddy 12 um (Cd12) trén gang hoic thép (Fe), c6 Iép phi bién tinh éng
anh nhidu mau (C):
L&p phi ma dién TCVN 5027 (1SO 2082) — Fe/Cd12/C
VI DY 2: Ky higu cla I&p cadimi ma dién ddy 25 pm (Cd12) trén gang hodc thép (Fe), duroc nhiét luyén sau ma

dién dé giam do gion hydrd trong thoi gian 8 h & nhiét o 190 °C dworc ky hiéu la ER(190)8, va cb I&p phl cromat
mé dyc bd sung (D) theo sau 13 sy xtr Iy bit kin béing vat lidu bit kin hiru cor (T2):

Lép phii ma dién TCVN 5027 (1ISO 2082) — Fe/Cd25/ER(190)8/D/T2

Vi DY 3: Tuong ty nhir vi dy 2 nhieng c6 thém budc nhiét luyén treéc ma dién dé giam (ng suét & nhigt do
200 °C trong thei gian t6i thidu 1a 3 h dwoc ky hiéu la SR(200)3:

Lép phi ma dign TCVN 5027 (ISO 2082) — Fe/SR(200)3/Cd25/ER(190)8/D/T2

10
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6 Yéu ciu lép pha
6.1 Biéu hign bé mat ngoai

Méc du tiéu chun nay khong quy dinh trang thai bd mat, sy gia cong tinh hodc nham bé mat cua vat
liéu nén trede khi ma dién, nhung biéu hién bé mét ngoai clia Ip phi ma dién phu thudc vao trang thai
clia vat liéu nén (xem Thu myc tai liéu tham khao déi véi viéc chudn bj b& mat). Trén bé mat quan
trong cla chi tiét dwgc ma dign khong dugc co cac khuyét tat ma cb thé nhin thdy rd nhw cac chd
phdng rdp, vét nham, 15 rd, vét nirt hodc ving khéng dwoc ma khac véi cac khuyét tat xuét hién do cac
khuyét tat trong kim loai nén. Trén cac chi tiét khong tranh khdi cac vét nirt thi vi tri cia né phai dwoc
thoa thuén gilra cac bén cé lién quan (xem 4.1). Cac chi tiét phai sach va khdng cd hw héng.

Néu khong ¢6 sy quy dinh khac clia khach hang, Ip phii cadimi phai sang bong. Néu cin thiét, mot
méu thir thé hién dugc cac yéu cdu cudi ciing phai dugc cung clp cho khach hang hodc dwgc khach
hang chép nhan [xem 4.1e)].

6.2 Chidu diy Ié&p phu

Chiéu day I6p phi cadimi quy dinh trong ky higu phai Ia chidu ddy cuc b nhd nhat. Phai do chidu day
cuc bd nhd nhét clia I6p phu tai b4t cir diém nao trén bd mat quan trong c6 thé tiép xtc duoc véi mot
vién bi cé dwdrng kinh 20 mm, trlr khi c6 quy dinh khac cta khach hang (xem 4.1 va 4.2),

Phwong phép do chiéu diy clia I6p phl cadimi trén thép dwoc quy dinh trong ISO 1463, 1ISO 2177,
TCVN 5878 (ISO 2178), ISO 3497, ISO 3543 va ISO 4518.

Trong trrdng hop 6 tranh chp, phai sir dung phwrong phap quy dinh trong 1SO 2177 cho c¢éc chi tiét
c6 dién tich b& mat quan trong I&n hon 100 mm?. Trong trwdng hop cac chi tiét co dién tich bé mat
quan trong nhé hon 100 mm? thi chidu diy cuc bd nhd nhét phai dwgc xem la gia tri nhd nhét cla chidu
day trung binh dwgre xac dinh béing phurong phap quy dinh trong Phuy lyc B.

Trude khi st dung phrong phap quy dinh trong ISO 2177 thi can phai loai bd I&p phl crémat hodc Iép
phu bién tinh khac béng vat liéu mai rdt mém, vi du nhw bt nh&o oxit nhém min. Trong trwdng hop cac
I&p phi bién tinh niing thi két qua s& thdp hon mét chut.

Néu 16p phi xt xi hodc me dyc thi phurong phép té vi (ISO 1463) va phwong phap préfin (ISO 4518)
c6 thé cho két qua khéng dang tin cdy, va phuong phéap tir c6 thé cho kich thudc do 1én hon kich
thurée do thu dugc trén cac I6p phli nhdn béng c6 cling mot khéi luwong trén mét don vi dién tich.

Bang 1 cung cAp cac yéu cAu vé& chidu ddy d& bao vé chéng 3n mon trong céc didu kién sir dung khac nhau.

6.3 Lé&p pht bién tinh va xir ly bd sung khac

Lép phu bién tinh chi dwgc bd qua hodc dwgc thay thé bing cac I6p phi bién tinh khac theo yéu ciu

1
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riéng clia khach hang [xem 4.1f)]. Phu luc A dua ra cac ma ddi voi I6p phi bién tinh crémat va tét ca
cac lop phu bd sung khac.

Lép phi bién tinh hoa hoc khdng chira crom hoa tri sau nhw crdm hoa tri ba hodc khoéng chira crém,
phi hop voi cac yéu ciu clia tiéu chudn nay thuong cb tinh thuong mai. TAt ca cac dang I6p phu bién
tinh crémat, cac 1op phi bién tinh xen k& hodc cac Iép ph thay thé, trir cac I6p phi phét phat hoa, co
thé dwoc sir dung phai thod man cac yéu ciu vé an mon cla tiéu chudn nay. Cac I6p pha bién tinh
chira crém hoa trj ba sin cé dbi véi tit ca cac ma trong Bang A.1. Tuy nhién, biéu hién bé méat ngoai
clia cac 1ap phi thay thé nay co thé khac so voi cac Iép phi dwgc ché tao cd sw bién tinh crém hod trj
sau. Bang 1, Bang 2, Bang A.1, Bang A.2 va Bang C1 clia tiéu chuan nay phan anh céac yéu clu va cac
san phdm d3 dwoc siv dyung va chip nhan trong thirc té qua nhiéu thap ky bdi cac nha san xuét, cac
khach hang va nguwdi str dung trong cdng nghiép gia cong tinh dbi véi kim loai trén toan thé gioi.

6.4 Do bam dinh cua I&p phu cadimi va I&p phi cromat

Lép phi cadimi phai tiép tuc bam dinh véi kim loai nén khi dwgc thir danh bong quy dinh trong
ISO 2819. Lap phi crdmat phai dwgc thir bam dinh phi hop véi ISO 3613.

6.5 Thiran mdén nhanh
6.5.1 Thir phun swrong mudi trung tinh

CANH BAO — Hoi cadimi rit doc khi hit phai. Trong qua trinh nhiét luyén cin c6 moi bién phap
dé phong dé& dam bao ring khéng c6 ngwdi nao bi phoi nhiém trwéc hoi dc ndy. Cén phai cha
y dén nguy hiém khi han, han vay néng chay va cac nguyén cdng khac trong dé kha ning bay
hoi cua cadimi sé xay ra. Vi sw dgc hai cua né cho nén khdng ding |é&p pha cadimi cho bét ctr
dung cy nao tiép xic véi thirc &n hodc dd ubng hodc dung cadimi lam cac binh chira thirc &n
hodc d4 uéng hoic bit cir dd vat nao sir dung trong gia dinh.

Khi dugc thir theo phép thir phun swong mudi trung tinh (NSS) quy dinh trong ASTM B117 [hodc quy
dinh trong TCVN 5405:1991 (SEV 3627:89)] theo th&i gian dwgc cho trong cac Bang 1 va Bang 2 thi
b& mit thir khdng dugc co cac san phdm 3n mon mau dé (xem Bang 1) va cac san phdm an mén mau
trdng (xem Bang 2) khi duwoc kiém tra bang mét thwedng hodc co kinh higu chinh. Sy tao thanh mau
nhat khong phai 12 nguyén nhan dé loai bé.

Ky hiéu tirng phan cla I&p phi cho trong Bang 1 va Bang C.1 cung cép chidu day cyc bd nhd nhét clia
cadimi sau x( 1y crdmat, néu dwgc thyc hién. Chiéu ddy yéu céu clia I6p phi cadimi d& bdo dam
chéng dwgc an mon phy thudc vao mere dd khéc nghiét cia cac diéu kién sir dung. Ky higu Iop phl
Fe/Cd5 chdng han, chi nén dugc ding cho cac diéu kién kho, & trong nha. Khi cac diéu kién st dung
ngay cang khic nghiét hon thi cin phai ting chiéu day cha lop phl cadimi @& bao dam chéng dwoc &n
mon va quy dinh I&p phl cadimi yéu cu cho cac diéu kién sir dung (xem Bang C.1).

12



Céc 16/p phl vé&i cac ma phan loai Fe/Cd12 va Fe/Cd25 nén cé Iop phu crdmat dwgre nhudm mau.
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Khodng thi gian va cac két qua clia cac phép thir an mon nhan tao trong khi quyén cé thé c6 méi lién
quan khdng dang k& dén tudi tho phuc vy clia cac chi tiét dwoc phu, do dé cac két qua thu dugc khdng
dwoc xem nhw hwdng dan tripc tiép déi véi dd bén 3n mon clia cac Iép phl dwgc thir trong tat ca cac
mai tredng & do cac I6p phi nay co thé dwoc stk dung.

Bang 1 — D bén dn mon dbi véi phun swong muéi trung tinh cla Ié&p pha cadimi

cdng v&i Iop phu bién tinh crémat trieére khi sy dn mon kim loai nén (gi d6) bat diu

Ky higu 1&p phu
(tng phén)

Théi gian thir phun swong mudi trung tinh,
h

CdSs/A
Cd5/F

48

Cds/C
Cd5/D
Cd8/A
Cd8/F

72

Cds/C
Cd8/D
Cd12/A
Cd12/F

120

Cd12/C
Cd12/D
Cd25/A
Cd25/F

192

Cd25/C
Cd25/D

360

13
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Bang 2 — DJ bén dn mon cua I&p phi bién tinh crémat trvée sw d3n mon Iép phi cadimi

Ky hiéu 1&p phi Thei gian thir phun swong muédi trung tinh,
bién tinh crémat * h
Ma dién trong thung ma Ma dién trong bé ma
& 8 16
C 72 96
D 72 96
F 24 48
& Xem Phu lyc A.

6.5.2 Danh gia d§ bén &n mén

Sau khi thir nghiém, cac mau thir phai dwgc danh gia sy an mon phi hgp véi ISO 10289. Khach hang
phai quy dinh dinh mec vé sy an mon c6 thé chap nhan dugc.

6.6 U khir (rng suét triwée khi lam sach va ma kim loai

Khi cb sy quy dinh ctia khach hang, cac chi tiét bing thép c6 gidi han dd bén kéo Ién hon 1 000 MPa
va céc chi tiét nay ¢ noi (g suét kéo gay ra bdi cac nguyén cdng cét, mai, nén théng hodc bién dang
ngudi phai dwoc G khir (rng suét treére khi lam sach va ma kim loai. Cac quy trinh va loai G khir (rng
suét phai theo quy dinh cta khach hang hodc khach hang phai quy dinh cac quy trinh va loai nhiét
luyén thich hop d& gidm (ng suét tir ISO 9587.

Khi quy dinh viéc nhiét luyén dé gidm (rng suét treée khi ma dién hodc dé gidm dd gién hydrd sau ma
dién (xem 6.7) thi thoi gian va nhiét o clia qua trinh nhiét luyén phai dwgc bao gdm trong ky hiéu ctia
1&p phii nhw da minh hoa trong 5.3 va 5.4.

Céc loai thép c6 16p oxit hodc I¢p tap mang bAn phai dugc Iam sach tredc khi tao cac 16p phl. Dbi voi
c4c loai thép c6 dd bén cao (bing hodc 1&6n hon 1 000 MPa) cin wu tién stz dung cac chét tAy kiém
khéng dién phan va kidm anét cling nhu cac quy trinh 1am sach co hoc dé tranh rui ro gién hydrd trong
cac quy trinh lam sach (xem Thw muyc tai liéu tham khao).

6.7 U khir gidon hydrd sau ma dién

Céc chi tiét bang thép c6 dd bén kéo gidi han bing hodc Ién hon 1 000 MPa cling nhu cac chi tiét
dugc i clrng bé mét phai dwoc U khir gidn hydrd theo quy trinh va cdp nhiét luyén cla 1SO 9588 hozc
theo quy dinh clia khach hang.
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Khi quy dinh nhiét luyén @& giam (ng suét trwéc khi ma dién (xem 6.6) hodc dé giam do gidn hydré sau
ma dién thi thdi gian va nhiét dé cla qua trinh nhiét luyén phai dugc bao gdm trong ky hiéu cta I&p
pht nhw d3 minh hoa trong 5.3 va 5.4. Hiéu qua cia U kh(r gion hydrd phai dwee xac dinh pha hop voi
ISO 10587 vé thir nghiém cac chi tiét c6 ren dwoc nhiét luyén dé gidm dd gion hydré con du, va phi
hop véi ISO 15724 vé do ndng dd twong déi clia hydrd khuéch tan trong thép trir khi c6 quy dinh khac
ctia khach hang.

Bét c sy nhiét luyén nao dé gidm dd gion hydrd cling phai dwgc thye hién treedc khi tao ra lop phl
bién tinh cromat.

7 Lay mau

Phai chon mét mau thir ngdu nhién nhw quy dinh trong ISO 4519 tir 16 dugc kiém tra. Phai kiém tra
c4c chi tiét trong mau thir v& sy phit hop véi cac yéu clu clia dic tinh ky thuat nay va 16 phai dugc
phan loai la phi hep hodc khdng phi hep ddi véi tirng yéu céu theo cac tiéu chi ctia ké hoach Iy mau
trong ISO 4519. Néu lya chon mdt dang ké hoach Idy mau khac [xem 4.1i)] thi phai chon mét mau thir
ngAu nhién va cac chi tiét trong mau thir phai dugc kiém tra v& sy phi hep voi cac yéu céu cla tiéu
chuén nay.
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Phu luc A
(Quy dinh)

Ky hiéu ctia I&p phu bién tinh crémat va xiv ly bé sung khac

A1 Yéu ciu chung

Dung dich crdmat thwéng la axit va cé thé chira cac mudi clia crom hoa tri sau hoc hoa tri ba ciing véi
c&c mubi khac va cac mudi nay cb thé duwgc thay dbi d& anh hwdng toi bidu hién b mit ngoai va do
clrng clia mang mang bén ngoai Iép phil. C6 thé thu dwgre cac mang méng mau sang, mau 6ng anh
nhiéu mau, mau xanh 6 liu va mau den trén I6p phti cadimi bing cach xir Iy trong cac dung dich thich
hop. Ciing ¢6 thé thu dwge cac mang méng trong subt bang cach tdy trdng cac mang mdng 6ng anh
nhigu mau trong cac dung dich kiém hodc trong axit photphoric. Bang C.1 cho hwéng dén v& 1ép phi
thich hgp. Bang A.1 cho méat dd bé mat gan dung (khéi lwgng trén mot don vi dién tich cho mébi loai Iép
phu bién tinh cromat khi dwoce do theo 1ISO 3892.

Bang A.1 — Loai I&p phu bién tinh cromat trvére biéu hién bé mat ngoai va mat 4o bé mit

a) A ¥
Loal Biéu hign b matngoai | MAtde b& mit I6p phu
Ma Tén dien hinh p"z
g/m
A Sang Trong suét, sang téi hoi xanh 0,505
C Ong 4nh nhiéu mau | Ong anh nhiéu mau va vang 05<p,<15
D M¢ duc Xanh 6 liu P.>15
F Den Pen 05sp,s1
CHU THICH: C6 thé khdng cén thiét phéi quy dinh cac I&p phti crémét dugc md ta trong Bang nay dé cai
thién d§ bam dinh cia Iép son va vecni.
* Lép phh crémat nay c6 thé chira hodc khéng chira c&c ion crom hod trj sau.

A2 Db bitkin

Dé bao vé chéng &n mon tét hon, cac I6p phi bién tinh cromat c6 thé dwoc xi Iy tidp theo véi cac chét
bit kin bang c4ch dwa vao mang méng crémat cac san phdm hiru co hodic vb co. Nguyén cbng nay
cling néng cao kha ning chju nhiét cta I&p phi bién tinh crémat.

C6 thé thyc hién viéc bit kin bing cach nhing I6p phl bién tinh vao dung dich nwéc c6 chira polime
hodc phun dung dich nwéc cé chira polime vao I&p phu bién tinh. Mdt qua trinh twong ty dwa trén co
s& dwa thém vao dung dich crdmat cac san phdm hru co thich hop.
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A.3 Xz ly bd sung khac véi I&p phu bién tinh

Néu yéu cu co xir ly bd sung khac véi cac Iép phl bién tinh thi loai x& ly phai dwgc ky hiéu phi hop
v@i cac ma trong Bang A.2.

Bang A.2 — Xt Iy bd sung khac v&i I&p phu bién tinh

Ma Loai xtr ly

T1 Phun son, vecni, cac vat liéu phd dang bdt hodc cac vét liéu phi twong tw
T2 Phun cac chét bjt kin hiru co hodc vo co

T3 Phu thudc nhudm hiru cor

T4 B6i m& hodc dau hodc chat bdi tron khac

T5 Boi sap
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Phu luc B

(Quy dinh)

Po chiéu day trung binh cua I&p ma trén cac chi tiét nho

B.1 Vatliéu

CANH BAO:

- Thye hién qua trinh tiy rira trong ta hood.

- Cac chit dworc tiy ra tir cac chi tiét phu hgp véi Phu luc nay khdng dwee ding lai.

B.1.1 Dung dich tdy rira thich hop gdm amoni nitrat (NHsNO;) véi ham Iwgng 300 g/l.

B.2 Quy trinh

Dé&i voi cac chi tiét co dién tich clia b& mat quan trong nhd hon 1 cm? cén 14y du sb lweng cac chi tiét
dé c6 khéi lugng Iép phli khdng nhé hon 100 mg. Dung can ¢6 dd chinh xac dén miligam dé can cac
chi tiét va I&p ma cadimi & nhiét d§ phong bang dung dich tdy rira thich hop.

Néu céc chi tiét ¢6 hinh dang phirc tap thi khach hang phai quy dinh mét dién tich d& thi» nghiém va
danh gia [xem 4.2b)].

R(ra cac chi tiét trong dong nuéc chdy, néu can thiét thi chai cac chi tiét dé loai bd bét cr cac chét
déng can nao co thé chai dwoc khoi bd mat, sy khd mét cach can than, can lai va ghi lai sy hao hyt
khéi Igng. Tinh toan chidu day cla Iép pha cadimi, d, tinh bang micrémét, theo cong thirc sau:

d=(Amx10*)/(Ax p)
Trong do:
Am 14 khéi lwgng hao hut, tinh bing miligam;

A ladién tich b& mat dwoc kiém tra, tinh bing milimét vudng;

£ lamat s cia Iop ma cadimi, tinh bng gam trén centimét khéi, théng thuwéng 1a 8,6 g/cm?®.
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(Tham khao)

TCVN 5027:2010

Théng tin bd sung vé do bén dn mon, rira va siy kho,

gia cong chi tiét véi s6 lgong I&n va nhudm mau Ié&p phi bién tinh cromat

C.1 Do bén @n mon cua cadimi cing véi I&p phi bién tinh cromét khi phun swong

muébi trung tinh

Bang C.1 cung cép thdng tin bd sung vé dd bén an mon khi phun swong mudi trung tinh (ASTM B117)
[hodc TCVN 5405:1991 (ST SEV 3627:1982)] ciia cadimi cing v&i cac I6p phi bién tinh crémat trong
c4c didu kién st dung khac nhau.

Déi voi mdt sé ’ng dung t¢i han, chidu day cuc bd nho nhét cuia 16p phli cadimi cho diéu kién st dung
3 nén dung la 14 um. Bdi véi cac chi tiét co ren c6 dwdng kinh nhd hon 20 mm, chidu day téi thidu nén
1a 10 um. Déi v&i céc chi tiét nhw cac dinh tan, chét con, chét ché va vong dém thi chidu day cyc bd

nhd nhét nén 1a 8 pym.

cuia cadimi cung véi I&p phi bién tinh crémat

Bang C.1 — D bén &n mon khi phun swong mudi trung tinh

trong cdng nghiép

. Ao . Thei gian thir phun
Ky higu 16p phu g‘g:ﬁg::z Bidu kign st dyng swong mudi trung tinh,
(trng phén) dung h
Cd5/A 0 Céac (rng dyng hoan toan cho my 48
Cd5/F
phdm

Cds/C S dung trong nha trong méi trwedng

Cds/A

Cd8/F

Cds/C S dung trong nha & nhirng noi ¢co

Cds/o 2 thé xay ra hoi nwéc ngung ty 120

Cd12/A

Cd12/F
Cda12C St dung ngoai tréri trong didu kién
Cd12/D 3 n hoa 192

Cd25/A

Cd25/F
Cd25/C 4 St dung ngoai trdi trong diéu kién c6 360
Cd2s/D an mon khéc liét, vi du trén bién hodc
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C.2 Rra va siy khé

Néu sir dung nwéc néng dé rira IAn cudi sau qua trinh crémat thi thei gian riva nén cang ngén cang tét
dbi véi loai 16p phi hoa tri s&u, stz dung loai Ip phi héa tri 6 cbt d& ngan ngira hda tan crém héa tri 6
c6 mat. Nén thyc hién vidc sdy khd chi tiét & nhiét do thich hop véi loai crémat dwrgc str dung dé ngan
ngira sy tao thanh vét nrt do sy khir nwrére clia 1ép phl crémat (thdng thudng, nhigt do sy khé lon
nhét la 60 °C).

C.3 Gia céong chi tiét véi s6 lwong Ion

Néu cac chi tiét duoc gia cdng véi sb lugng I6n biing ma dién va cromat trong thiing ma thi do ban &n
mon cla Iép phi crémat gidm di mdt cAp nhw da phan &nh trong cac yéu ciu vé phép thir phun swong
mudi cho trong Bang 2.

C.4 Nhudém mau

Néu c6 yéu ciu, cac lép phi bién tinh cromat loai A hoic loai B co thé dwgc nhudm mau bing cac
thudc nhudm hiru co @& tao ra cac bé mat gia cong tinh dwgc nhudém mau thich hgp cho muc dich
nhén dang. Qua trinh dugc thye hign bang cach nhang lép pht crémét vao dung dich nwéc c6 chira
thudc nhudm hiru co thich hep hodic phun dung dich nwéc cé chira thube nhudm hiru co thich hop vao
I&p phi cromat.
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