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L& néi dau

TCVN 8920 -5 2012 hoan taan twong dwong ISO 14744-5; 2000.

TCVN 8920 -5 : 2012 do Vién Nghién ciru Co khi - B4 Cong Thuong bién soan, B Cong Thuong
dé nghi, Tdng cyc Tiéu chuin Do lwdng Chét lwgng thdm dinh, BS Khoa hoc va Cong nghé cong
bb.

Bo tidu chudn TCVN 8920 (ISO 14744), Han - Kiém tra nghiém thu cdc may han chum tia dién tu,
gdm céac phan sau:

TCVN 8920 -1: 2012 (ISO 14 744-1: 2008), Phan 1: Nguyén téc va diéu kién nghiém thu.

TCVN 8920 -2: 2012 (ISO 14 744-2: 2000), Phan 2: Do d4c tinh dién &p gia téng

TCVN 8920 -3: 2012 (ISO 14 744-2: 2000), Phan 3: Do cac d4c tinh dong cua tia

TCVN 8920 -4: 2012 (ISO 14 744-4:"2000), Phan 4: Do téc a6 han

TCVN 8920 -5: 2012 (ISO 14 744-5: 2000), Phn 5: Do db chinh xéc chuyén ddng

TCVN 8920 -6: 2012(ISO 14 744-6: 2000), Phan 6: Do d% 4n dinh cda vj tri vét chium tia
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Han - Kiém tra nghiém thu cdc may han chum tia dién tr
Phan 5: Do d6 chinh xac chuyén déng
Welding - Acceptance inspection of electron beam welding machines —

Part 5: Measuremant of run-out accuracy

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay dung dé do dé chinh xac chuyén ddng clia cac chi tiét cia cac may han
chum tia dién tir tuan theo TCVN 8920 -1 : 2012 (ISO 14 744-1 : 2008) trong kiém tra
nghiém thu. Tiéu chudn ndy cutg cip thong tin v& qui trinh do va thiét bj do. Xét dén sw

khac nhau rat I&n clia cac mdy han chum tia dién tir, pham vi cia cac phép do ding cho
kiém tra va nghiém thu can dwoc qui dinh riéng cho cac may.

D6 chinh xac chuyén dong dwoc dinh nghia & day la sai s6 hé théng va la mét trong
nhirng théng sé dic trwng cho tinh nang clia mét may cdng cy. Céac yéu t6 khac anh
hwdng dén tinh nang (vi dy, cac lyc ddng Iwc hoc, mirc chan khdng, dé chinh xac dinh vi
clia may CNC) va cac phuwong phap danh gia théng ké khdng thudc pham vi clia tiéu
chuén nay .

Han tia dién t&r ddi hdi phai cé chuyén déng cua chi tiét gia cong va/hodc ca 6ng phong
dién tir. D& han co két qua thi chuyén déng nay phai dwgc thire hién bdi cac co cu (vi dy,
ban gia cong va dd ga quay) c6 dé chinh x&c da cho. Muc dich cta phép do Ia kiém tra
xem dd chinh xac chuyén ddng yéu ciu duy tri & mic ndo.

2 Tailiéu vién din

Tai liéu vién din sau la can thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. Dbi véi cac tai liéu vién
dan ghi nam céng bé thi 4p dung phién ban dwec néu. D6i véi cc tai liéu khéng cb nam
céng bé thi 4p dung phién ban mé&i nhét, bao gdm ca bd sung sira dbi.

TCVN 8920 -1 : 2012 (ISO 14744 -1: 2008) - Han - Kiém tra nghiém thu cac may han chum
tia dién t& - Phan 1: Nguyén tic va diéu kién nghiém thu.

3 Thuéat ngir va dinh nghia

Trong tiéu chuan nay ap dung thuat ng( va dinh nghia sau.
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3.1 Do chinh xdc chuyén ddng (run - out accuracy):

Sai l&ch I&n nhét do dwoc trong khéng gian gia cong dung d& han theo hwéng vudng goc
vGi cac hwdng budc tién X, Y va Z, hodc trong trwdng hop chi tiét gia céng quay, la sai
Iéch 1&n nhit do dwoc theo hwdng dd ddo chidu tryc va hwdng kinh.

CHU THICH D6 chinh xac chuyén ddng cling 1a mét ham sb cla sai léch vi tri thyc cla vét so v

vi tri mong muén trén tryc cla chum tia, c6 lién quan dén diém han trén bé mat cla chi tiét gia
cdng (han) va trong mét chirng myrc ndo dé sai léch ndy do cac co cu dinh vi.

D6 chinh xac cua méi truc riéng phéi dwgc do d& c6 hwéng din vé o chinh xac chuyén déng toan
bd (tdng) clia chum tia so véi duwéng truc cla méi han.

Trong trwdng hop mét sé tryc hoat dong cung nhau trong qua trinh han thi can qui dinh cac qui
trinh do riéng.

4 B6 tri va qui trinh do
4.1 Yéu ciuchung

Néu khéng ¢6 qui dinh nao khac, kiém tra nghiém thu dé chinh xac chuyén déng thwong
dwgc thire hién béi bubng gia céng c6 thdng hoi.

4.2 Phamvido

Cac phép do phai dwoc thye hién & tAt ca cac hwéng va tryc quan trong trong diéu kién
chét tai qui dinh trong 6.4 ctia TCVN 8920 -1 : 2012 (ISO 14744 -1: 2008).

4.3 Duyng cy do va hwéng din st dung

Cac phép do dwgc phai dugc tién hanh véi cac dung cu do nhu dung cu co khi, dung cu
do quang hoc (dung cu do laze) hodc bd chuyén ddi dich chuyén kiéu cam (rng cho phép
thyc hién cac phép do véi dé chinh xac twong dwong véi cac gia tri gidi han qui dinh
trong TCVN 8920-1 : 2012 (ISO 14744 -1: 2008). B nhay clia cac dung cy do phai phu hop
vé&i bude tién (téc d6 din tién) cla co clu dinh vi.

Bang 1 gi&i thiéu cac thiét bj do va qui trinh do c6 thé st dung dé do d6 dao cua ban gia
cdng hodc cla chuyén ddng &ng phong dién tir hodc cla db ga quay.

Trong bat ci trérng hop ndo, phai thdéa thuan va qui dinh qui trinh do va cac sai léch gioi
han.
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Trong treéng hop dng phédng dién tlr chuyén ddng theo ca hai hwéng X va Y thi cac phép
do theo huwéng z cling sé cAn thiét vi ching cho phép kiém dd song song gilra mat XY cia
chuyén déng 6ng phéng dién tir va mit phang XY cla ban gia cong.

Trong trweéng hop dd ga quay, khi truc quay ndm ngang thi dé chinh xac chuyén dong
khong chiu anh hwdng cla sy chét tai Ién nhat cho phép cua chi tiét gia cong ma con chiu
anh hudng clia momen Iat va s phan bd khéi lwgng khéng déu nhau.

5 Danh gia cac phép do

CA4c sai léch thiét 1ap dwoc tir phép do phai dwgc so sanh véi cac gi tri gi¢i han dwoc
quy dinh trong TCVN 8920 -1: 2012 (ISO 14744 -1: 2008).



Bang 1: Vi dy vé cac so d6 lap dat dé do do chinh xac chuyén dong ban gia céng, éng

So db

phéng dién tir hodc db ga quay

Déi twgng dwgc do Thiétbj | Quy trinh do
D6 thang cla huwdng : ) Thudc kiém | D3t thudc kiém tra theo hudng X (Y)
X (Y) theo chuyén \ Dbng hd so (vi dy, 4t thedc thang hang vai ranh
déng ban gia cong . I chun clia ban) va I&p ddng hd so cho
theo hudng Y (X) o ban di ngang qua sudt chiéu dai buéc
tién theo huwéng X va do sai léch theo
Gidi thich: huéng Y, a,.
1. Thuwac kidm Sau dé cho ban di ngang qua subt
2. Bdng hb so chidu dai budc tién theo huéng Y va
do sai léch theo hwéng X, a,
3. XY - ban gia céng
D6 thang clia huéng Thuéc kiém | Dat thudc kidm tra & vi tri 1 va Idp
X (Y) theo chuyén oy Dang hé so dbng hd so.

doéng ban gia cong
theo hwéng Z

Cho ban di ngang qua subt chidu dai
budc tién theo hwéng X (Y) va do sai
léch theo hwéong Z, a;.

L3p lai phép do véi thuwdc kiém tra dat
& vitri 2.




Bang 1 (tiép theo)

Vi du vé cic so db lip dit dé do do chinh xic chuyén dong ban gia cong, ng phong dién tir hodc do ga quay.

Péi twong dwgee do

So dé

Thiét bj

Quy trinh do

D6 thdng cla hwrdng
X (Y) cia chuyén
déng éng phong
dién tr theo huéng
Y (X)

Giai thich:

1. Ong phoéng dién tr

| Thuoc kidm
|
|
:

Pdng hd so

Pat thuede kiém tra theo hwdong X (Y)
(vi du, dat thuéc thdng hang voi ranh
chuan cla ban) va 1ap dong hd so cho
éng phéng dién tir di ngang qua subt
chiéu dai buréc tién theo hudng X va
do sai léch theo hueng Y, a,.

Sau d6 cho 6ng phong dién tlr di ngang
qua subt chiéu dai buéc tién theo
hwdng Y va do sai léch theo hwdng X,

a,.

|

D6 thdng clia hwréng
X (Y) cha chuyén
déng 6ng  phong
dién ¢ theo hwéng
Z

|

~2

Thude kiém

Péng hd so

Ppat thiede kiém tra & vi tri 1 va lap
ddng hd so.

Cho éng phéng dién tr di ngang qua
suét chiéu dai buérc tién theo heéng X
(Y) va do sai léch theo huong Z, az

Lap lai phép do véi thwedre kiém tra dat

o vitri 2




Bing 1 (tiép theo)

Vi du vé cic so 46 lap dat dé do dd chinh xac chuyén dong ban gia cong, dng phong dién tir hodc do ga quay.

1) ll Béi tirong dwoc do

So dé

Thiétbj | Quy trinh do

Do song song cla
ML RUSNEE. ang ho so | B3t éng phong dién tir & 4 diém géc va
chuyén dong éng tdm-cua ban gia coéng.
phéng dién t& voi -
huéng X (Y) cia Duy tri éng phdng dién t&r & tat ca cac
chuy&n ddng ban gia vi tri trén cung mét toa t§ z va do sai
cong ) lech hwéng Z, az

{?‘_‘F éke bang
D% vudng goc cua .1 thep Pat eke bang thép véi mét canh theo
chuyén dong ban gia | Déng hd so

cdng
huong XvayY

theo cac

hwéng X clia chuyén déng ban gia
cong. '

Cho ban gia cong di chuyén ngang
theo hwong Y va do sai léch do vudng
goc theo hwdng X doc theo éke.




Bing 1 (tiép t

heo)

Vi du vé cic so' db Vip dat dé do dé chinh xac chuyén dong ban gia céng, ng phong dién tir hodc do ga quay.

10

Quy trinh do -

TT | Béi trgng dwge do J So dd Thiét bi
7 | Po wvubng goc cua &ke béng [ DAt éke bing thép véi mét canh theo
chuyén dong 6ng @' E thép hwéng X cla chuyén dong éng phéng
i&n tir t - e o
phong dién tir theo r Déng hé so dién tor.
CACIVIONG S ey Cho &ng phéng dién ti di chuyén
@ ngang theo hwéng Y va do sai léch do |
r,. L0 vudng goc theo hwéng X doc theo éke.
- s * -'_ ] e
8 Dé wvubng goc cula _ _ > Tru do hoacg | Bat try do hpac éke va cho ban gia
b& mat ban gia Ak po éke bang | cong hoac dng phéng dién tir di chuyén
cong theo cac thép theo huwréng Z
Z [ 3 'y s - -
g Bong ho so | Do sai léch dd vudng goc theo hwdng X

(Y) doc theo tru do ho3c éke.




Bang 1 (tiép theo)

Vi dy vé cac so' dd I3p dit dé do d§ chinh xic chuyén ddng ban gia cong, ng phéng dién tir hoiic db_gi quay.

kinh trong mat
phdng ngang hoic
thang dirng

TT | béi twong dwgce do Sor dd Thiétbj | Quy trinh do
9 Pé dao doc tryc Déng hé so | Dat ddng hd so cach mép ngoai cua
trong mat phing mat mat (dd ga) khodng 20mm, quay
ngang hoac mét d4°ga va do sai léch.
phéng thang dirng
10 | bo 4 ddo hudng Dbng hé so | Pat ddng hb so trén 1 tam hoic trén bé

mat try tron (cla db g4), quay db ga va
do sai léch.

11




Bang 1 (tiép theo va hét)
Vi du vé cac so db l3p dit dé do do chinh xac chuyén déng ban gia cong, 6ng
phong dién tr hodc db ga quay

S = p
TT | Béi tirng dwore do Sor dd Thiétbi | Quy trinh do

11 Pd dao trong mat Pdng hd so | Cho db ga quay chiu tai (I&ch tam) lén
phdng ngang khi nhat.
S P&t dong hd cach mat mat (cla dd ga)
I khoang 20 mm.
L . 10 Quay db g4 va do sai léch.

12 | Do ddo doc tryc | Péng hd so | Cho dd ga quay chiu tai Ion nhét.
trong mat phéng

ding khichiutai |

i)

iﬁ‘

Dat ddng hd cach mat nat (cua dd ga)

|
i khoang 20 mm.
___16 _____ | ' Quay 38 g4 va do sai lech,
i
|
[
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