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L&i néi dau

TCVN 8920-1 : 2012 hoan toan twong dwong ISO 14744-1: 2008.

TCVN 8920-1: 2012 do Vién Nghién clru Co khi - B§ Cédng Thuwong bién soan, , B6 Céng Thwong
d& nghi, Téng cuc Tiéu chudn Do lwang Chat Iweng thdm dinh, Bd Khoa hoc va Céng nghé céng
bb.

Bo tiéu chuan TCVN 8920 (1SO 14744), Han - Kiém tra nghiém thu cdc may han chum tia dién tu,
gdm cac phan sau:

TCVN 8920 -1: 2012 (ISO 14 744-1- 2008). Phan 1: Nguyén tic va diéu kién nghiém thu

TCVN 8920 -2:2012 (ISO 14 744-2: 2000), Phdn 2: Do dac tinh dién 4p gia tang

TCVN 8920 -3: 2012 (ISO 14 744-2: 2000), Ph&n 3: Do c4c dac tinh dong cua tia

TCVN 8920 -4: 2012 (ISO 14 74¢-4: 2000), Phan 4: Do tdc d6 han

TCVN 8920 -5: 2012 (ISO 14 744-5: 2000), Phan 5: Do dd chinh x4c chuyén ddng

TCVN 8920 -6: 2012 (1ISO 14 744-6: 2000). Phan 6: Do dd én dinh cua vi tri vét chum tia



TCVN 8920 - 1 : 202
L& gidi thigu

Céc bd phan ma hdng héc cla nd thé gdy nguy hai dén tudi tho phai dwoc thir nghiém toan dién
va nghiém thu, ngoai ra con ydu cAu thiét bi san. xuét phai la loai da duoc thir va phu hop véi cac
qui dinh my thust. Twong tw, trong thire hanh han, cac tiéu chuan 4p dung phai quy dinh, vi du,
cac k§ nang thie hién bang tay can thiét ma mot th han phai cé déi véi viee didu khién méi han.

Déi voi cac quy trinh han khdng didu khién truc tiép bing tay, vi dy han tia dién i, cac yéu cau
d6i v&i cac thong sé may khac nhau duoc thiét Iap. Loat tidu chudn kiém tra‘nghiém thu cac may
han tia dién t&r ndy duwa trén viéc ché tao cadc méi han lién tuc chét lwong cao dwoc dam bao, néu
sit diéu chinh trong cac gi¢i han quy dinh dworc 13p lai trong giai doan van hanh.

Khi dwa vao tinh todn, tiéu chudn nay qui dinh chi tiét cac thdng sé may chinh (dac tinh dién ap gia
tang, tia dong dién, dong dién thAu kinh va téc d6 han) va dung sai cho phép trong van hanh ngan
han hodc dai han. Tiéu chuan nay cing bao gdm cac yéu cAu lién quan dén dd chinh xac cla co
cau dinh vj chi tiét 1am viéc va tinh n dinh cda vi tri vét cta chim tia dign t&r. Nhitng nguwar st
dung, nha san xuat, cac chuyén gia nghién clru va kiém tra vién déu nhét tri ring cac may han
chum tia dién tr dap (rng cac yéu cau phi hop voi cac bd phan han phai dwoc kidm tra nghiém
thu, nhuw thiét bi may bay, binh chiu ap suat, van, v.v.. trong pham vi didu chinh qui dinh, khi gia
dinh céc diéu kién khac (nhw nhan vién dat tiéu chudn, van dé& quan ly chat lvong) dwoc dap (ng

TCVN 8920 (bat ky phan nao) cé thé dwoc tham khdo trong cac hop ddng cung cip may han
chum tia dién tr. CAc kiém tra sau @6 thudng khdng yéu clu, néu bang chirng vé két qua han da
thod man dwoc cung cip duwdi hinh thirc tai liéu kiém tra dinh ky. Tuy nhién, cac yéu ciu vé tiéu
chudn cling c6 thé duoc sir dung dé kiém tra nhu mét phan cla viéc bao dwéng, néu hop déng

yéu cau
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Han - Kiém tra nghi&@m thu cdc may han chum tia dién to
Phan 1: Nguyén tic va diéu kién nghiém thu
Welding — Acceptance inspection of electron beam welding machines

Part 1: Principle and acceptance condition

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu cAu kiém tra nghiém thu cac may han chium tia dién t
duoc 14p dat 1An dAu tién tai noi st dung.

2 Tai ligu vién din

Tai lidu vién dan sau 1a can thiét cho viéc ap dung tiéu chudn ndy. Déi v&i cac tai ligu vién
din ghi ndm céng bd thi ap dung phién ban dwoc néu. Ddi véi cac tai lidu khdhg ghi nam
céng bé thi ap dung phién ban méi nhat, bao gdm ca bd sung sira dbi.

ISO 17662 Welding - Calibration, verification and validation of equipment used for welding.
including ancillary activities (Han - Hiéu chuan, kiém tra va danh gia thiét bi ding cho han,
bao gém ca cac hoat ddng phu)

3 Ky hiéu
Tiéu chuan nay ap dung céc ky hiéu sau:
A Khoang céach tiéu cu, tinh theo milimet;

3, a,, a, dd léch, tinh theo milimet, clia cac truc chum tia dién t& so v&i tdm cda ranh
méi han hoac tiéu diém cla chim tia so v&i tdm ranh han trén bé mat mbi han theo cac
huéng budc tién x-, y- hodc z-, 1a sé do chinh xac chuyén déng;

Ay khodng cach 1am viée, tinh bang milimet;

D dudng kinh cia méi han vong tron, milimét hodc centimét;

Is dong chum tia, miliampe;

Tomax doéng chum tia ién nhat, miliampe, phu hgp v&i Uamax V@ Uami trong (ng;
IBrn dodng chum tia nhé nhét, miliampe, phi hop v&i Uamax V3 Uamn trong Ong:
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I dong qua thau kinh, miliampe ;

Fiia dong qua thau kinh tai Uamax va d8i v&i Agmin, miliampe;

i dong qua thu kinh tai Uamin va d6i V&i Agmax, miliampe;

m tai clia ban gia cong hodc cGia db g4 quay do khéi lwong cda chi tiét gia cong,
bao gém ca khéi lgng cla co clu kep, kilogam Iuc;

n tbc a6 chia db ga quay, min™';

tw thi gian dé han méi ndi, tinh bang giay;

Fiandi thi gian I&n nhat @& han méi néi, tinh bing giay;

Q tdc a6 tang ap sqgt, pascan déximét khdi trén gidy hoc hoac milibar lit trén gidy:

Un dién ap chi thi gia ting, kildvon;

Uamax dién ap chi thi I&n nhét gia tang trong pham vi chinh dat, kilévon;

Uamin dién 4p chi thi nhd nhét gia tang trong pham vi chinh dét, kildvon;

Us dién ap giam sat (kiém tra) dé do dién ap gia tang, milivon;

U dién ap giam sat (kiém tra) & do dong chum tia, milivén;

Uy dién ap giam sat (kiém tra) d& do téc a6 han, milivén;

v téc d6 han, milimét trén gidy, centimét trén gidy hodc mét trén giay.

4 Diéu kién cho kiém tra nghiém thu
41 Quy djnh chung

Kiém tra nghiém thu phdi dwoc the hién sau khi Iap d4t 1An dAu hoac treeée khi van hanh 14n
d4u may han. Cac phép kiém tra sau day phai duoc thue hién:

Pac tinh dién ap gia tang;

- Dac tinh dong dién;

- Dac tinh dong qua thau kinh;

- Dac tinh téc @8 cta co céu di dong;

- Do chinh xac Iéch tryc cua co ciu di ddng;
D6 én dinh cla vi tri vét tia;

Va phép thir sau cé thé dwoe chap nhan: téc dé tang 4p suat.
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Sau khi thay d8i vi tri thiét bi, cac phép thir sau phai dwec thye hién:

- Dactinh tbc @6 cua co cAu di ddng:

- D& chinh xac léch truc cla co cau chuyén déng;

- D6 bn dinh cha vj tri vét chum tia;

va phép thir sau cé thé sau cé thé dwec chép nhan: téc d6 tang ap suét.

Sau khi I&p @3t lai, bao duwdng hoidc thay dbi cac didu kién van hanh, cac phép thr sau phai
dugc thye hién:

- Céc phép thi cua toan bd cac bd phan may c6 anh hwdng.

Ki&m tra nghiém thu c6 thé dugc mé rdng cho céc thong sé, dic tinh va cac thiét bi phu, khi
khéng cé cac yéu cAu quy digh trong TCVN 8920 (tit ca cac phdn) nay. Trong treéng hop
nhw vy, cac yéu clu va sai léch giéi han phai duoc théa thuan. Tuy nhién viéc do dién ap
gia ting phai duwec thye hién trede khi giao nhan may phi hep véi TCVN 8920 - 2: 2012
(ISO 14 744-2: 2000).

4.2 Lip A3t may han tia dign tor

May han tia dién t& phai dugc I3p dat sao cho viéc kiém tra nghiém thu va tinh nang cla
may khdng bj anh hwdng cua rung ddng hodc cac dién tir tredng va tlr tredng.

4.3, Ngudn dién

Ngudn dién dung cho cac may han chum tia dién t& phai la mang lwéi dién chinh co d$ dao
ddng dién ap khong vuwot qua + 10%.

4.4 Cac bién phap phong ngira, bao vé an toan

Tiéu chudn nay khong bao gém kiém tra cac thiét bi an toan va cac khia canh an toan
khac.

CHU THICH  Cac mdy han chum dién t&r ¢6 nhidu dic diém bdo d3m cho su van hanh an toan.
Chum tia dién tr tao ra cAc tia X trong qué trinh han va cac twérng (vach) clia budng han, cac cira sb
ctia budng gia cdng va cac bd phan khac dé gidm sy phat xa tao ra bén ngoai may t&i mirc thap, cho
phép nguéi van hanh va cac ngudi khac lam viée an toan & gin may. Cac bd phan clia may cé dién
ap cao, tAt nhién cin dugc bio vé va khong duoc dén gén khi dang co dién 4p cao.

C6 thé kiém tra, thir nghiém mot sé dic didém bao dam cho sy van hanh an todn sau khi ldp
dat may, trwde khi dwa mdy vao sir dyng trong san xuét. Tuy nhién cac kiém tra the nghiém
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nhw vay ndm ngoai pham vi cla tiéu chudn nay. C4c kiém tra, thir nghiém do nha cung cap
may quy dinh.

Péi voi viéc thiét ké may han tia dién t& va bao vé chéng tia X, xem IEC 60204-1 va cic tiéu
chudn khéc ¢ lién quan.

45 Hwéng din van hanh
Phai tuan theo hwéng din van hanh dbi véi may han tia dién tir.
4.6 Duyngcudo

P chinh xac cla tht ca cac thiét bi do phai thich hgp véi cac sai léch gidi han dugce quy
dinh trong tiéu chuén nay, xem Bang 1.

Theo quy dinh ctia ISO 17662, thiét bj do khong nhét thiét phai dwgc hiéu chuén, kiém tra va
gia han.

5 Nguyén tic kidm tra nghiém thu

5.1 Pham vi chinh dit

D& kidm tra nghiém thu may cdn quy dinh pham vi chinh d&t mdy cho cac thdng sé sau:
- Dién ap gia tang,

" - Dodng chum tia;

- Déng qua théu kinh;

- Téc d% han theo tat ca cac hudng han co ban.

Cac thdng sb can thiét khac cho diéu chinh thich hgp may han cling phai dvgc quy
dinh, vi duy:

- Tiéu cy,;
- Tai do khéi lvgng cla chi tiét gia cong va db g4;
- Téc ab tang 4p suét (ndu cin).

5.2 Sai léch gi&i han céc thdng sé va tinh ning may

Trir khi c6 quy dinh khéc, céc sai léch gi¢i han trong Bang 1 c6 quan hé véi tri sé trung binh
CAc gia trj do ¢o lién quan. CAc sai léch gi¢i han lién quan @én viéc sir dung cac may han tia
dién tl ma khdng cé yéu cAu riéng. C4c sai lech di xirng cb thé dugce thda thuan trong hop

adng cho c&c may riéng va (rng dyng riéng.



TCVN 8920 -1 : 2012

Bang 1 - Sai léch gi@i han cla cac thong sé va dic tinh cia may

Cac thong s va dic tinh

~ Sai l8ch gi&i han cua gia trj do dworc
_

.i Dién ap gia tang
D6 gon séng | 2% (gid tr| Ginh — t&i - dinh)
D6 én dinh + 1%
Do 3p lai t1%
"Déng cua chum tia |
; Dé gon séng 5% (gia trj dinh- t&i - dinh) .
6 &n dinh +1%
b9 13p lai + 1%
"Dong qua thau kinh _-
| D% gon song ' 0,5% (gid tri dinh- &1 - dinh)
i D6 &n dinh £ 0,5%
' D 13p lai + 0.5%
Tbéc A6 han
% n dinh ngén han + 2%
Do n dinh dai han + 1%
Do 1ap lai +1%
D6 léch tdm cla cac mbi han doc va cac | £ 0,1mm.

| méi han trén

Néu khdng cé sy théa thuan khac, cac
yéu clu c6 thé duoc gidm di ddi voi viec
han céc chi tiét I&n

D% &n dinh cda vj tri v8t trong mat phang
| vudng goc véi truc tia

* 0,1mm tai tiéu cy 300mm.
' D& 8n dinh cha vi tri vét cho khodng tiéu |
¢y dai hon sé duoc thda thuan '

Téc 46 tang ap suit

Bugc théa thuan
Xem phy lyc A

5.3 Bao cao thtr nghigm

Toan bd céc két qua kiém tra phai duwec ghi lai trong bao céo thir, bao gdm:

S6 hiéu tiéu chudn nay:
Toan bd két qua do;
Banh gia toan bd két qua do;
Tén clia ngudi kiém tra;

Ngudi kiém tra phai ky vao bao céo thi.

M6 ta pham vi didu chinh phu hep véi cac yéu cAu cla tiéu chudn nay.
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6 Kiém tra nghiém thu
6.1 Quy dinh chung
Kiém tra nghiém thu quy dinh dwéi day ap dung duwoc cho cac (rng dung chung cla cac may
han chum tia dién tlr. Cac diéu kién lwa chon ¢c6 thé dugc thda thuan cho cac ing dung
riéng. Tuy nhién kha nang ap dung cac sai léch gi¢i han qui dinh trong Bang 1 phai dwoc
dinh mirc cho céc (ng dyng riéng nay.
6.2 Dién ap gia ting, dong tia va dong qua thiu kinh
6.2.1 Quy trinh do _
TCVN 8920 -2:2011 (ISO 14 744-2: 2000) quy dinh ndi dung chi tiét clia phwong phép do,
thiét bj kiém tra va quy trinh cAn tuan theo dé do tinh dién 4p gia tang va TCVN 8920-3:2011
(1SO 14 744-3: 2000) qui dinh d&c tinh déng clia chim tia. Dong qua thau kinh phai dwoc do
béng cach I&p mdt ddng hd dq ,ddng vao mach qua thau kinh ho3ic st dung dau néi do riéng
tai bd khuyéch dai dong qua thau kinh.
6.2.2 Do gonsong
D6 gon séng clia dién &p gia tang va cla déng chum tia phai dwoc do déi véi cac chinh dat
sau:

a) Uamax V8 Jamax; Uamax V& 0,5/max; Uamax V@ 0,1/gmax, V@

b) Uamin V8 Tgmax; Uamin V8 0,5/amax; Uamin V@ 0,1/amax.

Db gon séng clia dong qua thiu kinh phai wec 4o tai Jimax VA fimin.

Dé ap dung, thay Jamin €ho 0,1/gmax.

6.2.3 D6 én dinh

Phai thyee hién phép do sau théi gian van hanh 13 2tmax, it nhét 30 phat bdng céach ghi lién
tyc dién ap gia ting, dong cGa chum tia va dong qua thdu kinh duegc chinh dat tai Uamax,
0,1/max Va 0,5 (Iimax*Lmin)-

6.2.4 DO lap lai

V¢i ngudn dién c6 dién ap cao clia may han dwec diéu chinh dat & dién ap gia tang trung
binh 0,5 (Uamax*t Uamin), doNng trung binh d&t tai 0,5/smax va dong trung binh qua thau kinh cla
tia dwoc chinh dat & 0,5 (Jumax *+ Iumin), MAy phai dwoc tét va bat ndm 1an véi cac gia tri chinh
dat teong ty nhau. Po cac gia tri thu dwoc cua dién ap gia tang, dong cua chum tia va déng
qua thau kinh.

6.3 Dac tinh tdc dd han

6.3.1 Quitrinh do

TCVN 8920-4:2012 qui dinh cac ndi dung chi tiét clia phwrong phép do, thiét bj kiém va quy
trinh do. Téc dd han phai dugc do tryc tiép tai ban gia céng, tai d ga quay hodc tai sung
phoéng dién t& di dong.

10
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6.3.2 Do n djnh ngdn han
TéC dd haAN Vmax V@ Vmn Phai dwec do tai tAt ca cac hwdng han co ban, dbi v&i Mma va m
bang khéng (0).

6.3.3 Do én dinh dai han

Trong trweérng hep co cAu dinh vj chi tiét han duoc thiét ké cho thei gian han lién tuc Ién hon
mét phut thi phai do d6 8n dinh dai han, cac sb do duoc lay bing vigc ghi lién tuc & téc do
han trung binh va tai trung binh trong théi gian 1am viéc téi thidu béng hai 1&n thei gian han
I&n nhét.

6.3.4 D3 lap lai
Véi cac co cau dinh vj chi tiét‘gia cong (han) trwdce tién dugc chinh dat t&i vima, va sau do toi
Vi @ tai trung binh 0,5y, C4C co cdu di dong phai dugrc tat va bat nam Ian ma khong thay
di cac gia tri chinh dat va do téc dé han tao ra.

6.4 DO chinh xac chuyén dong ‘
TCVN 8920-5:2012 (ISO 14 744-5: 2000) quy dinh cac ndi dung chi tiét cla thiét bj kiém va
qui trinh do. B chinh xac chuydn ddng cla ban gia cong va cac chuyén ddng quay phai
duoc do & trang thai khong tai va tai Ién nhat. Néu thdy can, ciing cé thé do @& chinh xac
chuyén déng cua éng phong dién t di déng.

6.5 DO én dinh cua vij tri vét cham tia

TCVN 8920-6:2012 (ISO 14 744-6: 2000) qui dinh cac ndi dung chi tiét cla thiét bj kiém va
qui trinh do. D& kiém tra ché do 1am viéc lién tuc clia may han nhw d3 qui dinh trong didu 5
clia TCVN 8920-6:2012, chum tia dién t& phai dugre chinh dat t6i Uamax VA 0, 1/amax, durerc bat
va duy tri tai gia trj chinh dat nay trong 15 min.

Sau d6, budng gia céng phai dugc thong gi6, dwgc rit chan khdng va lam viéc lién tuc voi
cung cac thong sé dwec l4y lai nhuw trén trong thoi gian téi thiéu ia 15 min.

7  Kidm tra nghiém thu bd sung

Phuy lyc A gi¢i thiéu cac théng tin vé tdc dd ting ap suét.
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PHULUC A
(Tham khao)
Qui trinh kiém tra téc a6 tang ap suit

A.1 Quy djnh chung

Do th&i gian rit chan khéng, 4p sult dw sau khi rit chan khéng, téc d6 tang ap suét va téc
d6 ro ri cb thé dwoc dwa thanh mét phan clia kiém tra nghiém thu cac may han chum tia dién
tt. Phy lyc A nay quy dinh cac qui trinh tham khéo cho kiém tra téc d tang 4p suét.

A.2 Do tdc dd ting 4p suit
Cé thé do tbc do tang ap suit Q nhu sau:
- rit chan khong budng gia.gong téi khi dat dwoc dp sult 1am viéc p, cho dén khi lam viéc
binh thuwdng;
- 4oi t&i khi ap suét duoc 6n dinh:
- tach ly budng gia c6ng khéi cac hé théng bom khac nhau. Thoi gian nay tvong duong véi
théi gian bét dAu do, t,;
- dé 4p suét tién trién trong mét thdi gian du cho murc 4p suét tang dén gié tri téi thiéu 1 Iay
thira cia 10. Quy trinh ky thuét chung la doi trong nhidu gi¢ twong (rng v&i khodng théi gian
khéng lam viéc (ban dém, cubi tudn,.v.v..).
- sau do thurc hién mét phép do ap sult mdi p, tai thei diém ¢y
- tbc A6 tang 4p suét Q duoc tinh toan theo ¢dng thirc sau:
= xV
i (p'r. f:n) ]

Trong dé:
Q la toc 4 tang 4p suét; pascan.déximét khéi trén gidy hodc hoac milibar.lit trén giay:

Po 1a &p suét trong budng tai thei diém t,, pascan hoac milibar:

P+ 14 ap sut trong budng gia cong d& duoc tach ly sau thei gian t,; pascan hoic

milibar;

V14 thé tich ctia budng, déximét khdi hoac lit:

ty va to twong (rng 14 IUc bét ddu va thai gian do thuc té, gidy.



Thw muyc tai liéu tham khao

[1] TCVN 8920 - 2:2011 (ISO 14744-2), Han - Kiém tra nghiém thu céac may han tia dién
t&r — Do déc tinh dién ap gia tang.

[2] TCVN 8920 - 3:2011 (ISO 14744-3), Han - Kiém tra nghiém thu cac may han tia dién
tir — Do ddc tinh cham tia.

[3] TCVN 8920 - 4:2011 (ISO 14744-4), Han - Kiém tra nghiém thu c4c may han tia dién
tr - Do tée d$ han.

[4] TCVN 8920 - 5:2011 (ISO 14744-5), Han - Kiém tra nghiém thu cac may han tia dién
tlr — Do d6 chinh xac chuyén ddng.

[5] TCVN 8920 - 6:2011 (ISO 14744-6), Han - Kiém tra nghiém thu cac may han tia dién
tl — Do &n djnh vi tri vét.

[6] IEC 60204-1, Safety of machine - Electrical equipment of machines - Part 1. Genral
requipments (An toan may - Thiét bj dién cta may- Phan 1: Yéu ciu chung).
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