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Lod néi ddu

TCWVN 8591:2011 hoan toan twong véi ISO 4960:2007.

TCVN 8591:2011 do Ban ky thuat tiéu chudn quéc gia TCVN/TC 17 Thép
bién soan, Tdng cuc Tiéu chudn Do Iwéng Chat Irgng 68 nghi, B& Khoa
hoc va Cdng nghé céng bé.



TIEU CHUAN QuOC GIA TCVN 8591:2011

Thép bing cacbon can ngudi cé ham lwgng cacbon trén 0,25:%

Cold-reduced carbon steel strip with a mass fraction of carbon 0,25 %,

1 Pham vi ap dung

1.1 Tiéu chun nay ap dung cho thép bang cacbon can nguji co ham lrgng cacbon trén 0,25 % duoc
san xuAt tr thép duge néu trong Bang 1. Thong thuong thép bang nay dugc san xuét voi chidu day
@én 6 mm va-chibu rong dén 600 mm, & dang cudn va tdm cét. Thép bang nay duoc d&t hang ¢ diu
kién cung chp duoc quy dinh trong 6.1 hodc Biéu 5 va phan lon dung lam 16 xo, nhung ddng thoi
duoc s dung cho cac chi tiét chiu @ng sut cao khac voi nhidu ching loai. Méac thép CSSS o thé
duoc cung cAp & trang thai toi va ram.

1.2 Tiéu chuln nay khéng 4p dung cho thép hop kim va thép khéng ai.
1.3 Thép bang cacbon cén ngudi duec cung cip & nhirng loai sau:

a) Trang thai cirng hoan toan, san phdm dan hdi dugc tao ra nhdm c6 dugc trang thai cimg hoan
toan sau 1An can cubi ciing (muc dich dé st dung & dang thing khong yéu cau kha nang chiu dap

nguédi);
b) Buge & mém, myc dich cho céc (ng dung yéu cdu dap ngudi vira phai;

¢) Buoc téi va ram, myc dich chung fa san xuét 16 xo thép ma & a6 cé sy két hop twong thich gira
giéi han b&n,dd cirng, tinh déo co thé dat duqc.

d) Trang thai cirng trung binh, muc dich st dung trong cac truong hop phai dap ngudi nhe hodc ché
tao cac san pham dan hdi yéu clu c6 a6 cirng vira phai;

1.4 Thép bing cacbon can ngudi dwec ddc trung bing dung sai kich thudc nghiém ngdt va hoan
thién bé& mat hoan hdo va & trang thai can nguéi cing nhu duoc téi va ram, cé thé dat do cirng va gidi
han bén kéo cao.
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2 Tai liéu vién din

Cac tai lidu vién din sau rdt cin thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. D&i vai céc tai ligu vién dan
ghi nm cong bb thi ap dyng phién ban duoc néu. Dbi voi cac tai ligu vién dan khéng ghi ndm cdng
bé thi ap dyng phién ban m&i nhét, bao gdm c4 cac sira @i, bd sung (néu co).

TCVN 197 (ISO 6892), Vit ligu kim logi ~Thir kéo & nhiét d§ phong.

TCVUN 257-1(1SO 6508-1), [V4t liéu kim loai ~Thtr 66 cimg Rockwell - Phén 1: Phuong phap thir
thang (A, B,C, D, E, F, G, H K N, T)].
TCVN 258-1(1SO 6507-1), V4t liéu kim loai —Thir &% ctmg Vicker - Phan 1: Phuong phép the.

3 Thuit ngir va djnh nghia

Tidu chuln nay s dyng cac thudt nglr va djnh nghia sau:

31

Thép bing cacbon cén nguéi (cold-reduced carbon steel strip)

-S3n-phim duwoctao a tir mt cudn thép can nong da lam sach gi khi qua can ngugi véi mét lveng ép
dang ké.

CHU THICH: San phim duoe @3c treng biing vige cai thién b& mat tét hon, a4 dbng ddu nhiéu han theo chidu
day va co tinh tt hon so véi ddi can nong. Bang can ngudi dédng théi dugce dgc trung bdi 0§ dung sai chiéu day
nhd hon so véi thép 14 can ngudi, clng quy dinh nhu vay dbi véi mép can.

3.2

Can la (skin pass)

Can ngudi nhe nnang san phim.

CHU THICH: Can 12 c6 mdt hodic nhidu myc dich sau day:

a) Lam gidm t¢i mirc thAp nhét sy xudt hién cac vét nirt cla cudn thép, dudng ran hoge ranh gép;
b) D& khdng ché duge hinh dang;

c) Dé co dugc mot hoan thién bé mat theo theo yéu clu.

3.3

Mép (edge)

Vat liéu thudng dugc cung cap nhu da duec néu trong 3.3.1 va 3.3.2. Cac mép khac ¢ thé duoc
cung cép khi cé sy thoa thuén gilra nha sdn xuét va khéach hang.

3.3.1
Mép can (mill edge)
Mép canh théng thuong khdng cé dudng vién rd rang duc tao ra khi can néng.
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CHU THICH: Mép do may can tao ra co thé cé mét s6 diém khéng ddng déu, nhw 12 vét ran nit hoac mep b
rach hodc mép moéng (chia nhanh).

3.3.2

Mép xén (sheared edge)

Mép théng thuong duec tao ra bang cach cét, xé hodic xén mét san pham cé mép do may cén tao ra.

CHU THICH: Khéng cAn xir Iy abi véri g séc khi ct xén tao ra.

4 Chét Iwgng quy dinh thich hgp déi voi tieng logi thép
Chét lwgng thép béng cacbon can ngugi thich hep cho loai thép ddc bigt phai nhu sau:
a) Loai cirng hodn toan: vat liéu dugc can téi chidu day cudi ciing cé mét 8 cirng nhé nhat;
b) Loai dwoc i mém: dugc U téi mdt dd clrng hodc gidi han bén kéo;
¢) Loai toi va ram: thép bang duoc toi va ram adi véi mac thép CS55 va mac trén né, dugc ram theo
tinh chét;
“d) Loai trung binh: duoc ¢an dén mét pham vi d6 cing bing cach khéng ché mét ivgng ép khi U

mém.

5§ Didu kign san xuat
5.1 Luyén thép

Néu cac bén lién quan khdng co thod thuan nde khac, phrong phap luyén thép va ché tao thép bang
cacbon can naudi do nha san xudt quyét dinh. Khi co yéu cdu, khach hang phdi dwgc thong bao

phuong phap luyén thép da st dung.

5.2. Thanh phan hoa hec

Thanh phan hoa hoc (két qua phan tich mé ndu) khéng duerc virot qua gia tri néu trong Bang 1 va
Bang 2.

5.3 Két qua phén tich mé ndu

Viéc phan tich tirng mé ndu phai do nha san xuét thyc hién & xac dinh s tuan thl theo cac yéu cau
ctia Bang 1 va Bang 2. Néu dugc yéu cu tai thoi diém dat hang, két qud phan tich nay phai duoc
b4o cao cho khach hang holc ngudi dai dién clia ho. M&i mdt nguyén té néu trong Bang 1 phai duoc
néu trong phiéu phan tich mé nau. Néu mét hozc nhidu nguyén té trong Bang 2 duegc quy dinh, két
qua phan tich phai dwec bao céo.

5.4 Phén tich san phdm

Phan tich san pham cé thé dwgc khach hang thyc hién nhdm kidm tra xac nhén viéc phan tich da
duoc quy dinh clia thép ban thanh phdm va thanh phdm va phai leu y dén moi tinh khéng dbng nhét
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théng thueng. B6i vai thép idng, phrong phap 18y mau va gidi han sai léch phai duoc thoa thuan cua
cac bén lién quan tai thoi diém dat hang. Sai s6 phan tich san pham phai phu hop véi Bang 3

Bang 1 — Thanh phéin hoa hoc (phan tich mé néu)

Tinh bing phan tram khéi lvgng
5 b - b
Mac thép Cacbon Mangan® Photpho ™ | Luu huynh Silic
I&n nhét I&n nhit
CS30 0,28 dén 0,34 | 0,60 dén 0,90 0,035 0,03 0,10 3&n 0,35
CS35 0,32 dén 0,38 | 0,60 @&n 0,90 0,035 0,03 0,10 dén 0,35
CS40 0,37 dén 0,44 [ 0,60 dén 0,90 0,035 0,03 0,10 3én 0,35
CS45 0,43 dén 0,50 | 0,60 dén 0,90 0,035 0,03 0,1068én 0,35
CS50 0,48 d&n 0,55 | 0,60 d&n 0,90 0,035 0,03 0,10 &én 0,35
CS55 0,50 4&n 0,60 [ 0,60 dén 0,90 0,035 0,03 0,10 4én 0,35
CS60 0,55 dén 0,65 | 0,60 4&n 0,90 0,035 0,03 0.1088n 0,35
CS65 0,60 dén 0,70 [ 0,60 dén 0,90 0,035 0,03 0,103én0,35 |
CS70 0,65 8&n 0,75 | 0,60 3én 0,90 0,035 0,03 0,10 dén 0,35
CS75 0,70 @4n 0,80 | 0,40 4én 0,70 0,035 0,03 0,10 88n 0,35
CS85 0,80 @&n 0,93 | 0,70 @én 1,00 0,085 0,03 0,10 dén 0,35
CS95 0,90 dén 1,03 | 0,30 dén 0,50 0,035 0,03 0,10 3én 0,35
2 Gia trj khac cia mangan c6 thé dwgc quy dinh khi co sy thod thuan tai theri diém dat hang, véi didu kign
van gir nguyén mét khoang 0,30 %.
® Khi dugrequy dinh, ham lgng ghotpho va Iy huynh I¢n nhét chi c6 thd dugc aat hang téi 0.020 % khi
phan tich mé nu.
€ Pham vi silic hep hon ¢6 thé dwge cung cép khi cb sy thod thudn tai théri didm g3t hang.

Bing 2 - Gi@i han cac nguyén té hoa hoc dwgc bd sung
Tinh bing phan tram khdi lvgng

l Phan tich mé ndu Phén tich san phidm
Nguyén té ' I&n nhit lén nhit

Cu’ (CS30-CS75) 0,30 0,33
CS85-CS95) 0,25 0,28
Ni® (CS30-CS75) 0,20 0,23

(CS85-CS95) L 0,25 028
Cr** ¢ (CS30-CS75) 0,20 0,24
(CSB5-CS95) 0,30 0,34
Mo*® 0,06 0,07
Nb* 0,008 0,018
ve 0,008 0.018
Ti 9 0,008 0.018

® Téng lwgng dbng, niken, crom va molipden khéng vurgt qua 0,50 % khi phan tich mé ndu. Khi mét hoac
nhiéu nguyén t& nay da dugc quy dinh, khong ap dung ham lueng tdng; trong truérng hop nay sé chi ap
dung cac gidi han riéng ré cho cac nguyén td con lai.

N Tdng Ivgng crom va molipden khang vugt qua 0,16 % khi phan tich mé n&u. Khi mét hoac nhiéu nguyén
td nay 4 dugc quy dinh, khdng ap dyng ham lwgng thng; trong treérng hep nay sé chi ap dung cac gidi han
riéng ré cho cac nguyén té con lai.

€ Mét gid trj crom cao hon cé thé dugc cung cdp sau khi co sy nhat tri gitra nha san xuét va khach hang

@ M6t két qua phan tich I&n hon 0,008 % c6 thé dwoc cung cip sau khi cb sy nhét tri giira nha san xult va
khach hang.
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Bang 3 - Phan tich sin phidm
Sai l&ch tinh bang phan tram

Nguyén té | Gia trj 16n nhit cha nguyén | Sailgch Ion nhit quy dinh
té quy dinh '
Cacbon > 0,15 dén < 0,40 0,04
> 0,40 dén < 0,80 0,05
; > 0,80 0.06
Mangan < 0,60 0,03
> 0,60 dén < 1,15 0,04
Silic > 0,30 dén < 0,60 0,05
Photpho < 0,04 0,01
Lvu hugnh < 0,04 0,01
CHU THICH: Sai l&ch I&n nhét néu trén I3 sy vrgt qua mirc cho phép so véi yéu cdu quy dinh va khong
diing cho phan tich mé néu.

5.5 Hoan thién b mat

Theép bang cacbon can nguéi duoc san xudt voi chét lugng bé mat sang 6tu bang cach can trén
nhimg truc c6 hoan thién b mat nhdn bong vira phai (néi chung khéng dung ma bong), hoac véi chét
lrgng bé mat my duc bing cach can trén nhirng tryc can duec lam nham bidng bién phap co hoc
hodc hoa hoc. Chét lwong bd& mat mer dyc rat phi hep cho viéc dinh bam cua keo hodc son.

Thép bang dugc toi va ram [xem 1.3 ¢)] c6 thé duec cung cép voi chét lvong bé méat nhu sau;
a) mau xanh xam chwa dugc danh béng;
b) dwgc ram sang bac;
¢) dwoc mai nham, danh béng trung binh hodc danh béng min;
d) 6uoc danh bong va droc ram tao mau (xanh hodc mau dbng thiéc).

5.6 Phu ddu

Nhu chit ngan can sy tao gi, mét I&p dAu thrdng dugc dung phi ngodi san phdm. Dau khéng phai la
chét bdi tron cho viéc dap tao hinh va né phai d& dang bi loai bd bing hoa chat tdy nhon. Néu duoc
yéu chu, san pham c6 thé dugc dat hang khéng pha dau, trong treéng hop nay nha cung cép chi chiu
trach nhiém cé gi¢i han néu xdy ra qua trinh oxy hoa.

5.7 Tinh han

San phAm nay phi hgp cho viéc han néu lya chon didu kién han thich hop.

5.8 Str dung

Diéu mong muén |3 nhan biét san phdm yéu ciu dé dwra vao san xuét bang tén hang hod hoac bing y

dinh st dyng. Su nhan bit ding hang hoa cé thé bao gdm viéc xem xét bing mét thuong, déu in
hodc sy miéu ta hodc mdt sy két hop cac bién phap nay.
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5.9 Tinh chét co hoc

5.9.1 Pham vi d§ cirng

Khi dugc yéu cdu (xem 6.1 va gidu 16 h), 60 cirng phai theo Bang 4, Bang 5 hojc Bang 7. Pham vi
dd cirng trung gian phai theo Bang 8, hodc phdi dvgc sy thod thudn gitra nha san xuét va khach

hang.
HV 14 @ cirng Vicker.

HR 1a @ cing Rockwell, HRB 1a % cirng Rockwell (thang B)

5.9.2 DBic tinh kéo

Khi dwoc yéu ciu (xem 6.1 va Didu 16 h), néu ky higu tinh chit co hoc da dugc quy dinh,dac tinh kéo

phai theo Bang 5 va Bang 6 tai thoi diém thép dwgc san xust 62 sdn sang giao hang.

Bang 4 - Yéu cAu a6 cirng nho nhét déi v&i thép bing cacbon
can ngudi cirng hoan toan

. b6 cirng
Chidu day quy dinh _ nhd nhét
HV HV HV HR
mm .y
CS 30 dén CS45| CS50 aén CS70 | CST75 dén CS95 | CS30 dén CS95
<0,36 240 250 l| 260 15792
_— o ST s - gy
20,36 <1 230 240 250 30783
=1 220 230 | 240 B98
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Bang 5 - Yéu ciu do cirng, gi&i han bén kéo va d¢ gian dai déi v&i thép bing cacbon can ngudi

dwgc U mém

P cirng Rm A
Ky hiéu Ién nhét *° Ié&n nhét ° nho nhét ®¢
MPa
HR15T | HR30T HRB HV
Lo=50 mm|L,= 80 mm
CS30 85 67 76 160 585 18 16
CS35 86 68 78 170 590 17 15
CS40 87 70 80 170 5985 16 14
CS45 88 72 83 175 600 16 14
CS50 88 72 84 ~ 180 605 15 13
CS55 88 73 85 180 610 15 13
Cs60 89 74 87 185 620 14 12
CS65 89 75 88 185 630 13 11
CS70 a0 76 89 190 640 12 10
CS75 90 76 90 190 640 12 10
CS85 91 78 93 205 670 12 10
CS95 g2 80 94 210 680 12 10

CHU THICH 1: Thép c6 th& dugc dat hang theo @0 cing hodc cac yéu cau ve gioi han bén kéo va 40
gian dai, nhrng khong dugc ca hai;
CHU THICH 2: R = Giéi han bén kéo

A = Phan tram d¢ gian dai sau kéo dirt.

Lo = Chi&u dai mAu thir

1 MPa = 1 N/mm?

® Tri sé HRB a4 néu dugc ap dyng cho db day {rén 1 mm. HR30T dwoc dung cho dd day > 0,36 mm
dén <1mm. HR15T dugc ding cho chiéu day < 0,36 mm.

® Tri s& thAp hon ciia @6 cirng In nhat hoac tri sb thdp hon cla gioi han bén kéo ion nhét va cao hon
trj s& 40 gian dai co thé duwgc quy dinh khi dat hang.

© Trj s& 40 gian dai chi 4p dyng cho chiéu day > 0,5 mm dén < 3 mm; 8di v&i chidu day I&n hon, trj sé
a6 gian dai phdi nhu da dugc thod thuén.

Bang 6 — Pham vi gi&i han bén kéo dbi véi thép bing cacbon can ngugi dwec téi va ram

Gi&i han bén kéo, R,, Chidu day |&n nhat dén d6
Ky higu phamvi* ap dyng trj s bén kéo®
MPa mm
CS55 >1 150 <1 650 2
Cs60 >1 180 <1 680 2
CS65 >1230 <1770 2,5
CS70 >1 275 <1810 25
CS75 >1 320 <1 870 25
CS85 >1 400 <1 950 2,5
CS95 >1 465 <2 050 2

2 Bi vé&i mot gidi han b&n kéo @4 cho, méc thép can chon ¢ sy quan tam d3c biét dén chidu day va viéc sir
dung no. Thong thuerng khach hang cén quy dinh mdt pham vi gi¢i han bén kéo bang hodc Ion hon
200 N/mm? khi 85t mua thép. (1MPa = 1 N/mm®).

® véi chidu day Ién hon, tri s gi¢i han bén kéo phai nhv da duoc thed thugn khi ddt hang.
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Bing 7 - Pham vi d§ cirng d6i v&i thép bang cacbon can ngudi dwec téi va ram

Db cieng Vicker i Chiéu day 1&n nhét dén do
Mac thép pham vi * ap dyng tri sé bén kéo®
MPa mm
CS55 >300 <490 2
CS60 >350 <500 2 .
CS65 >365 <525 2.5
CS70 >375 <535 2,5
CS75 >390 <555 25
CcS8s5 >415 <580 2.5
CS85 >335 <610 2

* Théng thuerng khach hang phai quy dinh mét pham vi d6 cirng bing ho&c Ié¢n hon 66 HV khi a3t hang.
® /i chidu day 16n hon, tri s 86 crng phai gidng nhu ¢4 dugc thod thuan khi dat hang.

Bang 8 - Pham vi 4§ cirng abi véi thép bang cacbon can ngugi c6 d¢ cirng trung binh

D6 day D§ cirng Rockwell :::L ’;;’: \:h:; D6 cirng Trj sé I&n nhdt cua pham vi HV
q“fn"mi““ Thang do |Pham vi | CS30 aén CS 95 -ggiﬂsdén ggs;ooaén g:?sssaén
<036 | HR1ST | 4 89 240 250 | 260
>036>1 | HR30T [ 6 81 230 240 250

>1 HRB 10 97 220 230 240

6 Yéu cdu dit hang va dung sai kich thwoc

6.1 Yéu cdu djt hang

Thép bang phai duoc dat hang theo yéu chu vé d clrng hodc theo gidi han bén kéo, nhung khéng
“dugc ddng thoi ca hai.

6.2 Dung sal kich thwroc

Dung sai kich thuéc phai theo quy dinh tir Bang 9 dén Béng 13. Khi cé yéu cdu, dung sai phai nhw da
duoc thoa thuan gitra nha san xult va khach hang. Khdng thé hién thyc hoa ¢é tao Iap dung sai dé

phdng cho vat liéu & trong tiéu chudn nay.

7 Liy miu

Mb&t mau dai dién cho thir 8 cirng hodic thir gidi han bén kéo durge yéu clu trong Bang 4 dén 8, khi
¢6 kha nang 4p dyng, mau phai duoc I4y tir m3i mét 16 thép bang dung dé giao hang. Mau thi phai
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dwoc lay & phan gira cac mép. Mot 16 cé 25 tAn ho#c it hon thép cd cung mac dugc can toi cung
chidu day va cung trang thai.

8 Thir co tinh

8.1 Thir d§ cirng

Thir 86 cirng phai dwoc thue hién theo TCVN 257-1 (1ISO 6508-1) hodc TCVN 258-1 (ISO 6507-1).
8.2 Thir kéo

Thir kéo phai dugc thirc hién theo TCVN 197(1SO 6892),

Bang 9 — Dung sai chidu day ddi voi thép bing cacbon can ngudi,

dung cho cudn va tAm cét
Gia trj tinh bang milimet’

Chiéu day quy Dung sai * d6i v&i chidu rong quy dinh
dinh <125 >125 < 250 >250 < 600
N F N F N F
~ <015 | %001 | o001 | o002 | z0015 | - | -
> 0‘15_ <025 + 0,02 + 0,015 +0,02 + 0,015 - -
>0,25<04 + 0,02 10,015 +0,03 + 0,02 + 0,03 +0,02
>04 <0,6 +0,03 +0,02 +0,03 + 0,02 + 0,04 +0,03
>06<08 + 0,04 +0,03 +0,04 +0,03 + 0,05 10,035
>08 <1 +0,04 +0,03 +0,05 | +0035 | %005 +0,035
>1<1,5 + 0,05 +0035 | . +0,06 + 0,045 + 0,07 + 0,055
- >15<25 +0,06 +0,04 +0,07 + 0,055 + 0,08 +0,06
>25<4 +0,07 + 0,05 +0,08 + 0,06 + 0,10 +0,08
>4<6 + 0,09 + 0,06 +0,10 + 0,08 + 0,12 + 0,09
CHU THICH: Chidu day duoc do tai bat cir diém ndo trén thep bang khong dugc nhd hon 20 mm ké tir
meép dbi voi bang Suoc can mép va khdng nhd hon 10 mm tir mép ddi voi bang,co mep duoc ct. B voi
chidu rong cla thép bang duoc can mép rong 40 mm hodc nhd hon va thép bang duec cat mép réng
20 mm ho#3c nhd hon, cac phép do dugc thire hién & duong tAm cla thép bang. Phép o khong phai thyc
hién trén canh vét cét.
" N Ia dung sai théng thudrng; F 13 dung sai tinh.
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9 Sy thoat cacbon

Néu c6 yéu clu, thép blng phai cé mét do sau cho phép 1on nhét cla I&p thoat cacbon hoan toan I1a
0.025 mm hodc 1,5 % cla chiéu day thép bang, chon gia tri Ién hon trlr trrdng hop chiéu day bang
thép nhd hon 0,03 mm phai chirng minh dwgc sy thoat cacbon 13 khéng hoan toan.

10 Thir lai

10.1 Gia céng miu va khuyét tat

B4t ky m&u thr ndo bj sai léch khi gia cdng co hodc phat sinh ran nit, phai dugc loai bo va thay thé
bing miu thr khac.

10.2 Phép thir bd sung

Néu mét phép thir khéng cho két qua quy dinh, phai tién hanh thir Iai hai phép thir trén cung 16 thép
d6. Ca hai phép thir lai phai tuan theo cac yéu chu cia tiéu chuan nay, néu khong 16 thép bi loai.

Bing 10 — Dung sai chidu réng déi v&i thép bang cacbon can ngui ding cho cudn va tim cit,

mép dwge cdn may
Gia trj tinh bang milimet
Chidu ryng quy dijnh Dung sai chidu réng *
<100 +15
>100 200 +2,0
> 200 <400 +25
> 400 <500 + 3,0
> 500 <600 +4,0
3 Tri sé quy dinh khéng 4ap dung cho dAu chura cit clia mét cudn cé mép duec can may trong khodng 7 m
bao gdm ca hai dAu. Voi sy thod thuan giGa nha sdn xult va khach hang, thép cé thé duoc dat hang voi
dung sai t4t ca duong, trong trrdng hop nay tri sé dugc nhan @i,

Bing 11 — Dung sal chidu rong ddi véi thép bing cacbon can ngudi, ding cho cudn va tm cit,
c6 mép dwgc cit, khang tai tao goc vudng
Gia trj tinh bang milimet

Chidu rong quy djnh Dung sai chidu réng* di v&i chidu day quy djnh,
<15 >15<25 >25<45 >45<6,0
<100 + 0,20 +0,25 + 0,356 - + 040
> 100 <200 +0,25 +0,30 + 0,45 + 0,50
> 200 <300 +0,30 +0,35 +0,50 + 0,50
> 300 <450 + 0,40 _ +0,45 + 0,60 +0,70
> 450 <600 | +050 |  +050 £060 | £070
* V&i sy thod thuan gilra nha sdn xudt va khach hang, thép c6 thé dugc @it hang cho dung sai tat ca
duong hodc cho dung sai tit ca am, trong treéng hop ndy tri sé durac nhan dbi.
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Bang 12 — Dung sai chidu dai di v&i thép bing cacbon can ngudi, diing cho cuén va tém cat, -
khéng tal tao goc vuéng
Gia tri tinh bang milimet

Chiéu dai quy djnh Dung sai*
ddi v&i chidu réng dén 600 mm

+15.
<1500 : 0
> 1500 < 3000 "
> 3000 < 6 000 -

> 6000 +0,5% chidu dai quy dinh

* Dung sai chat_hon 4 vAn @& cin c6 sy thod thuan gilra nha sén xust va khach hang.

Bang 13 — Dung sai d§ cong ddi vé&i thép bing cacbon can ngudi, dung cho cudn va tim cat,

khong tai tao géc vudng
Gia tri tinh b&ng milimet
Chidu rdng Dung sai 4 cong *
>10 <40 Ion nhit 14 25 & bAt ky-dd dai 2.000 mm
>40 < 600 I&n nhét 1a 10 & bt ky @ dai 2 000 mm

CHU THICH 1: D6 cong I4 sai léch Ién nhét clia mdt canh mép so voi dudng thang (xem Hinh 1), phep do
duoc thyc hién v& phia 16m so véi mét thude kigm.
CHU THICH 2: Trong nhirng trung hop khi ma thirc té khéng do dugc dung sai nhu da néu trong bing
ndy, dung sai 4 cong Ién, t;, c thé tinh dugc béing céng thirc sau:

(2 X !3 X ff)

=
Iy
Trong d6:
I, |a a0 daitieu chuan trong bang nay (2 000-mm);
I, 12 89 dai phi tiéu chuén;
t; ladung sai d¢ cong trong bang nay
*Tri s nay khong ap dung cho d4u mut chua cdt cia cudn thép c6 mép dugc can bing may trong pham vi

7 m ké& ca hai d4u muat

2 3
/
, N, I 1 / r'/
—— ———
""N__\_________'__‘_’___‘-'—"-
1. Péconglénciamép 2. Canhmép 3. Thude kiém

Hinh 1 - Phép do dj cong
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11 D@ trinh lai

Nha san xudt cb thé lai dua ra d& nghj adi voi viéc chip nhén san phim @3 bi loai trong qua trinh kiém
ira tredre 46 vi co nhirng tinh chit chua dép (ng, sau khi nha san xuét da phdi tién hanh thém nhirng
xtr ly phit hop (vi dy chon loc, nhigt luyén). Khi dugc yéu clu, bAt ky mét cach xtr ly nhur vay cung
phai dugc thong bao cho khach hang, trong trwdng hep ndy, phai tién hanh phép the néu chang
dugc ap dung cho 16 méi.

Nha san xuAt co quyén dua san pham b loai cho mét dot kiém tra m&i, nhém tuan thu cac yéu chu
chét ligng khac.

12 Trinh 49 chuyén mén
Trang thai b& m3t la @idu thong thudng phai dat dugc trén san phém.

Vit liéu trén thm cAt phai khéng bi phan ting, gp mép, khong c6 cac vét bé mit va nhing khiém
khuyét khéc |a nhirng dibu bét Igi cho sén phdm hodc cho qua trinh gia cdng thich hop tiép theo.

CHU THICH: Viéc gia cong thanh nhirng cudn cho viéc giao hang khong tao cho nha san xudt khad nang d&
dang theo ddi hoc loai nhrng phén chura hoan chinh nhy 6 thé thyc hién trén nhing sdn phdm dugc cét theo
aé dai.

13 Kiém tra va nghiém thu

13.1 Khi khach hang quy djnh viéc kidm tra va thir nghiém d& nghiém thu dugc giam sat trwdce khi
giao hang tir nha may cia nha san xuét, nha san xudt phai tao didu kién cho nhan vién kiém tra cOa
khach hang ddy dd phwong tién hop Iy d& xac dinh thép duec cung cdp 14 phis hop voi tiéu chuén
nay.

13.2 Khi duoc théng bao thép co khuyét tat sau khi téi nha may cla ngudi sir dyng, phai aé rieng ra
mat phia, dwgc nhan biét mét cach dang dén, chinh xdc vé dugc bio vé cén than. Nha cung cAp phai
dwoc théng bao nhdm muyc dich ¢& ho c6 thé kiém tra mét cach thich hop.

14 Kich thwéc cudn

_ Khi san phdm dugc dit hang theo cudn, dudng kinh trong nhé nhét hodc pham vi chip thudn duwong
kinh trong (ID) phai dwgc quy dinh. Ngoai ra, dwéng kinh ngodi (OD) Iom nhét va khéi lwvong chip
thuan cho cudn ién nhét phai dwoc quy dinh.

15 Ghi nhan

Néu khong ¢6 thoa thugn nao khac, nhitng yéu ciu téi thiéu sau aé nhan biét thép phai duoc in khudr:
¢ rang & phan trén m&i chdng hodc trén nhan gén vao tirng cudn hodc khéi van chuyén:
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a)
b)
c)
d)
e)
)}
)

TCVN 8591:2011

Tén nha san xuét hodc nhan hiéu nhan'biét;

Sé hiéu cua tiéu chuin nay;

Sé nhan biét chat lvgng;

Sb don hang (néu cé);

Kich thwdce san phim;

Sb 16:

Khéi lvgng.

16 Théng tin do khach hang cung cdp

D& quy dinh cy thé nhirg yéu ciu cla tiéu chuén ny, qua trinh tim hiéu va don hang phai bao gém
nhirng thong tin sau:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

)
h)

i)

)
k)

Sb hiéu cua tiéu chudn nay, TCVN 8591:2011 (ISO 4960:2007)

Ky hiéu tén, loai, chit lrgng va tinh chat co hoc (xem 1.3 va 6.1);

Kich thudc san pham va chét lugng yéu clu;

Can |a, néu yéu ciu (xem 3.2)

Puwoc phi d4u,néu yéu clu (xem 5.6)

Phiéu két qua phan tich mé ndu, néu yéu cdu (xem 5.3);

Ung dung cy thé (tén hang hoa), néu cé thé (xem 5.8)

Thép bing dugc ddt hang theo gia tri dd clirng hodc theo gidi han bé&n kéo (xem 5.9.1 va
5.9.2);

Loai mép (xem 3.3);

Loai hoan thién b& mat (xem 5.5);

Kidm tra va thir nghiém @& nghiém thu treéc khi giao hang tir nha may cla nha san xuét, néu
yéu cau (xem Didu 13);

Nhirng gi¢i han vé& khéi lugng va kich thuréc clia cudn hodic bé riéng ré, néu co thé ap dung
(xem Didu 14).

THI DU Nbi dung mét don @3t hang dién hinh nhw sau:

TCVN 8591:2011 ( 1ISO 4960:2007) thép bang cacbon (trén 0,25%) can ngudi, CS30, loai U
mém, I&n nhit 76 HRB, 3 mm x 200 mm x 1600 mm, 10 000 kg, du@c st dung lam kho chira
hang ban (8, trang dAu, mép duoc cit véi hoan thién bé mat sang bong ddng déu, khdi
lweng nang Ién nhét 1000 kg, khéi lgng chéng Ién nhat 1000 kg, phiéu két qua phan tich
mé néu.
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Tai liéu tham khao

[1]) ASTM A 682/A682M, Standard Specification for Steel, Strip, High-Carbon, Cold-Rolled, General
Requirenments for (Chi tiéu ky thuat tiéu chuan dbi v&i thép, bang, cacbon cao, can ngubi, Yéu ciu
chung ).

[2) JIS G4802", Cold-reduced carbon strip for springs (Thép bang cacbon can ngudi dung am 13 xo)

" Nhomg tiéu chuin ndy c6 thé dugc soat xét aé phit hop voi tiéu chuéin quéc 1€ ndy. Mbi quan hé gidta céc ti€u chudn chi cé
thé 14 gén ding; do d6 cin thiét phai tham khdo c4c tiéu chufin tuong (mg dbi véi nhitng yéu ciu riéng. D6 14 trach nhigm
cua nhimg ngubdi st dung tai lifu nay dé x4c dinh chi tiéu k¥ thut ndo dé dap (mg nhu ciu.
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