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L&i néi dau
TCVN 8986-1:2011 thay thé cho TCVN 6834-2:2001 (ISO 9956-2:1995).

TCVN 8986-1:2011 hoan toan twong duwong véi ISO 15609-1:2004, va Binh chinh
ky thuat 1:2005.

TCVN 8986-1:2011 do Ban k§y thuat tiéu chuadn qubc gia TCVN /TC44 Qué trinh
han bién soan, Téng cuc Tiéu chuan Do lwodng Chét lwgng dé nghi, Bd Khoa hoc

va Cong nghé cong bd.
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TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 8986-1:2011

DPac tinh ky thuat va sw chap nhan cac quy trinh han kim loai -
Pac tinh ky thuat cua quy trinh han -

Phan 1: Han ho quang

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding

procedure specification —
Part 1: Arc welding

1 Pham vi ap dung
Tiéu chuan nay qui dinh cac yéu ciu dbi véi ndi dung d&c tinh ky thuat ctia qui trinh han cho cac
qua trinh han hé quang.

Tiéu chuén nay |a moét tiéu chuan trong cac tiéu chuadn ma noi dung chi tiét cha cac tiéu chuan
nay dwoc cho trong TCVN 8985:2011 (ISO15607:2003), Phu luc A.

Cac thong sb duoc liét ké trong tiéu chuén nay 1a cac théng sb cé dnh hwdng dén chét lwong clia

moi han.

2 Tailidu vién dan

Céc tai liéu vién dan sau 1a can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Déi v&i cac tai liéu vién dan ghi
nam cong bd thi ap dung ban dwoc néu. Dbi véi cac tai liéu vién dan khdng ghi nam cong bd thi ap
dung phién ban mé&i nhét, bao gdm ca cac stra ddi (néu co).

TCVN 8524:2010 (ISO 4063:1998), Han va cac qua trinh lién quan — Danh muc cac qua trinh va Ky
hiéu sé twong ung.

TCVN 8985 (ISO 15607 Cor 1 :2005), Pdc tinh ky thuét va sw chdp nhan céac qui trinh han kim loai —
Qui tdc chung.

TCVN 6364 (ISO 6947) Han va cac qua trinh lién quan — Vi tri han.

ISO 13916, Welding - Guidance for the measurement of preheating temperature, interpass
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temperature and preheat maintenance temperature (Han — Huéng dan vé do nhiét d6 nung néng trudr,

nhiét dé gitra cac I6p han va nhiét do duy tri nung néng truéc).

ISO 15608, Welding - Guidelines for a metallic materials grouping system (Han — Huéng dén vé hé

théng nhém vat liéu kim loai).

ISO 14175, Welding consumables — Shielding gases for arc welding and cutting (Vat liéu han — Cac

khi bdo vé dung cho han va cét hé quang).

ISO 6848, Tungsten electrodes for inert gas shielded arc welding and for plasma cutting and welding
codification (Pién cuc vonfram dung cho han hd quang trong méi truong bao vé cua khi tro va cho cét

plasma va mé héa déi véi han).

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chuan nay ap dung cac thuat ngi¥ va dinh nghia trong TCVN 8985 (ISO 15607).

4 NOi dung ky thuat cua dac tinh ky thuat caa qui trinh han (WPS)

4.1 Qui dinh chung

Dac tinh ky thuat cda qui trinh han so bd / dac tinh ky thuat cta qui trinh han (pPWPS/WPS) phai cung
clp tat ca cac théng tin can thiét dwoc yéu cau dé tao ra mét mébi han. Théng tin yéu cu trong
pWPS/WPS duwoc cho trong 4.2 dén 4.5.

CHU THICH: Béi véi mét sé (rng dung, c6 thé can phai bd sung hodc gidm bét cac danh muc da duoc liét ké.

Dac tinh ky thuat ctia qui trinh han bao ham mét pham vi cac chiéu day vét liéu cing nhw mot pham vi
cac vat lieu co ban va ca cac vat lieu han. Mét sd nha san xuat wa chudng viéc chuan bj thém cac

hwéng dan cong viéc cho méi cong viéc riéng nhw 1a mét phan clia ké hoach san xuét chi tiét.

Céac pham vi va dung sai theo tiéu chudn co lién quan cua loat tiéu chuin (xem TCVN 8985

(ISO 15607) va theo kinh nghiém ctia nha san xuét phai duwoc qui dinh néu thich hop.

Vi du v& mét mau ciia WPS duoc gidgi thiéu trong Phu luc A.

4.2 Lién quan dén nha san xuat

— Nhan biét nha san xuét;

— Nhan biét d&c tinh ky thuat cha qui trinh han (WPS);

— Tham chiéu hé so (bién ban) chap nhan qui trinh han (WPQR) hodc céc tai liéu khac theo yéu ciu
(xemTCVN 8985:2011 (ISO 15607:2003), Phu luc C).

4.3 Lién quan dén vat liéu co’ ban

4.3.1 Loaivat liéu co’ ban



— Ky hiéu cua vat liéu va tiéu chuén vién dan;
— Sb hiéu ctia nhém nhw da cho trong ISO15608.

Dac tinh ky thuat cda qui trinh han (WPS) c6 thé bao ham mot nhom vat liéu.

4.3.2 Cac kich thwéc caa vat liéu
— Céc pham vi chiéu day ctia méi han;

— Cac pham vi dwéng kinh ngoai dbi véi dng.

4.4 Van dé chung cho tat ca cac qui trinh han

4.41 Qua trinh han

Qua trinh han dwoc str dung phu hop véi TCVN 8524 (1ISO 4063)
4.4.2 Thiét ké lién két han

— Ban vé phéac thiét k&/hinh dang méi ndi cho han va cac kich thwéc hodc vién dan cac tiéu chuan

cung cap thong tin nay;

— Trinh tw hanh trinh ctia méi han dwgc cho trén ban vé phac thdo néu la can thiét dbi véi cac tinh
chét ciia méi han.

4.4.3 Vitrihan

Cac vi tri han ap dung phu hgp véi TCVN 6364 (ISO 6947)

4.4.4 Chuan bij lién két han

— Céc phwong phap chuén bi méi ndi cho han, lam sach, tAy ddu m&, bao gém cac phwong phap

dwgc stir dung;

— G4 dat, d6 ga va han dinh.

4.4.5 Ky thuat han

— Han c6 dao dong ngang cua dién cwc han néu ap dung:
a) Dbi vdi han tay, chidu rong I&n nhét ctia dwong han ;

b) Débi v&i han co khi hda va tw ddng héa, bién do dao dong ngang I&n nhét, tan sb va thdi gian

dirng cla dao dong
— Géc ctia mé han, dién cyc va’hoac day han.
4.4.6 Diii mat sau méi han
— Phwong phap dwoc str dung.

— Chiéu sau va hinh dang.
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447 Dbém lét

— Phuwong phap va kiéu dém I6t, vat liéu va kich thwéc dém 16t.

— Débi véi dém 16t dung khi, loai khi phu hop véi ISO 14175.

4.4.8 Vatliéu han

— Ky hiéu, nhan hiéu (nha san xuét va tén thwong mai).

— Kich thuwoc (o).

— XU ly (sdy kho, dé& ngoai khong khi, sdy lai v.v ...).

4.4.9 Cac théng s6 dién

— Loai dong dién (xoay chiéu (AC) hodc mét chiéu (DC) va cuc tinh .
— Céc chi tiét v& han xung (chinh dat may, lwa chon chuwong trinh) néu &p dung.
— Pham vi dong dién.

4.410 Han co khi héa va tw dong héa

— Pham vi tbc d6 di chuyén.

— Pham vi tbc d6 cap day/bang.

Néu thiét bi khong cho phép kiém tra mét trong hai théng sb thi phai thay thé bang viéc qui dinh chinh
d&t may. Sau d6 pham vi ap dung déi véi WPS phai dwoc gidi han cho kiéu thiét bi cu thé. Yéu cau nay
ap dung cho 4.4.9 va 4.4.10.

4.4.11 Nhiét dé nung néng trwéc
— Nhiét d6 nhé nhéat dwoc tac dong tai lic bat dau han va trong qua trinh han .

— Né&u nung néng trwédc, khdng cé yéu cau dbi véi nhiét do thap nhat cta chi tiét gia cong trwde khi

han.

4.4.12 Nhiét do gitra cac I&p han

Nhiét do I&n nhat va néu can thiét 1a nhiét dd nhd nhét gitra cac Iop han.

4.4.13 Nhiét dé nung néng trwéc dwoce duy tri

Nhiét do nhé nhat trong viing lién két han phai dwoc duy tri néu qua trinh han bj gian doan.
Xem ISO 13916 vé &p dung 4.4.11, 4.4.12 va 4.4.13.

4.414 Nung néng sau khi han dé giai phéng hydro

— Pham vi nhiét dé.
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— Thoi gian gilr nhiét nhé nhét.
4.415 Xt ly nhiét sau han

Thoi gian tbi thiéu va pham vi nhiét d6 cho xt ly nhiét sau han hodc héa gia phai dwoc qui dinh hoac

phéi dwoc vién dan cac tiéu chuan khac coé qui dinh théng tin nay.

4.4.16 Khibao vé

Ky hiéu phu hop véi ISO 14715 va khi thich hop, thanh phan cua khi, nha san xuét va nhan hiéu.
4.417 Cép nhiét vao

Pham vi cap nhiét vao (néu duwoc qui dinh).

4.5 Van dé riéng cho mét nhém cac qui trinh han

4.5.1 Qua trinh 111 (Han hé quang tay dién cwc néng chay)

Dbi v&i qua trinh 111, khoang chay 1&ch tam cua dién cwce bj tiéu hao hoac do tdc do di chuyén.
4.5.2 Qua trinh 12 (Han hé quang dwéi I&p thudc han)

— Déi v&i cac hé théng han cé nhiéu day dién cuc, sb lwong va cau hinh cla cac day dién cuc va cuc
tinh.

— Khodng cach bng tiép xuc/chi tiét gia cong: Khoang cac tir dau tiép xic clia mé han téi bé mat cla

chi tiét gia cong.

— Thubc han: Ky hiéu, nha san xuét va tén thwong mai.

— Vat liéu dién day bd sung.

— Pham vi (dai) dién ap hd quang.

4.5.3 Qua trinh 13 (Han hé quang dién cwc néng chay trong méi trieéng khi bao vé)
— Lwu lwong khi bao vé va dwong kinh mé han.

— S6 lvgng day dién cuc.

— Kim loai dién day bd sung.

— Khodng cach tir dau tiép xuc/bng tiép xuc t&i bé mat cha chi tiét gia cong.

— Pham vi (dai) dién ap hd quang.

— Ché dd dich chuyén kim loai han.

4.5.4 Qua trinh 14 (Han hé quang trong méi trwverng khi bao vé véi dién cwe khéng néng chay)
— bDién cyc vonfram: dwdng kinh va ma hda phu hop vai ISO 6848.

— Lwu lwgng khi bao vé va dwong kinh mé han.
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— Kim loai dién day bd sung.

4.5.5 Qua trinh 15 (Han hé quang plasma)

— Céc thong sb cla khi plasma, vi dy, thanh phan, dwéng kinh mé han, Iwu lwong.
— Lwu lwgng khi bao vé va dwong kinh mé han.

— Kiéu md han.

— Khodng cach dng tiép xuc/chi tiét gia cong: khodng cach tir mé han dén bé mat cla chi tiét gia cong.

10



TCVN 8986-1:2011

Phu luc A
(Tham khao)

Dac tinh ky thuat caa qui trinh han (WPS)

Dac tinh ky thuat cda qui trinh han:

WPQR Sé/ No: Phwong phap chudn vi va lam sach:
Nha san xuét: Ky hiéu vat liéu co ban:
Ché d6 dich chuyén kim loai: Chiéu day vat liéu (mm):
Kiéu méi ndi va kiéu méi han: Puwong kinh ngoai (mm):
Céc chi tiét vé chuan bi mdi han (Ban vé phac) Vi tri han:
Thiét ké méi noi Trinh tw han

Cac chi tiét ctia mdi han

Co& kich Dong | Dién Loai T§c do | Khoang chay léch | Nhiét
R ‘s thwécvat | dién ap dong cap day tam cua dién cap
buong | Quatinh | oo qan | A | V| diénicuctinh| han cuchbe do vao*
han han A ; 2 %
day di chuyen

Ky hiéu va nhan hiéu cla vat liéu dién day:

Lam kho hodc sdy dac biét:

Ky hiéu cta khi/thubc han: - bdo vé: Cac théng tin khac*, vi du:

— déem lot: Dao ddng ngang (chiéu rong I&n nhat ctia dwong han):
Lwu lwong khi — bao vé: Dao ddng: bién dd, tan sb, thoi gian duy tri:

— dém lét: Céc chi tiét vé han xung:

" Néu co yéu cau

11
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Pién cwc vonfram, Loai/c®

Cac chi tiét vé ddi mat sau mbi han/dém 16t:

Nhiét dé nung noéng trwéece:

Nhiét do gitra cac I&p han:

Nung néng sau han:

Nhiét dd nung néng truwée duy tri:
Xt ly nhiét sau han va/hoac héa gia
(Th&i gian, Nhiét do, Phwong phap:

Téc d6 nung néng va lam mat)

Nha san xuét

(tén, chr ky, ngay)

“Néu c6 yéu cau
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Khodang cach éng tiép xuc/chi tiét gia cong:
Céc chi tiét vé han plasma:

Goc mo han:
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Phu luc B
(Qui dinh)

Cac tai liéu vién dan cé lién quan dén cac tiéu chuan Quéc té cung véi

cac tiéu chuan Chau Au twong trng

Tiéu chuan nay gan lién vai tai liéu vién dan cé ghi nam coéng bd hodc khéng ghi nam céng bd, cac
diéu khoan tir cac tiéu chuan qudc té khac. Cac tai liéu vién dan nay duwoc néu & nhivng ché thich hop
trong tiéu chuan nay va cac tiéu chuan qubc té dwoc liét ké dudi day. Dbi voi cac tai liéu vién dan co
ghi nam coéng bd, cac stra dbi tiép sau hodc soat xét clia bat ci tiéu chudn nao chi ap dung cho tiéu
chuén nay khi cac slra dbi hodc soat xét dwoc dwa vao tiéu chuan. Dbi vdi cac tai liéu vién dan khong
ghi ndm cong bd thi &p dung phién ban mé&i nhéat (bao gébm ca cac sira dbi).

CHU THICH: Khi mét tiéu chuan québc té da duoc stra dbi theo cac cai tién chung duoc chi thi bang (mod) thi ap
dung EN/HO co¢ lién quan.

Tiéu chuan 5 ) .
quéc té Nam Tén EN Nam
ISO 14175 Welding consumables — Shielding gases for arc | EN 439
welding and cutting
(Vat liéu han — Khi bao vé cho han va cét bang hd
quang)
ISO 6848 Tungsten electrodes for inert gas shielded arc | EN 26848

welding and for plasma cutting and welding —

Codification

(Bién cwc vonfram cho han hd quang trong moi

trwdng khi bao vé la khi tro va cho cit va han

plasma — Sy ma hoéa).
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