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L&i ndi dau
TCVN 8985:2011 thay thé cho TCVN 6834-1:2001 (ISO 9956-1:1995);

TCVN 8985:2011 hoan toan trong dweng véi ISO 15607:2003, va Binh
chinh k¥ thuat 1:2005;

TCVN 8985:2011 do Ban ky thuat tiéu chuin quéc gia TCVN/TC 44
Qué trinh han bién soan, Téng cyc Tiéu chuin Do lvdng Chét lugng dé&
nghi, Bd Khoa hoc va Cang nghé cdng bb.



TIEU CHUAN QuUO6C GIA TCVN 8985:2011

Pic tinh ky thuat va sw chap nhan cac quy trinh han kim loai -
Quy tic chung

Specification and qualification of welding procedures

for metallic materials — General rules

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay 1a mét phin cua loat cac tiéu chudn. Phy lyc A gidi thigu chi tiét v& loat tiéu chudn nay,
Phy lyc B gi¢i thiéu biéu dd tién dd st dung céc tiéu chudn nay va Phy lyc C gidi thiéu so db qua trinh
phat tridn va chap nhan dac tinh ky thuat clia quy trinh han (WPS).

Tiéu chudn nay xac dinh cac quy tic chung dung cho d@ic tinh k¥ thuat lién quan dén nhidu tiéu chuin
khac vé& cac quy tic chi tiét cho cac trng dyng riéng.

Tiéu chuén nay ap dung cho han tay, han co khi héa va ty dong.

Céc quy trinh han dwoc chdp nhan bdi sy phi hgp véi mét hodc nhiéu hd so chp nhan quy trinh han
(WPQR). Viéc st dung mdt phirong phap chip nhan cu thé thudng 14 yéu ciu ctia mét tiéu chudn ap
dung.

Khéng nén chip nhan dic tinh k¥ thuat clia quy trinh han so bd (pWPS) bing nhiéu phwong phap
chép nhan. Phai thira nhan ring cac dic tinh k¥ thuét cta quy trinh han dwoc st dyng trong sdn xuét
bi the' han ¢6 nang lwe dugc chap nhan phi hop véi phan cé lién quan clia TCVN 6700 (ISO 9606)
hodc bdi the han may c6 nidng lyc sé dugc chip nhan phu hop véi ISO 14732.

2 Tailidu vién din

Cac tai liéu vién din sau la can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Déi voi cac tai lidu vién dan ghi
nam céng bb thi ap dyng ban dugc néu. Ddi véi céc tai ligu vién dan khdng ghi ndm céng bé thi ap
dung phién ban méi nhat, bao gdm ca cac sira ddi (néu cb).

TCVN 5017-1 (1ISO 857-1), Han va céc qué lrinh lién quan — Tl vigng — Phan 1: Céc qué trinh han kim
loai.
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TCVN 8524 (ISO 4063) , Han va céc qué trinh lién quan — Danh myc céc qué trinh va céc ky hiéu s
trong (ng.

TCVN 8986 -1 (ISO 15609-1), Déc tinh ky thuét va sy chap nhan céc qué trinh han kim loai - ©&c tinh
ky thuat cua qud trinh han — Phéan 1: Han hé quang.

1SO 14555, Welding — Arc stud welding of metallic materials. (Han — Han vit cdy hb quang cua vét ligu
kim loai).

ISO 15609-2, Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Welding
procedure specification ~ Part 2: Gas welding (Dac tinh kj thuét va sy chdp nhén céc qué trinh han kim
loai - Dac tinh ki thudt cda quy trinh han - Phén 2: Han khl).

1ISO 15609-3, Specification and approval of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 3: Electron beam welding (D&c tinh ky thuét va sy chdp nhan céc qua
trinh han kim loai — ©3c tinh k§ thuat cua quy trinh han — Phén 3: Han chum tia dién ().

ISO 15609-4, Specification and approval of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification ~ Part 4: Laser beam welding (D3c tinh ky thuét va sy chép nhén cac qué trinh
han kim loai = Bdc tinh ky thuét cda quy trinh hdn — Phan 4: Han chum tia laser).

ISO 15609-5, Specification and approval of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 5: Resistance welding (Ddc tinh k§ thuét va sy chap nhén céc qué trinh
han kim loai - D&c tinh ky thuét cUa quy trinh han - Phén 5: Han dién tr).

ISO 15610, Specification and approval of welding procedures for metallic materials ~ Qualification
based on tested welding consumables (Déc tinh ky thuét va sy chdp nhén cac quy trinh han vét liéu
kim loai ~ Chép nhén dya trén cac vét liéu han duoc kiém tra).

ISO 15611, Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Quaiification
based on previous welding experience (D&c tinh ki thuét va sy chép nhén cac quy trinh han vt liéu
kim logi ~ Chép nhén dua trén kinh nghiém han tneéc déy).

1S0O 15812, Specification and approval of welding proccdurcs for metaliic matcricls - Approval by a
standard welding procedure (D&c tinh ky thuét va sy chdp nhén céc quy trinh han vét liéu kim loai -
Chép nhan bdng mot quy trinh han tiéu chuén).

1ISO 15613, Specification and approval of welding procedures for metallic materials ~ Qualification
based on pre-production test (Bac tinh ky thuét va sw chép nhén céc quy trinh han kim loai — Chép
nhén dia trén thir nghiém trute khi sén xuéat).

ISO 15614-1, Specification and approval of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure test — Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys (Dé&c
tinh ky thut va s chdp nhén céc quy trinh han kim loai — Thir nghiém quy trinh han ~ Phén 1: Han hé
quang va han khi dbi véi thép va han hé quang dbi véi niken va céc hop kim niken).
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ISO 15614-2, Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Welding
procedure test — Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys (P&c tinh ky thudt va si chdp nhén céc
quy trinh han kim logi — Thir nghiém quy trinh hén - Phén 2: Han hé quang déi véi nhém va cac hop
kim nhém).

ISO 15614-3, Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Welding
procedure test — Part 3: Wefd:‘ng procedure tests for the arc welding of casts iron (DPdc tinh ky thudt va
s chép nhén céc quy trinh han kim loai - Thir nghigm quy trinh han — Phén 3: Thir quy trinh han ddi
v&i han hé quang cho gang (da dé trinh cho CEN dé tré thanh prEN 288-12)).

ISO 15614-4, Specification and approval of welding procedures for metallic materials = Welding
procedure test — Part 4: Finishing welding of aluminium castings (Ddc tinh ky thuét va sw chép nhéan
cdc quy trinh han kim loai — Thi nghiém quy trinh han — Phén 4: Han hoan thién céc vét dic nhdm ).

ISO 15614-5, Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Welding
procedure test — Part 5: Arc welding of titanium, zirconium and their alloys (Pdc tinh ky thuat va sy
chép nhén céc quy trinh han kim loai — Thir nghigém quy trinh han — Phén 5: Han hé quang dbi véi titan,
zirconi va céc hop kim cda chung).

ISO 15614-6, Specification and approval of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure test — Part 6: Copper and copper alloys.(D&c tinh k§ thuét va sw chdp nhén céc quy trinh han
kim loai = Thir nghigm quy trinh han — Phén 6: ong va cac hep kim ddngj.

ISO 15614-8, Specification and approval of welding procedures for metallic materials = Welding
procedure test — Part 8: Welding of tubes to tube-plate joints (Ddc tinh ky thuat va sy chap nhén céc
quy trinh han kim loai — Thi» nghiém quy trinh han — Phén 8: Han ng véi cac méi néi t&m - éng).

ISO 15614-9, Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Welding
procedure test - Part 9: Underwater hyperbaric wet welding (Déc tinh ky thuét va sy chép nhén céc quy
trinh han kim loai = Thir nghiém quy trinh han — Phén 9: Han w6t dudi nudc véi &p lyc 16n).

ISO 15614-10, Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Welding
procedure test - Part 10: Hyperbaric dry welding (Ddc tinh ky thuét va sy chdp nhén céc quy trinh han
kim loai = Thir nghiém quy trinh han — Phan 10: Han khé v&i ap lyc I6n).

ISO 15614-11, Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Welding
procedure lest — Fart 11: Electron and laser beam welding (Ddc tinh ky thuat va sy chép nhéan cac quy
trinh han kim loai — Thir nghiém quy trinh hén — Phén 11: Han chom tia dign tlr va chum tia laser).

ISO 15614-12, Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Welding
procedure test — Part 12: Spot, seam and projection welding (Ddc tinh ky thuét va sy chép nhéan céc
quy trinh han kim loai — Thir nghiém quy trinh hén — Phan 12: Han diém, han Ian va han ndi).

ISO 16614-13, Specification and approval of welding procedures for metallic materials = Welding
procedure test - Part 13: Resistance butt and flash welding (Dac tinh ky thuat va sw chap nhan céc
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quy trinh han kim logi — Thir nghiém quy trinh han — Phan 13: Han giap mép dién tré va han chéy ).

ISO 15620, Welding — Friction welding of metallic materials (Han - Han ma sét kim logi).

3 Thudt ngir va djnh nghia

Tiéu chudn nay 4p dyng cac thuét nglr va dinh nghia sau:
3.1
Quy trinh han (welding procedure)

Qua trinh tac ddng phai tuan theo trong viéc tao ra mot mdi han bao gdm céac qua trinh han c6 lién
quan d@én vat ligu co ban, vat liéu han, chuln bj, nung néng tredc (néu cn), phuong phap va kiém
sdat han va xt ly nhiét sau han (néu thich hop) va thiét bj can thiét dwoc st dung.

3.2
Quia trinh han (welding process)

Déi véi cac qua trinh han tiéu chuin nay tuan theo danh muc va cac dinh nghia cho trong TCVN 5017-1
(ISO 857-1). Hé thdng aénh sbé abi v&i cac qua trinh han tuan theo TCVN 8524 (ISO 4063).

3.3
Bic tinh ky thugt cia quy trinh han so b (preliminary welding procedure specification (pWP$j)

Tai liéu chira cac thdng sé yéu cu cia quy trinh han phéi dwgc chép nhén khi st dyng mét trong cac
phuong phdp dwoc quy dinh phi hop véi Didu 6.

34
Déc tinh k§ thujt clia quy trinh han (welding procedure specification (WPS))

Tai lieu da dugc chap nhan b&i mdt trong céc phwong phép quy dinh trong Didu 6 va cung c4p cac
thdng sé yu cAu clia quy trinh han d& bao dam tinh I3p lai trong qua trinh han san xuét,

3.5

Hwéng ddn cdng viéc han (work instruction)

Ddc tinh k¥ thuat cia quy trinh han duwoc don gidn hda phi hep cho viée 4p dyng trong san xuét

3.6

Bao c4o chép nhén quy trinh han (welding procedure qualification record (WPQR))

Ho so bao gdm tat ca cac dir liéu cin thiét cho chap nhan dic tinh ky thuat cia quy trinh han so bo.
3.7

Thir quy trinh han (welding procedure test)

Ché tao va kiém tra, thir nghiém mét chi tiét kiém tra tiéu chudn nhu da chi ra trong dac tinh k7 thuat
8
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cUa quy trinh han so bd (pWPS) dé xac dinh sy phi hop clia mét quy trinh han.

3.8
Kiém tra han trwéc san xudt (pre-production welding test)

Thir han ¢6 cing mot chire nang nhu thr quy trinh han, nhung dya trén co s& chi tiét kidm tra phi tiéu
chuln dai dién cho cac didu kién san xuit.

39
Dic tinh ky thuit cla quy trinh han tiéu chuén (standard welding procedure specification)

D3c tinh k§ thuat cla qua trinh han da dugc chirng nhan béi phép thir qui trinh han khéng ¢é lién quan
dén nha san xuét va duegc ngudi kiém tra hodic co quan kiém tra chip nhan.

CHU THICH: M6t quy trinh han tidu chudn c6 thé ludn s3n sang co dbi voi bt clr nha san xuét nao.
3.10
Kinh nghiém han (previous welding experience)

Khi cac sé lidu kidm tra xac thyc chirng té ring céc quy trinh han trong san xuét clia nha san xult co
kha nang tao ra cac méi han cé chat lvgng chip nhan dwgc sau mét khodng thoi gian.

3.11

Vat lidgu han dwec kidm tra (tested welding consumable)

Vit liéu han hozc hdn hop vat ligu dwec thir theo tiéu chudin thich hop ddi véi thir nghiém vat liéu han.
3.12

Vit ligu han (welding consumable)

Vit ligu tidu thy trong ché tao méi han bao gém ca kim loai dién dly va cac vat liéu phy.
3.13

Théng sb céng nghé han chu yéu (essential variable)

Pidu kién han ma qua trinh chip nhan yéu cAu.

3.14

Thoéng sé cong nghé han khéng chi yéu (non essential variable)

Diéu ki¢n han dwec ghi trong dic tinh ky thudt cia quy trinh han (WPS) nhung viée chip nhan khang
yéu cau .

3.15
Pham vi chdp nhan (range of quallification)

Khodng chép nhan déi véi mét thong sé cong nghé han chl yéu.
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3.16

Vit liéu co ban (parent material)

Cac vat ligu dugc lién két (ndi) vai nhau bing han.

3.7 '

Chi tiét kidm tra (test piece)

Cum chi tiét han dwgc dung trong kidm tra chép nhan.

3.18

Mau thir (test specimen)

Mot phan hodc mét doan dugre cét ra tir chi tiét kiém tra dé thyc hién kidm tra pha hiy da quy dinh.
3.19

Lién két han déng nhit (homogeneous joint)

Lién két han trong d6 kim loai méi han va kim loai co' ban khdng ¢6 sy khéc nhau déng ké vé co tinh
va/hoic thanh phin héa hoc.

3.20
Lién két han khdng ddng nhét (heterogeneous joint)

Lién két han trong d6 kim loai han va kim loai co ban c6 sy khac nhau dang ké v& co tinh va/hodc
thanh phan héa hoc.

3.21
Lién két cac vat ligu khac nhau (dissimilar material joint)

Lién két han trong @6 cac kim loai co ban ¢6 sw khac nhau dang ké vé co tinh va/hodc thanh phin héa
hgc.

3.22
Khuyét tat (imperfection)

St khéng lién tyc trong méi han hodc sai iéch vé hinh dang hinh hoc so véi yéu clu. Céac khuyét tat
bao gdm, vi dy, vét nirt, khong thau, rd khi, 13n xi.

CHU THICH: TCVN 6115-1 (ISO 6520-1) v ISO 6520-2 ¢6 danh sach ¢4y dui cac khuyét tat,
3.23

Nha san xuét (manufacturer)

Nguéi hodc td chire chju trach nhiém v& san xuét han.

10
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3.24

Ngwi kidm tra (examiner)

Ngudi duge chi dinh @& kiém tra sy phi hep véi tiéu chuln 4p dung.

CHU THICH: Trong mdt s6 triedng hop c6 thé cin dén mdt ngudi kidm tra ddc 18p bén ngoai.
3.25

Co quan kiém tra (examining body)

Té chire dwge chi dinh @& kidm tra sy phi hdp véi tiéu chuln 4p dyng.

CHU THICH: Trong mét sé truéng hop c6 thé cAn dén mdt co quan kiém tra ddc 12p bén ngoai.
3.26

Nha san xuét vat liéu han (manufacturer of consumables)

Bén san xuét toan b vét liéu han hodc thyc hién phdn san xuét cudi cung c6 tinh quyét dinh dén chéit
lweng cla cac vt liéu han.

3.27
Nhan vién didu phéi han (welding co-ordination personnel)

Nhan vién c6 trach nhi¢m trong san xuat ddi voi cac hoat ddng v& han va lién quan dén han, c6 du
néng lyc va kién thirc théng qua d4o tao, gi4do dyc va/hodc kinh nghiém san xuét ¢6 lién quan.

3.28

C4p nhigt vao (heat imput)

Nang lugng dugc dn vao ving han trong qua trinh han.
3.29

Chiéu day ciia vat liéu co ban (parent material thickness)
Chiéu day danh nghfa clia céc vt ligu dwoc han,

3.30

Chiéu day ctia kim loai méi han (weld metal thickness)

Chiéu day cta kim loai méi han, trir bat cir sy gia cuéng nao.

4 Céc chir viét tit

Dé chép nhan cac quy trinh han, ap dung cac chir viét tit dwoc liét ké trong Bang 1.

11
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Badng 1 - Cac chir viét tit

Chir viét tit Tén goi |
pWPS Dic tinh ky thuat cia quy trinh han so bd |
WPQR Hd so chap nhan quy trinh han

[ wps Dic tinh k§ thuat clia quy trinh han

5 M4u dic tinh k§ thujt cia quy trinh han

TCVN 8986 -1 (1ISO 15609-1), I1SO 15609-2, ISO 15608-3, ISO 15609-4 va 1SO 15609-5 quy dinh mdt
mau dung cho d3c tinh ky thuat clia quy trinh han ddi véi c4c qua trinh han sau:

Han hd quang;

1

Han khi;

Han chum tia dién to;

]

Han chum tia laser;

Han dién tré.

WPS dbi.véi cac qua trinh han khac va abi véi cac dmg dung déc bigt c6 thd dwece quy dinh trong cac
tiéu chun riéng, vi dy:

~ D& v&i han vit cy, xem 1SO 14555;

- Ddivéi han ma sat, xem SO 15620.

WPS phdi dwoc phan loai nhw pWPS téi khi dwee chdp nhan khi st dung phwong phap phi hop véi
Didu 6.

6 Trién khai va chip nhin cic quy trinh han

6.1 Quy djnh chung
Chép nhan cac quy trinh han phai dwgc thye hién trrde khi han thye trong san xuét,

Nha sdn xuét phai chudn bj dac tinh k§ thuat cia quy trinh han so bd (pWPS) va phdi ¢dm bao ring
PWPS ndy 4p dyng duge trong thye té. St dyng kinh nghiém trong thyre té sdn xut tredc dsy va vén
kién thirc chung vé& cdng nghé han.

Phéi sir dung mdi pWPS 1am co s& dé 1ap hd so chdp nhén quy trinh han (WPQR) dwoc chdp nhan
theo mét trong cac phwong phap dwec liét ké frong Bang 2.

12
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Bang 2 - Cic phwong phap chit nhin

| Phwong phap dwa Ap dyung
‘ trén

Thi* quy trinh han (xem [ Ludn c6 thé ap dung duoc trlr khi viéc thir quy trinh han khéng twong

6.2) dwong mét cach thda dang véi hinh hoc ctia méi ndi, sw han ché va kha
" | nang tiép can cac mébi ni han thye.

Vat liéu han duwoc kiém 1 Viéc ap dyng dwgc gidi han cho cac quy trinh han c6 sl dyung cac vat ligu
tra (6.3) han.

Kiém tra cac vat liéu han phai bao ham ca vat liéu co ban dugc dung |
trong san xuét '
Cac gigi han bd sung thém vé vat liéu va cac théng s6 khac duwoc quy |
dinh trong 1SO 15610 '

Kinh nghiém han (xem | Viéc ap dung dwgc gi¢i han cho cac quy trinh dwgc slr dyng tredc day
6.4) abi v&i sb lrgng 16n cac méi han v& cac muyc co thé so sanh duoc, cac
méi néi va vat lieu. Yéu ciu dwec quy dinh trong 1SO 15611

Quy trinh han tiéu | Twong tw nhu thlr quy trinh han va cac gidi han dwgc quy dinh trong
chuén (xem 6.5) ISO 15612 '

Thir han trwdc khi san | V& nguyén téc ludn co thé ap dung dwoc nhing cin ché tao mét chi tiét
xuét (xem 6.6) kiém tra trong cac diéu kién san xuét. Thich hop cho san xuét hang khéi. |
Céc yéu cAu dwoc quy dinh trong 1SO 15613,

CHU THICH: B2 Iyra chen modt phurong phap cy thé, xem Didu 1.

Néu viéc chap nhan doi héi phai han cac chi tiét kiém tra thi phai han cac chi tiét kiém tra phu hop voi
dac tinh ky thuat clia quy trinh han so bd (pWPS).

Hb so chép nhan quy trinh han (WPQR) phai bao gdm tét ca cac thong sb cdng nghé han (chi yéu va
khéng chti yéu) cling nhw cac pham vi ch&p nhan quy dinh dugc cho trong tiéu chudn thich hgp. Dya
trén co s& WPQR, déc tinh ky thuat cla quy trinh han (WPS) dbi véi han san xuét do nha san xuét chiu
trach nhiém trién khai trir khi cé yéu cau khac (xem Phy luc B).

6.2 Chéip nhan dwa trén thir quy trinh han

Phuong phap nay quy dinh mét quy trinh han ¢ thé dugc chép nhan nhw thé nao bing han va kiém
tra, thtr nghiém chi tiét kiém tra tiéu chuin.

C6 thé can dén phép thir quy trinh han khi cac tinh chét ctia vét liéu trong kim loai méi han va ving 3nh
hwdng nhiét Ia quyét dinh ddi véi ap dung.

13
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Céc phan khac nhau clia ISO15614 A4 xac dinh cac phép thr quy trinh han cho cac qua trinh han sau:

- Han hd quang;

- Hankhi;

- Han chum tia dién i,
- Han chum tia laser;

- Han dién tré.

Céc phép thlr quy trinh han cho cac qué trinh han khac va cho cac (rng dung dic biét clng cb thé
@uoc quy dinh trong c4c tiéu chun riéng, vi dy:

~ Db v&i han vit cly, xem 1SO 14555;
- Bbi véi han ma sat, xem ISO 15620.
6.3 Chép nhan dya trén vat lidu han dwoc kidm tra

Phwong phap nay quy dinh mdt quy trinh han c6 thé dugce chip nhan nhu thé nao bing viéc s dung
cac vat liéu han @3 dwgc kiém tra chip nhan.

Mdt sb vat ligu khong bj suy gidm chat lugng mét cach dang k& trong viing dnh hwéng nhiét. Trong
trudng hop nhu vay ¢é thd 4p dyng phuong phap chip nhan nay.

ISO 15610 xac dinh phwrong phap chap nhan biing st dyng cAc vat liéu han @3 dwoc kiém tra chép
nhan cho céc qua trinh han sau:

- Han hé quang;
-~ Hankhi.

Chép nhén theo phwong phap nay cho cac qué trinh han khéc va cho céc ng dung dic biét cing ¢
thé duoc quy dinh trong cac tigu chun riéng.

6.4 Chép nhén dya trén kinh nghiém han

Phuong phap ndy quy dinh mét quy trinh han ¢6 thé dugc chdp nhan nhw thé nao bing bidu hign kha
nang han cé chit lugng tét trwde day.

Nha san xuét c6 thé cé d3c tinh k§ thuat clia quy trinh han so bd (pWPS) da duoc chép nhan lién quan
dén kinh nghiém han truéc day véi didu kién 1a bang tai liéu xac thye, thich hp cé tinh ddc lap he cd
thé chirng minh dwec ring treée ddy ho da han cb két qua tét loai méi han va cac vat liéu dang dvorc
xem xét.

Chi nén sir dung cac quy trinh han @4 biét tiv kinh nghiém dang tin cay trong céc treong hop nay.

ISO 15611 xé4c dinh phurong phap chdp nhan c6 lién quan dén kinh nghiém han trwée day cho céc qua
trinh han sau:
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Han hd quang;
~ Hankhi ;

Han chum tia dién tr;

I

- Han chum tia laser;

Han dién tro.

Chép nhan theo phuong phdp ndy cho c4c qué trinh han khac va cho céc trng duyng dsic biét cling co
thé duoc quy dinh trong cac tiéu chuan riéng, vi dy:

— P6i v&i han vit cly, xem ISO 14555:
- Déi v&i han ma sét, xem ISO 15620.
6.5 Chép nhan da trén quy trinh han tiéu chuin

Phuong phap nay quy dinh mét quy trinh han c6 thé dwoc chdp nhan nhu thé nao béng viéc si dung
mét quy trinh han tiéu chuén.

Ddc tinh ky thuat cla quy trinh han so by (PWPS) do nha sdn xuét chun bj dwgc chap nhan néu cac
pham vi cla tat ca c4c théng sb cong nghé han & trong pham vi cho phép cua mét quy trinh han tiéu
chuén.

Quy trinh han tiéu chudn phai dwec phat hanh dwédi dang dic tinh ky thuat theo miu éla mét WPS
hodic WPS hodc WPQR dira trén sy ch&p nhan theo phin c6 lién quan clia 1SO 15614 cho cac phép
thr quy trinh han. Vigc phat hanh va sira ddi cac quy trinh han tiéu chudn phai do nguwdi kidm tra hoic
co quan kiém tra chiu trach nhiém déi véi sy chip nhan ban dAu thyc hién.

Vigc ap dung mét quy trinh han tiéu chudn cling phai tuan theo cac didu kién dap (rng yéu ciu clia
ngudi st dyng.

ISO 15612 xéc dinh phrong phap chép nhén bang stz dung mét quy trinh han tiéu chun cho cac quy
trinh han sau:

- Han hd quang;

- Hankhi;

- Han chium tia dién t;
- Han chum tia laser;

~ Han dién tro.

Chép nhan theo phwong phéap nay cho cac qua trinh han khéc va cho cac &ng dung dac biét cing co
thé dugc quy djnh trong cac tiéu chudn riéng.

15
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6.6 Chdp nhan da trén kiém tra han treéc san xuit

Phuwong phap nay quy dinh mét quy trinh han ¢6 thé duoc chdp nhan nhw thé nao bing cac phép kidm
tra han trwére san xuét.

Bay la phuong phap chap nhan chi ¢ db tin cay di véi mot sé quy trinh han trong d6 cac tinh chét
chl yéu cla méi han phy thuéc dang ké vao mét sb didu kién nhu: thanh phin, cac didu kién han ché
déc biét, cac chd thoat nhiét, v.v..., cac didu kién nay khong thé tai tao lai dugce bing cac chi tiét kidm
tra tiéu chuln.

Cé thé s dyng phuong phap chip nhan bing kidm tra han treédc san xult khi hinh dang va kich
thudre clia céc chi tiét kiém tra khéng dai dién ddy a0 cho méi ndi dwoc han, vi du méi han lién két véi
éng méng. Trong céc trudng hop nay cb thé ché tao mdt hodc nhidu chi tiét kidm tra d& mé phong méi
ndi trong san xult vé tt ca cac dic didm chi yéu. Phép thir phai duoc thuc hién truéc va trong cac
diéu kién duoc st dyng trong san xudt,

Ph3i kidm tra v this nghidm chi tiét kidm tra phu hop voi tiéu chudn thich hop vA quy trinh this han,
nhung phép thlr ndy c6 thd duge bd sung hodc thay thé bing cac phép thir d3c biét theo tinh chit coa
lién két han dugce xem xét. ISO 15613 xac dinh phwong phéap chap nhan béng cac phép thir trrée sdn
xuat cho cac qua trinh han sau:

- Han hd quang;

Han khi ;

- Han chim tia dién to;
— Han chum tia laser;
— Han dién tré.

Chép nhan theo phwong phap nay cho cac qué trinh han khac va cho cac (na duna dic biét clina ¢b
thé duoc quy dinh trong cac tiéu chun riéng.

7 Hiéulwe

Viéc chép nhan ¢ hiéu lyc xac dinh trong pham vi chép nhan trlr khi c6 quy dinh khac.
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Xem Bang A.1

Phu luc A
(Tham khao)
Hé théng danh sé m&i — N&i dung chi tiét ctia cac tiéu chuin vé dic tinh ky thuat va chip nhan cac qu trinh han

Béang A.1 — N&i dung chi tiét clia céc tidu chuln vé dic tinh kg thudt va chdp nhén cac

trinh han

Quad trinh

Han hé quang

Han khi

Han cham tia
dién tir

Han chim tia
laser

Han dién tr&

Han vit cdy

Han ma sat

Quy tic chung

TCVN 8985 (ISO 15607

Hudng din vé hé théng

nhém

ISO/TR 15608

Khdng &p dyng

ISO/TR 15608

wpPS

1SO 15609-1

1SO 15609-2

1SO 15609-3

1SO 15609-4

1SO 15609-5

ISO 14555

Vat ligu han duge kiém tra

1SO 15610

Khong dp dung

Kinh nghiém han

1ISO 15611

ISO 15611
1SO 14555

ISO 15611
ISO 15620

I1SO 15611
ISO 15620

Quy trinh tidu chudn

I1SO 15612

| Khang 4p dung

Thir trudc san xuét

1ISO 15613

1SO 15613
1SO 14555

IS0 15613 |
ISO 15620

Thir quy trinh han

1SO 15614

Phén 2: Nhdm
Phdn 3: Gang

thién nhém dic

Phin 6: Bbng
Phan 7: Han ddp

ap lyc

ap lyc

Phan 1: Thép/niken

Phdn 4: Han hoan

Phan 5: Titan/Zirconi

Phin 8: Ong véi tAm
éng
Phin 9: Han u&t cb

Phan 10: Han kho co

1SO 15614
Phin 1:
Thép/Niken
Phén 3: Gang
Phin 6: Déng

Phdn 7: Han
dép

1SO 15614
Phén 7: Han dép

Phén 11: Chium tia d1én tir/chim tia laser

1SO 15614

Phidn 12: Han
diém, han duéng
va han gé& ndi
Phén 13: Han chay
gidp mép

IS0 14555

1SO 15620

§968 NADL

Loz
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Phuluc B
(Tham khao)

Céc bwde khac nhau trong chip nhan quy trinh han

Xem Bang B.1.
Béang B.1 - Céac buwéc khac nhau trong chip nhan quy trinh han
[ Hoat dong Két qua Bén cé lién quan
| Trién khai quy trinh pWPS Nha san xuét

Chép nhan bang bét ctr phirong
phap nao

WPQR bao gdm pham vi ¢é hiéu
lic dyra trén tiéu chudn chip
nhap ¢ lién quan

Nha san xuét va néu thich hep,
ngudi kidém tralco quan kidm tra

Hoan thanh (két thic) quy trinh

WPS dya trén WPQR nay

Nha san xuét

Phat hanh cho san xuét

Béan sao WPS hodc huéng dan
cdng viéc

Nha sdn xuét
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Phyuluc C
(Tham khao)

TCVN 8985:2011

So dé qua trinh trién khai va chip nhin mdt WPS

C6 cén sir dyng Khong |  Khongco
WPS "| hoat dong thém
C6 s8n moét WPS co
ap dung duec?
Trién khai mot WPS
y
Chép nhan pWPS theo c4c yéu ciu
y F. y A Y
Chap nhan Chép nhan Chép nhan Chépnhan | | Chépnhan
dvatrénvat | |gyatrenkinh | |dwatrénmot | |dvatrénkidm| | dya trén ther
li¢u han duoc nghié¢m han quy trinh han tra han treéc | | quy trinh han
kiém tra tiéu chuan san xuét
‘ ' ' : .
Phan 4p dung
p -
ISO 15610, 1SO 15611, 1SO 15612, 1SO 15613 10 16614
ISO 14555
ISO 15620
y v

WPQR do nha san xudt ho3c, néu thich hgp do
ngudi kigm tralco quan kidm tra

WPS do nha san xuét chuan bj

Y ‘

Phat hanh cho sdn xudt: WPS hodc hué'ng dan cong viéc (néu cin)
do nha san xuét chu

n bj
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Thw muc tal ligu tham khao
TCVN 6700-1 (ISO 9606-1), Kiém tra chdp nhan the han — Han néng chdy — Phan 1: Thép

TCVN 6700-2 (ISO 9606-2), Kiém tra chap nhén tho han — Han néng chéy — Phén 2: Nhém va hop kim
nhém

TCVN 6700-3 (SO 9606-3), Kiém tra chép nhén thg han — Han néng chdy — Phén 3: Déng va hop kim
déng

TCVN 6700-4 (ISO 9606-4), Kiém tra chap nhan thg han — Han néng chay — Phan 4: Niken v hop kim
niken

TCVN 6700-5 (ISO 9606-5), Kiém tra chdp nhéan tho han — Han néng chay — Phan 5: Titan va hop kim
titan, zirconi va hgp kim zirconi

TCVN 6115-1 (ISO 6520-1), Han va céc qua trinh cb lién quan - Phén loai céc khuyét tat hinh hoc
trong kim logi — Phén 1: Han néng chay)

ISO 6520-2, Welding and allied processes — Classification of geometric imperfections in metallic
materials ~ Part 2: Welding with pressure (Han va c4c qu4 trinh ¢ lién quan — Phén loai céc khuyét tat
hinh hoc trong vat ligu kim lcai — Phan 2: Han ép iyc)

ISO 14732, Welding personnel — Approval testing of welding operatoros for fusion welding and
resistance weld setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials (Nhén sy han ~
Kiém tra chdp nhén tho han méy déi v&i han néng chay va tho didu chinh han dién tré cho han vét liéu
kim loai co khl h6a va tw dong héa hoan toan)

EN 1418, Welding personnel — Approval testing of welding operators for fusion welding and resistance
weld setters for fully mechanized and automatic welding of metallic mateials (Nhdn sy han — Kiém tra
chap nhén the han méy doi véi han néng chay va tho didu chinh han dién tré cho han vat ligu kim loai
co khi héa va ty dong héa hoan toan)
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