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L&i néi dau
TCVN 8572:2010 hoan toan tuong duong véi ISO 6158:2004.

TCVN 8572:2010 do Ban ky thuét tiéu chuan quéc gia TCVN/TC 107 Lép pha
kim loai bién soan, Téng cyc Tiéu chuin Do lwéng Chét lwgng dé nghi, Bo

Khoa hoc va Céng nghé cong bé.
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L&i gici thidu

Cac I&p ma crdm thwong la cac lop két tha cua cac dung dich crém hoa tri sau twong tu nhu cac dung
dich crom dung cho ma dién trang tri. Tuy nhién, céc Iép ma crém dung trong co' khi thudng day hon
cac |op ma crém dé trang tri. Crém thong thwédng va crém quy wdc thuwdng dwoce siv dung nhat nhung
cling c6 thé ap dung cac bé mét xdp, ¢ vét ran hodc cac bé mét co profin dac biét va crom kép dé dat

duwoc cac bé mat ngam dau hoéc khong bi ket dinh hodc dé nang cao d6 bén &n mén.

Céac lép ma crdm dung cho cac (ng dung trong co khi thuwdng dwere phi trirc tiép 1én kim loai nén dé
tang d6 bén chdng mai mon, tang dd bén chdng gam mon, gidm ma sat tinh va ma sat dong, giam suw
xay xat va ket dinh, tang do bén chdng &n mon va phuc héi cac chi tiét bi hut kich thudc hodc bi mén.
Dé bao vé chéng sy an mon nghiém trong cling c6 thé ma cac I6p 16t niken hodc cac 16p 16t kim loai
khac triedrc khi ma crém hodc co thé ting dé bén chdng &n mon cha lép ma crém bang cach hop kim
hoa, vi du nhw hop kim hoa véi mélipden.
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Lép phua kim loai — L&p crom ma dién dung trong co khi

Metallic coatings -

Electrodeposited coatings of chromium for enginerring purposes

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh cac yéu ciu ddi voi cac I6p ma crém c6 hodc khang ¢6 cac 1op 16t trén kim
loai den va kim leai mau dung trong co khi. Ky hiéu I&p ma quy dinh chiéu day ctia crém thich hop voi
céac tng dyng dién hinh trong co' khi.

2 Tailiéu vién dan
Cac tai lidu vién dan sau rét can thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. Déi véi cac tai liéu vién dan co
ghi ndm cong bé thi 4p dung phién ban dugc néu. Béi voi cac tai lidu khdng ghi ndm cdng bd thi ap

dung phién ban méi nhat, bao gdm ca cac stra ddi, bd sung (néu ca).

TCVN 5878 (ISO 2178), L&p phii khéng tir trén chét nén tir— Do chiéu dAy I6p phii — Phuong phap tir.
TCVN 8571 (ISO 2080), L&p phi kim loai va I6p phti v6 co khac — Xtz Iy bé mat, I16p pht kim loai va
Iop phu vé co khac — Tir vung.

ISO 1463, Metallic and oxide coatings — Measurement of coating thickness — Microscopical method
(Lép pht kim loai va I6p pha oxit — Po chiéu day 16p phit — Phuong phép té vi).

ISO 2064, Metallic and other inorganic coatings — Definitions and conventions concerning the
measurement of thickness (Lop ph kim loai va I6p phi vé co khac — Binh nghfa va qui wéc vé do
chiéu day).

ISO 2177, Metallic coatings — Measurement of coating thickness — Coulometric measurement by
anodic dissolution (Lép phd kim loai — Do chiéu déy 16p phd - Phuong phap do dién luong bang sw
hoa tan andt).
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ISO 2819, Metallic coatings on metallic substrates — Electrodeposited and chemically deposited
coatings — Review of methods available for testing adhension (Lép pht kim loai trén chat nén kim loai
— L6p phii két taa dién phéan va I6p phu két tia hoa hoc — Xem xét lai cac phuong phép sén c6 dé the
nghiém dé bam dinh).

ISO 3543, Metallic and non-metallic coatings — Measurement of thickness — Beta backscatter method
(L6p phi kim loai va 16p phui phi kim loai — Do chiéu day — Phuong phép tan xa nguoc beta).

ISO 3882, Metallic and other inorganic coatings — Review of methods of measurement of thickness
(Lép pha kim loai va Iop phu vo co khdc — Xem xét lai phuwong phép do chiéu day).

ISO 4516, Metallic and other inorganic coatings — Vickers and Knoop microhardness tests (Lép phu
kim loai va I6p phi vé co khac — Thir d6 cimg té vi Vickers va Knoop).

ISO 4519, Electrodeposited metallic coatings and related finishes — Sampling procedures for
inspection by attributes (Lép phd kim loai két tua dién phén va qua trinh gia cong tinh ¢6 lién quan —
Quy trinh lay méu dé kiém tra bang céc thudc tinh).

ISO 4526, Metallic coatings — Electroplated coatings of nickel for engineering purposes (Lép phi kim
loai — Lép ma niken dung trong co khi).

ISO 9220, Metallic coatings — Measurement of coating thickness — Scanning electron microscope
method (L6p phi kim loai — Do chiéu ddy I6p phd - Phuong phap quét bdng kinh hién vi dién td).

ISO 9587, Metallic and other inorganic coatings — Pretreatments of iron or steel to reduce the risk of
hydrogen embrittiement (Lop pha kim loai va I6p phi vé co khéc — Xtr ly gang hoéc thép truéc khi phi
dé gidm rdi ro gion hydro).

ISO 9588, Metallic and other inorganic coatings — Post-coating treatments of iron or steel to reduce the
risk of hydrogen embrittlernent (Lép phd kim loai va Iop pht vé co khéc — X Iy gang hodc thép sau khi
pht dé gidm rdi ro gion hydré).

ISO 10309, Metallic coatings — Porosity tests — Ferroxyl test (Lép pht kim loai — Thir 46 x6p — Phép
thir feroxyl).

ISO 10587, Metallic and other inorganic coatings — Test for residual embrittlement in both metallic-
coated and uncoated extermally-threaded articles and rods — inclined wedge method (L6p pht kim loai
va I6p pha vb co khac — Phép thir tinh gion con dw trong cac chi tiét va thanh cé ren ngoai duoc phii
kim loai va khong duwoc phu kim loai — Phuong phap déng chém nghiéng).

ISO 12686, Metallic and other inorganic coatings — Automated controlled shot-peening of metallic
articles prior to nickel, autocatalytic nikel or chromium plating or as final finish (Lép phu kim loai va I6p
phi vé co khac — Bién cimg bé mat bang phun bi duoc diéu khién tw déng dbi voi cac chi tiét bing kim
loai trrge khi ma niken, ma ninken tw xuc tac hodc ma crém hodc mét qué trinh gia céng tinh 1an cudi).
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ISO 15724, Metallic and other inorganic coatings — Electrochemical measurement of diffusible
hydrogen in steels — Barnacle electrode method (L6p phu kim loai va Iop phu vé co khac — Phép do
dién hoa hydré khuéch tan trong thép — Phuong phép dién cuc Barnacle).

EN 12508, Corrosion protection of metals an alloys — Surface treatment, metallic and other inorganic
coatings — Vocabulary (Bao vé an mon kim loai va hop kim — Xt ly bé mat, I6p pha kim loai va I6p phd
vé co khac — Tir vung).

3 Thuét ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay ap dung cac thuat ngi¥ va dinh nghta trong TCVN 8571 (ISO 2080), ISO 2064 va EN
12508.

4 Théng tin do khach hang cung cap cho nha san xuat ma dién
41 Théng tin co ban

Khi dat hang cac san phdm duoc ma dién phi hop vai tiéu chuan nay, khach hang phai cung cap cac
thdng tin sau dudi dang van ban, vi du, trong hop ddng hoac don dat hang hoéc trén ban vé ky thuat.

a) Ky hiéu (xem Diéu 5);
b) Yéu chu dbi véi cac mau thir chuyén dung (xem 6.1);

c) B& mat quan trong dwoc chi ra trén cac ban vé clia san pham hodc cac méu thir dwoc danh dau
thich hgp (xem 6.2);

d) Bidu hién bé mat ngoai va sy gia cong tinh b& mt cta Iop pha crém, vi du nhw dwgc ma, dugc
mai hodc gia céng co (xem 6.2 va 6.3). Bing cach khac, khach hang phai cung cép hoac chép
nhan cac mau bidu thi bidu hién b& mat ngoai va sy gia cong tinh yéu cau va cac miu nay dugc
str dung dé so sanh (xem 6.2);

e) Loai, kich thwéc va sb luong cac khuyét tat dwoc phép ton tai (xem 6.2);

f) Phan bd sung clia bé mit tai do ap dung cac yéu cu vé chiéu day nho nhat (xem 6.4);
g) Phuong phap thir dwoc sir dung dé do chiéu day (xem 6.4);

h) Yéu ciu vé& dé bam dinh va dd xbp va phuong phap thi (xem 6.6 va 6.7);

i) D& bén kéo clia cac chi tiét va yéu cau vé G khir (g suét trec khi ma dién (xem 6.8);
i) Yéu ciu vé bét cir dang nhiét luyén nao dé giam gion sau ma dién (xem 6.9);

k) Ké hoach l4y mau va cac mirc chdp nhan (xem Diéu 7).
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4.2 Théng tin bd sung
C6 thé cung cép cac thong tin bd sung khi thdy can thiét:

a) thanh phan danh nghia hodc dic tinh k¥ thuat va diéu kién luyén kim cta kim loai nén bao gbm ca
dd cirng (xem 5.3);

CHU THICH: Trong truéng hop cac san phdm dwoe phuc héi thi khéng thé cung cép duoc théng tin nay, do do
¢6 thé kho khan trong viéc bdo dam chét lwgng cia Iép pha.

b) bét cr cac yéu clu dac biét hodc cac han ché nao vé xi¥ ly so bd, vi du nhuw sy phun tia nuéc thay
cho xtr ly so bd béng axit;

¢) bét cir cac yéu clu dic biét nao vé dd bam dinh khi thay thich hgp (xem 6.6);

d) su can thiét phai c6 bt clr sy x(r Iy ndo dé tao ra (*ng suét nén, vi du nhu rén bang bua truedc
hoéc sau ma dién (xem 6.10);

e) Ccac yéu cu vé Iop ma I6t (xem 5.5 va 6.11) va sy tdy ma (xem 6.12).

5 Ky hiéu
5.1 Yéucéu chung

Ky hiéu phai dwoc thé hién trén ban vé ky thuat, trong don dt hang, trong hop ddng hodc trong dac
tinh ky thuat chi tiét ctia san pham.

Ky hiéu quy dinh cac ndi dung theo thi ty sau: kim loai nén, hop kim can phi ma (tuy chon), cac yéu
chu v& gidm (rng sudt, loai va chiéu day cla cac Iop ma I6t, loai va chiéu day cta I&p ma crém va cac
x(r ly sau khi G khir gion hydrd.

5.2 Cac thanh phan cua ky hiéu

Ky hidu phai bao gdm cac thanh phan sau:

a) thuat ngl “Lép ma dién”,

b) tham chiéu tiéu chudn nay, TCVN 8572 (ISO 6158);
c) mot diu gach ngang;

d) ky hiéu hoa hoc clia kim loai nén (xem 5.3);

e) mét ddu gach chéo (/);
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f) céac ky hiéu clta I6p phl crom ciing nhw cac 16p phu dugc ap dung trede khi ma crom, dwoc tach
biét so véi nhau bang cac ddu gach chéo cho méi giai doan trong trinh tw phd theo don dat hang.
Ky hiéu cua I6p pha phai bao gém chiéu day cua cac 16p phli cling nhw cac yéu cau vé nhiét luyén
(xem 5.4). Phai sir dung céac déu gach chéo kép (/) dé chi ra rang da bd qua mét bwrdc hoac khdng
c6 yéu cu déi véi budc nay.

CHU THICH: Nén nhan biét hop kim bang ky hiéu tiéu chuén cia né theo sau ky hidu hoa hoc cta kim loai nén,

vi dy, s6 higu theo hé thdng danh sb théng nhat (UNS) cia hop kim hoic sé hiéu twong duong cia quéc gia

hodc ving 1anh thd co thé dugc dat gitra cac diu ngodc <>,

Vi DUY: Fe <G43400> |a ky hiéu theo UNS ddi vi thép c6 d bén cao. Xem [1] dén [7].

5.3 Ky hiéu ctia kim loai nén

Kim loai nén phai dwgc ky hiéu bang ky hiéu hoa hoc ctia no, hoac néu la mt hop kim thi phai dwoc
ky hiéu bang cac nguyén té chinh ctia hgp kim nay.

viDy:

a) Fe déi voi gang va thép;

b) Zn @bi véi hop kim cla kém;

c) Cu dbivéi déng va hep kim dbng;

d) Al déi véi nhdém va hgp kim nhém.

CHU THICH: Dé bao dam cho viéc chudn bi bd mat phu hgp va tir d6 bao ddm cho d§ bam dinh cua Iép phu
véi chét nén thi diéu quan trong 1a phai nhan biét duwoc hop kim va didu kién luyén kim cda né (dugc ram, thim
nito' v.v...).

5.4 Ky hiéu caa yéu cau nhiét luyén

Cac yéu cau vé nhiét luyén phai dwoc dat trong cac diu ngoac vudng va dwoc ky hiéu nhw sau:

a) Cac chir cai SR ding cho U khir (ng suét, cac chi cai ER dung cho G khir gion hydrd, cac chir cai
HT dung cho nhiét luyén dé dat dwoc cac muc dich khac;

b) Nhiét d nho nhét, dwoc dat trong cac ddu ngoac don, tinh theo d bach phan;
c) Théi gian nhiét luyén, tinh bang gid.
Vi DU: [SR(210)1] ky hiéu cho G khir irng suét & 210 °C trong théi gian 1 h.

Khi quy dinh viéc nhiét luyén thi cac yéu cdu phai dwoc bao gdm trong ky hiéu (xem 5.6).
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5.5 Loai va chiéu diy cua cac l&p kim loai

Phai ky hiéu Iép ma créom bang cac ky hiéu cho trong Bang 1 dwoc dat sau mét sé chi thi chiéu day
cuc bd nhd nhéat cta 16p phi tinh bang micrémeét. Phu luc A cung cAp thong tin vé chiéu day dién hinh
cua Iép crém duwoc quy dinh cho cac rng dung trong co khi.

Vi DY: Cr50hr ky hiéu cho mét Iép pht crém cirng déng déu co chiéu day 50 um.

Bang 1 - Ky hiéu cho cac l&p crom khac nhau

Loai l&p crom Ky hiéu
Lop crom cirng ddng déu hr
Lép crém cirng tir cac dung dich axit hén hop hm
Lép crém cirng ¢6 cac vét ran té vi he
Lép crém cieng ¢6 cac 16 rd té vi hp
Lé&p crém kép hd
Céc loai l&'p crém dién hinh hs

Cac |6p 16t niken phai dwoc ky hiéu phu hep véi ISO 4526, nghia la phai st¥ dung ky hiéu sf ddi vai
cac &p phi niken khéng c6 Iwu huynh, sc ddi véi cac Iép phi niken co chira Iwu huynh, hodc ky hiéu
pd ddi vé&i cac Ip phl niken khong cé Ieu huynh c6 chira cac hat siéu nhd phan tan qua khap cac
mang niken dé ky hiéu loai I&'p |6t niken béng cach dat cac ky hiéu trén sau sb chi thi chiéu day cuc bd

nhé nhéat dwoc quy dinh cia Iép phi tinh bang micromeét.

Vi DU: Ni10sf ky hiéu cho mét I&p ma 16t niken ¢6 chidu day 10 pm dugc chudn bi tr mét dung dich ma khéng
tao ra lwu huynh trong 16p két tda.

5.6 Vidu vé cac ky hiéu

Mét Iép ma dién crom ddng déu co chidu day 50 um (Cr50hr) trén nén thép cacbon thap (Fe) dwoc ky
hiéu nhw sau:

Lép ma dién TCVN 8572 (ISO 6158)- Fe//Cr50hr

Mét I&6p ma dién crém xdp co chidu day 250 pum (Cr250hp) trén nén hop kim nhom (Al) duoc ky hiéu
nhw sau:

Lép ma dién TCVN 8572 (1SO 6158)- Al//Cr250hp

Mét I&p ma dién crém cirg dong déu co chidu day 50 pm (Cr50hr) trén nén thép (Fe) trén mét I6p I6t
niken khoéng c6 Iwu huynh day 10 um (Ni10sf) dwoc ky hiéu nhuw sau:

L&p ma dién TCVN 8572 (ISO 6158)- Fe//Ni10sf/Cr50hr
10
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Mét I&p ma dién crém cing dong déu cb chiéu day 50 um (Cr50hr) trén nén thép duoc giam (ng suat
trwdre khi ma dién & 210 “C trong thoi gian 2 h va duoc nhiét luyén sau ma dién dé giam gion hydré &
210 °C trong th&i gian 22 h dugc ky hiéu nhw sau:

Lép ma dién TCVN 8572 (ISO 6158)- Fe [SR(210)2)/Cr50hr[ER(210)22]

Béi véi cac myc dich dat hang thi dic tinh ky thuat chi tiét ctia san phdm khong chi bao gém ky hiéu
ma cling phai bao gdm tai liéu bang van ban rd rang vé cac yéu cau khac rat can thiét cho kha nang
st dung duoc clia mot san pham cy thé (xem Diéu 4).

6 Yéu cau lép phu

6.1 Mau thir chuyén dung

C4c méu thir chuyén dung thwdng dugc st dung dé& do dé bam dinh, chidu day, do xép, dé cing va
céc tinh chét khac khi cac chi tiét dwgec ma khang thich hop cho thi¥ nghiém hodc néu trén thyc té
khong thé tién hanh thir pha huy déi véi cac chi tiét dwoe ma vi chung c6é sé lwgng it va quéa dat. Cac
mau thir chuyén ding phai thudc ciing mét loai vat liéu, co ciing mét diéu kién luyén kim va cung mot
trang thai bé mat nhwr cac chi tiét dwoc ma va phai dwoc gia cong cung véi cac chi tiét dwoc ma ma
chung dai dién.

Viéc str dung cac mau thir chuyén ding hodc cac miu thir dai dién dé xac dinh rang cac yéu ciu clia
tiéu chudn nay da dwoc dap (ng. S6 lwong cac mau thir dwoc st dung, vat liéu dé ché tao mau thir
va hinh dang, kich thwéc cia mau thir phai do khach hang quy dinh [xem 4.1 b)].

6.2 Biéu hién bé mat ngoai

L&p phti crdm trén bé mat quan trong phai sang béng hodc sang 6ng anh va khi dwoc kiém tra bang
mét khéng duoc o cac chd, phdng rop, bong tréc, 16 rd va cac khuyét tat khac co hai cho gia cong
tinh 1&n cudi. Khong cho phép cé nét u phat trién & nhitng noi khéng phai 1a cac canh mép giéi han
clia cac I&p phu trén cac chi tiét c6 mét st dung la mat dwoe ma, hodc trén bé mét clia cac chi tiét can
duoc mai. Cac khuyét tat va cac map mo xuét hién do tinh trang b& mat cla kim loai nén (cac chd
phdng rop, vét nham, 16 r, vét nirt) va van ton tai trong gia cong tinh m&c du da tuan theo quy trinh k§
thuat c6 chét lwong tét vé gia cong tinh kim loai khdng duoc xem |a nguyén nhan dé loai bd. Khach
hang phai quy dinh cac gi¢i han déi véi cac khuyét tat cho phép trén cac san phadm dwoc gia céng tinh
va khéng dwgrc gia céng tinh.

Phai str dung cac mau gia da duoc chdp nhan dé so sanh [xem 4.1 d)]. Cac san pham duoc ma dién
khéng duwgc c6 cac vét nirt nhin thdy dwoc bang mét thwong. Cac I6p pha ddy hon 50 um khéng
dugrc cb cac vét n(rt 1on phat trién téi nén kim loai.

Néu cac chi tiét duoc ma dién va sau d6 dwoc mai dé dat toi kich thwdc yéu cau thi khong duoc mai
¢ trang thai khd ma phai mai voi dung dich lam ngudi thich hep va d tién dao khi mai nhd dé tranh

11



TCVN 8572:2010
tao thanh vét nit. Sy tao thanh cac vét nirt I6n co thé quan sat dwge bang méat thuong ma khéng co
s phong dai sau mai phai dwgc xem la nguyén nhan dé loai bd.

Cac chd rd hoac vét nirt cé thé nhin thdy dwoc bing mét thudng sinh ra do nhiét luyén hodc mai duwgc
thue hién bdi nha san xuét ma phai dwoc xem la nguyén nhan dé loai bd.

6.3 Gia céng tinh bé mat
Xem4.1d)

CHU THICH: Déi v&i cac qua trinh gia cong tinh bing mai, gia tri nham bé mat Ra bang 0,4 um dwoc goi la gia
cdng tinh théng thuéng c6 higu qua kinh té va Ra bang 0,2 um dwgrc goi |a gia cong tinh chét lwgng cao.

6.4 Chiéu diy I&p pha

Chiéu day Iép phi dugc quy dinh trong ky higu phai la chiéu diy cuc bd nhd nhét. Phai do chiéu day
cuc bd nhd nhét clia mdt Iép ma tai bat cir diém nao trén bé mét quan trong co thé tiép xac dugc voi
mot vién bi dwdng kinh 20 mm, trir khi ¢6 quy dinh khac clia khach hang [Xem 4.1 f)].

Chiéu day cuc bd nhd nhét clia I6p ma crém, niken hodc cac Iop ma 16t kim loai khac phai dwoc do
béng mét trong cac phuong phap dwoc cho trong Phu luc B.

Trong treéng hop c6 sy tranh chép, phai st dung phuong phap dién lwgng dé do chiéu day clia cac
I&p phil crém c6 chiéu ddy nhd hon 10 um, va phurong phap té vi d& do chidu day cta cac I16p phl
crém va cac Iop ma 16t cb chiéu day bang va lon hon 10 pm [Xem 4.1 g)].

CHU THICH: M&c du khong c6 cac han ché vé mat ky thuat déi voi chidu diy cua Iop crém dugc ma nhung
ciing ¢6 nhirng gi&i han thurc té do kich thwéc va hinh dang hinh hgc clia céc chi tiét dwoe ma lam cho khé dat
duoc bé mt tron nhan va ddng déu clia chidu day I6p ma, déc biét 1a déi véi chidu diy cia I6p ma crém. Qua
trinh ma dién c6 thé phai dirng lai tai cac giai doan x( Iy trung gian d& mai khdn hodc gia cong co bé mit d3
dugc ma dé dap (rng cac yéu cu vé biéu hign bé mat ngoai va nham bé mét. B& mat dugc mai khén hoic gia
¢dng co phai dwgc chun bj thich hgp (xem 6.12) trwdc khi lai tiép tuc ma dién dé& bao dam dd bam dinh gitra
cac 16p crom. C6 thé str dung cac andt phy dé dat duoc sy ddng ddu cta Iép phii va chidu day két toa.

6.5 Docirng
Khi ¢6 quy dinh @ cirng thi phai do d6 cieng bang phurong phap dwoc cho trong I1SO 4516.
6.6 Do bam dinh

Hién chwa co phép thir chung danh gia do bam dinh ctia cac I&p phu crém véi kim loai nén. Tuy nhién,
phép thir udn trén mdt mau thir dai dién dwoc ma dién voi I6p crém day 25 um cb thé dwoc xem la
phép thir c6 thé ap dung dé danh gia hiéu qua clia qua trinh ma crém. Co thé tham khdo cac phuong
phép thir 6 bam dinh dwoc trong I1SO 2819, bao gdm phép thir sé¢c nhiét co thé ap dung duoc trong

12
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mét sb trwdng hop. D6i voi cac 16p ma crém day (Ién hon 25 um) thi phép thir mai ¢6 thé dwoc st
dung dé phat hién nhi¥rng chd bam dinh khéng tét [xem 4.1 h)).

CHU THICH: Nha san xuét ma co trach nhiém bao dam ring phuong phap chudn bi bé mat truéc khi ma phai
1am cho lép ma bam dinh véi kim loai nén. Cling cin xem cha thich trong 6.4 vé sy can thiét phai chuan bi bé
mat mét cach thich hgp @é bao dam dd bam dinh clia 1&p crém véi lop crom.

6.7 Do xbp

Céac san phdm kim loai den dugc ma dién (hodc cac mau thir chuyén dung) phai trai qua phép thir
feroxyl mo ta trong 1ISO 10309 hodc mét phép thlr d6 xép khac do khach hang chi dinh. Chi tiét ma
duoc xem la khdng dat yéu cau néu sb 16 hdng trén chi tiét hoac trén mét don vi dién tich caa chi tiét
I&n hon s6 16 hdng da dugc thoa thuan githa khach hang va nha san xuét ma.

Khi quy dinh dd x&p, vét ran nirt hodc céc loai diém gian doan khac cia cac I6p ma crom thi viéc xac
dinh sb lwgng cac 16 hdng va vét ran nit trong 16p crom phai dwec thire hién béng kiém tra bang mét
cung véi kinh hién vi quang hoc cé dd phéng dai thich hgp hodc bang phuong phéap dwgc cho trong
Phu luc C, khi thich hop [xem 4.1 h)].

CHU THICH: C6 thé khéng &p dung phuong phap cho trong Phu luc C cho cac Iép ma crém ddy khi cac vét ran
ntt hodc 16 hdng khong phat trién dén kim loai nén hodc dén mét Iép ma 16t niken.

6.8 U khir (rng suét trwére khi phu

Khi ¢6 quy dinh clia khach hang, cac chi tiét bang thép co gi¢i han do bén kéo bang hodc I&n hon
1 000 MPa (31 HRC) va cé cac ing suét kéo duogc hinh thanh bdi cac nguyén céng gia cdng co, mai,
nén thang hodc tao hinh nguéi phai dwoc U khir (rng suét tredc khi lam sach va két tha kim loai. Quy
trinh va cAp G khr (rng sudt phai theo quy dinh clia khach hang hodc khach hang c6 thé quy dinh quy
trinh va cép x( Iy nhiét nay tir ISO 9587 [xem 4.1 i)].

Thép c6 vay oxit hodc vy gang phai dwoc 1am sach trudc khi ma. Ddi véi thép c6 @ bén cao, can vu
tién str dung cac chét 1am sach kiém khéng dién phan va kiém andt ciing nhw cac quy trinh lam sach
co hoc dé tranh rii ro dn dén s gion hydrd trong cac nguyén cong lam sach. Nén quan tam dén su
qua nhiét trong trrdng hop lam sach co hoc dbi véi thép co G6 bén cao (d6 bén kéo > 1400 MPa).

6.9 U khtv gion hydrd

Céc chi tiét bing thép c6 dd bén giGi han I&n hon va bing 1 000 MPa (31 HRC) cing nhu céc chi tiét
dugc toi clirng bé mat phai dugc U khir gion hydrd theo quy trinh va mirc d§ xtr ly nhiét ctia ISO 9588
hodc theo quy dinh cla khach hang [xem 4.1 j)].

Cé thé xac dinh hiéu qua clia U khir gidon hydrd bing mét phwong phap thir do khach hang quy dinh
hoac theo cac phwong phap thir qui dinh trong céc tiéu chuén 1SO, vi dy, ISO 10587 va ISO 15724.
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6.10 Phun bi cac chi tiét kim loai

Néu khach hang cé quy dinh rén trudc hodc sau khi ma dién thi phai thirc hién cong vigc rén phu hop
véi ISO 12686. Phuong phap do cudng do rén bang phun bi ciing dugc quy dinh trong tiéu chuan nay
[xem 4.2 d)).

CHU THICH: Phun bi cac chi tiét truée khi ma dién co thé han ché sy giam d bén méi & mirc nhé nhét, sy suy
gidm nay xuat hién khi thép c6 dd bén cao dugc ma dién véi crdm. Nén sir dung phun bi trwéc khi ma dién cho
cac chi tiét chiu tai trong phtrc 13p di 18p lai trong qua trinh 1am viéc. Cac yéu té khac anh hudng dén do bén moi
bao gdm chiéu ddy I6p ma va chidu ddy nay nén dugc gitr cang mong cang tét nhung phai thich hop véi diéu
kién s dung mong muén. Cac (rng suét nén duoc tao ra do s rén béng phun bi c6 kiém soat sé lam tang o
bén chiu &n mon va chéng lai sy tao thanh vét nit do &n mon cb (eng suét.

6.11 Str dung cac l&p ma lét

Khi c6 quy dinh clia khach hang, cé thé ap dung cac I&p ma 16t niken hodc kim loai khac va néu c6 yéu
cAu U kher gion hydrd thi phai dwoc thirc hién sau ma dign phit hop véi cac quy trinh va cép xir Iy nhiét
clia ISO 9588. Cac Iop ma I6t niken dién phéan phai tuan theo ISO 4526.

6.12 Swtiy Iop ma

Cho phép tdy I&p ma va tién hanh ma lai, nhung céc Iép ma trén cac chi tiét c6 gidi han @6 bén kéo >
1000 MPa (31 HRC) dugc tiy trong axit phai qua G khir gion hydrd (xem 6.9) trwée khi ma dién tiép
theo. Khong can thiét phai G khir gion hydré néu cac chi tiét dugc tay Iop ma bang anét trong mot
dung dich kiém [xem 4.2 e)]. Ddi v&i cac chi tiét da dwgc ma crém trudc day da bi mon hét 1op ma
hoic khi mai da dé 16 ra kim loai nén hoac 16p ma 16t (néu c6) thi c6 thé dat dwoc chét lwong ma lai tét
hon hon bang cach tdy sach hoan toan I6p créom con lai.

Tuy nhién, khi I&p ma crém trén bé mét con tot thi co thé gia céng tinh bé mat xap xi cac yéu cau cia
san pham cudi ciing, vi du, bang cach mai voi da mai kim cwong ¢ pha oxit nhém. Sau khi tay dau
mé& va lam sach bing anét trong dung dich kiém, sau d6 dwgc rira sach hoan toan thi I6p crém ban
dau c6 thé dwoc kich hoat bang andt héa & 6 V trong dung dich ma crém dién phan véi thoi gian tir
10 s dén 20 s va sau d6 dung chi tiét deoc ma 1am catot, bét ddu ma & dién ap 3 V rdi ting dan dién
4p 1én sao cho bat d4u c6 sy béc khi va két tiia dién phan trong thdi gian 30 s dén 60 s va dat téi toan
bd cwdng dd dong dién trong théi gian 5 min.

7 Lay méiu

Phwong phap ldy méu phai dugc lya chon tir cac quy trinh dugc quy dinh trong ISO 4519. Khach
hang phai quy dinh cac mirc chap nhan [xem 4.1 k)].
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Phu luc A

(Tham khao)

Chiéu day dién hinh cua I&p crom dwee quy dinh trong cac irng dung co khi

Chiéu day dién hinh, (*ng dung
pm
22 d_én <10 Pé giam ma sat va chiu dwgc sy mai mon nhe
>10 dén < 30 Dé chiu dwoc sy mai mon vira phai

> 30 dén < 60

Dé chiu dwoc su mai mon cd bam dinh

> 60 dén < 120

Pé chiu dwoc sw mai mon manh

>120 dén < 250

Pé chiu dwgc sw mai mon va sé6i mon va &n mén nghiém trong

> 250

Dé stra chia phyc hoi
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Phu luc B
(Tham khao)

Cac phwong phap thir chiéu diy déi véi cac I&ép crdom ma dién
va cac |&p phu kim loai khac
B.1 Yéu cau chung

ISO 3882 xem xét lai cac phwong phap do chiéu day cta Ié¢p phu kim loai va I&p ph v co.

B.2 Thir pha huy

B.2.1 Phwong phap té vi

St dung phuong phap dwgce quy dinh trong ISO 1463.

B.2.2 Phwong phap do cu long

Cé thé str dung phwong phap dién lugng dugc quy dinh trong I1SO 2177 dé do tdng chiéu day clia cac
I6p két tha crém ciing nhu chiéu ddy cda mét 16p 16t kim loai, néu cé, tai bat cr diém nao trén bé mét
quan trong c¢6 thé tiép xac véi mot vién bi dwdng kinh 20 mm.

B.2.3 Phwong phap quét bang kinh hién vi dién tr

C6 thé st dung phwong phap quét bang kinh hién vi dién tr dwgc mé ta trong 1SO 9220 dé do chidu
day cla I&p créom va chiéu day clia cac lop 16t.

B.3 Thir khéng phé huy

B.3.1 Phwong phap tir

Cé thé str dung phurong phap tir dwgc mo ta trong TCVN 5878 (ISO 2178) khi kim loai nén ¢6 tir.

B.3.2 Phwong phap tan xa ngwoc beta

S dung phuwong phap dwgc quy dinh trong ISO 3543. Phuong phap nay thich hgp cho viéc do chiéu
day clia cac 16p phti crém trén nhom va hop kim nhdém, mage va hop kim mage, titan va hop kim titan,
va trén cac vat liéu phi kim loai.
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PhulucC
(Quy dinh)

Xac dinh vét ran nirt va 16 héng & I&p ma crém

C.1 Yéu cau chung

Thuong co thé phat hién ra vét ran nirt té vi bang cach kiém tra tryc tiép béng kinh hién vi ma khong
can co xtr Iy so bd. Tuy nhién, phwong phap két tia ddng (xem C.3) nén dwoc xem 14 mot bién phap
1am bdc 1§ ra cac vét nirt trong tredng hop co st tranh chdp va rét can thiét d& lam boc 16 ra cac 16
héng té vi.

C.2 Kiém tra té vi cac vét nirt ma khong cé xi ly trwde

Kiém tra cac vét nit bé mat trong anh sang phan chiéu duwai kinh hién vi quang hoc véi d6 phéng dai
thich hop. Str dung mét kinh c6 kich thuéc do hodc mdt khi cy twong tw dé chi thi khodng cach trén
d6 do cac vét nirt. Xac dinh trén mét chiéu dai do sao cho c6 it nhét 1a 40 vét nit duoc do.

C.3 Phwong phap ngwng ty déng dé thir cac vét nirt va 16 hdng - Péng sunfat

(Phép thir Dubpernell)
C.3.1 Nguyén tac

Sy két tha dién phan cta déng tir mot dung dich axit sunfat & cwong do dong dién thap hoac dién ap
thép chi c6 thé xay ra trén lép ma 16t niken, néu c6, hodc trén cac kim loai nén gang, kém hodc nhom
bi phoi ra bdi cac diém gian doan trén |6p crém. Phuong phap nay co thé dugc st dung nhee mét
phuong phap danh gia nhanh bing quan sat sw ddng déu clia cac vét ran niet hodc cac 16 héng hodc
dé& dém cac vét ran nirt hodic cac 16 hdng. Trong tredng hop dinh lwong vét nirt va 16 hdng nén st
dung kinh hién vi.

C.3.2 Quy trinh

Phép thir dugc thye hién ngay 1ap tiec sau khi hoan thanh qua trinh ma dién. Néu c6 sy cham tré,
méu thir phai dugc tdy sach hoan toan dau mé tréc khi thir va tranh bat cr sy xtr Iy dién phan nao.
Str dyng mAu thir lam catét va cho dbng két tia trén mau thir trong théi gian khoang 1 min trong mét
bé c6 chtra dung dich cla xdp xi 200 g/l déng (ll) sunfat pentahydrat (CuSO, . 5H,0) va 20 g/l axit
sunfuric (H.SO,, ty trong 1,84) dwoc duy tri & nhiét d6 20 °C = 5 °C va sir dung dong dién cé mat do
trung binh 0,3 A/dm? (x4p xi 0,2 V dén 0,4 V tuy thudc vao khoang céch gitra anét va catot).
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Piéu thiét yéu 1a phai ndi mAu thir va cac andt voi ngudn cép dién trudc khi nhung chim ching vao
trong bé.

Trong trudng hop phép thir dwgc thwe hién sau ma crém nhiéu ngay cén nhing chim mau thir trong
dung dich cé chi¥a 10 g dén 20 g axit nitric trong mat lit trong thdi gian 4 min & nhiét dd x4p xi 65 °C
treéc giai doan két tia ddng dé 1am cho cac vét ran nit hoac 16 hdng 16 ra. Thuc hién viéc xac dinh
cac vét ran nirt va 18 hdng trén mot chidu dai do sao cho ¢ thd dém duoc it nhét 1a 40 vét nit hodc
200 16 héng trén chiéu dai do nay.
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Thw muc tai liéu tham khao

[1] ASTM DS-56H:2001 Metals and Alloys in the Unified Numbering Systam (UNS) Sth edition” (Kim
loai va hop kim trong &n phdm xuét ban Ian thir 9 vé Hé thdng danh sé théng nhét)”

[2] EN 573-3:2003, Aluminium and aluminium alloys — Chemical composition and form of wrought
products — Part 3: Chemical Composition” (Nhém va hop kim nhém — Thanh phén hod hoc va dang
cac sén phdm gia c6ng 4p luc — Phan 3: Thanh phén hoé hoc”),

(3] EN 1412:1995, Copper and copper alloys — European numbering system" (©6ng va hop kim déng
— Hé théng danh s6 cua Chéau Au”)

[4] EN 1706:1988, Aluminium and aluminium alloys — Castings — Chemical composition and
mechanical properties” (Nném va hop kim nhém — Véat dic — Thanh phan hoé hoc va co tinh")

[5]1 EN 10088-1:1995, Stainfess steels — Part 1: List of stainless steels” (Thép khéng gi - Phéan 1:
Danh myc céc thép khéng gi”)

[6] CR 13388, Copper and copper alloys — Compendium of compositons and products: 1998-11"
(Dbéng va hop kim déng — Bén tém tat c4c thanh phan va san pham: 1998-11")

[7]  Stahischlussel (Steel Code) 10th edition, 2001, Verlag Stahlschiussel Wegst GmbH, 71672
Marbach am Neckar, Germany".

" C6 thé tim thay cac ky hidu tidu chufn cho cac kim loai va hop kim trong tai ligu nay.
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